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1. PRZEDMIOT OPRACOWANIA

Przedmiotem opracowania jest projekt budowlano - wykonawczy instalacji wewnetrznych
tji. instalacji centralnego ogrzewania, wodno - kanalizacyjnych, sprezonego powietrza oraz
wentylacji mechanicznej w ramach projektu zmiany rozkfadu funkcji wewnetrznych dla
pomieszczeh budynku Garazy Wysokich nr 7 ( w osiach D - L) dla 2 Etapu zadania:
"Przeniesienie Wydziatu Transportu do pomieszczen w kompleksie KWP w Katowicach przy ul.
Lompy 19."

Inwestor:

Komenda Wojewddzka Policji w Katowicach
ul. Lompy 19

40-038 Katowice

Zatozenia stanowia:
- Projekt architektoniczny
- Normy, normatywy i przepisy szczegétowe dotyczgce tego typu instalaciji
- Uzgodnienia z Inwestorem
- Archiwalna dokumentacja techniczna branz instalacyjnych

- Wizja lokalna

. INSTALACJA CENTRALNEGO OGRZEWANIA

2. OPIS STANU ISTNIEJACEGO INSTALACJI C.O.

W budynku Garazy wysokich nr 7 jest istniejgca instalacja ogrzewania w dobrym stanie
technicznym, ktoéra obecnie obstuguje caty budynek. Instalacja grzewcza jest doprowadzona z
budynku facznosci z istniejgcego wezta wymiennikowego. Do budynku Garazy wysokich
doprowadzone sg dwie osobne nitki grzewcze na potrzeby ogrzewania oraz dla zasilania
nagrzewnicy w centrali wentylacyjnej. Istniejaca trasa przytgczy cieplnych do budynku garazy
przebiega przez teren przewidziany pod budowe projektowanego budynku magazynu opon. W
celu zabezpieczenia nalezy przytgcza cieplne wraz z réwnolegte prowadzonym przytgczem
cieptej wody uzytkowej i cyrkulacji zabezpieczy¢ poprzez zabudowe kanatu technologicznego
pod projektowanym budynkiem za pomocg systemowych pokryw tupinowych z fundamentem
(szczeg6ty wg. branzy architektonicznej).

Instalacja grzewcza na potrzeby zasilania nagrzewnicy w centrali wentylacyjnej bedzie
przebudowana w celu zasilania nagrzewnicy wentylacyjnej roztworem glikolowym.

Instalacja grzewcza dla potrzeb c.o. w budynku doprowadzona jest to naroznika budynku
przy osiach L i 1, gdzie rozdziela sie na instalacje wewnetrzng do zasilania grzejnikow w
pomieszczeniach budynku Garazy oraz na instalacje do zasilania budynku stacji paliw. Na
kazdym =z tych odgatezien zamontowane sg zestawu regulatoréw roznicy cisnien dla
zrbwnowazenia instalacji.



Instalacja grzewcza w budynku garazy poprowadzona jest przy scianie wzdtuz osi 1 ok. 30
cm nad poziomem posadzki. Instalacja wykonana jest z rur stalowych ocynkowanych
zewnetrznie i taczonych za pomoca systemowych ksztattek zaciskowych.

W pomieszczeniach obecnie zamontowane sg grzejniki stalowe ptytowe.

3. OPIS PROJEKTOWANEJ INSTALACJI C.O.

W ramach zmiany funkcji pomieszczen w budynku przewiduje sie czesciowg przebudowe
istniejgcej instalacji ogrzewania.

Projektuje sie wykonanie odgatezienia instalacji grzewczej na potrzeby ogrzewania
projektowanego budynku magazynu opon, ktory bezposrednio sgsiaduje z budynkiem garazy
wysokich. W tym celu przewiduje sie wykonanie odgatezienia o sredniacy DN32 i doprowadzenie
go do $ciany zewnetrznej budynku graniczgcej z magazynem opon. Na odgatezieniu nalezy
zabudowa¢ zawory odcinajace oraz zawér rownowazacy typu STAD. Nastawa zaworu podana
jest na rysunkach.

W obszarze budynku garazy instalacja grzewcza bedzie przebudowana w poszczegdinych
pomieszczeniach:

Pom. warsztatu (nr 02), Pom. narzedziowni (nr 02a) - w osiach D - F

W stanie istniejacym ogrzewanie tej przestrzeni odbywato sie za pomocg 4 grzejnikow
ptytowych, zasilanych instalacja grzewcza prowadzong przy posadzce pomieszczen. W celu
zwiekszenia efektywnosci ogrzewania jako elementy grzewcze projektuje sie aparaty grzewczo -
wentylacyjne z nagrzewnicami wodnymi. Istniejgce grzejniki, armature przygrzejnikowg wraz z
odgatezieniami instalacji do grzejnikow nalezy zdemontowac.

Aparaty grzewczo - wentylacyjne bedg zasilane z istniejgcej instalacji centralnego
ogrzewania zasilajacej caty budynek. Instalacja gtéwna prowadzona jest przez pomieszczenie
warsztatu przy Scianie w osi 1, ok. 30 cm nad posadzkg. W celu zasilania projektowanych
aparatéw grzewczo - wentylacyjnych nalezy wykona¢ wpiecie do istniejgcej instalacji i
doprowadzi¢ zasilanie do urzadzen. Instalacje prowadzi¢ pod stropem pomieszczenia, unikajgc
kolizji z instalacjg wentylacji oraz konstrukcjg budynku. Projektowany przebieg instalacji
pokazano na rysunkach. Aparaty nalezy zlokalizowac przy scianie na wysokos$ci ok. 3,5m nad
posadzkg (tak aby umozliwi¢ bezkolizyjne otwarcie bram).

W przestrzeni warsztatow wydzielono pomieszczenia narzedziowni, dla ktdérego projektuje
sie ogrzewanie za pomocg istniejgcego grzejnika stalowego, ptytowego z zasilaniem bocznym,
przeniesionego z pomieszczenia biura magazynu. Zasilanie projektowanego grzejnika nalezy
wykonaé poprzez wpiecie do istniejgcej instalacji grzewczej w budynku - zgodnie z rysunkiem. Na
gatgzce zasilajgcej nalezy zabudowac¢ zawér termostatyczny z nastawg wstepng, na gatazce
powrotnej - zawor powrotu. Nalezy wykorzystaé zawory pozostate po zdemontowaniu
istniejgcych grzejnikow z przestrzeni warsztatu.

Pom WC (nr 02, 03), pom. Biurowe (05, 06) - w osiach D - F

W stanie istniejgcym ogrzewanie w/w pomieszczen odbywa sie za pomoca grzejnikow
stalowych, ptytowych. W zwigzku z brakiem przebudowy tych pomieszczen istniejgce ogrzewanie
pozostawia sie bez zmian.



Pom. magazynu (nr 07) - w osiach G - |

Pomieszczenie magazynu powstato z czesci przestrzeni, ktére zajmowato kilka
pomieszczeh. W stanie istniejgcym ogrzewanie tej przestrzeni byto realizowana za pomoca
grzejnikéw ptytowych, jednak z uwagi na zmiane lokalizacji $cian dziatowych konieczne bedzie
czesciowe zdemontowanie istniejgcej instalacji grzewczej oraz grzejnikdw i przeniesienie ich do
projektowanych scian. Fragmenty instalacji i lokalizacje istniejacych grzejnikbw do demontazu
oraz docelowe miejsce przeniesienia pokazano na rysunku. Grzejniki nalezy przenies¢ raz z
armaturg przygrzejnikows.

Pom. biura magazynu i narzedziowni (nr 08, 09) - w osiach G - |

W pomieszczeniu biura magazynu istnieje grzejnik ptytowy, stalowy, kitdry nalezy
zdemontowa¢ i przenie$¢ do pomieszczenia wydzielonej narzedziowni (nr 02a). W
pomieszczeniu projektuje sie grzejnik stalowy, ptytowy o wiekszej mocy, ktéry pokryje
zwigkszone zapotrzebowanie na moc grzewczg pomieszczenia. Koniecznos¢ wymiany grzejnika
na nowy wynika ze zwiekszenia mocy grzewczej, gdyz w pomieszczeniu biura powinna byc¢
zapewniona temp. +20 stopni. Istniejgcy grzejnik nie bylby w stanie dogrza¢ pomieszczenia.
Nowy, projektowany grzejnik nalezy zamontowac w tej samej lokalizacji co istniejgcy.

W pomieszczeniu narzedziowni jest zamontowany grzejnik stalowy, ptytowy, ktérego moc w
petni pokryje zapotrzebowanie ciepta w pomieszczeniu, zatem nalezy pozostawi¢ grzejnik bez
zmian.

Pom. blacharni (nr 10) - w osiach H - |

W pomieszczeniu blacharni w stanie istniejgcym jest zlokalizowany jeden grzejnik ptytowy,
ktory nalezy zdemontowac i przenies¢ do pomieszczenia magazynu. Nowa lokalizacja grzejnika
pokazana zostata na rysunku.

Dla ogrzewania pomieszczenia blacharni projektuje sie aparat grzewczo - wentylacyjny z
nagrzewnicg wodng. Aparat grzewczo - wentylacyjny bedzie zasilany z istniejgcej instalacji
centralnego ogrzewania zasilajgcej caty budynek. Instalacja gtéwna prowadzona jest przez
pomieszczenie magazynu przy scianie w osi 1, ok. 30 cm nad posadzkg. W celu zasilania
projektowanego aparatu grzewczo - wentylacyjnego nalezy wykonaé wpiecie do istniejgce;j
instalacji i doprowadzi¢ =zasilanie do urzgdzenia. Instalacje prowadzi¢ pod stropem
pomieszczenia magazynu i blacharni, unikajgc kolizji z instalacjg wentylacji oraz konstrukcja
budynku. Projektowany przebieg instalacji pokazano na rysunkach. Aparat nalezy zlokalizowac¢
przy scianie na wysokosci ok. 3,5m nad posadzkag (tak aby umozliwi¢ bezkolizyjne otwarcie
bram).

Pom. warsztatu (nr 11) - w osiach J - K

W stanie istniejacym ogrzewanie tej przestrzeni odbywato sie za pomocg 3 grzejnikow
ptytowych, zasilanych instalacja grzewcza prowadzong przy posadzce pomieszczen. W celu
zwiekszenia efektywnosci ogrzewania jako elementy grzewcze projektuje sie aparaty grzewczo -
wentylacyjne z nagrzewnicami wodnymi. Istniejgce grzejniki, armature przygrzejnikowg wraz z
odgatezieniami instalacji do grzejnikow nalezy zdemontowac.

Aparaty grzewczo - wentylacyjne beda zasilane z istniejgcej instalacji centralnego
ogrzewania zasilajgcej caty budynek. Instalacja gtéwna prowadzona jest przez pomieszczenie
warsztatu przy Scianie w osi 1, ok. 30 cm nad posadzkg. W celu zasilania projektowanych
aparatéw grzewczo - wentylacyjnych nalezy wykona¢ wpiecie do istniejgcej instalacji i
doprowadzi¢ zasilanie do urzadzen. Instalacje prowadzi¢ pod stropem pomieszczenia, unikajgc
kolizji z instalacjg wentylacji oraz konstrukcja budynku. Projektowany przebieg instalacji
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pokazano na rysunkach. Aparaty nalezy zlokalizowac przy scianie na wysokosci ok. 3,5m nad
posadzkg (tak aby umozliwi¢ bezkolizyjne otwarcie bram).

Pom WC (nr 13) - przy osi J

W stanie istniejgcym ogrzewanie w/w pomieszczenia odbywa sie za pomocg grzejnika
stalowego, ptytowego. W zwigzku z brakiem przebudowy pomieszczenia istniejgce ogrzewanie
pozostawia sie bez zmian.

Pom. lakierni (nr 12) - w osiach K- L

W stanie istniejagcym ogrzewanie pomieszczenia przeznaczonego na lakiernie realizowane
byto za pomocag grzejnikéw stalowych, ptytowych zlokalizowanych przy Scianach. Z uwagi na
zmniejszenie powierzchni pomieszczenia i przesuniecie sciany dziatowej nalezy zdemontowac
grzejniki znajdujgce sie przy tej Scianie i przenie$¢ je w nowg lokalizacje, wskazang na
rysunkach. Wydajnos¢ istniejagcych grzejnikbw pozwoli na utrzymanie wymaganej obliczeniowe;
temperatury w pomieszczeniu na poziomie +20 stopni.

Instalacje grzewczg dla zasilania grzejnikbw oraz aparatéw G-W zaprojektowano z rur
stalowych czarnych, wg PN/H - 74219, taczonych zaciskowo systemem np. prod. VIEGA
Megapress w zakresie srednic od DN15 do DN25. Wszystkie rurociggi nalezy zaizolowac
termicznie.

Zasilanie aparatéw grzewczo - wentylacyjnych:

Jako elementy koncowe przewiduje sie zastosowanie aparatéw grzewczo - wentylacyjnych
typu Volcano VR MINI. Aparaty nalezy wyposazy¢ na zasilaniu w zawory réwnowazace typu
STAD prod. IMI z odwodnieniem i mozliwoscig catkowitego zamkniecia, na nitce powrotnej
aparaty nalezy wyposazy¢ w zawor dwudrogowy wraz z sitownikiem (w dostawie z urzgdzeniem)
oraz zawory odcinajgce i filtr siatkowy. Do sterowania pracg aparatow bedg stuzyty sterowniki
scienne Volcano EC (jeden sterownik moze obstuzy¢ grupe aparatéw) umozliwiajgcy regulacje
temperatury powietrza nawiewanego, zmiany predkosci obrotowej wentylatoréw oraz ustawienia
pracy aparatéw zgodnie z harmonogramem czasowym.

Zasilanie grzejnikéw ptytowych:

Kazdy grzejnik posiada mozliwos¢ odciecia go od instalacji poprzez zespoty
przytaczeniowe. Regulacja temperatury pomieszczen za pomocg gtowic termostatycznych z
zabezpieczeniem przed demontazem oraz zmiang nastawy montowanych na grzejnikach.
Zawory regulacyjne z gtowicami termostatycznymi zapewnig indywidualne sterowanie procesami
rozdziatu i dostawy energii cieplnej do poszczegdlnych grzejnikdw, majac na celu utrzymanie
temperatur wewnetrznych we wszystkich pomieszczeniach w zgdanej wysokosci odpowiadajgcej
rzeczywistym potrzebom lub zyczeniom uzytkownikow. Grzejniki pokryjg zapotrzebowanie ciepta
do normowej temperatury.

Instalacja grzewcza w budynku bedzie zabezpieczona przed wzrostem cidnienia w instalaciji
poprzez zawory bezpieczenstwa oraz przeponowe naczynia wzbiorcze zabudowane w zrédle
ciepta.

Instalacja grzewcza na potrzeby zasilania nagrzewnicy wentylacyjnej:

W stanie istniejgcym nagrzewnica w centrali wentylacyjnej jest rozszczelniona i wymaga
wymiany. W celu zabezpieczenia instalacji grzewczej zasilajgcej nagrzewnice projektuje sie
przebudowe instalacji, tak by nagrzewnica byta zasilana roztworem glikolu etylenowego 35%.

W tym celu zaprojektowano wymiennik ptytowy woda - glikol, do ktérego nalezy doprowadzic¢
czynnik grzewczy (woda 80/60°C) doprowadzony do budynku garazy wysokich. Wymiennik
zlokalizowac przy wyjsciu instalacji zewnetrznej preizolowanej. Po stronie pierwotnej wymiennika

7



nalezy pozostawi¢ istniejgcy zestaw zawordw regulacji réznicy cisnien (STAD + STAP DN40)
oraz armature pomiarowg (wg. rysunku 1S-12). Dodatkowo nalezy zabudowac¢ nowy filtr siatkowy,
odpowietrznik, zaw6r odwadniajagcy oraz zawory odcinajgce przy wymienniku.

Strona wtérna wymiennika bedzie zasilana roztworem glikolu etylenowego w stezeniu 35%. Po
stronie wtérnej wymiennika nalezy zabudowaé¢ zawér bezpieczenstwa oraz naczynie wzbiorcze,
armature pomiarowa, filtr siatkowy, odpowietrzenie i odwodnienie przy wymienniku. Cisnienie
dyspozycyjne bedzie zapewniata pompa obiegowa. W tym celu nalezy wykorzysta¢ istniejgca
pompe Magna 50-100, ktéra spetnia parametry przeptywu i wysokosci podnoszenia niezbednej
dla uktadu hydraulicznego. Na obiegu wtérnym nalezy pozostawi¢ istniejgcy zawor trojdrogowy
DN32 kvs=16 m3/h. Projektowane odcinki instalacji glikolowej nalezy poditgczy¢ do istniejgcych
rurociggéw prowadzonych w kanale technologicznym, ktére zasilajg nagrzewnice wentylacyjna.
Istniejgcg nagrzewnice wodng w centrali nalezy wymieni¢ na nowy wymiennik zgodnie z doborem
firmy VTS.

W celu umozliwienia uzupetniania ztadu instalacji glikolowej uktad wyposazy¢ w stacje
napetniajgco - ptukajgcg do napetniania, ptukania oraz serwisowania uktadéw zamknietych
wodnych lub glikolowych. Stacja sktada sie z wdzka przejezdnego ze stali nierdzewnej wraz z
ostong pompy i wieszakiem na waz, pompy z wytacznikiem, zbiornika z polietylenu o poj. 30
litrbw oraz wezy cisnieniowych, zaworéw kulowych. Wézek nalezy ustawi¢ w poblizu krdééca
odwadniajgcego obiegu solarnego. Zbiornik napetni¢ roztworem glikolu etylenowego 35%.
Uzupetnianie ztadu przeprowadzac nalezy w razie potrzeby.

4. MATERIALY, WYTYCZNE MONTAZU | EKSPLOATACJI.

4.1. MONTAZ INSTALACJI

Instalacje grzewczg dla zasilania grzejnikbw oraz aparatéw G-W zaprojektowano z rur
stalowych czarnych, wg PN/H - 74219, taczonych zaciskowo systemem np. prod. VIEGA
Megapress w zakresie srednic od DN15 do DN25. Wszystkie rurociagi nalezy zaizolowac
termicznie.

Rurociggi rozprowadzajgce wode grzewczg do aparatéw prowadzone beda pod stropem
pomieszczenh. Instalacje prowadzong po Scianach nalezy prowadzi¢ ze spadkiem 0,3% w
kierunku pokazanym na rysunku.

W najwyzszych punktach przewidziano odpowietrzenie za pomocg automatycznych
odpowietrznikédw, a w najnizszych punktach odwodnienie za pomoca spustéw sktadajgcych sie
ze ztgczki do weza i korka.

Przejscia przez sciany i stropy nalezy zabezpieczy¢ w tulejach ochronnych wypetnionych
materiatem plastycznym.

PrzejScia instalacji przez sciany i stropy p.poz. nalezy zabezpieczy¢ za pomocag
systemowych elementow biernej ochrony p.poz. odpowiednio do typu rurociggu.

4.2.  PROBA INSTALACJI

Przed rozpoczeciem proby cisnieniowej niezbedne jest odtgczenie dodatkowych urzadzen
instalacji, ktore mogg ulec uszkodzeniu lub zaktéci¢ przebieg préby. W celu kontroli zmiany
ciSnienia. w najwyzszym punkcie instalacji konieczne jest podtgczenie manometru
z doktadnoscig odczytu 0,01MPa. Przygotowana do préby instalacje nalezy wypetni¢ wodg
i odpowietrzy¢. Cisnienie probne podnies¢ do 1,5 krotnej wartosci cisnienia roboczego, jednak
nie wiecej niz 0,9MPa. Podczas proby wstepnej cisnienie prébne w ciggu 30 min nalezy
dwukrotnie podnies¢ do pierwotnej wartosci w odstepie 10 min. W ciggu nastepnych 30 min
proby spadek cisnienia nie moze przekroczy¢ 0,06MPa. Bezposrednio po badaniu wstepnym
nalezy przeprowadzi¢ 120-minutowg prébe gtéwnag. W tym czasie cisnienie pozostate po probie
wstepnej nie moze spas¢ wiecej niz 0,02MPa. Dodatkowo podczas trwania préby nalezy dokonac
wizualnej oceny szczelnosci wykonanych potgczen.

Po zakonczeniu préby z wynikiem pozytywnym instalacje nalezy doktadnie wyptukaé oraz
sporzadzi¢ protokodt z przeprowadzonej préby. Na zakonczenie wszystkich prac montazowych

i zakonczonych prébach cisnieniowych nalezy przeprowadzi¢ odbiér koncowy. Prace odbiorowe
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nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru instalacji
ogrzewczych” COBRTI INSTAL Zeszyt 6. Protokét koncowy wraz z protokotami czesciowymi
i protokotami z préb szczelnosci przekaza¢ Inwestorowi.

4.3. WYTYCZNE EKSPLOATACJI

Wszystkie urzadzenia nalezy konserwowac i eksploatowac¢ zgodnie z instrukcjami obstugi
dostarczonymi wraz z urzgdzeniami. Nalezy przestrzega¢ czystosci wody. Pod wzgledem
wtasnosci fizyko-chemicznych woda powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-93/C-04607.

Nie oprézniac instalacji z wody na czas dtuzszy niz to konieczne.

Do usuwania sygnalizowanych niesprawnosci oraz do przeprowadzenia okresowych
przegladdw i remontéw biezgcych urzgdzen nalezy wezwaé uprawniony serwis.

4.4, ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE

Wszelkie czesci stalowe pomalowaé farbg ochronng. Pierwsze malowanie rurociggéw
przeprowadzi¢ przed montazem zabezpieczajgc je przed korozjg na czas sktadowania. Kolejne
malowanie rurociggbw wykona¢ po przeprowadzeniu montazu i wykonaniu prob
szczelnosciowych. Malowanie konstrukcji stalowych, jak podwieszenia i podparcia, wykonac
farba podktadowg do gruntowania (np. CEKOR-R) przed montazem, malowanie powierzchniowe
po montazu. Powierzchnie pod malowanie powinny by¢ odttuszczone, suche i oczyszczone
recznie szczotkami. Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢c na doktadne oczyszczenie szwow
spawalniczych, ostrych krawedzi, ztgcz i miejsc trudno dostepnych. Powierzchnia przeznaczona
do malowania powinna by¢ pozbawiona smardéw, olejow, soli, kurzu, pylu i innych
zanieczyszczen. Do odttuszczenia powierzchni stalowych mozna zastosowaé ksylen, benzyne
lakowg lub stosowany do rozcienczania wyrobow lakierniczych rozpuszczalnik. Konstrukcje
stalowe malowaé¢ farbg podktadowg (np. CEKOR-R), a nastepnie emalig ftalowa lub inng
nawierzchniowg stosowang do metali.

4.5. 1ZOLACJA TERMICZNA

Izolacje termiczng nalezy wykonac¢ z otuliny typu Turbolit DG (o0 wspétczynniku
przenikania 0,040 W/m*K) prod. Armacell lub materiatem innego producenta o nie gorszych
parametrach.

Wykonanie izolacji przewoddw centralnego ogrzewania nalezy rozpoczaé po uprzednim
przeprowadzeniu wymaganych prob szczelnosci, wykonaniu wymaganego zabezpieczenia
antykorozyjnego powierzchni przeznaczonych do =zaizolowania oraz po potwierdzeniu
prawidtowosci wykonania powyzszych robot protokotem odbioru. Powierzchnia rury, na ktérej
bedzie wykonywana izolacja powinna by¢ czysta i sucha. Nie dopuszcza sie wykonywania izolacji
cieplnych na powierzchniach zanieczyszczonych ziemig, cementem, smarami itp. oraz na
powierzchniach z niecatkowicie wyschnietg lub uszkodzong powtokg antykorozyjng. Zakonczenia
izolacji cieplnej powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zawilgoceniem. Otuliny
termoizolacyjne powinny by¢ utozone ,na styk” i powinny $cisle przylega¢ do powierzchni
izolowanej. W przypadku wykonania izolacji wielowarstwowej styki poprzeczne i wzdtuzne
elementow nastepnej warstwy nie powinny sie pokrywac. Styki elementéw izolacji nalezy
zabezpieczy¢ odpowiednig tasmg zalecang przez producenta izolacji.



Uwaga:

Grubos¢ materiatu izolacyjnego podano dla materiatu o wspotczynniku przenikania ciepta 0,035
W/(mK) oraz dla materiatu zastosowanego w projekcie 0 wspotczynniku przenikania ciepta 0,040
W/(mK) (dla temp +40°C) Przy zastosowaniu materiatu izolacyjnego o innym wspétczynniku
przenikania ciepfa nalezy odpowiednio skorygowac grubos¢ warstwy izolacyjne;j.

Wymagane grubosci izolacji dla instalacji grzewczej

Srednica Grubos¢ izolacji o grubosé izolacji o
rurociggu wspotczynniku wspotczynniku
040=0,035W/mK [mm] | 04=0,040W/mK [mm]
DN15 20 25
DN20 20 25
DN25 30 40
DN32 30 40

5. WYTYCZNE BRANZOWE.

5.1. BRANZA BUDOWLANA

Nalezy wykonac:

» Podwieszenie rurociggéw grzewczych

» Podwieszenie aparatow grzewczo - wentylacyjnych
* Mocowanie grzejnikow ptytowych

* Mocowanie wymiennika woda - glikol

5.2. BRANZA ELEKTRYCZNA
Nalezy doprowadzi¢ energie elektryczng do ponizszych odbiornikow:

- aparatéw grzewczo - wentylacyjnych typu VR Mini EC N= 0,095kW/230V - 5 szt.
- siftownikéw przy zaworach regulacyjnych dwudrogowych ( przy aparatach) VA-VEH202TA
~230V- 5 szt.

- zasilanie sterownika aparatéw grzewczo - wentylacyjnych
~230V - 3 szt.

- nalezy zasili¢ istniejaca pompe obiegowa i zawér 3 - drogowy z sitownikiem w nowej lokalizacji

5.3.  STEROWANIE | AKPIA
Wszystkie dostarczane na miejsce montazu urzadzenia wyposazone bedg fabrycznie
w niezbedne uktady automatyki.

6. WYTYCZNE BHP | P.POZ.
Projektowana instalacja nie stwarza zagrozenia pozarowego. Podczas wykonawstwa stosowaé
sie do przepiséw zawartych warunkach technicznych wykonania i odbioru instalacji COBRTI —
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Instal oraz w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z 06.02.2003 W sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych, Dz. U. nr 47/2003, poz. 401.

Wszystkie materialy stosowane przy wykonywaniu instalacji winny posiada¢ wtasciwe atesty
higieniczne, p.poz., bezpieczenstwa i dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
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II. INSTALACJA WODNO - KANALIZACYJNA

7. OPIS STANU ISTNIEJACEGO INSTALACJI WOD- KAN

W stanie istniejgcym budynek jest wyposazony w instalacje zimnej wody, cwu i cyrkulaciji.
Instalacja zimnej wody na cele socjalno - bytowe oraz p.poz. jest doprowadzona do naroznika
budynku przy osiach L i 1. Gtéwny rurocigg zasilajgcy budynek w wode jest o Srednicy
nominalnej DN50. Instalacja rozdziela sie w budynku na dwie nitki - do zasilania budynku garazy
oraz do zasilania budynku stacji paliw. Zimna woda doprowadzona jest do stacji paliw istniejgcym
kanatem technologicznym.

Instalacja zimnej wody nie posiada zabezpieczenia w postaci zaworu antyskazeniowego.
Nie jest rowniez rozdzielona na obieg wody socjalno - bytowej i p.poz. Istniejgce hydranty sg
zasilane z tego samego rurociggu gtébwnego wody zimnej, co inne przybory sanitarne w budynku.
W zwigzku z tym instalacja nie spetnia obowigzujacych przepiséw i wymaga przeprojektowania.

Instalacja cwu i cyrkulacji do budynku garazy wysokich jest doprowadzona z budynku
tacznosci z istniejgcego wezta wymiennikowego. Istniejgca trasa przytgcza cwu i cyrkulacji do
budynku garazy przebiega przez teren przewidziany pod budowe projektowanego budynku
magazynu opon. W celu zabezpieczenia rurociggdw nalezy przytacze cieptej wody uzytkowej i
cyrkulacji wraz z rownolegle prowadzonymi przytgczami ciepta dla c.o. i wentylacji zabezpieczyé
poprzez zabudowe kanatu technologicznego pod projektowanym budynkiem za pomoca
systemowych pokryw tupinowych z fundamentem (szczegéty wg. branzy architektonicznej).

Instalacja cwu i cyrkulacji rozprowadzona jest w budynku réwnolegle do instalacji zimnej
wody i zaizolowana we wspoélnej izolacji w ptaszczu gipsowym. Stan techniczny instalacji
wymaga jej wymiany w obszarze catego budynku.

Budynek garazy posiada odptywy kanalizacji deszczowej z rynien deszczowych do sieci
kanalizacji deszczowej, ktora tgczy sie z kanalizacjg sanitarng i dalej spetnia funkcje kanalizaciji
ogoélnosptawne;.

Budynek posiada odptywy kanalizacji sanitarnej z istniejacych przyboréw sanitarnych. Ze
wzgledu na zmiane funkcji pomieszczen oraz rozktadu przyboréw sanitarnych odptywy kanalizacji
sanitarnej oraz kanalizacji technologicznej nalezy wykona¢ jako nowe, z dostosowaniem do
projektowanego uktadu odptywéw.

8. OPIS ROZWIAZAN PROJEKTOWYCH INSTALACJI WOD- KAN
8.1. INSTALACJA WODOCIAGOWA

Dla budynku garazy wysokich projektuje sie instalacje wody na cele p.poz. i socjalno -
bytowe.

Instalacja wody zimnej bedzie doprowadzona projektowanym przytgczem wody DN80 do
sgsiedniego budynku magazynu opon. zaraz za wejsciem przytgcza wody do budynku nalezy
zabudowa¢ zestaw wodomierzowy, a nastepnie instalacje rozdzieli¢c na nitke do celéw p.poz.
oraz na nitke zasilajgca projektowane hydranty.

- obieg instalacji wody na cele socjalno — bytowe i technologiczne dla budynku garazy,

magazynu opon i budynku stacji paliw - na nitce instalacji nalezy zabudowaé zawory
odcinajgce, zawor antyskazeniowy BA oraz zawor elektromagnetyczny
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- obieg instalacji wody na cele p.poz dla budynku garazy i magazynu opon - na nitce
instalacji nalezy zabudowac zawory odcinajgce oraz zawér antyskazeniowy EA

Na odgatezieniu wody na cele socjalne i technologiczne nalezy zamontowaé zawér
elektromagnetyczny np. MV 300 prod. Honeywell, ktéry zapewni odciecie instalacji bytowej w
przypadku pozaru. Zawor wymaga doprowadzenia zasilania 230V z sieci. Zawor
elektromagnetyczny w stanie beznapieciowym pozostaje zamkniety. Po podaniu napiecia na
cewke elektromagnetyczng zaworu, zawoér sie otwiera pozwalajac na przeptyw wody do
instalacji wodociggowej bytowo-gospodarcze;.

W przypadku pozaru, jezeli w wewnetrznej instalacji hydrantowej nastgpi przeptyw
wody, urzadzenia (presostat, lub sygnalizator przeptywu cieczy) dajg sygnat do zaworu
elektromagnetycznego, ktéry odcina wode do instalacji wodociggowej bytowo-gospodarczej. W
ten sposéb jedynie wewnetrzna instalacja hydrantowa ma zasilanie w wode.

Instalacja wody p.poz. obejmuje doprowadzenie wody zimnej do projektowanych
hydrantow w budynku garazu oraz magazynu opon. W zakresie projektu jest zasilenie
7 hydrantéw DN33 ( w budynku garazu) oraz 1 hydrantu DN52 ( w budynku magazynu opon).

Instalacje hydrantowg z budynku magazynu opon (lokalizacja przytacza wody) nalezy
doprowadzi¢ do budynku garazu bezposrednio przejsciem przez $ciany zewnetrzne
oddzielajgce w/w budynki. PrzejScie wykona¢ jako szczelne, zaizolowac i zabezpieczy¢ rurg
ochronng. W budynku garazy instalacje hydrantowg o $rednicy DN80 rozprowadzi¢ wokot
budynku tworzac petle, na wysokosci ok. 4,2m (powyzej zasiegu otwarcia bram i ponizej
konstrukgciji). Instalacje hydrantowg wykonac¢ z rur stalowych ocynkowanych gwintowanych.

Na przewodach zasilajgcych hydranty p.poz. (oprécz zaworu hydrantowego) nie
instalowa¢ zaworéw odcinajacych. Przewody nalezy doprowadzi¢ trasami wskazanymi na
rysunku do hydrantow wewnetrznych DN33. W obrebie budynku garazy przewiduje sie montaz
hydrantow w skrzynkach natynkowych, w liczbie 7 szt. W budynku magazynu przewiduje sie
1 hydrant DN52, obstugiwany ze wspdlnej instalacji p.poz.

Zawory hydrantowe instalowa¢ w szafkach hydrantowych natynkowych, atestowanych,
na wysokosci 1,35 m od poziomu posadzki. Przewody instalacji hydrantowej wykonaé¢ z rur
stalowych ocynkowanych ze szwem gwintowanych, wg. PN-84/H-74200. Rurociggi taczy¢ za
pomocag typowych tacznikdw gwintowanych. Przewody instalacji hydrantowej zaizolowac
termicznie otuling wetny mineralnej z powtokg zabezpieczajgca z folii aluminiowej wzmocnionej
siatkg szklang oraz samoprzylepng zaktadka typu ThermaWool prod. Thermaflex. Grubos¢
izolacji wynosi 20mm. Przejscie przewoddéw instalacji przez przegrody nalezy wykonac¢ o
odporno$ci ogniowej takiej jak przegroda. Przejscia przez pozostate przegrody budowlane
nalezy wykonac¢ w tulejach ochronnych uszczelniajac wolng przestrzen masg elastyczng nie
powodujgcg korozji rur.

Minimalna wydajno$¢ poboru wody mierzona na wylocie prgdownicy powinna wynosic:

- dla hydrantu 33 — 1,5 dm3/s;

- dla hydrantu 52 — 2,5 dm3/s.

Cisnienie na zaworze odcinajgcym hydrantu  wewnetrznego, potozonym
najniekorzystniej pod wzgledem hydraulicznym powinno by¢ nie mniejsze niz 0,2 MPa.
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Zapotrzebowanie wody dla instalacji hydrantowe;:

Przeptyw obliczeniowy dla 3 hydrantéw ( 2 dziatajgce hydranty w budynku garazy
DNB33 oraz jeden hydrant DN52 w budynku magazynu) wynosi 1,5+1,5+2,5 = 5,5 dm3//s

q = 55dm3/s = 19,8 m3/h

Instalacja zimnej wody uzytkowej doprowadzona do budynku magazynu opon bedzie
obstugiwata rowniez budynek garazy oraz budynek stacji paliw. Doprowadzenie zimnej wody
do budynku garazy nalezy wykona¢ poprzez przejscie instalacji przez sciany zewnetrzne
sgsiadujgcych budynkéw. Z budynku garazy zimna woda bedzie doprowadzona do stacji paliw
istniejgcym kanatem technologicznym. Zimng wode w kanale nalezy prowadzi¢ rurociggiem
@32PE. Na odgatezieniu zimnej wody dla budynku stacji paliw nalezy zamontowac¢ zawor
odcinajacy.

Ciepta woda uzytkowa wraz z cyrkulacjg sg w stanie istniejgcym doprowadzone z
budynku garazy rurociggami preizolowanymi prowadzonymi w gruncie. Instalacja w gruncie
wykonana jest w technologii rur tworzywowych preizolowanych typu Twin tj. dwie rury grzewcze
we wspolnej izolacji, pokryte ptaszczem z rury PE. Istniejgca trasa przytgcza cwu i cyrkulacji do
budynku garazy przebiega przez teren przewidziany pod budowe projektowanego budynku
magazynu opon. W celu zabezpieczenia rurociggéw nalezy przytgcze cieptej wody uzytkowe; i
cyrkulacji wraz z rownolegle prowadzonymi przytagczami ciepta dla c.0. i wentylacji
zabezpieczy¢ poprzez zabudowe kanatu technologicznego pod projektowanym budynkiem za
pomocg systemowych pokryw tupinowych z fundamentem (szczegdty wg. branzy
architektonicznej).

Rozprowadzenie wody zimnej na cele socjalno - bytowe, wody cieptej i cyrkulaciji
projektuje sie wzdtuz sciany w osi 1 na wysokos$ci ok. 2 m (po trasie istniejgcej instalacji wodnej
w budynku). Zaraz za wejsciem cwu i cyrkulacji do budynku garazy nalezy przewidzie¢
odgatezienie cwu do budynku magazynu opon. Na odgatezieniu zamontowaé zawor
odcinajacy.

Instalacje rozprowadzajgcg wody bytowej jak i podejscia do urzadzen nalezy wykonaé z
rur wielowarstwowych PE/RT/AL tgczonych przez zacisk. Przewody z rur wielowarstwowych
przewiduje sie dla $rednic w zakresie &16 - @50.

Podejscia pod poszczegdlne przybory wykona¢ nalezy po $cianach dziatowych
budynku, a w wydzielonych pomieszczeniach sanitarnych w bruzdach sciennych. Odgatezienia
i zmiany kierunkéw nalezy wykona¢ za pomocg ksztattek systemowych. Podtgczenia do
poszczegoblnych przyboréw nalezy wykonaé za pomoca wezykéw przytgczeniowych w oplocie
aluminium wraz z zaworami ¢wier¢ obrotowymi. Przewody cieptej i zimnej wody oraz cyrkulaciji
nalezy izolowac termicznie.

Na rozgatezieniach przewoddéw zamontowaé zawory odcinajgce kulowe gwintowane.
Zapewni to sprawne usuwanie ewentualnych awarii, bez koniecznosci odcinania wody dla catej
instalacji. Na rozgatezieniach przewoddéw cyrkulacyjnych nalezy zamontowa¢ zawory
cyrkulacyjne.

Wszystkie przej$cia przewodow przez przegrody budowlane wykonac
w tulejach ochronnych z PVC wiekszych o dwie dymensje, uszczelnionych materiatem trwale
elastycznym. Przy montazu instalacji wodociggowej zachowa¢ normatywne odlegtosci
przewodow od innych instalacji oraz wysokosci zamontowania przyboréw sanitarnych.
Prowadzenie przewoddw, jak i srednice instalacji przedstawiono w zatgczonej dokumentac;ji
rysunkowej
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PROBY | ODBIORY

Instalacie po montazu, lecz przed zaizolowaniem, nalezy podda¢ Kkontroli
w zakresie:
» uzycia witasciwych materiatow i armatury (wymagane atesty i aprobaty techniczne),
» prawidtowos$ci wykonania potgczen,

» prawidtowos$ci wykonania podparc¢ i uchwytow montazowych.

Obowigzkowe proby szczelnosci instalacji poprzedzi¢ napetnieniem instalacji wodg
przepuszczong przez filtry oczyszczajgce wode tak, aby nie powstalty poduszki powietrzne.
Instalacje wodociggowg nalezy poddac probie szczelnosci 0 cisnieniu
1,5 razy wiekszym od ci$nienia roboczego.

8.2. INSTALACJA KANALIZACJI SANITARNEJ | TECHNOLOGICZNEJ

W budynku garazy projektuje sie odptywy kanalizacji technologicznej z projektowanych
wpustow posadzkowych w pomieszczeniach warsztatédw, magazynéw, blacharni i lakierni. W
obszarze budynku lakierni zaprojektowano 9 odptywéw kanalizacji technologicznej (w tym 2 z
nich zostaty ujete w opracowaniu dla Etapu 1). Projektowanymi odptywami nalezy nawigzac sie
do projektowanej kanalizacji technologicznej (zgodnie z projektem sieci zewnetrznej kanalizaciji
technologiczne;j).

DI abudynku garazy zaprojektowano 2 odptywy kanalizacji sanitarnej, ktérymi nalezy sie
nawigza¢ do projektowanych studni zabudowanych na sieci kanalizacji sanitarnej (zgodnie z
projektem sieci zewnetrznej kanalizacji sanitarnej).

Odcinki kanalizacji podposadzkowej wykona¢ z rur udarowych PVC-U, klasy S, SDR 34.
Poziome przewody odptywowe Kkanalizacji podposadzkowej @110 prowadzi¢ nalezy
z minimalnym spadkiem 2,0%, natomiast poziome odcinaki @160 z minimalnym spadkiem 1,5%.
Przewody prowadzone pod posadzkg uktada¢ na zageszczonej podsypce piaskowej o gr. min.
10cm. Utozone rury obsypac doktadnie warstwg piasku gr. min 10cm. Przejscia kanalizacji przez
sciany zewnetrzne wykona¢ za pomocg kotnierzy uszczelniajagcych..

Rury powinny by¢ ukfadane kielichami w kierunku przeciwnym do przeptywu $ciekow.
Montaz instalacji wykonaé zgodnie z instrukcja montazu i wytycznymi producenta systemu oraz
obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami. Wszystkie przybory sanitarne oraz wpusty
podtogowe nalezy podigczy¢ poprzez syfony kanalizacyjne odptywowe, zapobiegajgce
przedostawaniu sie odoréw do atmosfery. Wszystkie przejscia przez Sciany i stropy wykonaé w
tulejach ochronnych. Przestrzen miedzy tulejg a rurg wypetnic kitem trwale plastycznym.

Odptywy kanalizacji technologicznej bedg odprowadzane zewnetrzng siecig kanalizacji do
separatora koalescencyjnego z osadnikiem zabudowanego na ternie Inwestora (zgodnie z
projektem zewnetrznych sieci).

BADANIE SZCZELNOSCI

Badanie szczelnosci powinno by¢ wykonane przed zakryciem kanatow.
- Podejscia i piony kanalizacji wewnetrznej nalezy sprawdzi¢ na szczelnos¢
w czasie swobodnego przeptywu przez nie wody,
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- Kanalizacyjne przewody odptywowe (poziomy) odprowadzajgce Scieki bytowo-
gospodarcze sprawdza sie na szczelnos¢ poprzez ogledziny, po napetnieniu wodag
instalacji powyzej kolana taczacego pion z poziomem.

9. WYTYCZNE BRANZOWE

Branza architektoniczna i konstrukcyjno — budowlana:
Nalezy zapewni¢ przejscia przez elementy konstrukcyjne
10. INFORMACJE KONCOWE

Wszystkie prace objete niniejszym projektem nalezy wykonywac scisle wg "Warunkow
technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych" oraz obowigzujgcych Polskich
Norm, pod fachowym nadzorem technicznym ze strony osoby posiadajgcej odpowiednie
uprawnienia budowlane. Wszystkie uzywane materiaty i wyroby muszg posiada¢ aktualne
Swiadectwa ich dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie. Za konieczne uznaje sie
tez rygorystyczne przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw BHP. Dopuszcza sie zastosowanie
alternatywnych urzgdzen i materiatébw instalacyjnych wytgcznie za zgodg autora opracowania.
Wszystkie wskazane materiaty i ich ilosci zweryfikowac¢ przed i w trakcie prowadzenia prac
montazowych.
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lll. INSTALACJA WENTYLACJI MECHANICZNEJ

11. OPIS ISTNIEJACEJ | PROJEKTOWANEJ INSTALACJI WENTYLACJI
MECHANICZNEJ

W budynku garazy wysokich jest istniejgca instalacja wentylacji mechanicznej nawiewno -
wywiewnej obstugiwanej przez centrale wentylacyjng z odzyskiem ciepta, zlokalizowang przy
budynku obstugiwanych garazy. W ramach zmiany funkcji pomieszczen w budynku przewiduje
sie czesciowg przebudowe istniejgcej instalacji wentylacji oraz dostosowanie jej przebiegu do
projektowanego wyposazenia pomieszczen, tak aby instalacja nie kolidowata np. przestrzenig
wymagana dla podnosnikow pojazdow.

W obszarze budynku garazy instalacja wentylacji bedzie przebudowana w poszczegdlnych
pomieszczeniach:

Pom. warsztatu (nr 02), Pom. narzedziowni (nr 02a) - w osiach D - F

W stanie istniejacym wentylacja nawiewna tej przestrzeni odbywata sie za pomoca
6 nawiewnikow wirowych zlokalizowanych pod stropem pomieszczenia, na wysokosci ok.
4,10m. W zwigzku z projektowanym rozmieszczeniem 6 podnos$nikow pojazdéw konieczne jest
podniesienie poziomu nawiewnikéw, tak aby nie kolidowaty z obszarem przeznaczonym dla
podnosnikéw. Nalezy wigc zmieni¢ sposdb wykonania odgatezien instalacji wentylacji pod
nawiewniki tj. wpiecie odgatezien wykona¢ od gory a istniejgce odgatezienia zaslepi¢. W
pozostatych przypadkach nalezy zabudowa¢ dodatkowe ksztattki na instalacji w celu
podniesienia poziomu podwieszenia nawiewnikéw. Elementy nawiewne pozostajg bez zmian.

W stanie istniejagcym wentylacja wywiewna w pomieszczeniu jest realizowana poprzez
kratki wentylacyjne zabudowane na kanatach wentylacyjnych, przy czym 30% powietrza
usuwane jest géra, a 70% dotem. Jest to wiasciwe rozwigzanie wentylacji dla warsztatow,
zatem pozostawia sie je bez zmian. Przewiduje sie przesuniecie istniejgcej kratki wentylacyjnej
wywiewnej na kanale pod stropem pomieszczenia, gdyz z zwigzku z wydzieleniem przestrzeni
pomieszczenia narzedziowni, bedzie sie znajdowata w tym pomieszczeniu. Kratke nalezy
zdemontowac¢, odgatezienie zaslepi¢ i wykona¢ otwdér montazowy na istniejgcej instalacji
znajdujgcej sie w przestrzeni pomieszczenia warsztatow. Kratke zamontowa¢ w nowej
lokalizaciji.

Zmiany w zakresie wentylacji mechanicznej w pomieszczeniu pokazano na rysunkach.

Pomieszczeni narzedziowni (pom. 02a) wydzielono z powierzchni warsztatu (pom. 02), w
zwigzku z czym nalezy wykonaé w obszarze projektowanego pomieszczenia wentylacje
mechaniczng nawiewno - wywiewng. Projektuje sie wentylacje zapewniajgcg 2 wymiany/h
powietrza w pomieszczeniu i realizowang przez anemostaty nawiewny i wywiewny wyposazone
w skrzynki rozprezna z przepustnicami powietrza. Elementy wentylacyjne nalezy zasili¢ z
istniejgcej wentylacji mechanicznej poprzez wykonanie wpiecia do kanatow wentylacji
nawiewnej i wywiewnej. Lokalizacje wpie¢ pokazano na rysunkach.

Pom WC (nr 02, 03), pom. Biurowe (05, 06) - w osiach D - F

W stanie istniejgcym pomieszczenia sanitarne oraz biurowe wyposazone sg w wentylacje
mechaniczna.

Pom. WC posiadajg wentylacje mechaniczng wywiewng realizowang za pomoca
wentylatora kanatowego. Powietrze usuwane wyprowadzona jest do wyrzutni dachowej. W
zwigzku z brakiem przebudowy w/w pomieszczen przebieg instalacji wentylacji pozostawia sie
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bez zmian. W zwigzku z zamknieciem przestrzeni pomieszczen sanitarnych sufitem
podwieszanym nalezy istniejgce pionowe odcinaki wentylacji do zawordéw wentylacyjnych
wywiewnych przediuzy¢ tak, aby umozliwi¢ umieszczenie zaworéw wentylacyjnych w suficie
(obecnie znajdujg sie powyzej sufitu).

Pomieszczenia biurowe posiadajg wentylacje mechaniczng nawiewno - wywiewng realizowang
za pomocg podwieszanej centralki z odzyskiem ciepta, zlokalizowanej nad pomieszczeniami
obstugiwanymi, w przestrzeni warsztatu. Zaré6wno czerpnia jak i wyrzutnia powietrza
zlokalizowane sg na dachu, obok siebie. W celu zapewnienia wymaganej odlegtosci czerpni od
wyrzutni nalezy wykona¢ przedtuzenie odcinka czerpnego na dachu, tak aby zachowaé
odlegto$¢ min. 10 m od istniejgcych i projektowanych kominkéw wyrzutowych na dachu.
Projektowang lokalizacje czerpni pokazano na rzucie dachu. W zwigzku z brakiem przebudowy
samych pomieszczeh biurowych przebieg instalacji wentylacji nawiewnej i wywiewnej
pozostawia sie bez zmian. W zwigzku z zamknigciem przestrzeni pomieszczen biurowych
sufitem podwieszanym nalezy istniejgce pionowe odcinki wentylacji do zaworéw wentylacyjnych
nawiewnych i wywiewnych przedtuzy¢ tak, aby umozliwi¢ umieszczenie zawordéw
wentylacyjnych w suficie (obecnie znajdujg sie powyzej sufitu).

Pom. magazynu (nr 07) - w osiach G - |

Pomieszczenie magazynu powstato z czesci przestrzeni, ktére zajmowato kilka
pomieszczen. W zwigzku ze zmiana przeznaczenia pomieszczenia konieczne jest
dostosowanie wentylacji nawiewnej i wywiewnej do projektowanego ksztattu i przeznaczenia
pomieszczenia.

Instalacja wentylacji nawiewnej wymaga zmian polegajgcych na przesunieciu lokalizaciji
nawiewnika. Pozostate elementy nawiewne pozostawia sie bez zmian. Instalacja wentylacji
wymaga regulacji wydajnosci elementéw nawiewnych tak aby ilos¢ powietrza nawiewnego
zapewniata 2 wymiany powietrza/h. Dodatkowo instalacja wentylacji nawiewnej wymaga zmian
w obszarze pomieszczenia magazynu w celu dostosowania jej na potrzeby sasiednich
pomieszczen tj. wigczenie odcinka instalacji nawiewnej obstugujgcej pomieszczenia blacharni
oraz narzedziowni. Lokalizacja przesunie¢ oraz nowych odcinkéw instalacji zostata pokazana
na rysunkach.

Instalacja wentylacji wywiewnej w pomieszczeniu rowniez wymaga zmian polegajacych
na demontazach, przesunieciu lokalizacji wywiewnikéw oraz dotozeniu nowego elementéw
wywiewnego, tak aby ilos¢ powietrza zapewniata 2 wymiany powietrza/h. Lokalizacja odcinkow
demontowanych, przesunie¢ oraz nowych odcinkow instalacji zostata pokazana na rysunkach.

Pom. biura magazynu i narzedziowni (nr 08, 09) - w osiach G - |

Pomieszczenia biura magazynu zostato zaadoptowane z przestrzeni wczesnej przewidzianej na
narzedziownie. Do pomieszczenia w w stanie istniejgcym doprowadzone sg odgatezienia
instalacji nawiewnej i wywiewnej z uktadu obstugujgcego caty budynek warsztatow. W zwigzku
ze zmiana przeznaczenia pomieszczenia konieczne jest zdemontowanie istniejgcych
odgatezien instalacji i zaslepienie pozostatych otworéw.

Dla pomieszczenia biura magazyndéw projektuje sie wykonanie indywidualnej wentylaciji
wywiewnej realizowanej za pomocg wentylatora typu tazienkowego przeznaczonego do pracy
ciggtej. Wyrzut powietrza przewiduje sie ponad dach budynku, wyrzutnia dachowa.
kompensacja powietrza usuwanego z pomieszczenia bedzie sie odbywata za pomocg dwéch
nawiewnikéw okiennych.
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W przestrzeni przewidzianej na pomieszczenia narzedziowni brak jest w stanie istniejgcym
wentylacji mechanicznej. W zwigzku z tym projekiuje sie sie wentylacje zapewniajaca
3 wymiany/h powietrza w pomieszczeniu i realizowang przez anemostaty nawiewny i wywiewny
wyposazone w skrzynki rozprezne z przepustnicami powietrza. Elementy wentylacyjne nalezy
zasili¢ z istniejgcej wentylacji mechanicznej poprzez wykonanie wpiecia do kanatéw wentylacji
nawiewnej i wywiewnej. Lokalizacje wpie¢ pokazano na rysunkach.

Pom. blacharni (nr 10) - w osiach H - |

W pomieszczeniu blacharni przewiduje sie wentylacje mechaniczng nawiewno -
wywiewng zapewniajaca 3 wymiany powietrza’h. W zwigzku z tym  konieczne jest
dostosowanie wentylacji nawiewnej i wywiewnej do projektowanego ksztattu i przeznaczenia
pomieszczenia.

Instalacja wentylacji nawiewnej wymaga zmian polegajgcych na przesunieciu lokalizaciji
nawiewnika oraz demontazu istniejgcego odgatezienia instalacji nawiewnej z uwagi na kolizje z
projektowang sciang. Aby ilos¢ powietrza nawiewnego zapewniata 2 wymiany powietrza/h
nalezy dotozy¢ 2 nowe anemostaty nawiewne poprzez wpiecie do istniejgcego odgatezienia
instalacji. Lokalizacja przesunie¢ oraz nowych odcinkéw instalacji zostata pokazana na
rysunkach.

Instalacja wentylacji wywiewnej w pomieszczeniu nie wymaga zmian polegajgcych na
demontazach, przesunieciu lokalizacji wywiewnikéw oraz dotozeniu nowego elementéw
wywiewnego. Konieczna jest ponowna regulacja wydajnosci istniejgcych elementéw
wywiewnych, tak aby ilos¢ powietrza zapewniata 2 wymiany powietrza/h.

Pom. warsztatu (nr 11) - w osiach J - K

W stanie istniejacym wentylacja nawiewna tej przestrzeni odbywata sie za pomoca
6 nawiewnikow wirowych zlokalizowanych pod stropem pomieszczenia, na wysokosci ok.
4,50m. Istniejace elementy nawiewne i odgatezienia instalacji nie kolidujg z obszarem
przeznaczonym dla podnosnikéw, zatem instalacje wentylacji nawiewnej pozostawia sie bez
zmian. Konieczna jest ponowna regulacja wydajnosci istniejgcych elementéw nawiewnych, tak
aby ilo$¢ powietrza zapewniata 3 wymiany powietrza/h.

W stanie istniejgcym wentylacja wywiewna w przestrzeni projektowanego warsztatu jest
realizowana poprzez anemostaty wywiewnej zabudowane pod stropem pomieszczenia. W
zwigzku z tym, iz wentylacja wywiewna pomieszczen warsztatow powinna by¢ realizowana tak,
aby 30% powietrza usuwane byto géra, a 70% dotem, konieczne jest wprowadzenie zmian w
przebiegu w/w/ instalacji. Projektuje sie demontaz trzech wywiewnikéw w pomieszczeniu ( z
czego jeden zostanie przeniesiony do pom. magazynu). Nalezy wykona¢ nowe odgatezienie
instalacji wywiewnej doprowadzone do Sciany w osi 1 i wykonanie wywiewu kartkami
wentylacyjnymi zlokalizowanymi przy posadzce pomieszczenia. Zmiany w zakresie wentylacji
mechanicznej w pomieszczeniu pokazano na rysunkach.

Konieczna jest ponowna regulacja wydajnosci istniejgcych elementéw nawiewnych i
wywiewnych, tak aby iloS¢ powietrza zapewniata 3 wymiany powietrza/h oraz aby stosunek
powietrza wywiewnego dotem i gorg wynosit 70%/30%.

Pom WC (nr 13) - przy osi J

Pom. WC posiada wentylacje mechaniczng wywiewng realizowang za pomocg
wentylatora kanatowego. Powietrze usuwane wyprowadzona jest do wyrzutni dachowej. W
zwigzku z brakiem przebudowy w/w pomieszczen przebieg instalacji wentylacji pozostawia sie
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bez zmian. W zwigzku z zamknieciem przestrzeni pomieszczen sanitarnych sufitem
podwieszanym nalezy istniejagce pionowe odcinki wentylacji do zaworéw wentylacyjnych
wywiewnych przediuzy¢ tak, aby umozliwi¢ umieszczenie zaworéw wentylacyjnych w suficie
(obecnie znajdujg sie powyzej sufitu).

Pom. lakierni (nr 12) - w osiach K - L

W stanie istniejgcym wentylacja pomieszczenia przeznaczona pod lakiernie realizowana
byta za pomoca nawiewno - wywiewnej ogdélnej oraz dwéch uktadéw wywiewnych (realizujgcych
wywiew znad posadzki pomieszczenia ) obstugiwanych przez wentylatory dachowe.

W zwigzku z przesunieciem $cianki dziatowej pomieszczenia lakierni i zmniejszenie jej
powierzchni konieczne jest zdemontowanie odgatezienia instalacji nawiewnej wraz z
elementami nawiewnymi i przesuniecie jej tak, aby nie kolidowata z projektowana $ciankg
dziatowg. Dodatkowo nalezy skorygowac lokzlizacje dwoch nawiewnikow ( w celu unikniecia
kolizji z elementami komory lakierniczej ) i wykonanie nowego podtgczenia ich do wentylacji
nawiewnej. Lokalizacja demontazy, przesunie¢ oraz nowych odcinkéw instalacji zostata
pokazana na rysunkach.

W zwigzku z przesunieciem $cianki dziatowej pomieszczenia lakierni i zmniejszenie jej
powierzchni konieczne jest zdemontowanie obu uktadéw wywiewnych indywidualnych i
przesuniecie ich, tak aby znajdowaty sie nadal w pom. lakierni. Konieczne jest dostosowanie ich
przebiegu do nowych warunkéw zabudowy tj. wykonanie odejscia instalacji w celu
wyprowadzenia wyrzutu powietrza bez kolizji z konstrukcjg dachu. Nalezy rowniez zabudowac
nowe wentylatory wywiewne dachowe w wykonaniu nieiskrzgcym (istniejace wentylatory nie
spetniajg wymogow nieiskrzenia) wraz z dostosowang podstawg dachowa i ttumikiem
akustycznym kanatowym. Nowa lokalizacja uktadéw wywiewnych oraz obstugujgcych je
wentylatoréw dachowych zostata pokazana na rysunku.

Instalacja wywiewna ogdlna w pomieszczeniu lakierni pozostaje bez zmian.

Konieczna jest ponowna regulacja wydajnosci istniejgcych elementéw nawiewnych i
wywiewnych, tak aby iloS¢ powietrza zapewniata 3 wymiany powietrza/h oraz aby stosunek
powietrza wywiewnego dotem i gorg wynosit 70%/30%.

W pomieszczeniu lakierni projektuje sie dwa odciagi powietrza znad stanowiska do
opryskow probnych oraz stotu lakierniczego. Oba stanowiska posiadajg wtasne elementy
wyciggowe. Projektowane odciggi sg wyposazone w kanat wywiewny wyprowadzony ponad dach
i zakonczony wyrzutnig dachowa.

Istniejgce uktady nawiewny i wywiewny nalezy podda¢ w catosci ponownej regulacja
wydajnosci istniejacych i projektowanych elementéw nawiewnych i wywiewnych, tak aby ilo$¢
powietrza byla zgodna z projektowanymi wydatkami poszczegblnych nawiewnikéw i
wywiewnikow.

Po wykonaniu demontazu elementéw lub odcinkéw instalacji nalezy pozostate otwory
zaslepic i odtworzy¢ lub wykonac nowg izolacje instalacji.

12. MATERIALY, WYTYCZNE MONTAZU | EKSPLOATACJI
12.1. MONTAZ INSTALACJI

Instalacje wentylacji wykona¢ z przewoddéw z blachy stalowej ocynkowanej. Kanaty
wentylacyjne muszg mie¢ gtadkie Sciany, a wykonanie ksztattek i potgczen powinno byc¢
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wykonane aerodynamicznie. Na kolanach wentylacyjnych mocowanie kierownic nie powinno
powodowa¢ dodatkowych drgan i hatasu. Nie dopuszcza sie pozostawienia ostrych krawedzi
wewnatrz ksztattek. taczenie kanatéw prostokagtnych za pomocag kotnierzy z uszczelkami
gumowymi lub polietylenowymi.

Odgatezienia instalacji wyposazy¢ w jednoptaszczyznowe przepustnice regulacyjne.

Celem zapobiegania rozprzestrzeniania hatasu urzgdzenia wentylacyjne wyposazy¢ w
akustyczne ttumiki kanatowe.

W kanatach nalezy wykonaé otwory rewizyjne o wielkosci i wzajemnych odlegto$ciach
zgodnie z normg PN-EN 12097:2007 ,Wentylacja budynkéw. Sie¢ przewoddéw. Wymagania
dotyczace elementow skitadowych sieci przewoddw utatwiajgcych konserwacije sieci przewodow”
oraz zgodnie z ,Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Instalacji Wentylacyjnych”
wydanymi przez ITB. Wszystkie rewizje nalezy wykonac i zlokalizowaé¢ zgodnie z odpowiednimi
rysunkami a nastepnie oznakowac.

Wszystkie kanaly i ksztaltki wentylacyjne montowa¢ na zawiesiach instalacyjnych
z elementami wibroizolacyjnymi, na podparciach nalezy wykona¢ podktadki z gumy.

Instalacje nalezy wykona¢ zgodnie z ,Warunkami Technicznymi Wykonania iOdbioru
Instalacji Wentylacyjnych”,

Instalowanie urzadzen powinno odbywac sie zgodnie z wytycznymi producentow.

Po zamontowaniu kanatéw wentylacyjnych, a przed zatozeniem izolacji, instalacje nalezy
podda¢ probie szczelnosci celem znalezienia i uszczelnienia ewentualnych nieszczelnosci
pozostatych po pracach montazowych, bedgcych zrédtem dodatkowego hatasu.

Instalacje wentylacji nalezy wykonac w klasie szczelnosci B.

We wskazanym przez Inwestora pomieszczeniu zamiesci¢ schematy ideowe ukfadéw
wentylacyjnych.

W oparciu o DTR urzadzen wentylacyjnych oraz DTR urzgdzen technologicznych Inwestora
nalezy sporzadzi¢ instrukcje obstugi instalacji wentylacyjnych wraz z planem serwisowania
i przegladow urzadzen.

Przegrody oddzielenia pozarowego wyposazy¢ w klapy p. poz. z wyzwalaczem topikowym.

Prace odbiorowe instalacji wentylacyjnych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w ,Warunkach Technicznych Wykonania i Odbioru Instalacji Wentylacyjnych” okreslonych na
podstawie PN-EN 12599.

12.2. WYTYCZNE EKSPLOATACJI

Przed oddaniem instalacji do uzytku nalezy przeszkoli¢ wyznaczony personel w zakresie
obstugi systemu.

Wszystkie urzadzenia nalezy konserwowac i eksploatowaé zgodnie z instrukcjami obstugi i
DTR dostarczonymi wraz z urzadzeniami. Do usuwania sygnalizowanych niesprawnosci oraz do
przeprowadzenia okresowych przeglgdéw i remontow biezgcych urzgdzen nalezy wezwacé
uprawniony serwis. Przestrzega¢ okresowego sprawdzania stanu filtrébw, a w razie koniecznosci
wymienic.

Instalacje wentylacji nalezy poddawaé okresowej kontroli stanu higienicznego przez
wyspecjalizowane firmy, nie rzadziej niz co rok, w razie koniecznosci dokona¢ czyszczenia
ukfadu.

12.3. ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNE

Uchwyty, podpory i wszystkie elementy nie zabezpieczone przeciw Kkorozji przez
producenta nalezy w czasie przygotowania warsztatowego czysci¢ do Ill stopnia czystosci wg
Instrukcji KOR ll, anastepnie zabezpieczy¢ przeciw korozji przez malowanie. Gruntowanie 1x
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farbg ftalowg miniowg 60%, a nastepnie dwukrotne malowanie emalig ftalowg ogdlnego
stosowania w odpowiednim kolorze.

12.4. IZOLACJA TERMICZNA

Instalacja wywiewna nie wymaga wykonania izolacji termicznej, za wyjatkiem fragmentéw
instalacji prowadzonych przez przestrzenie nieogrzewane, a takze w poblizu przej$¢ dachowych i
w szachtach.

Przewody instalacji wentylacji nawiewno-wywiewnych nalezy izolowac termicznie wetng
mineralng na podktadzie aluminiowym, np. Ventilam — Alu firmy Isover.

Grubos$¢ izolacji dla instalacjach nawiewnej i wywiewnej z centrali z odzyskiem ciepta
prowadzonych wewnatrz pomieszczen — 30mm.

Grubos$¢ izolacji dla instalacjach wywiewnych (odciggowych) prowadzonych wewnatrz
pomieszczen— nie ma wymagan.

Grubos¢ izolacji dla instalacjach wywiewnych (odciggowych) w poblizu przejs¢ dachowych—
50mm.

13. ZALOZENIA BRANZOWE
13.1. BRANZA BUDOWLANO — KONSTRUKCYJNA.

Nalezy wykonac:

- Przebicia w scianach, stropach, dachu.

- Konstrukcje wsporcze pod wentylatory dachowe

- Mocowanie i podwieszenie przewoddéw wentylacyjnych.

- wykonanie cokotéw dachowych dla projektowanych elementéw wyrzutowych na dachu
—Zapewni¢ dostep do urzadzen wentylatorowych w celach serwisowych.

13.2. BRANZA ELEKTRYCZNA.

Nalezy doprowadzi¢ energie elektryczng do odbiornikbw wentylacyjnych. Szczegoétowy
podziat mocy w rozbiciu na ukfady wentylacyjne podano w tabeli:

Moc

Uklad | Moc silnika, kW | nag.; |Z2SManie | yo¢e Urzadzenie wentylacyjne
kw v
WENTYLACJA
W3/ Wentylator wywiewny
W3/2 0,25 - 400 2 przeciwwybuchowy DAEx-315
MXEx n=930 obr/min
W 0,016 ) 230 1 Wentylator tazienkowy typu Silent

200

13.5.  STEROWANIE | AKPIA

Sterowanie wentylacji nawiewno - wywiewnej realizowane w oparciu o0 rozwigzanie
istniejgcej automatyki uktadu.
Uruchamianie odciggu spalin - recznie.
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14. WYTYCZNE BHP | P. POZ.

Wykonana instalacja wentylacji nie stwarza zagrozenia pozarowego.

Podczas wykonawstwa stosowac¢ sie do przepisow zawartych w ,Warunkach technicznych
wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych - cz.ll Instalacje sanitarne i przemystowe”
oraz w Rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury z 06.02.2003 W sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych, Dz. U. nr 47/2003, poz. 401.

Na przejsciach przez rdzne strefy pozarowe zastosowac klapy p. poz. o odpornosci
ogniowej réwnej odpornosci przegrody, klapy wyposazy¢ w sitowniki 24V ze sprezyng powrotna.

15. OBLICZENIA INSTALACJI WENTYLACJI

Obliczenie ilosci powietrza wentylacyjnego:

. . n, 1/h Vn, .
Nr Pomieszczenie K, m3 naw n, 1/h wyw m3/h Vw, m3/h Uktad Uwagi
Budynek warsztatow
2 Warsztat 1539,4 3 4800 4800 N1 W1 30% gora, 70% dét
2a Narzedziownia 73,2 2 150 150 N1 W1 -
50 m3/h/ust o .
3 WC 2 13,7 - 50 m3/h/pis - 100 istniejgca - bez zmian
indywidualny
50 m3/h/ust o .
4 WC 1 14,6 - 50 m3/h/pis - 100 istniejgca - bez zmian
Biuro 31,4 1,5 1,5 60 60 . . 30 rr_13/h_/ps, zmie_ma
Biuro 96.8 15 15 120 120 indywidualny Iokallzaggshzuerpnl na
7 Magazyn 1270,2 2 2700 2700 N1 W1 -
- wentylowany
7a Magagyn 62,0 - - - - - wspolnie z
przedsionek
magazynem
8 Biuro magazynu 43,3 1,5 60 60 indywidualny 30 m3/h/os
9 Narzedziownia 81,2 3 250 245 N1 W1
10 Blacharnia 419,3 3 1300 1300 N1 W1 30% gora, 70% dét
11 Warsztat 1221,1 3 2800 N1 W1 30% gora, 70% dét
12 Lakiernia 6557 | 5 3400 NTWIT, | 30% gora, 70% dot
! W3/, W3/2 o gora, /8%
50 m3/h/ust . . C .
13 WC 13,9 5 50 m3/h/pis - 100 indywidualny | istniejgca - bez zmian
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IV. INSTALACJA SPREZONEGO POWIETRZA

16. OPIS PROJEKTOWANEJ INSTALACJI

W budynku garazy projektuje sie instalacje sprezonego powietrza o cisnieniu pracy max.
7,0 bar. Sprezone powietrze bedzie wytwarzane przez projektowany kompresor zlokalizowany w
pomieszczeniu kompresorowni, w sgsiednim budynku magazynu opon.

Jako zrodto sprezonego powietrza zaprojektowano wolnostojacy kompresor srubowy typu
SK 18,5S o wydajnosci 2,8 m3/min i maksymalnym cisnieniu 10,0 bar. Instalacje sprezonego
powietrza nalezy wyposazy¢ w zbiornik wyrownawczy typu KP-1000-11/0,8P o pojemnosci 1000
litrow oraz osuszacz zigbniczy typ WDF 210 zintegrowany z filtrami (wstepny i doktadny).
Kondensat ze zbiornika i osuszacza bedzie zrzucany do separatora wodno - olejowego SWO 40.
Separator oddziela olej z kondensatu, ktéry gromadzony jest w  zbiorniku
i przeznaczony jest do okresowej utylizacji. Odolejony kondensat moze by¢ odprowadzony do
kanalizaciji.

Projektowany kompresor wyposazony bedzie w naped bezposredni z falownikiem, co
umozliwi ptynng regulacje wydajnosci uktadu dostosowang do aktualnego zapotrzebowania.
Kompresor posiada wbudowany sterownik, ktory bedzie zarzgdzat pracg urzgdzenia.

Projektowana kompresorownia bedzie obstugiwata punkty poboru sprezonego powietrza w
budynku garazy wysokich oraz w sgsiednim budynku warsztatéw (6b).

Instalacja sprezonego powietrza zaraz przy zrddle rozdziela sie na czes¢ zasilajgca
budynek garazy oraz bud. warsztatow. Na kazdym z odgatezien nalezy zamontowaé zawédr
odcinajacy.

Pomieszczenie sprezarkowi bedzie miato zapewniong wentylacje mechaniczng nawiewno —
wywiewng. Nawiew do pomieszczenia bedzie realizowany za pomoca kanatu nawiewnego
grawitacyjnego o wymiarach 1000x800mm. Kanat prowadzony bedzie os Sciany zewnetrznej
bedacej przegrodg oddzielenia p.poz., W zwigzku z tym na kanale czerpnym nalezy zamontowac¢
klape p.poz.. Od strony pomieszczenia kompresorowni nalezy zakonczy¢é kanat czerpny
przepustnica wieloptaszczyznowg z regulacjg reczng. Wywiew z pomieszczenia kompresorowni
bedzie sie odbywat kanatem pionowym o wymiarach 500x600mm, ktdéry wyprowadzony jest
ponad dach budynku i zakonczony wentylatorem wywiewnym dachowym posadowionym na
ttumigcej podstawie dachowej. Wydajnos$¢ wentylatora wywiewnego bedzie wynosita 4500 m3/h.

Instalacja sprezonego powietrza na potrzeby zasilania budynku garazy wyprowadzona z
pomieszczenia kompresorowni prowadzona bedzie przez sciane zewnetrzng do budynku garazy.
Wysoko$¢ prowadzenia instalacji nalezy dostosowaé do konstrukcji budynku oraz do wysokosci
instalacji wentylacji. Przewiduje sie prowadzenie instalacji na wysokosci ok.4,2 m nad posadzka.
Instalacja tworzy petle o niezmiennej srednicy rurociggu DN40 na catej dtugosci. Od petli gtéwnej
nalezy wykona¢ odgatezienia podtgczone ,od goéry” do kazdego punktu poboru o
zapotrzebowaniu na sprezone powietrze. Srednice odgatezienia nalezy dostosowaé do
zapotrzebowania na sprezone powietrze maszyny lub wykona¢ o srednicy DN20. Na kazdym
odgatezieniu zaleca sie zabudowaé zestaw przygotowania powietrza tj. regulator z manometrem
(regulacja cisnienia 0,5 - 9 bar), naolejacz, odwadniacz, filtr , szybkozigczka 1/4", ktéra
automatycznie odcina doptyw powietrza po zdjeciu weza.

W zwigzku z brakiem szczegétowych informacji dotyczgcych zapotrzebowania sprezonego
powietrza, cisnienia oraz rodzaju maszyny pracujgcej z powietrzem projekt przewiduje montaz
w/w zestawu przygotowania powietrza na kazdym krdécu podtgczeniowym. Po ustaleniu typow
urzgdzen pracujacych na danym kréécu dopuszcza sie uzasadniong rezygnacje ze zbednej
armatury w punkcie odbioru sprezonego powietrza.

Instalacje sprezonego powietrza nalezy wykonac¢ z rur stalowych czarnych, wg PN/H -
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74219, taczonych zaciskowo systemem np. prod. VIEGA Megapress.

Na instalacji sprezonego powietrza zaprojektowano zawory odcinajgce klasy PN16. Zawory
odcinajgce zaleca sie zamontowac¢ na odejsciach od petli gtbwnej oraz nalezy zamontowac przy
podtgczeniu do maszyny. Zaprojektowano zawory kulowe gwintowane prod. Valvex.

W punktach podtgczenia maszyn do instalacji sprezonego powietrza nalezy réwniez
zamontowa¢ manometry o zakresie pomiarowym 0-10 bar.

Potgczenia z armaturg wykonane jako roztaczne, za pomocg srubunkow.

17. MATERIALY, WYTYCZNE MONTAZU | EKSPLOATACJI
17.1. MONTAZ INSTALACJI

Przewody instalacji sprezonego powietrza nalezy wykonac¢ z rur stalowych czarnych, wg
PN/H - 74219, tgczonych zaciskowo systemem np. prod. VIEGA Megapress taczonych
zaciskowo zgodnie z wytycznymi producenta rurociggéw. Instalacja nie wymaga izolacji
termicznej. Przewody prowadzi¢ nalezy zgodnie z trasami wskazanymi na rysunkach. Sposéb
prowadzenia przewoddéw pozwala na ich samokompensacje. Rozstaw podpér dla rurociggéow w
zaleznosci od Srednicy przedstawia tabela:

Srednica rurociagu ;\:Ine;ksymalny rozstaw podpor
DN15 1,50
DN20 200
DN25 225
DN32 275
DN40 3,00
DN50 3,50

17.2. WYTYCZNE EKSPLOATACJI

Przed oddaniem instalacji do uzytku nalezy przeszkoli¢ wyznaczony personel
w zakresie obstugi systemu.

Wszystkie urzadzenia nalezy konserwowac i eksploatowac¢ zgodnie z instrukcjami obstugi
i DTR dostarczonymi wraz z urzadzeniami. Do usuwania sygnalizowanych niesprawnosci oraz do
przeprowadzenia okresowych przeglgdéw i remontéw biezgcych urzgdzen nalezy wezwaé
uprawniony serwis. Przestrzega¢ okresowego sprawdzania stanu filtrow oraz sprawdza¢ poziom
napetnienia zbiornika oleju w separatorze kondensatu, a w razie koniecznosci wymieni¢ filtr lub
poddac¢ utylizacji odseparowany ole;j.

17.3. ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNE

Rurociggi stalowe cienkoscienne ocynkowane na zewnatrz nie wymagajg malowania.

Malowanie konstrukcji stalowych, jak podwieszenia i podparcia, wykonac farbg podktadowg
do gruntowania (np. CEKOR-R) przed montazem, malowanie powierzchniowe po montazu.
Powierzchnie pod malowanie powinny by¢ odttuszczone, suche i oczyszczone recznie
szczotkami. Szczegdblng uwage nalezy zwr6ci¢ na doktadne oczyszczenie szwdw spawalniczych,
ostrych krawedzi, ztgcz i miejsc trudno dostepnych. Powierzchnia przeznaczona do malowania
powinna by¢ pozbawiona smardéw, olejéw, soli, kurzu, pytu i innych zanieczyszczen. Do
odttuszczenia powierzchni stalowych mozna zastosowac ksylen, benzyne lakowg lub stosowany
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do rozcienczania wyrobdw lakierniczych rozpuszczalnik. Konstrukcje stalowe malowac farbg
podktadowg (np. CEKOR-R), a nastepnie emalig ftalowg lub inng nawierzchniowg stosowang do
metali.

17.4. IZOLACJA TERMICZNA

Instalacja sprezonego powietrza prowadzone wewngtrz pomieszczeh nie wymaga izolacji

termiczne;j.

18. ZALOZENIA BRANZOWE

18.1. BRANZA KONSTRUKCYJNO — BUDOWLANA

Nalezy wykonac:
- Przebicia w $cianach
- Mocowanie i podwieszenie rurociggdw sprezonego powietrza

— Zapewni¢ dostep serwisowy do kompresoréw
18.2. BRANZA ELEKTRYCZNA

Parametry zasilania urzadzeh w kompresorowni uwzgledniono w projekcie instalacyjnym

obejmujgcym budynek magazynu opon, gdzie znajduje sie projektowana kompresorownia.

18.3. BRANZA WOD.- KAN.

Nalezy wykonac:

- wpust podtogowy DN50 kanalizacji sanitarnej w posadzce pomieszczenia kompresorowni
Odprowadzenie kondensatu z kompresora, zbiornika oraz osuszacza po stronie wykonawcy
instalacji sprezonego powietrza.

19. WYTYCZNE BHP | P.POZ

Projektowana instalacja nie stwarza zagrozenia pozarowego.

Podczas wykonawstwa nalezy stosowaé sie do przepisbw zawartych w ,Warunkach
technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych - cz.ll Instalacje sanitarne
i przemystowe”, w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z 06.02.2003 W sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych, Dz. U. nr 47/2003,
poz. 401 oraz wytycznych dostawcow komponentéw instalacji. Wszystkie komponenty instalaciji
muszg posiadac aktualne swiadectwa i aprobaty dopuszczajgce ja de stosowania.
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20. ZESTAWIENIE MATERIALOW

INSTALACJA C.O.

Produkt

Wielkosé

llos¢

Jednostka

Zestawienie rur i ksztattek

Rury stalowe czarne wg PN/H-74219 + system ztaczek Megapress VIEGA

Rura ze stali czarnej bez szwu wraz z
ksztattkami systemowymi do zaciskania
Megapress VIEGA wg. Zapotrzebowania, w
izolacji termicznej

DN15

50

Rura ze stali czarnej bez szwu wraz z
ksztattkami systemowymi do zaciskania
Megapress VIEGA wg. Zapotrzebowania, w
izolacji termicznej

DN20

260

Rura ze stali czarnej bez szwu wraz z
ksztattkami systemowymi do zaciskania
Megapress VIEGA wg. Zapotrzebowania, w
izolacji termicznej

DN25

30

Rura ze stali czarnej bez szwu wraz z
ksztattkami systemowymi do zaciskania
Megapress VIEGA wg. Zapotrzebowania, w
izolacji termicznej

DN32

30

Produkt

Wielkos¢

llos¢

Jednostka

Zestawienie zaworow i armatury

Armatura ré6zna dowolnego producenta

Zawory - Armatura r6zna dowolnego producenta

Zawor odcinajacy prosty wg DIN 1988

20

szt.

Zawor odcinajacy prosty wg DIN 1988

25

szt.

Zawor odcinajgcy prosty wg DIN 1988

32

szt.

Inne - Armatura r6zna dowolnego producenta

Filtr siatkowy

"W

szt.

IMI TA — Réwnowazenie i regulacja

Zawory - IMI TA — Réwnowazenie i regulacja

STAD z odw. - zawér rownowazgcy
gwintowany

15

szt.

STAD z odw. - zawér rownowazgcy
gwintowany

25

szt.

Elementy spoza katalogow

Elementy odpowietrzenia - Valvex

Odpowietrznik prosty

DN15

14

szt.

Zawor spustowy

DN15

10

szt.

DANFOSS — Zawory termostatyczne i podpionowe

Zawory - Danfoss — Zawory termostatyczne i podpionowe

Zawor odcinajacy RLV prosty

15

szt.

Zawoér RA-N prosty

15

szt.

Gtowica termostatyczna

15
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Produkt

H
[mm]

L
[mm]

D
[mm]

llos¢ Jednostka

Aparaty grzewczo - wentylacyjne VTS

Aparat grzewczo - wentylacyjny typ VR mini
0 wydajnosci max. 2100 m3/wyposazony w
wentylator z silnikiem EC, nagrzewnice
wodng 2- rzedowa, |IP44 wraz z konsolg
montazowg oraz zaworem dwudrogowym z
sitownikiem typ VA-VEH202TA,

5 szt.

Sterownik Volcano EC z
pomieszczeniowym czujnikiem NTC

3 szt.

Produkt

H
[mm]

L
[mm]

D
[mm]

llos¢ Jednostka

RETTIG Purno Compact

Grzejnik niezintegrowany C22-600

600

900

102

1 szt.

Produkt

Wielkos¢

llos¢ Jednostka

Zestawienie izolacji

Armacell - Pianka Turbolit DG ( 0,040W/m*K)

Otulina Turbolit DG, A(40°C)=0,040W/mK
o $rednicy zewn. 18 mm

25 mm 50 m

Otulina Turbolit DG, A(40°C)=0,040W/mK
0 $rednicy zewn. 22 mm

25 mm 260

Otulina Turbolit DG, A(40°C)=0,040W/mK
0 Srednicy zewn. 28 mm

40 mm 30

Otulina Turbolit DG, A(40°C)=0,040W/mK
0 $rednicy zewn. 35 mm

40 mm 30 m

ELEMENTY DO DEMONTAZU:

Lp.

Wyszczegolnienie

llos¢

Status

1

Grzejnik stalowy ptytowy typu C33/60/1600
wraz z zawiesiami, armaturg grzejnikowa (1j.
zaworem termostatycznym wraz z gtowica)
oraz podejsciem rurowym pod grzejnik i
zaslepieniem pozostatych rurociggow

7 kpl

Do demontazu

Grzejnik stalowy ptytowy typu C22/60/700
wraz z zawiesiami, armaturg grzejnikowa (ij.
zaworem termostatycznym wraz z gtowica)
oraz podejsciem rurowym pod grzejnik i
zaslepieniem pozostatych rurociggéw

1 kpl

Do demontazu

Rurocigg stalowy ocynkowany na zewnatrz
wraz z ksztattkami i zawiesiami @18

30 mb

Do demontazu

Grzejnik stalowy ptytowy typu C22/60/60 wraz
z zawiesiami, armaturg grzejnikowag

(tj. zaworem termostatycznym wraz z
gtowica) oraz podejsciem rurowym pod
grzejnik i zaslepieniem pozostatych
rurociggéw

1 kpl

Do demontazu i

ponownego montazu wg.

lokalizacji wskazanej na
rysunku
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Lp. | Wyszczegodlnienie llosé

Status

5 Grzejnik stalowy ptytowy typu C22/60/100 1 kpl
wraz z zawiesiami, armaturg grzejnikowg
(tj. zaworem termostatycznym wraz z
gtowica) oraz podejsciem rurowym pod
grzejnik

Korekta lokalizacji,
przesuniecie o ok. 0,5m
(*) ostateczng decyzje o
przesunieciu ustali¢ na
budowie

6 Grzejnik stalowy ptytowy typu C33/60/1600 2 kpl
wraz z zawiesiami, armaturg grzejnikowa (1j.
zaworem termostatycznym wraz z gtowica)
oraz podejsciem rurowym pod grzejnik i
zaslepieniem pozostatych rurociggéw

Do demontazu i

ponownego montazu wg.

lokalizacji wskazanej na
rysunku

7 Grzejnik stalowy ptytowy typu C33/60/1800 2 kpl
wraz z zawiesiami, armaturg grzejnikowa (1j.
zaworem termostatycznym wraz z gtowicg)
oraz podejsciem rurowym pod grzejnik i
zaslepieniem pozostatych rurociggow

Do demontazu i

ponownego montazu wg.

lokalizacji wskazanej na
rysunku

8 Grzejnik stalowy ptytowy typu C33/60/720 1 kpl
wraz z zawiesiami, armaturg grzejnikowa (ij.
zaworem termostatycznym wraz z gtowica)
oraz podejsciem rurowym pod grzejnik i
zaslepieniem pozostatych rurociggéw

Do demontazu i

ponownego montazu wg.

lokalizacji wskazanej na
rysunku

INSTALACJA ZASILANIA NAGRZEWNICY WENTYLACYJNEJ

Produkt Wielkosé

llos¢é Jednostka

Zestawienie rur i ksztattek

Rury stalowe czarne wg PN/H-74219 + system ztaczek Megapress VIEGA

Rura ze stali czarnej bez szwu wraz z DN
ksztattkami systemowymi do zaciskania

Megapress VIEGA wg. Zapotrzebowania, w

izolacji termicznej

50

30 m

Produkt Wielkosé

llos¢é Jednostka

Zestawienie zaworow i armatury

Armatura ré6zna dowolnego producenta

Zawory - Armatura r6zna dowolnego producenta

Zawor odcinajgcy prosty wg DIN 1988 50 6 szt.
Zawor zwrotny gwint. wg DIN 1988 50 1 szt.
Réwnowazenie i regulacja
Réwnowazenie i regulacja - elementy istniejagce do wykorzystania

zawOr 3-drogowy zawdr regulacyjny z 32, kvs=16.0 1 szt.
sitownikiem (ISTNIEJACY)

STAD z odw. - zawér rownowazacy 40 1 szt.
gwintowany ( ISTNIEJACY)

STAP 20-80 kPa - regulator rézn.cis. 40 1 szt.
(ISTNIEJACY)

OVENTROP - zawory, kryzy, glowice, napedy, armatura

Inne - OVENTROP - zawory, kryzy, glowice, napedy, armatura
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Filtr siatkowy z brgzu PN 16 (poj. siatka) 2"w 2 szt.

Elementy spoza katalogow

Elementy odpowietrzenia i odwodnienia

Zawor odwadniajgcy DN15 2 szt.

Odpowietrznik prosty automatyczny 2 szt.
Inne - armarura pomiarowa i zabezpieczajaca

Manometr 0-6 bar 7 szt.

Termometr 0-100 stopni 4 szt.

Zawoér bezpieczenstwa SYR 1915 1" 1 szt.

Naczynia wzbiorcze - Reflex

Naczynie wzbiorcze NG 25 + zlgcze 1 kpl
samoodcinajace SU

Pompy - Grundfoss (element istniejacy do wykorzystania)

Pompa Magna 50-100 F: , H=47,5 kPa, 1 szt.
V=1,5 dm?3/s

Wymienniki ciepta - Secespol, VTS
Ptytowy wymiennik ciepta woda - glikol LB60-100H -1" 1 szt.

typu LB60-100H -1" pracujacy na czynniku
woda - glikol 35% prod. Secespol

Nagrzewnica glikolowa do montazu w WCL VVS150 2R 1 szt.
istniejacej centrali wentylacyjnej typ WCL DT SH. St.St.Std
VVS150 2R DT SH. St.St.Std prod. VTS

roztwor glikolu etylenowego 35%

Roztwér glikolu etylenowego 35% o glikol etylenowy 200 litrow
pojemnosci ok.. 200 litréw 35%
Stacja napetniajgco - ptukajagca sktadajaca SOLTER 1 szt

sie z wozka przejezdnego, pompy, wezy,
zawordéw odcinajacych i zbiornika
tworzywowego 30 litrbw. Parametry:

Poj. zbiornika 30 litréw,Przeptwy max. 65
I/min, H pompy = 43 m, Nel=1,1 kW/230V
Zawory odcinajgce 3/4", zaw. zwotny 3/4"

Produkt Wielkosé llos¢ Jednostka

Zestawienie izolacji

Katalog izolacji standardowych

Otuliny - Katalog izolacji standardowych

Otulina PE, A(40°C)=0,035W/mK o srednicy 70 mm 30 m
wewn. 76 mm

INSTALACJA WOD- KAN

Produkt Wielkos¢ llo$¢ Jednostka
Rury - UPONOR MLC

Uponor MLC rura biata wraz z ksztattkami 16 x 2,0 70 m
systemowymi

Uponor MLC rura biata wraz z ksztattkami 20 x 2,25 240 m
systemowymi

Uponor MLC rura biata wraz z ksztattkami 25x 2,5 200 m
systemowymi

Uponor MLC rura biata wraz z ksztattkami 32x3,0 55 m
systemowymi

Uponor MLC rura biata S, sztanga 5m wraz 40x 4,0 75 m
z ksztattkami systemowymi




Produkt

Wielko$¢

llos¢ Jednostka

Zestawienie izolacji

Katalog izolacji standardowych

Otuliny - Katalog izolacji standardowych

Otulina PU, A(40°C)=0,035W/mK o $rednicy 6 mm 10 m
wewn. 18 mm
Otulina PU, A(40°C)=0,035W/mK o $rednicy 20 mm 60 m
wewn. 18 mm
Otulina PU, A(40°C)=0,035W/mK o $rednicy 6 mm 90 m
wewn. 22 mm
Otulina PU, A(40°C)=0,035W/mK o $rednicy 20 mm 150 m
wewn. 22 mm
Otulina PU, A(40°C)=0,035W/mK o $rednicy 6 mm 85 m
wewn. 25 mm
Otulina PU, A(40°C)=0,035W/mK o $rednicy 20 mm 115 m
wewn. 25 mm
Otulina PU, A(40°C)=0,035W/mK o $rednicy 6 mm 55 m
wewn. 35 mm
Otulina PU, A(40°C)=0,035W/mK o $rednicy 6 mm 75 m
wewn. 42 mm
Produkt Wielkos¢ llos¢ Jednostka

Zestawienie zaworow i armatury

Armatura ré6zna dowolnego producenta

Zawory - Armatura r6zna dowolnego producenta

Wodomierz skrzydetkowy wody ciepte; %"z Qnom: 0,6 m%h 1 szt.
Wodomierz skrzydetkowy wody cieptej %"z Qnom: 1,5 m%h 1 szt.
Zawér cwiercobrotowy 15 16 szt.
Zawoér odcinajacy prosty wg DIN 1988 15 6 szt.
Zawoér odcinajacy prosty wg DIN 1988 20 4 szt.
Zawoér odcinajacy prosty wg DIN 1988 25 2 szt.
Zawoér odcinajacy prosty wg DIN 1988 32 2 szt.
Zawor zwrotny gwint. wg DIN 1988 20 1 szt.
DANFOSS - zawory termostatyczne i podpionowe
Zawory - DANFOSS - zawory termostatyczne i podpionowe
Termostatyczny zawdr cyrkul. MTCV -wer.B 15 2 szt.
L.p. |Pozycja Jednostka | llosé Producent
ARMATURA
Zawor czerpalny ze ztgczkg do weza DN15 szt 17 -
Bateria umywalkowa -typ zgodny z aranzacjg lokalu szt 5 -
Stelaz podtynkowy do WC wraz z zaworem
sptukujacym -typ zgodny z aranzacjg lokalu szt 3 j
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4. |Stelaz podtynkowy do pisuaru wraz z zaworem szt 3 i
sptukujacym -typ zgodny z aranzacjg lokalu
5. |Wezyki plecione 3/8” —do 1/2”, 3/4”
szt. 8 -
[=50cm
CERAMIKA
6. [Umywalka z jednym otworem, 2z syfonem szt 5 wg. aranzacji
umywalkowym lokalu
7. |Zestaw podtynkowy do WC wraz z wiszgcg miskag szt 3 wg. aranzacji
ustepowa lokalu
8. |Zestaw podtynkowy do pisuaru wraz z wiszgcym szt 3 wg. aranzacji
pisuarem lokalu
L.p.| Pozycja Jednostka | llosé| Producent
Kanalizacja sanitarne i technologiczna
1. |Wpust podtogowy DN50 ze stali nierdzewnej szt 31 Kessel
o klasie nosnosci C z syfonem
2. |Rura kanalizacyjna PVC-U klasy S 160x4,7 mb 40 Wavin
3. |Rura kanalizacyjna PVC-U klasy S 110x3,2 mb 215 Wavin
4. |Rura kanalizacyjna PVC-HT @100 mb 20 Wavin
5. |Rura kanalizacyjna PVC-HT @75 mb 5 Wavin
6. |Rura kanalizacyjna PVC-HT @50 mb 80 Wavin
7. |Rewizja @110 na pion szt 2 Wavin
8. |Rewizja @110 podiogowa szt 9 Wavin
9. |Kotnierze uszczelniajgce 110 wg Inteara
zapotrzebowania 9
10. |Kotnierze uszczelniajgce 160 wg Inteara
zapotrzebowania 9
11. |Ksztattki i ztaczki systemowe HD-PE wg Wavin
zapotrzebowania
12. |Ksztattki i ztgczki systemowe PVC, PE wg Wavin
zapotrzebowania
13. |Uchwyty i mocowania wg Wavin
zapotrzebowania
14. |Tuleje ochronne 160, 200 wg Wavin
zapotrzebowania
15. |Kominek wywiewny HT z rury kan. 110 szt 2 Wavin
16. |Przejscia szczelne — kotnierze ognioochronne wg Niczuk
zapotrzebowania Metall
17. |Kolano przytgczne WCg110 z rozetg szt 3 Wavin
18. |Rura ostonowa stalowa lekka DN200 wg i
zapotrzebowania
19. |Rura ostonowa stalowa lekka DN250 wg i
zapotrzebowania
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INSTALACJA HYDRANTOWA

Produkt Wielkos¢ llos¢ Jednostka
Zestawienie rur i ksztaltek
Rury stalowe ocynk. srednie wg PN-H-74200:1998
Rury - Rury stalowe ocynk. srednie wg PN-H-74200:1998
Rura stal. k=1.5 wraz z ksztattkami, w DN 50 200 m
izolaciji
Rura stal. k=1.5 wraz z ksztattkami, w DN 80 100 m
izolaciji
Produkt Wielkosc¢ llos¢  Jednostka
Zestawienie izolacji
Katalog izolacji standardowych Thermaflex
Thermaflex ThermaWool
Otulina Thermawool, A(40°C)=0,035W/mK o 10 mm 200 m
Srednicy wewn. 60 mm
Otulina Thermawool, A(40°C)=0,035W/mK o 10 mm 100 m
Srednicy wewn. 89 mm
Produkt Wielkosc¢ llos¢ : Jednostka
Zestawienie zaworow i urzadzen
Armatura , urzadzenia r6zna dowolnego producenta
Zawoér odc. prosty kotnierz. wg DIN 1988 80 2 szt.
Hydrant wewnetrzny w szafce hydrantowej, DN33 8 szt.
natynkowej DN33 z wezem potsztywnym o
diugosci 30m
RURA OCHRONNA STALOWA @125 - DN125 1 szt

przejscie przez sciany zewnetrzne I=1,5mb

INSTALACJA WENTYLACJI
Zestawienie instalacji wentylacji w zalagczniku Z1

33



INSTALACJA SPREZONEGO POWIETRZA

Lp. Nazwa produktu :Lg %l;cr;nat Jedn. llos¢ Uwagi
Instalacja sprezonego powietrza
1 Rura ze stali czarnej bez
szwu wraz z ksztattkami
systemowymi do zaciskania | PN/H-74219/ m 290 Rurociag gtéwnej petli
Megapress VIEGA wg. VIEGA instalaciji
Zapotrzebowania, w izolacji
termicznej DN40
2 Rura ze stali czarnej bez
szwu wraz z ksztattkami
systemowymi do zaciskania | PN/H-74219/ , .
yMegapr)éss VIEGA wg. VIEGA m 150 Rurocigg dla odgatezien
Zapotrzebowania, w izolacji
termicznej DN20
3 Zawor kulowy odcinajacy z
gwintem wewnetrznym PN16; r(;/m?g\i)e\;/(e:;r?e szt. 1 -
DN40
4 Zawor kulowy odcinajacy z
gwintem wewnetrznym PN16; }/alvex lL.]b szt. 15 Zawo(;y rrjf]or?tovlvar;]e na
DN20 rownowazne odgatezieniac
5 Blok przygotowania powietrza
REDATS P-600 1/4" STD+
wtyk + szybkoztgczka ( REDATS lub szt 19 i
regulator z manometrem, rbwnowazne )
naolejacz, odwadzniacz, filtr,
szybkozigczka 1/4")
6 Redukcja gwintowana 2" / Valvex lub szt 19 i
1/4" rownowazne '
8 Trojnik rozdzielaczowy z
podtgczeniem na i . .
szybkoztgczki zenskie z }/alvex lL.Jb szt. 5 llos¢ oraz sre dn|.<_:a do
D rownowazne weryfikaciji
zamknigciem doptywu po
odtgczeniu weza V4"
9 Ztgczki i ksztattki mosiezne,
zeliwne i stalowe, Srubunki,
Ny . - kpl. -
ilos¢ ustali wykonawca na
budowie
10 Mocowanie rurociggoéw !\“CZUK lL.Jb kpl. -
rownowazne
11 Rura ochronna dla przejscia
rurociggu przez sciane Dz160 ) kpl 1 )

+ izolacja rurociagu o gr.
50mm |I=2 mb
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