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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznel (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru montazu konstrukcji stalowej i zabezpieczenia jg antykorozyjnie.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ migjsce tylko
w przypadkach matych prostych rob6t i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu,
dla ktérych istnigje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania na podstawie doswiadczeniai przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane.

1.3. Zakresrobdt objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu montazu
konstrukcji stalowej w budynku oraz obiektéw budownictwa inzynieryjnego.
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu
wykonanie robo6t zwiazanych z:
- przygotowaniem konstrukcji stalowej,
- montazem konstrukcji stalowe,
- kontrola jakosci rob6t i materiatdw,
- zabezpieczenie antykorozyjne.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST 00.001 (kod 45000000-01) ,,Cze$¢ ogolne'.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakosé¢ ich wykonania oraz za zgodnosé

z dokumentacja projektowa ST i poleceniami | nspektora Nadzoru. Czes¢ ogolna dotyczaca
wykonania rob6t podano w ST 00.001(kod 45000000-01).

Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze oraz wymagania ogolne jakie
powinny by¢ spetnione przy wykonywaniu i odbiorze technicznym Konstrukcji stalowych
budowlanych reguluje norma PN-B-06200. Zastgpuje ona dotychczasowa norme PN-B-
06200 oraz PN-87/M-69008.

2. MATERIALY
Ogblne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
00.001 (kod 45000000-01) ,,Cze$¢ ogolnd’ pkt 2.
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2.1. Wymagania ogolne

Kontrola jakosci materiatow i wyrobdéw powinna si¢ odby¢ przy odbiorze dostawy od
producentai przed skierowaniem do produkcji.

Przy odbiorze dostawy nalezy sprawdzié:
- zgodnos¢ wyrobow z zamdwieniem i dokumentacja dostawy,
- kompletnos¢ i prawidtowosé dokumentow jakosci,
- stan techniczny wyrobéw (kontrola powierzchni, ksztattu, konsystencji) oznaczenia i
opakowanie.
Przed skierowaniem wyrobdw do produkcji nalezy sprawdzi¢:
- zgodnos¢ wyrobdw i ich oznaczen z dokumentacja dostawy i wymaganiami projektu,
- wazho$¢ termindéw gwarancyjnych stosowania,
- gan techniczny, jak przy odbiorze dostawy.

2.2.Sprawdzenie wymiar éw elementow

Przy odbiorze wykonywanych elementow obowiazkowe jest sprawdzenie ich zgodnosci z
projektem oraz kontrola wymiarow geometrycznych z uzyciem wiasciwych metod i narzedzi
pomiarowych.

Umigjscowienie i czestos¢ pomiaréw powinny by¢ okreslone w planie kontroli i badan z
uwzglednieniem szczegllnych wymagan zawartych w projekcie oraz obejmujacych probny
montaz konstrukcji, jesli jest przeprowadzany.

Gdy dopuszczalne odchyiki sa przekroczone, to nalezy postgpowac nastgpujaco:

a) jesli nadmierne odchytki mozna usuna¢ bez wigkszych trudnosci, to nalezy je usunaé, a
element powtdrnie skontrolowac,

b) jesli jest trudne usunigcie nadmiernych odchytek, to mozna wprowadzi¢ w konstrukcji
odpowiednie modyfikacje, kompensujace wptyw tych odchytek, pod warunkiem uzgodnienia
z projektantem konstrukcji.

3. SPRZET

Ogolne vaymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.001 (kod 45000000-01) ,,Cze$¢ ogolna”’
pkt 3.

Sprzgt uzywany przy przygotowaniu i montazu konstrukcji stalowej powinien spetniac
wymagania obowiazujace w budownictwie ogdlnym. W szczegllnosci wszystkie rodzaje
sprzgtu powinny by¢ sprawne oraz posiadac fabryczna gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet
powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony z¢batych i pasowych urzadzen
mechanicznych. Migjsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny b/¢
specjalnie oznaczone- Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP
na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.
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4. TRANSPORT

Og6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.001 (kod 45000000-01) , Czesé
ogdlna’ pkt 4.

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, w sposob
zapewnigjacy uniknigcie trwatych odksztalcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

5 WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST 00.001 (kod 45000000-01) ,,Czes¢ ogélna”
pkt 5.

5.1. Organizacja robot

Wykonawca przedstawi I nspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty
montazowe.

5.2. Przygotowanie konstrukcji stalowe

5.2.1. Przygotowanie i montaz

Przygotowanie, montaz i odbi6r konstrukcji stalowej powinien odpowiadac wymagniom
normy PN 91/5-10042, aklasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

5.2.2. Czyszczenie

Konstrukcja uzyta do montazu nie moze zawiera¢ rdzy i osadéw brudu i kurzu. Przed ich
uzyciem do montazu nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy. kurzu i btota.

Stal narazona na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Stal pokryta tuszczaca Si¢ rdza i zablocona oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie
lub mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
konstrukgji.

Konstrukcje tylko zabrudzona mozna zmy¢ strumieniem wody. Elementy stalowe oblodzone
odmraza si¢ strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sa réwniez inne sposoby czyszczenia stali akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

5.2.3. Zabezpieczenie powierzchni

Stan przygotowania powierzchni nalezy ocenia¢ bezposrednio przed malowaniem wg PN-H-
97052 (PN-70/H-97052).

Ocena wykonywania powtok powinna obejmowa¢ materiaty malarskie, warunki i sposob
wykonywania prac oraz oceng powierzchniowa i grubosé¢ suchych powtok.

Pomiar grubosci powtok wg PN-C-81515 (PN-93/C-81515) i PN-H-04623 (PN-86/H-04623)
nalezy wykonywac, co nagimniej w czterech punktach na nie mnigj niz 10% elementéw
powlekanych.
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Na kazdym z badanych elementéw $rednia z pomiaru grubosci nie powinna by¢ mniejsza od
grubosci wymaganej, a tylko jeden z odczytow moze wykaza¢ grubos¢ mniejsza,, ale nie
wigce) niz 20% od grubosci wymagane).

Przy powtarzajacych si¢ usterkach do czasu ich usuni¢cia nalezy stosowa¢ pomiar grubosci
mokrej powtoki w nie mnigj niz 10% elementéw powlekanych, w miejscach zlokalizowanych
blisko krawedzi elementow

We wszystkich przypadkach usuwania niezgodnosci kontrola powinna by¢ wykonana
powtornie.

Przy reperacjach uszkodzen powtok powinien by¢ oceniany sposdb wykonywania prac oraz
stan koncowy na podstawie ogledzin zewngtrznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Warunki ogolne

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST 00.001 (kod 45000000-01) ,,Czesé¢
ogolna’ pkt 6.

Kontrola Jakosci rob6t wykonania montazu polega na sprawdzeniu zgodnosci
z dokumentacja projektowa oraz podanymi powyzej wymaganiami. Montaz konstrukcji
podlega odbiorowi przed zabezpieczeniem antykorozyjnym.

Ocena i badania powinny by¢ wykonywane zgodnie z programem badan zawartym w planie
jakosci, obejmujacym wszystkie stosowane materiaty i wyroby oraz procesy wytwarzania i
montazu. Zakres kontroli i badan nalezy dostosowa¢ do rodzaju konstrukcji i wymaganego
poziomu jakosci.

Sposdb korekty i dodatkowe badania niezgodnosci powinny spetnia¢c wymagania projektu.

Wszystkie kontrole, badania i korekty powinny by¢ udokumentowane.

Odbioér koncowy konstrukcji powinien obejmowa¢ sprawdzenie i ocene dokumentow kontroli
i badan z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z
projektem i wymaganiami niniejszej normy. W szczegolnosci powinny by¢ sprawdzone:

- podpory konstrukciji,

- odchytki geometryczne uktadu.

- jakos$¢ materiatdw i spoin,

- gtan elementow konstrukgcji i powtok ochronnych,

- gan i kompletnos¢ potaczen.

W protokole odbioru sporzadzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy poda¢ co
najmniej:

- przedmiot i zakres odbioru,

- dokumentacje¢ okreslajaca komplet wymagan,

- dokumentacj¢ stwierdzajaca zgodnos¢ wykonania z wymaganiami,

- protokoty odbioru czesciowego.

- parametry sprawdzone w obecnosci komisji,

- swierdzone usterki,

- decyzje komigji.

W przypadkach uzasadnionych ograniczeniami nosnosci lub trwatosci konstrukcji powinna
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by¢ opracowana odpowiednia instrukcja uzytkowania wg PN-B-01806 (PN-86/B-01806).

6.2. Pomiary kontrolne

Potozenie elementow konstrukcji powinno by¢ ustalane i oceniane metodami geodezyjnymi
za pomoca odpowiedniego sprzetu pomiarowego z doktadnoscia niezbedna do zachowania
wymaganych tolerancji montazu.

Przed rozpoczeciem montazu nalezy wykona¢ operat geodezyjny okreslajacy usytuowanie
i rzedne wysokosciowe wszystkich podpér konstrukcji oraz oznaczy¢ na podporach ustalone
pozycje montazowe stupdw.

Doktadnos¢ potozenia elementdéw konstrukcji podczas montazu moze by¢ okreslana pod
obciazeniem ci¢zarem wiasnym, jezeli w projekcie nie podano inaczej. Przemieszczenia od
obciazenia uzytkowego, jesli maja znaczenie, powinny by¢ podane w projekcie.

Tolerancje montazu powinny by¢ okreslane w odniesieniu do $rodkOw przekrojow na
koncach lub osi srodkowych na gérnym lub zewnetrznym licu elementéw z uwzglednieniem
istotnego wplywu temperatury.

System pomiarow kontrolnych podczas montazu, a takze operat geodezyjny pomiaru
koncowego po ukonczeniu montazu moze obemowat tylko gtéwne elementy szkieletu
konstrukcyjnego.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST 00,001 (kod 45000000-01) ,,Cze$¢ ogolna’ pkt7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest 1 kilogram. Do obliczania naleznosci przyjmuje Si¢ teoretyczna

ilos¢ (kg) zmontowanej konstrukcji stalowsy.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST 00.001 (kod 45000000-01) ,,Czes¢ ogélna” pkt 8.

8.1. Zgodnos¢ robot z dokumentacj g projektowsa i ST

Roboty powinny byé¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i ST oraz pisemnymi
poleceniami Inspektora nadzoru

8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8.2.1. Dokumenty i dane

Podstawa odbioru rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa:

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu rob6t zgodnie
z dokumentacja projektowa i ST,

— inne pisemne stwierdzenia | nspektora nadzoru o wykonaniu robét.

8.2.2. Zakres rob6t

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia
Inspektora Nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.
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8.3. Odbidér koncowy

Do odbioru robét maja zastosowanie postanowienia zawarte w ST 00.001 (kod 45000000
01) , Cze$¢ ogolna" pkt 8.

Odbior koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru w
dzienniku budowy zakonczenia rob6t montazowych.

Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu:

— zgodnosci wykonania montazu z dokumentacja projektowa,

— rozstawu elementéw,

— prawidtowosci wykonania potaczen, ztacz i dtugosci zakotwien pretow,
— zachowania zgodnosci wymiarow.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.001 (kod 45000000-01)
»Czes¢ ogolna" pkt 9.

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje:
- zapewnienie niezbednych czynnikow produkcii,
- oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretow stalowych,

- faczenie pretéw, w tym spawane ,,na styk" lub ,,na zaktad",
- montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wiazatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacja
projektowa i niniejsza ST,

- wykonanie badan i pomiaréw.
- oczyszczenie terenu rob6t z odpadow zbrojenia, stanowiacych wiasnos¢ Wykonawcy i
usuni¢cie ich pozateren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE | NORMY

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Podziat i 0znaczenie warunkow eksploatacji
wyrobow metalowych zabezpieczonych malarskimi powtokami
ochronnymi.

PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja. Wzorcowe jakosci przygotowania powierzchni
stali do malowania.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwai
zeliwa do malowania. Ogolne wytyczne.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne
wytyczne.

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozja. Pokrycia lakierowane. Ogdélne wytyczne.

PN-75/1078-02 Ochrona przed korozja. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe
na konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania i
badania.



