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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania 
i odbioru montażu konstrukcji stalowej i zabezpieczenia jej antykorozyjnie. 

1.2. Zakres stosowania ST 
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu 
i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko 
w przypadkach małych prostych robót i konstrukcji drugorzędnych o niewielkim znaczeniu, 
dla których istnieje pewność, że podstawowe wymagania będą spełnione przy zastosowaniu 
metod wykonania na podstawie doświadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej. 

1.3. Zakres robót objętych ST 
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji mają zastosowanie przy wykonywaniu montażu 
konstrukcji stalowej w budynku oraz obiektów budownictwa inżynieryjnego. 

Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności mające na celu 
wykonanie robót związanych z: 

- przygotowaniem konstrukcji stalowej, 
- montażem konstrukcji stalowej, 
- kontrolą jakości robót i materiałów, 
- zabezpieczenie antykorozyjne. 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z odpowiednimi normami oraz 
określeniami podanymi w ST 00.001 (kod 45000000-01) „Część ogólne". 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność 
z dokumentacja projektową ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Część ogólna dotycząca 
wykonania  robót podano w ST 00.001(kod 45000000-01). 
Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze oraz wymagania ogólne jakie 
powinny być spełnione przy wykonywaniu i odbiorze technicznym Konstrukcji stalowych 
budowlanych reguluje norma PN-B-06200.  Zastępuje ona dotychczasową normę PN-B-
06200 oraz PN-87/M-69008. 
 
2. MATERIAŁY 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST 
00.001 (kod 45000000-01) „Część ogólna” pkt 2. 
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2.1. Wymagania ogólne 
 
Kontrola jakości materiałów i wyrobów powinna się odbyć przy odbiorze dostawy od 
producenta i przed skierowaniem do produkcji. 
 
Przy odbiorze dostawy należy sprawdzić: 

- zgodność wyrobów z zamówieniem i dokumentacją dostawy, 
- kompletność i prawidłowość dokumentów jakości, 
- stan techniczny wyrobów (kontrola powierzchni, kształtu, konsystencji) oznaczenia i 
opakowanie. 

Przed skierowaniem wyrobów do produkcji należy sprawdzić: 
- zgodność wyrobów i ich oznaczeń z dokumentacją dostawy i wymaganiami projektu, 
- ważność terminów gwarancyjnych stosowania, 
- stan techniczny, jak przy odbiorze dostawy. 
 

2.2.Sprawdzenie wymiarów elementów 
 

Przy odbiorze wykonywanych elementów obowiązkowe jest sprawdzenie ich zgodności z 
projektem oraz kontrola wymiarów geometrycznych z użyciem właściwych metod i narzędzi 
pomiarowych. 
Umiejscowienie i częstość pomiarów powinny być określone w planie kontroli i badań z 
uwzględnieniem szczególnych wymagań zawartych w projekcie oraz obejmujących próbny 
montaż konstrukcji, jeśli jest przeprowadzany. 
 
Gdy dopuszczalne odchyłki są przekroczone, to należy postępować następująco: 
 
a) jeśli nadmierne odchyłki można usunąć bez większych trudności, to należy je usunąć, a 
element powtórnie skontrolować, 
 
b) jeśli jest trudne usunięcie nadmiernych odchyłek, to można wprowadzić w konstrukcji 
odpowiednie modyfikacje, kompensujące wpływ tych odchyłek, pod warunkiem uzgodnienia 
z projektantem konstrukcji. 
 
 
3. SPRZĘT 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST 00.001 (kod 45000000-01) „Część ogólna” 
pkt 3. 
Sprzęt używany przy przygotowaniu i montażu konstrukcji stalowej powinien spełniać 
wymagania obowiązujące w budownictwie ogólnym. W szczególności wszystkie rodzaje 
sprzętu  powinny być sprawne oraz posiadać fabryczną gwarancję i instrukcję obsługi. Sprzęt 
powinien spełniać wymagania BHP, jak przykładowo osłony zębatych i pasowych urządzeń 
mechanicznych. Miejsca lub elementy szczególnie niebezpieczne dla obsługi powinny b/ć 
specjalnie oznaczone- Sprzęt ten powinien podlegać kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP 
na budowie. Osoby obsługujące sprzęt powinny być odpowiednio przeszkolone. 
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4. TRANSPORT 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST 00.001 (kod 45000000-01) „Część 
ogólna”  pkt 4. 
Pręty do zbrojenia powinny być przewożone odpowiednimi środkami transportu, w sposób 
zapewniający uniknięcie trwałych odkształceń oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu 
drogowego. 
 
5. WYKONANIE ROBOT 
Ogólne zasady wykonania robót podano w ST 00.001 (kod 45000000-01) „Część ogólna” 
 pkt 5. 

5.1. Organizacja robót 
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i 
harmonogram robót uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty 
montażowe. 

5.2. Przygotowanie konstrukcji stalowej 

5.2.1. Przygotowanie i montaż  

Przygotowanie, montaż i odbiór konstrukcji stalowej powinien odpowiadać wymagniom 
normy PN 91/5-10042, a klasy i gatunki stali winny być zgodne z dokumentacją projektową. 

5.2.2. Czyszczenie  
Konstrukcja użyta do montażu nie może zawierać rdzy i osadów brudu i kurzu. Przed ich 
użyciem do montażu należy oczyścić z zendry, luźnych płatków rdzy. kurzu i błota.  

Stal narażoną na choćby chwilowe działanie słonej wody należy zmyć wodą słodką. 
Stal pokrytą łuszczącą się rdzą i zabłoconą oczyszcza się szczotkami drucianymi ręcznie 

lub mechanicznie bądź też przez piaskowanie. Po oczyszczeniu należy sprawdzić wymiary 
konstrukcji. 
 

Konstrukcje tylko zabrudzoną można zmyć strumieniem wody. Elementy stalowe oblodzone 
odmraża się strumieniem ciepłej wody. 
 
Możliwe są również inne sposoby czyszczenia stali akceptowane przez Inspektora Nadzoru. 

5.2.3. Zabezpieczenie powierzchni 
 
Stan przygotowania powierzchni należy oceniać bezpośrednio przed malowaniem wg PN-H-
97052 (PN-70/H-97052). 
Ocena wykonywania powłok powinna obejmować materiały malarskie, warunki i sposób 
wykonywania prac oraz ocenę powierzchniową i grubość suchych powłok. 
 
Pomiar grubości powłok wg PN-C-81515 (PN-93/C-81515) i PN-H-04623 (PN-86/H-04623) 
należy wykonywać, co najmniej w czterech punktach na nie mniej niż 10% elementów 
powlekanych. 
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Na każdym z badanych elementów średnia z pomiaru grubości nie powinna być mniejsza od 
grubości wymaganej, a tylko jeden z odczytów może wykazać grubość mniejsza,, ale nie 
więcej niż 20% od grubości wymaganej. 
Przy powtarzających się usterkach do czasu ich usunięcia należy stosować pomiar grubości 
mokrej powłoki w nie mniej niż 10% elementów powlekanych, w miejscach zlokalizowanych 
blisko krawędzi elementów 
We wszystkich przypadkach usuwania niezgodności kontrola powinna być wykonana 
powtórnie. 
Przy reperacjach uszkodzeń powłok powinien być oceniany sposób wykonywania prac oraz 
stan końcowy na podstawie oględzin zewnętrznych. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
 

6.1. Warunki ogolne 
 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST 00.001 (kod 45000000-01) ,,Część 
ogólna”  pkt 6. 

Kontrola Jakości robót wykonania montażu polega na sprawdzeniu zgodności 
z dokumentacją projektową oraz podanymi powyżej wymaganiami. Montaż konstrukcji 
podlega odbiorowi przed zabezpieczeniem antykorozyjnym. 

 
Ocena i badania powinny być wykonywane zgodnie z programem badań zawartym w planie 
jakości, obejmującym wszystkie stosowane materiały i wyroby oraz procesy wytwarzania i 
montażu. Zakres kontroli i badań należy dostosować do rodzaju konstrukcji i wymaganego 
poziomu jakości. 
Sposób korekty i dodatkowe badania niezgodności powinny spełniać wymagania projektu. 
 
Wszystkie kontrole, badania i korekty powinny być udokumentowane. 
 
Odbiór końcowy konstrukcji powinien obejmować sprawdzenie i ocenę dokumentów kontroli 
i badań z całego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z 
projektem i wymaganiami niniejszej normy. W szczególności powinny być sprawdzone: 

- podpory konstrukcji, 
- odchyłki geometryczne układu. 
- jakość materiałów i spoin, 
- stan elementów konstrukcji i powłok ochronnych, 
- stan i kompletność połączeń. 
 

W protokole odbioru sporządzonym z udziałem stron procesu budowlanego należy podać co 
najmniej: 

- przedmiot i zakres odbioru, 
- dokumentację określającą komplet wymagań, 
- dokumentację stwierdzającą zgodność wykonania z wymaganiami, 
- protokoły odbioru częściowego. 
- parametry sprawdzone w obecności komisji, 
- stwierdzone usterki, 
- decyzję komisji. 
 

W przypadkach uzasadnionych ograniczeniami nośności lub trwałości konstrukcji powinna 
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być opracowana odpowiednia instrukcja użytkowania wg PN-B-01806 (PN-86/B-01806). 

6.2. Pomiary kontrolne 
 
Położenie elementów konstrukcji powinno być ustalane i oceniane metodami geodezyjnymi 
za pomocą odpowiedniego sprzętu pomiarowego z dokładnością niezbędną do zachowania 
wymaganych tolerancji montażu. 
 
Przed rozpoczęciem montażu należy wykonać operat geodezyjny określający usytuowanie 
i rzędne wysokościowe wszystkich podpór konstrukcji oraz oznaczyć na podporach ustalone 
pozycje montażowe słupów. 
Dokładność położenia elementów konstrukcji podczas montażu może być określana pod 
obciążeniem ciężarem własnym, jeżeli w projekcie nie podano inaczej. Przemieszczenia od 
obciążenia użytkowego, jeśli mają znaczenie, powinny być podane w projekcie. 
Tolerancje montażu powinny być określane w odniesieniu do środków przekrojów na 
końcach lub osi środkowych na górnym lub zewnętrznym licu elementów z uwzględnieniem 
istotnego wpływu temperatury. 
System pomiarów kontrolnych podczas montażu, a także operat geodezyjny pomiaru 
końcowego po ukończeniu montażu może obejmować tylko główne elementy szkieletu 
konstrukcyjnego. 
 
7. OBMIAR ROBOT 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST 00,001 (kod 45000000-01) „Część ogólna” pkt7. 
 
7.1. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiarowa jest 1 kilogram. Do obliczania należności przyjmuje się teoretyczną 

ilość (kg) zmontowanej konstrukcji stalowej. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Ogólne zasady odbioru robót podano w ST 00.001 (kod 45000000-01) „Część ogólna” pkt 8. 

8.1. Zgodność robót z dokumentacją projektową i ST 
Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową i ST oraz pisemnymi 
poleceniami Inspektora nadzoru 

8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 

8.2.1. Dokumenty i dane 

Podstawą odbioru robót zanikających lub ulegających zakryciu są: 
— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robót zgodnie 

z dokumentacją projektową i ST, 
— inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robót. 

8.2.2. Zakres robót 

Zakres robót zanikających lub ulegających zakryciu określają pisemne stwierdzenia 
Inspektora Nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty. 
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8.3. Odbiór końcowy 

Do odbioru robót mają zastosowanie postanowienia zawarte w ST 00.001 (kod 45000000-
01) „Część ogólna" pkt 8. 
 
Odbiór końcowy odbywa się po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru w 
dzienniku budowy zakończenia robót montażowych. 
 
Odbiór powinien polegać na sprawdzeniu: 
— zgodności wykonania montażu z dokumentacją projektową, 
— rozstawu elementów, 
— prawidłowości wykonania połączeń, złącz i długości zakotwień prętów, 
— zachowania zgodności wymiarów. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST 00.001 (kod 45000000-01) 
„Część ogólna" pkt 9. 

9.1. Cena jednostkowa 

Cena jednostkowa obejmuje: 
- zapewnienie niezbędnych czynników produkcji, 
- oczyszczenie i wyprostowanie, wygięcie, przycinanie prętów stalowych, 
- łączenie prętów, w tym spawane ,,na styk" lub „na zakład", 
- montaż zbrojenia przy użyciu drutu wiązałkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacją 
projektową i niniejszą ST, 

- wykonanie badań i pomiarów. 
- oczyszczenie terenu robót z odpadów zbrojenia, stanowiących własność Wykonawcy i 
usunięcie ich poza teren budowy. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE I NORMY 
 
PN-71/H-04651 Ochrona przed korozją. Podział i oznaczenie warunków eksploatacji 

wyrobów metalowych zabezpieczonych malarskimi powłokami 
ochronnymi. 

PN-70/H-97050  Ochrona przed korozją. Wzorcowe jakości przygotowania powierzchni 
stali do malowania. 

PN-70/H-97051  Ochrona przed korozją. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i 
żeliwa do malowania. Ogólne wytyczne.  

PN-71/H-97053  Ochrona przed korozją. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogólne 
wytyczne. 

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozją. Pokrycia lakierowane. Ogólne wytyczne. 
 
PN-75/1078-02 Ochrona przed korozją. Powłoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe 

na konstrukcjach stalowych, staliwnych i żeliwnych. Wymagania i 
badania. 

 


