SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

1. WSTP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét dotyczacych
wykonania zakresu okreslonego w przedmiarze robot.

Remont pomieszczen II pigtra budynku ,,C” KWP w Katowicach przy ul. Lompy 19.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja jest elementem sktadowym remontu przedmiotowych pomieszczen w budynku jako
catos¢ z przedmiarem robot.

Stuza jako dokumenty przetargowe, umowne pomig¢dzy Wykonawca a Inwestorem oraz podczas
realizacji zadania.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

Specyfikacja dotyczy wszystkich robét i czynnos$ci zwiazanych z realizacja zakresu prac i majacych
na celu przekazanie do uzytkowania wyremontowanych pomieszczen.

Wymagania Og6lne nalezy stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi Szczegétowymi
Specyfikacjami Technicznymi:

. SST.01. Roboty przygotowawcze. Demontaze i rozbiorki.
. SST.02. Roboty tynkarskie.

. SST.03. Elementy i konstrukcje G-K.

. SST.04. Roboty malarskie.

. SST 05. Oktadziny $cienne.

. SST.06. Roboty posadzkarskie.

. SST.07. Roboty instalacyjne - klimatyzacja.

. SST.08. Roboty elektryczne.
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1.4. Informacja o terenie budowy

Terenem budowy jest istniejacy budynek zlokalizowany w Katowicach przy ul. Lompy 19.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace wykonania robét, przygotowanie obiektu i placu budowy,
ogo6lne warunki bhp.

Przed rozpoczgciem robot pomieszczenia powinny by¢ protokolarnie przekazane wykonawcy wraz
z przynalezacym placem budowy. Inwestor lub uzytkownik udostepni media: energig elektryczna

1 wodg. Warunki ich uzytkowania Inwestor powinien okre§li¢ w warunkach przetargowych na
roboty wykonawcze.

Wykonawca na wilasny koszt przygotuje zaplecze budowy. Kierownik budowy przygotuje ,,Plan
BIOZ”, wykona szkolenia stanowiskowe ze szczegélowym omoéwieniem zakresu robot objgtych
przedmiarem robét.

Przed rozpoczeciem robdt pomieszczenia powinny by¢ opréznione przez uzytkownikéw,
opréznione z mebli i innego wyposazenia.

Zabudowe otworéw drzwiowych w $cianach wykonywac¢ na stelazu G-K z wypelnieniem wetna
mineralna.

Gruz usuwac na podstawiony samochdd skrzyniowy lub do kontenera.

Do rob6t montazowych konstrukcji stropéw podwieszanych stosowaé rusztowania i podesty
robocze dopuszczone do stosowania. Stosowac nalezy rusztowania i podesty, ktérych dopuszczalne
obciazenie podestow roboczych spetnia warunki wykonania robot.

Podczas pracy z materialami szkodliwymi, nalezy stosowac si¢ Scisle do instrukcji producenta.
Roboty popularne, ogdlnie znane i powszechnie stosowane wykonywa¢ wg zasad i warunkéw
podanych w publikacji:



,»Warunki techniczne wykonania 1 odbioru rob6t budowlano — montazowych” (ARKADY —
1989-90):

Tom I — Budownictwo ogdlne — czgs¢ 1 do 4

Tom II —Instalacje elektryczne

1.6. Zabezpieczenie interesoéw osob trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowiazujacych przepisOw oraz powinien
zapewni¢ ochrong¢ wtasnosci publicznej i prywatne;.

1.7. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowiazek zna¢ i1 stosowa¢ w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy
dotyczace ochrony S$rodowiska naturalnego. W okresie trwania realizacji rob6t Wykonawca
stosowac bedzie si¢ do przepiséw 1 norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokot
terenu budowy oraz unika¢ bedzie uszkodzen lub uciazliwosci dla os6b lub wtasnosci spotecznych
innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn. Stosujac si¢ do tych wymogéw
bedzie miat szczegdlny wzglad na:

- lokalizacj¢ ewentualnych warsztatow, sktadowisk 1 drég dojazdowych;

- §rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed mozliwos$cia powstania pozaru.

1.8. Warunki bezpieczenstwa i ochrona przeciwpozarowa na budowie

Wykonawca begdzie przestrzega¢ przepisow ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bgdzie utrzymywat sprawny sprzgt p. pozarowy.

Materiaty tatwopalne sktadowane bgda w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostgpem 0s6b trzecich.

Wykonawca zapewni wyposazenie w urzadzenia socjalne oraz odziez wymagana dla personelu
zatrudnionego przy wykonywaniu robot.

Kierownik budowy, zgodnie z art. 21a Ustawy “Prawo budowlane” jest zobowiazany sporzadzic¢
lub zapewni¢ sporzadzenie przed rozpoczgciem roboét planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
zwanego ‘“planem bioz”. ,,Plan bioz” nalezy opracowaé zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r w sprawie informacji dotyczacych bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia (Dz.U. nr 120 poz. 1126), uwzgledniajac réwniez wymagania okre§lone
w rozporzadzeniach: Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz.U. nr 47, poz. 401) oraz Ministra
Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdélnych przepiséw bezpieczenstwa
i higieny pracy (Dz.U. Nr 169 poz. 1650)

1.9. Nazwy i kody: grup robét, klasy robét i kategorii robot

Grupa Klasa Kategoria robot

kod CPV

45.1 Przygotowanie terenu pod budowe

45.11 Roboty w zakresie burzenia i rozbidérki obiektéw budowlanych, roboty ziemne
45111100-9 Roboty w zakresie burzenia

45.2 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czgsci oraz
roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodnej

45.4 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

45.41 Tynkowanie

45410000-4 Tynkowanie

45.42 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie
45421152-4 Instalowanie $cianek dzialowych

45.43 Pokrywanie podlég i cian

45431000-7 Ktadzenie ptytek

45431100-8 Ktadzenie terakoty

45.44 Roboty malarskie i szklarskie

45442100-8 Roboty malarskie

45442200-9 Naktadanie powtok antykorozyjnych

45.45 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate



1.10. OKkreslenia podstawowe

* Certyfikat zgodnoS$ci — jest to dokument wydany przez notyfikowana jednostke certyfikujaca,
potwierdzajacy, ze wyrdb i proces jego wytwarzania sa zgodne ze zharmonizowana specyfikacja
techniczna.

* Grupy, klasy i kategorie robét — nalezy przez to rozumie¢ grupy, klasy i kategorie okre§lone

w rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspdlnego Stownika
Zamoéwien (Dz.Urz. L 340 z 16.12.2002r. z p6zn. zm.)

* Inspektor nadzoru budowlanego — osoba posiadajaca odpowiednie wyksztatcenie techniczne

1 praktyke zawodowa oraz uprawnienia budowlane, wykonujaca samodzielne funkcje techniczne

w budownictwie, ktérej inwestor powierza nadzér nad budowa obiektu budowlanego.

Reprezentuje on interesy na budowie i wykonuje biezaca kontrolg¢ jakosci 1 iloSci wykonanych
robét, bierze udzial w sprawdzianach i odbiorach rob6t zakrywanych i zanikajacych, jak rowniez
przy odbiorach koncowych.

* Obmiar robét — pomiar wykonanych rob6t budowlanych dokonywany w celu weryfikacji ich
ilosci w przypadku zmiany parametrow przyjetych w przedmiarze robodt, albo obliczenia wartosci
robét dodatkowych nie objetych przedmiarem.

* Odbior czeSciowy robét budowlanych — nieformalna nazwa odbioru robét ulegajacych zakryciu
i zanikajacych, a takze dokonywania préb i sprawdzen instalacji, urzadzen technicznych

1 przewodéw kominowych.

* (Qdbior koncowy - formalna nazwa czynno$ci polegajacych na protokolarnym przyjeciu
(odbiorze) od wykonawcy wykonanych robot przez osobg lub grupe os6b o odpowiednich
kwalifikacjach zawodowych, wyznaczona przez Inwestora , ale nie bedaca inspektorem nadzoru
inwestorskiego na tej budowie. Odbioru dokonuje si¢ po zgtoszeniu przez kierownika budowy faktu
zakonczenia robét budowlanych, tacznie z zagospodarowaniem i uporzadkowaniem terenu budowy
oraz po przygotowaniu przez niego dokumentacji powykonawcze;j.

* Przedmiar robét — to zestawienie przewidzianych do wykonania rob6t podstawowych

w kolejnosci technologicznej ich wykonania, ze szczegétowym opisem lub wskazaniem podstaw
ustalajacych szczegétowy opis oraz wskazanie szczegélowych specyfikacji technicznych
wykonania 1 odbioru robdt budowlanych z wyliczeniem 1 zestawieniem ilosci jednostek
przedmiarowych robét podstawowych.

* Roboty podstawowe — minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sa mozliwe do odebrania pod
wzgledem ilosci i wymogdéw jakosciowych oraz uwzgledniaja przyjety stopie scalenia robo6t.

* Wspdlny Stownik Zaméwien - jest systemem klasyfikacji produktéw, ustug i rob6t budowlanych
tworzonym na potrzeby zamowien publicznych. Sktada si¢ ze stownika gléwnego oraz stownika
uzupetniajacego. Obowiazuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami
Rozporzadzenia 2151/2003 stosowanie kodéw CPV do okreslania przedmiotu zamdéwienia przez
Zamawiajacych z 6wczesnych Panstw Cztonkowskich UE stato si¢ obowiazkowe z dniem

20 grudnia 2003 r. Polskie Prawo zaméwien publicznych przewidzialo obowiazek stosowania
klasyfikacji CPV poczawszy od dnia akcesji Polski do UE, tzn. od 1 Maja 2004 r.

* Wyrob budowlany — nalezy przez to rozumie¢ wyr6b w rozumieniu przepisOw o wyrobach
budowlanych, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania

w sposéb trwaly w obiekcie budowlanym, wprowadzony do obrotu jak wyréb pojedynczy lub jako
zestaw wyrobow do stosowania we wzajemnym potaczeniu stanowigcym catos$¢ uzytkowa.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST.01. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE. DEMONTAZE I ROZBIORKI.

CPV: 45111100-9

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegélowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t dotyczacych wykonania robét rozbidrkowych wg zakresu okre§lonego



w przedmiarze robét.

Przedmiar obejmuje budynku KWP w Katowicach przy ulicy Lompy 19.

Budynek zlokalizowany jest w terenie ogrodzonym i zamknigtym

1.2. Zakres stosowania Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robét objetych Szczegotowa Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie rozbiérek w ww. budynku. Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest

z wykonaniem nizej wymienionych robot:

- skucie odspojonych tynkéw wewngtrznych wg zakresu okreslonego w przedmiarze,

- skucie oktadzin $ciennych

- demontaz istniejacych skrzydet drzwiowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi normami 1 wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za realizacj¢ robot zgodnie z przedmiarem robdt,
specyfikacjami technicznymi, poleceniami nadzoru inwestycyjnego oraz zgodnie z art. 5, 22, 31 28
ustawy Prawo Budowlane oraz ,Warunkami technicznymi wykonania 1 odbioru rob6t
budowlanych”.

2. MATERIALY

Dla robét przygotowawczych i rozbiéorkowych materiaty nie wystepu;j.

3. SPRZET

Do rozbiérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet zatwierdzony przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Transport materiatéw z rozbiorki §rodkami transportu. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed
spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do rob6t rozbiérkowych nalezy:

- teren oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP

5.2. Roboty rozbiérkowe

5.2.1. Skucie wytypowanych fragmentéw tynkéw wewngtrznych

Tynki skuwac recznie.

5.2.2. Skucie oktadzin sciennych.

Skucie okladzin $ciennych nalezy dokonaé recznie lub przy uzyciu sprzetu dopuszczonego przez
Inspektora Nadzoru. Materiatl znosi¢ poza obr¢b budynku na miejsce przewidziane do sktadowania
a nastgpnie wywozi¢ srodkami transportu.

5.2.3. Demontaz istniejacych skrzydet drzwiowych.

Istniejace skrzydta drzwiowe demontowaé rgcznie, a nastgpnie przekaza¢ do dalszego
rozporzadzania Uzytkownikowi budynku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla rob6t rozbiérkowych podano w punktach: 5.1,15.2

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sa:

tynki — [mz2]

okladziny $cienne — [mz2]

stolarka drzwiowa — [mz2]

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete niniejsza SST podlegaja zasada odbioru robét zanikajacych

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania dotyczace ptatnosci zostana okreslone w harmonogramie ustalonym w umowie.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKA CJA TECHNICZNA

SST.02. TYNKOWANIE

CPV: 45410000-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegélowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t dotyczacych wykonania robét rozbidrkowych wg zakresu okre§lonego

w przedmiarze robdét.

Przedmiar obejmuje budynku KWP w Katowicach przy ulicy Lompy 19.

Budynek zlokalizowany jest w terenie ogrodzonym 1 zamknigtym.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie tynkéw wewngtrznych w obiekcie wg ponizszego.

- Tynki wewngtrzne, tréjwarstwowe, cem.-wap., III kat.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z SST

1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIAL

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodeg zdatna do picia, oraz wodg z rzeki lub
jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych
tluszcze organiczne, oleje 1 mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowe,

a w szczegblnosci:

nie zawiera¢ domieszek organicznych,

mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie:

piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

piasek $srednioziarnisty 0,5-1,0 mm,

piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich

- Srednioziarnisty.

2.2.3. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito

o przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka 1 sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej. Przygotowanie
zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowac
w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj.

ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw
cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciaggu 7 dni od
chwili zuzycia zaprawy nie bgdzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita

i jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad objetosciowy



zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Tynki tradycyjne

5.1.1. Ogodlne zasady wykonywania tynkow.

a) Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego.

b) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby
nie nastapi spadek ponizej 0°C.W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich $srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania
robdt budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

5.1.2. Wykonywania tynkow tréjwarstwowych.

a) Tynk trjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i1 gladzi. Narzut tynkéw
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

b) Gladz nalezy nanosi¢ po zwiazaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Nalezy stosowac
zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4,

- w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCL

6.1. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke

i konsystencj¢ w sposéb podany w obowiazujacej normie.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa robot jest m?. Tlo$¢ robét okresla si¢ na podstawie obmiaru z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Odbior podioza

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt tynkowych.
Jezeli odbior podtoza odbywa sig po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic¢

i zmy¢ woda.

8.2. Odbioér tynkow.

8.2.1. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej - nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 szt. na catej dtugosci taty
kontrolnej 2m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

pionowego - nie wigksze niz 2mm na 1m i ogétem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,
poziomego - nie wigksze niz 3mm na 1m 1 ogétem nie wigcej niz 6mm na catej powierzchni migdzy
przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sa nastgpujace wady:

wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajacych z podtoza, pilsni itp., trwale §lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia
i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania dotyczace ptatnosci zostang okreslone w harmonogramie ustalonym w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.



PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST.03. ELEMENTY SCIENNE Z SYSTEMOW SUCHEJ ZABUDOWY.

CPV: 454211524

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegélowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwiazanych z wykonaniem elementéw $ciennych z systemow suchej
zabudowy wg zakresu okreslonego w przedmiarze robot.

Przedmiotem niniejszej Szczegélowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t dotyczacych wykonania robét rozbidrkowych wg zakresu okre§lonego

w przedmiarze robot.

Przedmiar obejmuje budynek KWP w Katowicach przy ulicy Lompy 19.

Budynek zlokalizowany jest w terenie ogrodzonym i zamknigtym

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.3

1.3. Zakres robot obj tych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie elementéw $ciennych z suchej zabudowy:

- wykonanie scianek dzialowych z ptyt gipsowo-kartonowych

- wykonanie sufitow podwieszanych kasetonowych

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z SST

1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIAL

2.1. Plyta gipsowo-kartonowa zwykla (GKB)

Plyta wykonana z rdzenia gipsowego, ktérego powierzchnia i krawegdzie wzdtluzne pokryte sa
specjalnym kartonem. Mozna je stosowa¢ w pomieszczeniach o wzglednej wilgotnosci powietrza
do 70%. Grubos¢ ptyty — 12,5mm.

2.2. Plyta gipsowo-kartonowa woda (GKBI)

Plyta z rdzeniem impregnowanym $rodkami hydrofobowymi, zapewniajaca opéznione

1 zmniejszone wchtanianie wilgoci. Ptyty dopuszczone sa do stosowania w pomieszczeniach

o wilgotnosci wzglednej 70%, a okresowo (do 10 godz. na dobg) o podwyzszonej wilgotnosci
wzglednej powietrza do 85%.

Grubos¢ ptyty — 12,5mm.

2.3. Akcesoria do sufitow podwieszonych.

Stosowaé profile metalowe, ocynkowane, walcowane na zimno, cienko$cienne profile z blachy
stalowej. Grubos¢ blachy 0,6mm.

2.3.1. Profile U50, U75, U100

Profil obwodowy, nominalna grubos$¢ blachy 0,55-0,6mm

Wymiary profili:

Profil Szerokos¢ Wysokos¢

U50 50mm 40mm

U75 75mm 40mm

U100 100mm 40mm

Standardowa dtugos¢ profili — 4,0m

2.3.2. Profile C05, C75, C100



Stupek pionowy w konstrukcji scian dzialowych oraz obudéw sciennych, nominalna grubos¢
blachy 0,55-0,6mm

Wymiary profili:

Profil Szeroko$¢ Wysoko$¢

C50 48,8mm 50mm

C75 73,8mm 50mm

C100 98,8mm 50mm

Dtugosci profili — 2,6; 3,0; 4,0m

2.3.3. Elementy montazowe

- blachowkrety — wkrety fosforowane do mocowania ptyt GK

- taSma uszczelniajaca

- kotki rozporowe

- pierscieniowe kotwy rozporowe

- dyble sufitowe

2.4. Filc izolacyjny do $cianek dzialowych.

Filc izolacyjny do $cianek dzialowych z welny szklane;j.

Charakterystyka techniczna:

- gestos$¢ — 13kg/m3

- wspolczynnik przewodzenia ciepta — 0,038 W/mK

- grupa przewodzenia ciepta — 040

- znamionowy opor dyfuzji pary wodnej p - ~1

- wzgledny opdr przeptywu > SkPa/m2

- klasyfikacja ogniowa — A2 9niepalne)

Stosowac filc o szerokosci 615mm, dopasowany do rozstawu profili w $ciance dziatowe;.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

4.1. Plyty gipsowo — kartonowe

Plyty gipsowo — kartonowe nalezy przenosi¢ rgcznie lub przewozi¢ za pomoca odpowiednich
srodkéw transportowych. Podczas osadzania plyt nalezy zwréci¢ uwage na to, aby nie uszkodzi¢
narozy 1 krawedzi. Niewtasciwe sktadowanie (np. stawianie ptyt w pionie) moze prowadzi¢ do
odksztatcen, ktore utrudniaja prawidlowy montaz i prowadza do powstania usterek. Aby zapobiec
ewentualnym uszkodzeniom (odksztalceniom lub pgknigciom), ptyty gipsowo — kartonowe musza
by¢ sktadowane na ptaskim podiozu (palecie) lub na kantéwkach rozmieszczonych co 50cm.
Podczas sktadowania ptyt nalezy zwrdci¢ uwage na nosnos¢ podloza (stropu). Plyty 1 akcesoria
powinny by¢ zabezpieczone przed dzialaniem wilgoci i wplywami atmosferycznymi. Plyty
wilgotne nalezy suszy¢ pojedynczo na ptaskim podtozu. Produkty gipsowe (ptyty, klej gipsowy,
masa szpachlowa) nalezy przechowywac¢ w suchych pomieszczeniach.

4.2.Filc i maty z welny mineralnej

Wetna mineralna powinna by¢ pakowana w worki papierowe co najmniej dwuwarstwowe lub

w worki z tworzyw sztucznych oraz w baloty. Masa worka z welna mineralng powinna wynosic¢

ok. 15kg, masa balotu ok. 50kg. Na workach i balotach powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny
zapis zawierajacy nastgpujace dane:

- oznaczenie wetny mineralnej

- nazwg 1 adres producenta

- date

W przypadku stosowania paletyzacji worki lub baloty nalezy uktada¢ na paletach o wymiarach
800x1200mm.

Welng skalna nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, zabezpieczajac je przed
zawilgoceniem i opadami atmosferycznymi. Worki lub baloty nalezy uktada¢ na suchym podtozu

w stosach do wysokosci 2m. Weitng mineralng nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu,

w sposOb zabezpieczajacy ja przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. Worki lub baloty z welna



mineralng nalezy uktada¢ do wysokosci 2m, zabezpieczajac je przed przesuwaniem i
uszkodzeniem.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Na podlozu nalezy doktadnie zaznaczy¢ potozenie stawianej S$ciany dzialowej. Za pomoca
poziomicy 1 linialu nalezy przenie$¢ oznaczenie pionowo i poziomo na $ciany i strop. Szybciej,
doktadniej i prosciej mozna wymierzy¢ potozenie konstrukcji nosnej za pomoca lasera. Profile U
nalezy oklei¢ tasma uszczelniajaca i zamocowac $cisle do podtogi i stropu za pomoca kotkéw
rozporowych wbijanych w odstgpach <1000mm. Na wysoko$ci $ciany nalezy przewidzie¢ co
najmniej po 3 punkty mocowania do ograniczajacych Scian.

Profile ,,C” wstawia¢ w profile ,,U” otwarta strona w kierunku montazu w rozstawach osiowych
<600mm i doktadnie wypionowac.

Profile ,,C” musza zachodzi¢ na profile przytaczeniowe na gieboko$¢ >15mm.

Jezeli istnieje prawdopodobienstwo odksztalcenia sciany na skutek ugigcia stropu, profil ,,C” nalezy
skréci¢ przy potaczeniach ze stropem o min. 15mm. Skrajne, przylaczone do $cian masywnych
profile ,,C” nalezy oklei¢ taSma uszczelniajaca.

Oktadanie konstrukcji nosnej rozpocza¢ od plyty o petnej szerokosci (1200mm). Do mocowania
uzywac¢ wkretarki 1 wkretéw. Plyty gipsowo-kartonowe mocowac¢ do konstrukcji nos$nej

w odstgpach <250mm. Montaz oktadziny z drugiej strony $ciany rozpocza¢ plytami o polowie
szeroko$ci (600mm). Dzigki temu powstaje wzajemne przesunigcie stykow pomigdzy dwoma
stronami $ciany. Poprzeczne polaczenia ptyt nalezy rozmieszcza¢ z wzajemnym przesuni¢ciem
stykéw >400mm. Niedopuszczalne sa styki krzyzowe.

Przy oktadzinach pojedynczych pod styki poprzeczne nalezy podtozy¢ profil metalowy lub
zaszpachlowac je z taSma zbrojaca.

Spoinowanie mozna rozpocza¢ dopiero wtedy, gdy nie wystgpuja zadne zmiany dlugosci plyt
gipsowo-kartonowych powodowane zmianami ich wilgotnosci i temperatury. Temperatura

w pomieszczeniach nie powinna byé nizsza niz 10°C. W zaleznosci od typu krawedzi plyty
spoinowa¢ nalezy masa szpachlowa bez tasmy zbrojacej lub z tasma zbrojaca. W zaleznosci od
wymagan dotyczacych izolacyjnosci akustycznej, cieplnej lub ochrony przeciwpozarowej do
wypelnienia przestrzeni konstrukcyjnej stosuje si¢ wetn¢ mineralng w rolkach lub ptytach.

6. KONTROLA JAKOSCL

6.1. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke

1 konsystencj¢ w sposéb podany w obowiazujacej normie.

Wyniki odbioréw i materiatéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
6.2.Plyty gipsowo-kartonowe.

Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwéw, krawedzie ptyty powinny by¢ proste lub splaszczone.
6.3.Materialy izolacyjne.

Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowg bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta
ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania. Odbiér materialéw izolacyjnych powinien
obejmowac¢ sprawdzenie wilasciwosci technicznych tych materialéw z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosSci
wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowej. Nie dopuszcza si¢ stosowania do rob6t materiatdw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci
nie odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac réwniez materialéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST.04. ROBOTY MALARSKIE

CPV: 45442100-8

CPV: 45442200-9

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegélowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru rob6t malarskich wg zakresu okreslonego w przedmiarze robot.

Przedmiar obejmuje budynek KWP w Katowicach przy ulicy Lompy 19.

Budynek zlokalizowany jest w terenie ogrodzonym i zamknigtym

1.2. Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Szczegétowa Specyfikacja Techniczng

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu

wykonanie powtok malarskich. W zakres tych rob6t wchodza:

- Wykonanie malowania emulsyjnego sufitéw 1 §cian wewngtrznych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami

1 wytycznymi.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z SST

1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode¢ zdatna do picia. Niedozwolone jest uzycie

wad $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje

i mul.

2.2. Farby budowlane gotowe.

2.2.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub

swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.2.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie.

Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu

butadienostyrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich

dopuszczenia przez ITB.

2.2.3. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002

- wydajno$¢ - 6-8m?*/dm’

- czas schnigcia - 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002

- wydajnosé - 6-10m?*/dm’

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-0-79601-2:1996 w begbny lekkie lub wiaderka

stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.3. Srodki gruntujace.

2.3.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile $wiadectwo

dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej, - na chtonnych podtozach

nalezy stosowa¢ do gruntowania farb¢ emulsyjna rozcienczona woda w stosunku 1:3-5 z tego

samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskiej,

2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

3.



3. SPRZET.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, watkéw lub aparatéw natryskowych.

4. TRANSPORT.

Farby pakowane wg punktu 2.2.3 nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowiazujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. WYKONYWANIE ROBOT.

5.1. Przygotowanie podlozy

5.1.1. Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypelnienie ubytkéw zaprawa cementowo-wapienna. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone

z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy
poszerzy¢ i ponownie wypelni¢ zaprawa cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farb¢ emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powloka lecz rozcienczona woda w stosunku 1 :3-5.
5.2.6. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaé pokostem.

5.3. Wykonywania powlok malarskich

5.3.1. Powloki wapienne powinny rownomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitow, plam

i odpryskéw.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych
i dezynfekujacych. Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa
powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam
i Sladéw pedzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwg jednolita zgodna ze
wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pgcherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki
powinny mie¢ jednolity potysk. Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne
warstwy stosowac farby w r6znych odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsiakliwosci,

- sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

- sprawdzenie czystoscl,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczes$niej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego

- sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.
Gdy ktérekolwiek z badan dalo wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powloki czesciowo lub



catkowicie 1 wykonac powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa robot jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podloza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo§¢ robot okresla si¢ na podstawie zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.

8.1. Odbior podioza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym

w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze,
posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypelnienie ubytkow zaprawa
cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednia szpachléwka. Podloze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5. Jezeli odbiér podioza odbywa si¢ po dluzszym
czasie od jego wykonania, nalezy podloze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbiér robét malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rOwnomiernego roztozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy i zgodnos$ci ze wzorcem producenta,
braku przeSwitu 1 dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypelniaczy,
braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajacych ptatéw powtoki, widocznych okiem $ladow
pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowana do powlok o dobrej jakosci
wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni migkka, wetniang lub bawetniana szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podioza polegajace na prébie poderwania ostrym
narzgdziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powltoki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania dotyczace ptatnosci zostana okreslone w harmonogramie ustalonym w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody bada.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST.05. OKEADZINY SCIENNE.

CPV: 45431000-7

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegélowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem oktadzin Sciennych.

Budynek zlokalizowany jest w terenie ogrodzonym i zamknigtym.

1.2. Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy



przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét obj tych Szczegétowa Specyfikacja Techniczna
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie oktadzin $ciennych. W zakres tych rob6t wchodza:
- wykonanie oktadziny z ptytek ceramicznych Sciennych
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
1 wytycznymi.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robo6t, SST i poleceniami Inspektora
Nadzoru.
2. MATERIALY
2.1 Klej do plytek ceramicznych
Zastosowa¢ klej w postaci suchej mieszanki spoiwa cementowego, kruszyw i Srodkéw
modyfikujacych.
Dane techniczne:
- proporcje mieszanki — 0,21-0,241 wody na 1kg zaprawy
- czas gotowosci zaprawy do pracy — ok.4 godzin
- czas otwarty pracy — 30 min.
- czas korygowania pSytki — 10 min.
- przyczepno$¢ — min. 0,5MPa
- temperatura przygotowania zaprawy — od +5 °C od +25 °C
- temperatura podloza i otoczenia — od +5 °C od +25 °C
- odporno$¢ na temperatury — od -20 °C od +60 °C
- fugowanie — po 24godz.
- gestos$¢ zaprawy w stanie suchym — ok. 1,5kg/dms3
- min. grubos¢ warstwy zaprawy — 2mm
- max. grubo$¢ warstwy zaprawy — Smm
2.2.Plytki ceramiczne $cienne
Zastosowac ptytki ceramiczne $cienne nie przeznaczone do stosowania w warunkach oddziatywania
temperatur ujemnych (nie mrozoodporne)
Charakterystyka techniczna ptytek ceramicznych $ciennych (parametry zgodne 2z norma
(ISO13006:2001):
- nasiakliwo$¢ wodna — 14%
- wytrzymatos$¢ na zginanie — 25MPa
- sita tamiaca — 600N
- odporno$¢ na peknigcia wloskowate — odporne
- wspGtezynnik cieplnej rozszerzalnosci liniowej — 5,3 (107 °C)
- odpornos$¢ na $cieranie — klasa 0
- odporno$¢ na kwasy i zasady o stabym stezeniu — GLA-GLB
odpornos$¢ na palenie — klasa 5
2.3.Zaprawa do fugowania
Zastosowa¢ zaprawg¢ do fugowania w formie gotowej, suchej mieszanki spoiwa cementowego,
wyselekcjonowanych kruszyw, wypetniaczy, barwnikéw oraz dodatkéw modyfikujacych. Zaprawa
powinna charakteryzowa¢ si¢ wysoka elastyczno$cia, wytrzymaloScia 1 przyczepnoscia, a tym
samym bardzo dobrymi parametrami eksploatacyjnymi — w szczegdlnosci odpornoscia na spekania,
zarysowania oraz odspojenia ptytek.
3. SPRZET
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzgtu przeznaczonego do danych robot.
4. TRANSPORT.
4.1. Klej do plytek ceramicznych
Zaprawe¢ nalezy przewozi¢ i przechowywaé¢ w szczelnie zamknig¢tych workach, w suchych



warunkach (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocia. Okres przydatnosci do uzycia zaprawy
wynosi 6 miesi¢cy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

4.2.Plytki ceramiczne

Piytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1m” ptytek. Na opakowaniu umieszcza sie
nazwg i adres Producenta, nazw¢ wyrobu, liczbg sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki
ostrzegawcze dotyczace wyrobow latwo ttukacych sig oraz napis. Ptytki przewozi¢

w opakowaniach krytymi $rodkami transportu. Podloge wylozy¢ materialem wysciétkowym
grubosci ok. Scm. Opakowania uktada¢ $cisle obok siebie. Na §rodkach transportu umiesci¢ nalepki
ostrzegawcze dotyczace wyrobow tlatwo tlukacych. Ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach
zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysoko$¢ sktadowania do 1,8m.

4.3.Zaprawa do fugowania

Zaprawe¢ nalezy przewozi¢ i przechowywaé¢ w szczelnie zamknig¢tych workach, w suchych
warunkach (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocia. Okres przydatnosci do uzycia zaprawy
wynosi 12 miesigcy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1.Klejenie plytek ceramicznych

Podtoze powinno by¢ suche jest ono suche, stabilne, rowne i nos$ne, tzn. odpowiednio mocne,
oczyszczone z warstw mogacych ostabi¢ przyczepno$¢ zaprawy, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna,
olejow, tluszczow, wosku, resztek farby olejnej 1 emulsyjnej. Nieréwnosci podioza, ktére
uniemozliwiaja zastosowanie prawidlowej grubosci warstwy zaprawy klejowej (2-5mm), nalezy
skorygowa¢ uzywajac materialéw zalecanych do tego typu prac,. Nadmierna chtonnos¢ podtoza
nalezy zredukowaé, stosujac srodki gruntujace. W przypadku koniecznosci klejenia plytek na
stabych podiozach, o nosnosci trudnej do okreslenia (np. pylacych, trudnych do oczyszczenia)
zaleca si¢ wykona¢ prébe przyczepnosci, polegajaca na przyklejeniu ptytki i sprawdzeniu
potaczenia po 48 godzinach.

Zaprawe¢ przygotowuje si¢ przez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzona ilo$cia
wody (w proporcjach podanych w punkcie 2) i wymieszanie, az do uzyskania jednolitej
konsystencji. Czynno$¢ ta najlepiej jest wykona¢ mechanicznie, za pomoca wiertarki

z mieszadtem.

Zaprawa nadaje si¢ do uzycia po uptywie 5 minut i po ponownym wymieszaniu. Przygotowana
zaprawg¢ nalezy wykorzysta¢c w ciagu ok. 4 godzin. Zaprawe¢ klejowa nalezy nanies¢ na
przygotowane podtoze gtadka paca stalowa, a nastgpnie rOwnomiernie rozprowadzic¢

1 wyprofilowa¢ (mozliwie w jednym kierunku), uzywajac pacy zabkowanej. Nie wolno
jednorazowo naktada¢ zaprawy na zbyt duza powierzchnig¢, poniewaz po rozprowadzeniu
zachowuje swoje wlasciwosci klejace przez ok. 10-30 min. (w zaleznosci od parametréw podioza

i otoczenia). Aby sprawdzi¢ czy mozliwe jest jeszcze przyklejenie ptytek, zaleca si¢ przeprowadzi
test polegajacy na przycisnigciu palcow reki do natozonej wezesniej zaprawy. Jezeli klej pozostanie
na palcach, wéwczas mozna przykleja¢ ptytki. Gdy palce sa czyste, nalezy usunaé stara warstwe
kleju 1 nanies¢ nowa. Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy przytozy¢ plytke i doktadnie docisnac ja
do podtoza. Ilos¢ zaprawy nanoszonej na podtoze powinna by¢ tak dobrana, aby po doci$nigciu
ptytki powierzchnia jej styku z klejem byla réwnomierna. Czas korygowania potozenia ptytki
wynosi okoto 10 min. od momentu docisnigcia. Jezeli zaplanowano fugowanie oktadziny, to

w trakcie wykonywania prac nalezy ze spoin na biezaco usuwa¢ nadmiar zaprawy klejacej,
pojawiajacej si¢ przy docisnigciu ptytek. Uzytkowanie posadzki lub fugowanie oktadziny mozna
rozpocza¢ po stwardnieniu zaprawy., nie wczesniej niz po 24 godzinach od przyklejenia ptytek.
Wytrzymato$¢ uzytkowa osiaga si¢ po uptywie 3 dni. Nie nalezy moczy¢ ptytek przed klejeniem.
5.2.Fugowanie

Przed przystapieniem do fugowania, spoiny nalezy starannie oczy$ci¢ z kurzu oraz wszelkiego
rodzaju zanieczyszczen. Spoina migdzy ptytkami powinna by¢ jednakowej glgbokosci, dlatego

w trakcie uktadania plytek nalezy na biezaco usuwac ze spoin nadmiar zaprawy klejace;j.
Spoinowanie okladziny mozna rozpoczyna¢ po stwardnieniu zaprawy klejacej uzytej do
przyklejania, nie wczesniej niz po 24 godzinach. Bezposrednio przed przystapieniem do fugowania



powierzchni¢ ptytek nalezy oczy$ci¢ wilgotng gabka oraz lekko zwilzy¢ same spoiny (zwlaszcza
gdy spoinowanie prowadzone jest po catkowitym wyschnigciu zaprawy klejacej). Nadmiernie
chionne ptytki moga ulegac¢ przebarwieniom. W zwiazku z tym, przed wlasciwym spoinowaniem
okladziny zaleca si¢ wykonanie proby fugowania na niewielkim odcinku spoiny. Zaprawe
przygotowuje si¢ poprzez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzona ilosciag wody

(w proporcjach 0,30-0,331 wody na 1 kg suchej zaprawy) i wymieszanie, az do uzyskania jednolitej
konsystencji. Czynno$¢ ta mozna wykonac rgcznie lub mechanicznie. Zaprawa nadaje si¢ do pracy
po uptywie ok. 5 minut i po wtérnym wymieszaniu. Tak przygotowana zapraw¢ nalezy wykorzystac¢
w ciagu ok. 2 godzin. Zaprawg wprowadza si¢ gleboko i szczelnie w spoiny za pomoca pacy lub
szpachelki gumowej. Po wstgpnym zwiazaniu zaprawy mozna przystapi¢ do czyszczenia
powierzchni. Wykonuje si¢ je uzywajac wilgotnych, twardych gabek o wigkszych porach lub pacy

z gabka. Zbytnie nasaczenie powierzchni spoiny woda moze powodowa¢ wyptukiwanie pigmentéw
1 wymywanie $wiezej fugi. W koncowym etapie prac pielggnacyjnych zaleca si¢ stosowanie
odpowiednich $ciereczek lub drobno porowatych, sztywnych gabek. Nie wolno czysci¢ ptytek :na
sucho, ze wzgledu na niebezpieczenstwo zmiany koloru pod wpltywem wecierania suchej zaprawy

w wilgotna fuge. Aby zachowaé optymalne warunki wiagzania zaprawy nalezy przez kilka
pierwszych dni utrzymywac $§wieze fugi lekko wilgotne, np. poprzez zraszanie lub przemywanie
powierzchni czysta woda.

Rzeczywisty kolor fugi ustala si¢ po jej wyschnigciu, po okoto 2-3 dniach. Ze wzgledu na
mozliwo$¢ wystapienia niewielkich réznic w kolorze zaleca si¢ w danym miejscu stosowac zaprawe
o tej samej dacie 1 numerze zsypu. Fuge nalezy chroni¢ przed zbyt intensywnym wysychaniem.
Roéznice w glebokosci spoin, rézne rodzaje ceramiki, a takze zbyt wczesne zmywanie okladziny
moga powodowac¢ powstanie na powierzchni fugi efektu nier6wnomiernego odcienia koloru.

6. KONTROLA JAKOSCI

Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie

o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorz¢dnym
dokumentem.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do rob6t materiatéw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialow przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrolg dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robdt (cieplnych,
wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, oktadziny.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa robét jest me. Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu

z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Odbioér podloza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét. Podtoze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa si¢
po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy poditoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbiér tynkéw cienkowarstwowych.

Przy wykonywaniu wypraw tynkarskich nalezy zwraca¢ szczegdlng uwagg na temperaturg
powietrza w czasie robodt oraz po ich wykonaniu.

Jezeli przed stwardnieniem wyprawa zamarznie, to w krotkim czasie ulega spgkaniu,

a nastepnie kruszy si¢ i odpada z powierzchni $Sciany.

Podobny skutek moze spowodowac¢ nanoszenie wypraw na nastonecznione Sciany 1 nagrzane
powyzej 25°C.

Przy odbiorze nalezy takze zwrdci¢ uwagg na to, czy wyprawa tynkarska zostata naniesiona

w jednobarwnej i jednakowej fakturze zewngtrznej. Czgsci Sciany pokrywane w réznym czasie nie
powinny wykazywa¢ zadnych réznic, co mozna osiagna¢ nanoszac zapraw¢ tynkarska na
wydzielone czg$ci $cian bez dtuzszych przerw.



8.3. Odbiér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykonac przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie prawidlowosci uksztattowania powierzchni ptytek; badanie nalezy wykonac
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania dotyczace ptatnosci zostana okreslone w harmonogramie ustalonym w umowie.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST.06. ROBOTY POSADZKARSKIE

CPV: 45431100-8

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specytikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t posadzkarskich.

Budynek zlokalizowany jest w terenie ogrodzonym i zamknigtym

1.2. Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obj tych Szczegétowa Specyfikacja Techniczna

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie oktadzin $ciennych. W zakres tych rob6t wchodza:

- wykonanie posadzek z ptytek gresowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
1 wytycznymi.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robo6t, SST i poleceniami Inspektora
Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Klej do plytek ceramicznych i gresowych

Zastosowac klej w postaci suchej mieszanki spoiwa cementowego, kruszyw i srodkéw
modyfikujacych.

Dane techniczne:

- proporcje mieszanki — 0,21-0,241 wody na 1kg zaprawy

- czas gotowosci zaprawy do pracy — ok.4 godzin

- czas otwarty pracy — 30 min.

- czas korygowania pSytki — 10 min.

- przyczepno$¢ — min. 0,5MPa

- temperatura przygotowania zaprawy — od +5 °C od +25 °C

- temperatura podtoza i otoczenia — od +5 °C od +25 °C

- odporno$¢ na temperatury — od -20 °C od +60 °C

- fugowanie — po 24godz.

- gestos$¢ zaprawy w stanie suchym — ok. 1,5kg/dms3

- min. grubos¢ warstwy zaprawy — 2mm

- max. grubo$¢ warstwy zaprawy — Smm

2.2.Plytki gres



Charakterystyka techniczna gres (parametry zgodne z norm" (PN-ISO13006:2001):

- nasiakliwo$¢ wodna — 0,5%

- wytrzymatos$¢ na zginanie — 40MPa

- sita tamiaca — 1600N

- odporno$¢ na peknigcia wloskowate — odporne

- wspotczynnik cieplnej rozszerzalno$ci liniowej — 5,6 (10-6/ °C)

- wspolczynnik tarcia kinetycznego w stanie suchym - >0,22

- odporno$¢ na $cieranie — klasa 3-4

- odporno$¢ na kwasy i zasady o stabym stezeniu — GLA-GLB

- odporno$¢ na palenie — klasa 5

3. SPRZET.

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do danych robot.

4. TRANSPORT.

4.1. Klej do plytek ceramicznych

Zaprawe nalezy przewozi¢ 1 przechowywa¢ w szczelnie zamknigtych workach, w suchych
warunkach (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocia. Okres przydatnosci do uzycia zaprawy
wynosi 6 miesi¢cy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

4.2.Plytki ceramiczne

Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1m? ptytek. Na opakowaniu umieszcza sig
nazwe i adres Producenta, nazw¢ wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jako$ci, znaki
ostrzegawcze dotyczace wyrobow latwo ttukacych sig oraz napis. Ptytki przewozi¢

w opakowaniach krytymi S$rodkami transportu. Podloge wylozy¢ materiatem wysciétkowym
grubosci ok. Scm. Opakowania uktadac scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki
ostrzegawcze dotyczace wyrobow latwo tlukacych. Ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach
zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢ sktadowania do 1,8m.

4.3.Zaprawa do fugowania

Zaprawg nalezy przewozi¢ 1 przechowywa¢ w szczelnie zamknigtych workach, w suchych
warunkach (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocia. Okres przydatnosci do uzycia zaprawy
wynosi 12 miesigcy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1.Klejenie plytek ceramicznych

Podtoze powinno by¢ suche jest ono suche, stabilne, rowne i no$ne, tzn. odpowiednio mocne,
oczyszczone z warstw mogacych ostabi¢ przyczepnos¢ zaprawy, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna,
olejow, ttuszczéw, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej. Nieréwno$ci podloza, ktoére
uniemozliwiaja zastosowanie prawidlowe] grubosci warstwy zaprawy klejowej (2-5Smm), nalezy
skorygowa¢ uzywajac materialéw zalecanych do tego typu prac,. Nadmierna chtonnos$¢ podtoza
nalezy zredukowaé, stosujac srodki gruntujace. W przypadku koniecznosci klejenia plytek na
stabych podiozach, o nos$nosci trudnej do okreslenia (np. pylacych, trudnych do oczyszczenia)
zaleca si¢ wykona¢ probg przyczepnosci, polegajaca na przyklejeniu plytki 1 sprawdzeniu
potaczenia po 48 godzinach.

Zaprawg przygotowuje si¢ przez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzong iloscia
wody (w proporcjach podanych w punkcie 2) i wymieszanie, az do uzyskania jednolitej
konsystencji. Czynnos¢ ta najlepiej jest wykona¢ mechanicznie, za pomoca wiertarki

z mieszadtem.

Zaprawa nadaje si¢ do uzycia po uptywie 5 minut i po ponownym wymieszaniu. Przygotowana
zapraw¢ nalezy wykorzysta¢ w ciagu ok. 4 godzin. Zaprawg¢ klejowa nalezy nanie$¢ na
przygotowane podloze gladka paca stalowa, a nastgpnie rOwnomiernie rozprowadzic¢

i wyprofilowa¢ (mozliwie w jednym kierunku), uzywajac pacy zabkowanej. Nie wolno
jednorazowo naktada¢ zaprawy na zbyt duza powierzchnig, poniewaz po rozprowadzeniu
zachowuje swoje wlasciwosci klejace przez ok. 10-30 min. (w zaleznos$ci od parametréw podioza

1 otoczenia). Aby sprawdzi¢ czy mozliwe jest jeszcze przyklejenie ptytek, zaleca si¢ przeprowadzi
test polegajacy na przycisnigciu palcéw reki do natozonej wezesniej zaprawy. Jezeli klej pozostanie



na palcach, woéwczas mozna przykleja¢ ptytki. Gdy palce sa czyste, nalezy usunaé stara warstwe
kleju i nanie$¢ nowa. Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy przylozy¢ plytke i doktadnie docisnac ja
do podtoza. llos¢ zaprawy nanoszonej na podtoze powinna by¢ tak dobrana, aby po doci$nigciu
plytki powierzchnia jej styku z klejem byta réwnomierna. Czas korygowania potozenia ptytki
wynosi okoto 10 min. od momentu docisnigcia. Jezeli zaplanowano fugowanie oktadziny, to

w trakcie wykonywania prac nalezy ze spoin na biezaco usuwa¢ nadmiar zaprawy klejace;j,
pojawiajacej si¢ przy docisnigciu ptytek. Uzytkowanie posadzki lub fugowanie oktadziny mozna
rozpocza¢ po stwardnieniu zaprawy., nie wczesniej niz po 24 godzinach od przyklejenia ptytek.
Wytrzymatos¢ uzytkowa osiaga si¢ po uptywie 3 dni. Nie nalezy moczy¢ ptytek przed klejeniem.
5.2.Fugowanie

Przed przystapieniem do fugowania, spoiny nalezy starannie oczysci¢ z kurzu oraz wszelkiego
rodzaju zanieczyszczen. Spoina migdzy ptytkami powinna by¢ jednakowej gltebokosci, dlatego

w trakcie uktadania plytek nalezy na biezaco usuwac ze spoin nadmiar zaprawy klejace;j.
Spoinowanie okladziny mozna rozpoczyna¢ po stwardnieniu zaprawy klejacej uzytej do
przyklejania, nie wczesniej niz po 24 godzinach. Bezposrednio przed przystapieniem do fugowania
powierzchni¢ ptytek nalezy oczysci¢ wilgotna gabka oraz lekko zwilzy¢ same spoiny (zwtaszcza
gdy spoinowanie prowadzone jest po catkowitym wyschnigciu zaprawy klejacej). Nadmiernie
chtonne ptytki moga ulega¢ przebarwieniom. W zwiazku z tym, przed wlasciwym spoinowaniem
oktadziny zaleca si¢ wykonanie proby fugowania na niewielkim odcinku spoiny. Zapraweg
przygotowuje si¢ poprzez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzona iloscia wody

(w proporcjach 0,30-0,331 wody na 1 kg suchej zaprawy) i wymieszanie, az do uzyskania jednolitej
konsystencji. Czynno$¢ ta mozna wykona¢ recznie lub mechanicznie. Zaprawa nadaje si¢ do pracy
po uptywie ok. 5 minut i po wtérnym wymieszaniu. Tak przygotowana zapraw¢ nalezy wykorzystac¢
w ciagu ok. 2 godzin. Zapraw¢ wprowadza si¢ gteboko i szczelnie w spoiny za pomoca pacy lub
szpachelki gumowej. Po wstgpnym zwiazaniu zaprawy mozna przystapi¢ do czyszczenia
powierzchni. Wykonuje si¢ je uzywajac wilgotnych, twardych gabek o wigkszych porach lub pacy

z gabka. Zbytnie nasaczenie powierzchni spoiny woda moze powodowa¢ wyptukiwanie pigmentow
i wymywanie $wiezej fugi. W koncowym etapie prac pielggnacyjnych zaleca si¢ stosowanie
odpowiednich $ciereczek lub drobno porowatych, sztywnych gabek. Nie wolno czysci¢ ptytek :na
sucho, ze wzgledu na niebezpieczenstwo zmiany koloru pod wptywem wecierania suchej zaprawy

w wilgotng fugg. Aby zachowa¢ optymalne warunki wigzania zaprawy nalezy przez kilka
pierwszych dni utrzymywac §wieze fugi lekko wilgotne, np. poprzez zraszanie lub przemywanie
powierzchni czysta woda.

Rzeczywisty kolor fugi ustala si¢ po jej wyschnieciu, po okolo 2-3 dniach. Ze wzgledu na
mozliwos¢ wystapienia niewielkich r6znic w kolorze zaleca si¢ w danym miejscu stosowac zaprawg
o tej samej dacie i numerze zsypu. Fuge nalezy chroni¢ przed zbyt intensywnym wysychaniem.
Réznice w glebokosci spoin, rézne rodzaje ceramiki, a takze zbyt wczesne zmywanie okladziny
moga powodowac¢ powstanie na powierzchni fugi efektu nier6wnomiernego odcienia koloru.

6. KONTROLA JAKOSCI

Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie

o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorz¢dnym
dokumentem.

Nie dopuszcza sig¢ stosowania do robot materiatéw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ roéwniez materiatdw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrolg dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robét (cieplnych,
wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania podktadu, oktadziny.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa robét jest me. Ilo$¢ rob6t okresla si¢ na podstawie projektu

z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru 1 sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.



8.1. Odbior podioza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét. Podtoze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podtoza odbywa si¢
po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbior tynkéw cienkowarstwowych.

Przy wykonywaniu wypraw tynkarskich nalezy zwraca¢ szczeg6lna uwage na temperaturg
powietrza w czasie robét oraz po ich wykonaniu.

Jezeli przed stwardnieniem wyprawa zamarznie, to w krétkim czasie ulega spekaniu,

a nastgpnie kruszy si¢ i odpada z powierzchni $ciany.

Podobny skutek moze spowodowa¢ nanoszenie wypraw na nastonecznione $ciany i nagrzane
powyzej 25 oC.

Przy odbiorze nalezy takze zwrdci¢ uwage na to, czy wyprawa tynkarska zostata naniesiona
w jednobarwnej i jednakowej fakturze zewngtrznej. Czgsci Sciany pokrywane w r6Zznym czasie nie
powinny wykazywac zadnych réznic, co mozna osiagna¢ nanoszac zapraw¢ tynkarska na
wydzielone czgsci Scian bez dluzszych przerw.

8.3. Odbiér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykonac przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie prawidlowosci uksztaltowania powierzchni ptytek; badanie nalezy wykonaé

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania dotyczace ptatnosci zostang okreslone w harmonogramie ustalonym w umowie.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-7 Roboty instalacje — klimatyzator.
CPV: 45331210-1

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwiazanych z wykonaniem instalacji klimatyzacji w budynku Komendy Wojewddzkiej Policji
w Katowicach przy ul. Lompy 19.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 2.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Specyfikacja obejmuje wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie prac
wymienionych w punkcie 2.1.

Swoim zakresem obejmuje w szczegdlnosci wykonanie i montaz klimatyzatora.

2. MATERIALY I URZADZENIA

Nalezy stosowa¢ materialy krajowe i zagraniczne posiadajace aprobaty techniczne wydane przez
odpowiednie Instytuty Badawcze. Nalezy stosowac: rury wielowarstwowe 1 armaturg

o dopuszczalnym cis$nieniu pracy podanym w zestawieniu materiatléw.

2.1 Agregat

Agregat chtodniczy w wykonaniu zewngtrznym.

Wyposazenie dodatkowe:

modut hydrauliczny ze zbiornikiem buforowym, podkiady izolacyjne, elastyczne potaczenia



hydrauliczne.

Poziom mocy akustyczne;j

Pasmo czegstotliwosci Hz 125 250 500 1k 2k 4k 8k Catkowite

Do kanatu nawiewnego 53 53 43 41 34 31 29 dB 47 dB(A)

2.2 Klimatyzator

Wymiennik posiada odpowietrznik oraz spust, dostepny od strony podtaczen klimatyzatora.
Wentylator

Wywazony wirnik odsrodkowy z topatkami wykonanymi z polimeru,

Silnik wyposazony w automatyczne zabezpieczenie termiczne, kondensator, podktady
antywibracyjne.

Zasilanie 230V — 1 faza — 50 Hz

Panel kratki nawiewno — wywiewne;j

Kierownice szczelin nawiewnych regulowane (3 mozliwe polozenia) w celu zapewnienia
rownomiernej dystrybucji powietrza w catym pomieszczeniu, z mozliwoscia zamknigcia jednej lub
dwoch szczelin nawiewnych.

Obudowa

Obudowa wykonana z blach stalowych, ocynkowanych taczonych za pomoca

nitéw.

Powierzchnie wewngtrzne oraz zewngtrzne izolowane termicznie i akustycznie za pomoca pianki.
Przewody instalacji chtodniczej nalezy izolowa¢ otulinami z pianki kauczukowej typu Thermasheet
AF firmy THERMAFLEX (przewody wewnatrz budynku).

2.4. Odprowadzenie skroplin

Przew6d odprowadzajacy kondensat powinien by¢ prowadzony ze spadkiem minimum 1%, nie
moze mie¢ tendencji wznoszacych.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$s¢ materiatéw 1 jakos¢ wykonywanych robdt. Dotyczy to zaréwno czynnosci
wykonywanych w miejscu robét jak i przy czynnosciach pomocniczych (roztadunek, transport).
Wykonawca powinien wykonywac polaczenia rur za pomoca niezbednych narzedzi, przestrzegajac
wytycznych montazowych podanych przez producenta urzadzen.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Nalezy stosowac¢ jedynie takie $rodki transportu, ktére nie wplywaja niekorzystnie na jako$¢
materiatléw 1 wykonywanych robét. Na srodkach transportu materialy nalezy zabezpieczy¢ przed
ich przemieszczaniem.

Rury wielowarstwowe nalezy przewozi¢ i sktadowa¢ poziomo, na réwnym, ptaskim podtozu tak,
aby unika¢ ich wyginania. Podczas fadowania, roztadowywania i sktadowania nalezy zabezpieczy¢
rury przed uszkodzeniami mechanicznymi. W trakcie prac przetadunkowych nie dopuszcza sig
stosowania lin stalowych. Rury nie moga by¢ zrzucane i przeciagane po podtozu, lecz musza by¢
przenoszone.

Podczas sktadowania zabezpieczy¢ rury przed bezposrednim dzialaniem promieni stonecznych.
Temperatura w miejscu sktadowania rur nie powinna przekracza¢ +300 °C, a odlegtos¢ od
grzejnikow i przedmiotéw grzewczych nie powinna by¢ mniejsza niz 1 metr.

Rury sktadowane w temperaturze ponizej -10°C, powinny by¢ zabezpieczone przed uderzeniami,
zgnieceniami i mechanicznymi przeciazeniami. Zwoje rur moga by¢ uktadane do 15-tu warstw.

W przypadku opakowan kartonowych ilos¢ warstw uzalezniona jest od wytrzymatosci opakowan.
Armaturg i urzadzenia nalezy przechowywaé¢ w zamknig¢tym, suchym pomieszczeniu.

5.MONTAZ

Do rozpoczecia montazu instalacji mozna przystapi¢ po stwierdzeniu kierownika budowy, iz
mozliwe jest wykonanie robdt zgodnie z przepisami bezpieczenstwa pracy. Roboty nalezy
przeprowadza¢ zgodnie z dokumentacja techniczna. Ewentualne odstgpstwa musza by¢
zaakceptowane przez Inwestora 1 projektanta.

5.1. Montaz rur wielowarstwowych



Prace montazowe nalezy wykonywa¢ w temperaturze powyzej 0°C. Nalezy pamigtaé, aby nie
zostawia¢ wolnego, nie zamocowanego konca rury, szczegéllnie przy instalowaniu kroccéw
odpowietrzajacych 1 spustowych. Rury instalowa¢ w taki sposéb, aby uniemozliwi¢ ich
mechaniczne lub termiczne uszkodzenia. W pomieszczeniach ogdlnodostgpnych, takich jak klatka
schodowa, korytarze, piwnice rury musza by¢ obudowane w trwaty sposéb.

Dopuszczalne jest malowanie rur, najlepiej do tego celu uzy¢ farbe wodna akrylowa z potyskiem do
powierzchni zewngtrznych lub rozpuszczalna.

Przy instalowaniu rur wielowarstwowych niemozliwy jest sztywny ich montaz. Nalezy zawsze
uwzgledni¢ zmiana dtugosci rury. Uchwyty mocowa¢ do przegréd budowlanych lub wspornikdw.
W przypadku swobodnego ukladania rur z obejmami na suficie nie ma potrzeby stosowania
punktow statych. Odstep w zamocowaniu pomigdzy pojedynczymi obejmami zgodnie

z zaleceniami producenta. Rury nalezy prowadzi¢ w przestrzeni sufitu podwieszanego

z zachowaniem zasad mocowan, rury nalezy prowadzi¢ w izolacji z pianki PE gr. 10 mm.

5.2. Montaz klimatyzatora.

-Montaz armatury przytaczeniowe;j.

-Wyznaczenie trasy prowadzenia rur -wykonanie odpowiednich przebic i przej$¢ przez Sciang.
-Utozenie rur wielowarstwowych do klimatyzatora.

-Wykonanie préb szczelnosci

-wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego dla rur stalowych

-Uruchomienie instalacji

-Wyregulowanie urzadzenia dla uzyskania zatozonych temperatur.

5.3. Montaz armatury

Przed montazem sprawdzi¢ dzialanie armatury, jej szczelno$¢ na proby otwarcia i zamknigcia.
Ustawi¢ ja zgodnie z oznaczonym kierunkiem przeptywu, tak by zapewni¢ dogodny do niej dostep
obstugi.

Instalacja powinna pozwala¢ na wymontowanie jej elementéw lub ich czgsci do celéw
remontowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci wykonanych rob6t obejmuje:

a) sprawdzenie zgodno$ci wykonania z dokumentacja, co do zgodnos$ci zabudowanych materiatéw

1 urzadzen,

b) sprawdzenie poprawnosci i jakosci wykonania montazu wszystkich elementéw i potaczen,

¢) sprawdzenie poprawnosci wykonania mocowan.

Wyniki przeprowadzonych badan powinny by¢ ujete w formie protokotu.

6.1. Préba szczelnosci

Probg szczelno$ci nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami zawartymi w warunkach
technicznych. Prébe szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ przed zakryciem instalacji w catosci.

W przypadku wystapienia przeciekéw podczas przeprowadzania proby szczelnosci nalezy je usunac
1 ponownie przeprowadzi¢ cala probg od poczatku.

Po przeprowadzonych prébach szczelnosci nalezy wykonaé odbiory instalacji przewidziane w
warunkach technicznych.

7. ODBIOR ROBOT

Wszystkie odbiory przeprowadzi¢ zgodnie z warunkami technicznymi.

7.1. Odbidr czegsciowy

Odbiorowi czgsciowemu nalezy podda¢ te czeSci robodt, ktére znikaja w czasie postgpu robot
(bruzdy, przebicia), oraz elementy, ktérych sprawdzenie jest niemozliwe lub utrudnione w fazie
odbioru koncowego (instalacje prowadzone pod tynkiem, zaizolowane). Kazdorazowo po
przeprowadzonym odbiorze czgSciowym nalezy sporzadzi¢ protokét.

7.2. Odbidr koncowy

Przy odbiorze koncowym nalezy przedtozy¢:

a) protokoty odbioréw czesciowych, protokoty z préb szczelnosci 1 proby ci$nieniowej,

b) dokumentacj¢ techniczna z naniesionymi na niej zmianami i uzupelnieniami w trakcie



wykonania robdét.

W szczegdlnosci nalezy skontrolowac:

a) uzycie wlasciwych materiatéw i armatury,

b) prawidtowos$¢ wykonania potaczen,

¢) wielkos¢ spadkéw 1 wymiar $rednic przewodow,

d) prawidtowo$¢ wykonania podpér przewodoéw oraz odlegtos¢ miedzy nimi,

e) prawidlowos¢ ustawienia armatury i urzadzen.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. -Prawo budowlane. Tekst jednolity: Dz.U. 2003 nr 207 poz.2016
Dalsze zmiany: Dz.U. 2004 nr 6 poz.41

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie. Dz.U. 2002 nr 75 poz.690
Zmiany: Dz.U. 2003 nr 33 poz.270

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST-8 Instalacje elektryczne

Kod CPV:

45311100-1 - Roboty w zakresie przewoddow instalacji elektryczne;j
45311200-2 - Roboty w zakresie opraw elektrycznych

1. Wstep

2. Materiaty

3. Sprzet

4. Transport

5. Wykonywanie robot
6. Kontrola jakosci rob6t
7. Przedmiar i obmiar robét

8. Odbidr robot

9. Opis sposobu rozliczania robdt tymczasowych i towarzyszacych i podstawa platnosci
10. Dokumenty odniesienia

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt instalacji elektrycznej wewnetrznej oraz demontazu i montazu opraw o$wietleniowych

1.2. Zakres stosowania STS

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STS

Niniejsza specyfikacja techniczna szczegdtowa dotyczy nastgpujacych robot:

* Demontaz i ponowny montaz wszystkich opraw o$wietleniowych

* Demontaz istniejacych przewodow instalacji oswietlenia

* Dostawa i montaz korytek dla nowych przewodéw instalacji o§wietleniowe;j

* Montaz uchwytéw pod przewody

* Przew6d YKY 2x2,5 uktadany w gotowych korytkach

* Przewdd YKY 2x2,5 uktadany na uchwytach dystansowych

* Przygotowanie podioza pod osprzet instalacyjny - puszki 3-rozgal¢zne hermetyczne

* Montaz na gotowym podtozu puszek 3-rozgal¢znych hermetycznych

* Badania i pomiary, uruchomienie instalacji o$wietlenia

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegétowej sa zgodne z Polskimi Normami,



wytycznymi i okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej ST-0.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w specyfikacji technicznej ST-0.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodno$¢ z dokumentacja
przetargowa, projektowa, specyfikacja techniczna.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-0.

Przy wykonywaniu rob6t objgtych niniejsza szczegétowa specyfikacja techniczng wystepuja nizej
wymienione materiaty podstawowe:

-korytka

-uchwyty dystansowe

-przewdd YKY 2x2,5

-puszki 3-rozgal¢zne hermetyczne

Szczegétowe dane materiatéw — zgodnie z dokumentacja przetargowa, projektowa.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST-0.

Przy wykonywaniu rob6t bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wystepuje
nastgpujacy sprzet: narzedzia i sprzg¢t do robdt instalacyjnych elektrycznych (elektronarzedzia,
induktor)

4. TRANSPORT

4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu -zgodnie ze specyfikacja techniczng ST-0.
4.2.Szczegoétowe wymagania dotyczace transportu

Materialy nalezy przewozi¢ w warunkach uniemozliwiajacych zabrudzenie oraz uszkodzenie
mechaniczne lub zamokniecie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki wykonywania robét

Wymagania dotyczace wykonywania robdt podano w specyfikacji technicznej ST-0, punkt 5.

5.2. Szczegbtowe warunki wykonywania robét instalacji elektrycznych.

Trasowanie przebiegu kabli i przewodow elektrycznych nalezy wykona¢ uwzgledniajac konstrukcje
budynku oraz zapewniajac bezkolizyjno$¢ z innymi instalacjami. Trasa instalacji powinna by¢
przejrzysta, prosta 1 dostgpna dla prawidlowej konserwacji 1 remontoéw. Wskazane jest, aby trasa
przebiegata w liniach poziomych i pionowych.

Uktadanie przewodow.

Przed przystapieniem do tej czynnosci nalezy sprawdzi¢ prawidlowo$¢ wykonanych korytek

1 zamontowanych uchwytéw.

Kable lub przewody w ostonach nalezy ktas¢ bardzo starannie.

Przewody musza by¢ zabezpieczone w podiaczaniu ich do rozdzielnic, puszek itp., w miejscu oston
odmiennego typu.

Montaz opraw i osprzgtu elektrycznego

Wszystkie urzadzenia musza by¢ kompletne i z calym wyposazeniem. Montaz opraw i osprzgtu
elektrycznego musi odpowiada¢ wymaganiom normowym.

Sprzet i osprzet instalacyjny nalezy mocowac do podioza w sposéb trwaty, zapewniajacy mocne

1 bezpieczne jego osadzenie.

Laczenie przewodow.

W instalacjach elektrycznych wnetrzowych taczenia przewodéw nalezy wykonywac¢ w sprzecie

i osprzecie instalacyjnym i w odbiornikach. Nie wolno stosowac potaczen skrecanych.

W przypadku, gdy odbiorniki elektryczne maja wyprowadzone fabrycznie na zewnatrz przewody,

a samo ich przylaczenie do instalacji nie zostato podane w dokumentacji przetargowej, projektowe;j,
sposoOb przytaczenia nalezy uzgodni¢ z projektantem lub kompetentnym przedstawicielem
Zamawiajacego. Przewody musza by¢ utozone swobodnie i nie moga by¢ narazone na naciagi

1 dodatkowe naprezenia.

Do danego zacisku nalezy przylacza¢ przewody o rodzaju wykonania, przekroju i w liczbie do



jakich zacisk ten jest przystosowany. W przypadku stosowania zaciskow, do ktérych przewody sa
przylaczane za pomoca oczek, pomig¢dzy oczkiem a nakrgtka oraz pomigdzy oczkami powinny
znajdowa¢ si¢ podkiadki metalowe, zabezpieczone przed korozja w sposéb umozliwiajacy
przeptyw pradu.

Dtugos¢ odizolowanej zyly przewodu powinna zapewnia¢ prawidlowe przylaczenie.

Zdejmowanie izolacji i oczyszczenie przewodu nie moze powodowac uszkodzen mechanicznych.
Konfice przewodéw miedzianych z zylami wielodrutowymi (linek) powinny by¢ zabezpieczone
zaprasowanymi tulejkami lub ocynowane (zaleca si¢ stosowanie takich tulejek zamiast cynowania).
Podejscia do odbiornikéw

Podejscia instalacji elektrycznych do odbiornikéw nalezy wykona¢ w miejscach bezkolizyjnych,
bezpiecznych oraz w sposéb estetyczny.

Podejscia w goére od przewodéw utozonych pod stropami moga by¢ wykonane tak jak cata
instalacja, lecz samo podejScie przez strop musi by¢ chronione przed uszkodzeniem. Podejscia
zwieszakowe stosuje si¢ w przypadkach zasilania odbiornikéw od géry. Podejscia tego rodzaju
stosuje si¢ najczesciej do opraw oswietleniowych, odbiornikdéw zasilanych z instalacji wykonanych
przewodami szynowymi, na drabinkach kablowych, w korytkach itp.

Do odbiornikéw zamocowanych na Sscianach, stropach lub konstrukcjach, podejscia nalezy
wykonywac przewodami utozonymi na tych §cianach, stropach lub konstrukcjach budowlanych,

a takze na innego rodzaju podiozach, np. ksztattowniki, korytka, drabinki kablowe itp.

Przytaczanie odbiornikéw

Miejsca potaczen zyt przewodow z zaciskami odbiornikéw powinny by¢ doktadnie oczyszczone.
Samo potaczenie musi by¢ wykonane w sposéb pewny pod wzgledem elektrycznym

1 mechanicznym oraz zabezpieczone przed ostabieniem sity docisku i korozja.

Préby montazowe instalacji przeciwporazeniowej

Po wykonaniu instalacji i urzadzen ochrony przeciwporazeniowej powinna by¢ przeprowadzona
préba montazowa, tj.:

- ogledziny wykonanej instalacji dodatkowej ochrony przeciporazeniowej wraz z urzadzeniami i
aparatami wchodzacymi w jej sklad, pomiary impedancji petli zwarciowych w instalacji
dodatkowej ochrony przeciwporazeniowej - w przypadku zerowania lub uziemienia - pomiary
rezystancji uziemien,

Na podstawie ogledzin instalacji dodatkowej ochrony przeciwporazeniowej nalezy sprawdzi¢, czy
zostala ona wykonana zgodnie z dokumentacja przetargowa, projektowa i przepisami.

W szczegdlnosci nalezy sprawdzic:

-prawidtowos$¢ polaczen i przebiegu tras przewodéw ochronnych, umocowania przewodéw
ochronnych,

- rodzaje i wymiary poprzeczne przewodéw ochronnych wilasciwych i zastgpczych oraz jako$¢
wykonanych potaczen i przytaczen,

-prawidtowo$¢ wykonanych zabezpieczen antykorozyjnych gotych przewodéw ochronnych oraz
ich potaczen i przylaczen,

- oznakowanie barwne przewodéw ochronnych, prawidtowo$¢ umocowan urzadzen i aparatéw
dodatkowej ochrony przeciwporazeniowej oraz ich polaczen z instalacja.

Pomiary impedancji petli zwarciowych nalezy przeprowadza¢é z zachowaniem przepisoOw
bezpieczenstwa dla wszystkich zerowanych urzadzen lub uziemien. W sieciach z systemem
uziemien mozna dokona¢ pomiaru rezystancji stykdw potaczenia urzadzen z przewodami
uziemiajacymi i rezystancji przewodow uziemiajacych.

Protokét pomiaru skutecznos$ci ochrony przed porazeniem powinien zawiera¢ doktadne okreslenie
badanego odbiornika, wielko$¢ zabezpieczenia tego odbiornika, wymagana krotnos¢ pradu
zabezpieczenia, zmierzony prad zwarciowy, zmierzona impedancj¢ petli zwarciowej oraz wnioski.
Réwnoczesnie w protokdle nalezy uwidoczni¢ stosowana metod¢ pomiarowa, typ i numer aparatu
pomiarowego.

Pomiary rezystancji uzioméw lub uktadéw uziomowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie

z wymaganiami podanymi w przepisach.



Wszystkie elementy instalacji elektrycznych winny by¢ prawidlowo opisane 1 oznakowane zgodnie
Z wymaganiami nhormowymi

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0gdlne wymagania dotyczace kontroli jako$ci podano w specyfikacji technicznej ST-0.
6.2.Badania przed przystapieniem do roboét instalacyjnych

Stan robét budowlanych i wykonczeniowych powinien by¢ taki, aby roboty elektromontazowe
mozna bylo prowadzi¢ bez narazenia instalacji na uszkodzenie, a pracownikéw na wypadki przy
pracy.

6.3.Badania w czasie odbioru robot

Nalezy przeprowadza¢ odbiory migdzyoperacyjne.

Odbiorom migdzyoperacyjnym powinny podlegac:

-osadzone (zamocowane) konstrukcje wsporcze pod kable, drabinki, korytka, przewody szynowe,
oprawy oswietleniowe itp.,

-utozone rury, listwy, korytka lub kanaty przed wciagnigciem przewodéw,

-osadzone (zamocowane) konstrukcje wsporcze przed zamontowaniem aparatow

-instalacja przed zataczeniem pod napigcie.

Odbiory czgsciowe tj. odbiory ustalonego zakresu robaét.

Odbiory robét ulegajacych zakryciu. Odbiorom tym podlegaja:

-utozone w korytkach, lecz nie przykryte kable,

-inne fragmenty instalacji, ktére bg¢da niewidoczne lub bardzo trudne do sprawdzenia po
zakonczeniu robot montazowych.

Badania robét instalacyjnych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie prob montazowych, ktére
nalezy wykona¢ po zakonczeniu rob6t. Proby te obejmuja badania i pomiary instalacji.

Pomiaréw dokonuje si¢ zgodnie z wymaganiami normowymi i przepisami.

7. PRZEDMIAR I OBMIAR ROBOT

Zgodnie z ST-0 punkt 7.

8.0DBIOR ROBOT

8.1.0gdlne zasady odbioru robét podano w ST-0 punkt 8.

8.2.Szczegbtowe zasady odbioru.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja i uzgodnieniami Zamawiajacego, jezeli wszystkie
pomiary i badania w punkcie 6 daty pozytywne wyniki.

Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawierac:

-oceng wynikow badan,

-wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

-informacj¢ dotyczaca odbioru rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZANIA ROBOT TYMCZASOWYCH I TOWARZYSZACYCH
I PODSTAWA PLATNOSCL

Ogodlne ustalenia dotyczace sposobu rozliczania robdt tymczasowych i towarzyszacych oraz
podstawy ptatnosci podano w ST-0 , punkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Zgodnie z ST-0 punkt 10 oraz:

PN-IEC 60364-1:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Zakres, przedmiot

1 wymagania podstawowe

PN-IEC 60364-3:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ustalanie ogdélnych
charakterystyk

PN-IEC 364-4-481:1994 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona zapewniajaca
bezpieczenstwo. Dobor srodkéw ochrony w zaleznosci od wptywow zewngtrznych. Wybor srodkow
ochrony przeciwporazeniowej w zaleznosci od wptywéw zewnetrznych

PN-IEC 60364-4-41:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przeciwporazeniowa

PN-IEC 60364-4-42:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed skutkami oddziatywania cieplnego



PN-IEC 60364-4-43:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed pradem przet¢zeniowym

PN-IEC 60364-4-442:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed przepi¢ciami. Ochrona instalacji niskiego napigcia
przed przejsciowymi przepigciami 1 uszkodzeniami przy doziemieniach w sieciach wysokiego
napigcia

PN-IEC 60364-4-443:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych - Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed przepigciami. Ochrona przed przepigciami
atmosferycznymi lub taczeniowymi

PN-IEC 60364-4-444:2001 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych - Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa - Ochrona przed przepigciami - Ochrona przed zakidceniami
elektromagentycznymi (EMI) w instalacjach obiektéw budowlanych

PN-IEC 60364-4-45:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych - Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed obnizeniem napigcia

PN-IEC 60364-4-46:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych - Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Odtaczanie izolacyjne i taczenie

PN-IEC 60364-4-473:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych - Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Stosowanie $rodkdw ochrony zapewniajacych bezpieczenstwo.
Srodki ochrony przed pradem przetezeniowym

PN-IEC 60364-4-47:2001 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych - Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Stosowanie Srodkéw ochrony dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Postanowienia ogélne. Srodki ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym

PN-IEC 60364-4-482:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Dobér srodkéw ochrony w zalezno$ci od wplywéw zewnetrznych.
Ochrona przeciwpozarowa

PN-IEC 60364-5-51:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdér i montaz
wyposazenia elektrycznego. Postanowienia ogdlne

PN-IEC 60364-5-523:2001 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych - Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego - Obciazalno$¢ pradowa dlugotrwata przewodow

PN-IEC 60364-5-52:2002 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych - Dobdér i montaz
wyposazenia elektrycznego — Oprzewodowanie

PN-IEC 60364-5-534:2003 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych - Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego - Urzadzenia do ochrony przed przepigciami

PN-IEC 60364-5-537:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdér i montaz
wyposazenia elektrycznego. Aparatura rozdzielcza i1 sterownicza. Urzadzenia do odlaczania
izolacyjnego i taczenia

PN-IEC 60364-5-53:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdér 1 montaz
wyposazenia elektrycznego. Aparatura taczeniowa i sterownicza

PN-IEC 60364-5-53:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych - Dobdér 1 montaz
wyposazenia elektrycznego. Aparatura rozdzielcza i sterownicza

PN-IEC 60364-5-548:2001 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych - Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego - Uklady wuziemiajace 1 polaczenia wyréwnawcze instalacji
informatycznych

PN-IEC 60364-5-54:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych - Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego. Uziemienia i przewody ochronne

PN-IEC 60364-5-551:2003 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych - Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego - Inne wyposazenie - Niskonapigciowe zespotly pradotworcze

PN-IEC 60364-5-559:2003 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych - Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego - Inne wyposazenie - Oprawy oswietleniowe i instalacje o$wietleniowe
PN-IEC 60364-5-56:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdér i montaz
wyposazenia elektrycznego. Instalacje bezpieczenstwa

PN-IEC 60364-6-61:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Sprawdzanie.



Sprawdzanie odbiorcze

PN-IEC 60364-7-701:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace
specjalnych instalacji lub lokalizacji. Pomieszczenia wyposazone w wanng lub/i basen natryskowy
PN-IEC 60364-7-702:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace
specjalnych instalacji lub lokalizacji. Baseny ptywackie i inne

PN-IEC 60364-7-704:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace
specjalnych instalacji lub lokalizacji. Instalacje na terenie budowy i rozbiorki

PN-IEC 60364-7-705:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace
specjalnych instalacji lub lokalizacji. Instalacje elektryczne w gospodarstwach rolniczych

i ogrodniczych

PN-IEC 60364-7-706:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych - Wymagania
dotyczace

specjalnych instalacji lub lokalizacji. Przestrzenie ograniczone powierzchniami przewodzacymi
PN-IEC 60364-7-707:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych - Wymagania
dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Wymagania dotyczace uziemien instalacji urzadzen
przetwarzania danych

PN-IEC 60364-7-714:2003 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych - Wymagania
dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji - Instalacje o$wietlenia zewngtrznego

PN-IEC 60364-7-717:2004 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Czg§¢ 7-717:
Wymagania dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Zespoty ruchome lub przewozne
PN-86/E-05003.01 Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych. Wymagania ogélne

PN-IEC 61024-1:2001 Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych - Zasady ogdlne

PN-IEC 61024-1-1:2001 Ochrona odgromowa obiektow budowlanych - Zasady ogdlne - Wybér
pozioméw ochrony dla urzadzen piorunochronnych

PN-IEC 61024-1-2:2002 Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych - Czgs¢ 1-2: Zasady ogdlne -
Przewodnik B - Projektowanie, montaz, konserwacja i sprawdzanie urzadzen piorunochronnych
PN-88/B-01039 Wymiary obrzezy wngk dla elektroenergetycznych urzadzen rozdzielczych.
PN-92/E-01200.11 Symbole graficzne stosowane w schematach. Schematy i plany instalacji
elektrycznych, budowlane 1 topograficzne.

PN-IEC 60050-826:2000 Miedzynarodowy stownik terminologiczny elektryki. Instalacje
elektryczne w obiektach budowlanych

PN-92/E-05009.47 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona zapewniajaca
bezpieczenstwo. Postanowienia ogélne. Srodki ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym.
PN-93/E-05009.53 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dob6r i montaz wyposazenia
elektrycznego. Aparatura taczeniowa i sterownicza.

PN-87/E-05110.01 Elektroenergetyczne urzadzenia rozdzielcze pradu przemiennego o napigciu
znamionowym do 380 V, dla budownictwa ogélnego. Wspdlne wymagania i badania.
PN-87/E-05110.02 Elektroenergetyczne urzadzenia rozdzielcze pradu przemiennego o napigciu
znamionowym do 380 V dla budownictwa ogdlnego. Ztacza.

PN-87/E-05110.03 Elektroenergetyczne urzadzenia rozdzielcze pradu przemiennego o napigciu
znamionowym do 380 V dla budownictwa ogdlnego. Rozdzielnice gtéwne budynkow.

PN-EN 60439-1:2002U Rozdzielnice i sterownice niskonapigciowe - Zestawy badane w petnym

1 niepelnym zakresie badan typu

PN-87/E-05110.01 Elektroenergetyczne urzadzenia rozdzielcze pradu przemiennego o napigciu
znamionowym do 380 V, dla budownictwa ogdlnego. Wspdlne wymagania i badania
PN-87/E-05110.02 Elektroenergetyczne urzadzenia rozdzielcze pradu przemiennego o napigciu
znamionowym do 380 V dla budownictwa ogdlnego. Ztacza

PN-87/E-05110.03 Elektroenergetyczne urzadzenia rozdzielcze pradu przemiennego o napigciu
znamionowym do 380 V dla budownictwa ogdlnego. Rozdzielnice gtéwne budynkéw
PN-87/E-05110.04 Elektroenergetyczne urzadzenia rozdzielcze pradu przemiennego o napigciu
znamionowym do 380 V dla budownictwa ogdlnego. Szyby elektroinstalacyjne

PN-87/E-05110.05 Elektroenergetyczne urzadzenia rozdzielcze pradu przemiennego o napigciu



znamionowym do 380 V dla budownictwa ogdlnego. Tablice obwodowe

PN-EN 60947-1:2002 Aparatura rozdzielcza 1 sterownicza niskonapigciowa - Cze$¢ 1:
Postanowienia ogdlne

PN-EN 60947-2:2001 Aparatura rozdzielcza i sterownicza niskonapigciowa — Wytaczniki

PN-EN 50005:2002U Aparatura rozdzielcza niskonapigciowa do zastosowan przemystowych

- Oznaczanie wyprowadzen i liczba oznaczajaca - Zasady ogélne

PN-EN 50011:2002U Aparatura rozdzielcza niskonapigciowa do zastosowan przemystowych

- Oznaczanie zaciskow, liczba oznaczajaca i litera oznaczajaca dla szczegélnego typu przekaznikow
PN-EN 50012:2002U Aparatura rozdzielcza niskonapigciowa do zastosowan przemystowych

- Oznaczanie zaciskéw i liczba oznaczajaca stykdw pomocniczych przekaznikéw

PN-EN 60269-1:2001 Bezpieczniki topikowe niskonapi¢ciowe - Wymagania ogdélne
PN-91/E-06160.20 Bezpieczniki topikowe niskonapigciowe. Wymagania dodatkowe dotyczace
bezpiecznikéw przemystowych przeznaczonych do obstugi przez osoby upowaznione
PN-91/E-06160.21 Bezpieczniki topikowe niskonapigciowe. Przyklady typowych bezpiecznikéw
znormalizowanych przeznaczonych do obstugi przez osoby upowaznione

PN-IEC 60898:2000 Sprzet elektroinstalacyjny - Wylaczniki do zabezpieczen przetezeniowych
instalacji domowych i podobnych

PN-EN 60934:2002U Wytaczniki do urzadzen (CBE)

PN-87/E-93100.01 Sprzet elektroinstalacyjny. Instalacyjne bezpieczniki topikowe gwintowe na
znamionowe napigcia do 1000 V i prady znamionowe do 200 A. Postanowienia ogélne
PN-87/E-93100.02 Sprzet elektroinstalacyjny. Instalacyjne bezpieczniki topikowe, gwintowe na
znamionowe napigcia do 1000 V i prady znamionowe do 200 A. Gniazda bezpiecznikowe.
Wymiary

PN-87/E-93100.03 Sprzet elektroinstalacyjny. Instalacyjne bezpieczniki topikowe, gwintowe na
znamionowe napigcia do 1000 V 1 prady znamionowe do 200 A. Giéwki bezpiecznikowe. Wymiary
PN-87/E-93100.04 Sprzet elektroinstalacyjny. Instalacyjne bezpieczniki topikowe, gwintowe na
znamionowe napigcia do 1000 V i prady znamionowe do 200 A. Wstawki ograniczajace. Wymiary
PN-87/E-93100.05 Sprzet elektroinstalacyjny. Instalacyjne bezpieczniki topikowe, gwintowe na
znamionowe napigcia do 1000 V i prady znamionowe do 200 A. Wktadki topikowe. Wymiary

i charakterystyki czasowo-pradowe

PN-87/E-93100.06 Sprzgt elektroinstalacyjny. Instalacyjne bezpieczniki topikowe, gwintowe na
znamionowe napigcia do 1000 V i prady znamionowe do 200 A. Sprawdziany

PN-EN 12464-1:2004 Swiatto i o§wietlenie. O§wietlenie miejsc pracy. Czgs$é 1: Miejsca pracy we
wnetrzach.

PN-IEC 598-2-1+A1:1994 Oprawy oswietleniowe. Wymagania szczegétowe. Oprawy
oswietleniowe state ogélnego przeznaczenia

PN-IEC 598-2-1+A1:1994/Ap1:2000 Oprawy oswietleniowe. Wymagania szczegétowe. Oprawy
oswietleniowe state ogélnego przeznaczenia

PN-84/E-06310 Oprawy do o$wietlenia pomieszczen przemystowych

PN-84/E-06311 Oprawy do o§wietlenia mieszkan i wngtrz uzytecznos$ci publicznej

PN-87/E-90056 Przewody elektroenergetyczne ogélnego przeznaczenia do uktadania na state.
Przewody o izolacji i powloce polwinitowej okragle

PN-76/E-90301 Kable elektroenergetyczne o izolacji z tworzyw termoplastycznych i powtoce
polwinitowej na napigcie znamionowe 0,6/1 kV

PN-86/E-05003.01 Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych. Wymagania ogélne



