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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania oraz odbioru
robot wyktadzinowych i okfadzinowych z plytek ceramicznych w budownictwie mieszkaniowym,
uzytecznosci publicznej i budownictwie przemystowym.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:

— pokrycie podidog plytkami (wyktadziny, posadzki), ktore stanowig wierzchni element warstw
podiogowych,

— pokrycie scian plytkami (okiadziny), kiére stanowiq warstwe ochronng i ksztafiujgcg forme
architektoniczng oktadanych eiementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wykiadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji kiejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okresdlenie wymagan odnosnie wiasnodci materialow, wymagan |
sposoboOw oceny podtozy, wykonanie wykfadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnegtrznych, oraz ich odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje wykfadzin i oktadzin chemoodpormych oraz wykonywanych wediug metod
paientowych lub innych zaprojektowanych indywidualnie dia konkretnego obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz okresleniami
podanymi w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdine” pkl 1.4

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako5¢ ich wykonania oraz za ich zgodnoéé z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoine wymagania dotyczace rob6t podano w ST Kod
CPV 45000000-7 Wymagania ogoéine” pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja robét wykfadzinowych i oktadzinowych
Dokumentacj¢ rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych stanowia;

- projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 3.07.2003 r. w
sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133),

- projekt wykonawczy (jezeli taka potrzeba wystepuje),

- specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét (obligatoryjna w przypadku zaméwien publicznych),
zgodna z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz. U. z 2004 r. nr 202, poz.
2072),

- dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPIB z 15.12.1994 r. w sprawie dziennika

budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29), 105

SEKO
OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005



EETJEUKUMHMMHWﬂWEKCER&HEZNN?!

- aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnoSci &wiadczgce O dopuszczeniu do obrotu |
powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie Z ustawg Prawo
Budowlane z 7.07.1994 r. (DZ. U. z 2000 r. nr 106, pozZ. 1126 z pozniejszymi zmianami),

- protokoty odbiorow czesciowych, konicowych i robét zanikaigcych, z zatgczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

. dokumentacja powykonawcza.

Roboty nalezy wykonywac na podstawie projekiu opracowanego dla konkretnej realizaciji. Powinien on
uwzgledniac:

- materialy do wykonywania wyktadziny | oktadziny,
- lokalizacje i warunki uzytkowania,

- rodzaj i stan podtozy pod wyktadziny i oktadziny.
W projekcie powinny by¢ zawarte:

— wymagania dia podioza, ewentualnie sposob jego wykonania lub naprawy, z wyszczegolnieniem
materiatow do napraw,

- specyfikacje materiatow do wykonania wyktadziny | okiadziny z powotaniem sie na odpowiednie
dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

— sposoby wykonania wyktadziny | okiadziny z uwzglednieniem szeroko&ci spoin i sposobu wykornczenia,
—  kolorystyka i wzornictwo uktadanych piytek,

— wymagania i warunki odbioru wykonane; wyktadziny i okiadziny,

_ zasady konserwacji wyktadziny | oktadziny.

Przez dokumentacjg¢ powykonawczag rob6t wykladzinowych | okladzinowych rozumiemy (zgodnie z art.
3. p. 14 ustawy Prawo budowlane) wymieniong wyZe| dokumentacje robot z naniesionymi zmianami w
stosunku do projektu budowlanego | specyfikacji technicznej, dokonanymi podczas wykonywania robot.

2. MATERIALY

2.1. Ogoine wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania | skiadowania podano w ST Kod CPV
45000000-7 ,Wymagania ogobine” pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania rob6t  wyktadzinowych i oktadzinowych z piytek
ceramicznych powinny miec:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie Z obowigzujacymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnoSci ze zharmonizowang normsg europejskg wprowadzong do zbioru norm poiskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sig termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i skiadowania powinien byC zgodny Z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiadac na budowie peing dokumentacje dotyczgcq sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

7 2. Rodzaje materiatow

2 2 1. Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i okiadzin powinny adpowiadac wymaganiom zawarlym
w normach poiskich Iub aprobatach technicznych [TB dopuszczajgcych dany maleriat do

powszechnego stosowania w budownictwie.
2 2.2 Piyty i piytki ceramiczne
Piytki powinny odpowiadac nastepujgcym normom.

— PN-EN 176:1996 — Piytki | ptyty ceramiczne prasowane na sucho o0 matej nasigkliwoscl wodnej E<3%.
Grupa B .

_ PN-EN 177:1997 — Piytki | ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwoscl wodnej 3%<E<6%.
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Grupa B lia.

— PN-EN 178:1998 - Piytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa B |Ib.

— PN-EN 159:1996 - Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%.
Grupa B |I.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegolnie dotyczy
to piytek dia ktorych muszg by¢ okresione takie parametry jak np. stopien Scierainosci, mrozoodpomosc i
twardosc.

2.2.3. Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejgce do mocowania pltytek ceramicznych muszg spemia¢ wymagania PN-EN 12004:2002
lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg speinia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
2.2.4. Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
—  Srodki ochrony ptytek i spoin,
— Srodki do usuwania zanieczyszczen,
— Srodki do konserwacji wykiadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialy muszg miec wtasnosci techniczne okresione przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji kiejgcych zapraw kiejowych i mas do spoinowania stosowaé nalezy wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.”
Bez badan laboratoryjnych moze byC stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET I NARZEDZIA

3.1. Ogolne wymagania dotyczgace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 \Wymagania ogbine” pkt 3
3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowag:

— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

— Szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia plytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozyciji klejgcych,

- faty do sprawdzania rownosci powierzchni,
— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napgdzane wiertarkg elekiryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozyciji
Klejgcych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
— @gabki do mycia i czyszczenia,

— wkitadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdine” pkt
4

4.2. Transport | sktadowanie materiatow
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Transport materiatow do wykonania wykiadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych Srodkéw i urzadzen.
Zaleca si¢ uzywaC do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie
transportu nalezy zabezpieczyC przewozone materialy w sposéb wykluczajgcy ich uszkodzenie. W
przypadku duzych iloSci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i
roztadunku fadunku urzadzen mechanicznych.

Skiadowanie materiatow podiogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdine” pkt 5
5.2. Warunki przystgpienia do robét
1) Przed przystapieniem do wykonywania wykiadzin powinny by¢ zakoficzone:
— wszystkie roboty stanu surowego {gcznie z wykonaniem podiozy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podtog,
- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegodinie dotyczy 1o instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

2) Przystgpienie do robot wykfadzinowych powinno nastgpiC po okresie osiadania i skurczu
elementow konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesigcy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywac w temperaturach nie nizszych niz +5sC i
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciagu catej doby.

4) Wykonane wykiadziny i okfadziny nalezy w ciggu pierwszych dwo6ch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie wyktadziny
5.3.1. Podtoza pod wyktadziny
Podtoza pod wyktadziny moze stanowic beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢é wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50
mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na Sciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa.

Minimaina grubosci podkiadow z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podkiady zwigzane z podiozem — 25 mim

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

- podkiady ,ptywajgce” { na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podkfadu powinna byC zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkdw, czysta,
pozbawiona resztek starych wykfadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i
Srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczaé 5 mm na
catej dtugosci faty kontrolnej o dlugosci 2 m.

W podkiadzie nalezy wykonac, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
2

przeciwskurczowej. Na zewngtrz budynku powierzchni dylatowanych pél nie powinna przekracza¢ 10 m
a maksymaina dtugos¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny
by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokdt fundamentéw pod maszyny, stupdw konstrukcyjnych
oraz w styku roznych rodzajow wykiadzin. Szczegdlowe informacje o ukiadzie warstw podtogowych,
wielkoSci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i innych elementéw
powinny byC podane w dokumentaciji projekiowej.

Szczeliny dylatacyjne powinny byC wypeinione materiatem wskazanym w projekcie.
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Dila poprawienia jakoSci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie
podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podkiadéw cementowych
wioknem polipropylenowym:.

Duzym ufatwieniem przy wykonywaniu wykladzin z plytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wykiadzing warsiwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujgce wykonuje sie z
gotowych fabrycznie sporzgdzonych mieszanek SciSle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej
warstwy podnosi koszt podtogi, powoduije jednak oszczednosE kieju.

5.3.2. Wykonanie wykiadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robo6t wyktadzinowych nalezy przygotowacé wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzegt, posegregowac plytki wedhug wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac
sposob uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajgc ich wielko$é | szeroko$¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie plytki powinny byC rozmieszczone symelrycznie a skrajne powinny mieé jednakowg
szerokoSC wigkszg niz pofowa plytki. Szczegéinie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub skiadajgca sie z réznego rodzaju i wielkosci piytek.

Wybor kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) kiejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszezeniu luh od
wyznaczaonej linii.

Kompozycj¢ klejgcg nakfada si¢ na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
zgbatg krawedzig usiawiong pod kalem okolo 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢é natozona
rownomiernie i pokrywac calg powierzchnige podioza. Wielko$S¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci plytek.
Prawidiowo dobrane wielkoSC zgbow i konsystencja kompozycji klejgcej sprawiajg, ze kompozycja nie
wyptywa z pod piytek i pokrywa minimum 65% powierzchni phytki.

Zaleca si¢ stosowac nastgpujgce wielkoSci zebéw pacy w zaleznosci od wielkosci piytek:

- 50 x50 mm - 3 mm
- 100 x 100 mm — 4 mm
— 150 x 150 mm - 6 mm
- 200 x 200 mm - 6 mm
- 250 x 250 mm - 8 mm
- 300 x 300 mm - 10 mm
— 400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okolo 1 m2

wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

lub pozwoli€ na

GrubosC warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rownoéci podtoza oraz rodzaju i wielkoSci
ptytek i wynosi Srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji kiejgcej ukiada sie plytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Nakfadajgc pierwszg plytke nalezy jg lekko przesungc po podiozu (okoto 1 cm), ustawié w Zadanej pozycji i
docisngC dla uzyskania przyczepnosci kleju do plytki. Nastgpne plytki nalezy dotozyé do sasiednich,
docisngcC i mikroruchami odsungé na szeroko$¢ spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci $wiezej KOMpozycji
klejowej po dociSnigciu plytki uzyskuje sig efekt przyssania®. Wigksze plytki zaleca sie dobijaé miotkiem
gumowym.

W przypadku plytek ukiadanych na zewngtrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pod calg
powierzchnig ptytki. Mozna to osiggngé nakladajgc dodatkowo cienkg warstwe kKleju na spadnig
powierzchnie przykiejanych piytek.

Dla uzyskania jednakowej wieltkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca sig¢ nastepujgce szerokoSci spoin przy ptytkach o dlugosci boku:

— do 100 mm - okoto 2 mm

— 0d 100 do 200 mm — okoio 3 mm
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— 0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm
— powyze] 600 mm -~ okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy pltytkami nalezy usungé jego nadmiar, mozna
tez usungcC wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po ufozeniu plytek na podiodze wykonuje sie cokoly. Szczegdly cokolu powinna okreslaé dokumentacia
projekiowa. Dia cokoiow wykonywanych z piytek identycznych jak dia wykiadziny podiogi stosuje sie takie
same kleje | zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania plytek mozna przystgpic nie wczesniej niz po 24 godzinach od ulozenie plytek.
Dokiadny czas powinien byC okreSiony przez producenia w instrukcji slosowania zaprawy kiejowej.

W przypadku gdy krawgdzie piytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodq mokrym
pedziem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni
wykiadziny pacg gumowg. Zaprawe nalezy dokiadnie wcisngé w przestrzenie miedzy plytkami ruchami
prostopadle i ukosSnie do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni plytek wilgotng
gabkg. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i uzyskac wklesty ksztatt
spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka. Jezeli w
pomieszczeniach wystgpuje wysoka temperatura i niska wilgotnoSE powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakoSci wyktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny mogq byC powieczone specjainymi preparatami impregnujgcymi. impregnowane mogg by< takze
ptytki.

5.4. Wykonanie okiadzin
54.1. Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompaozycjach klejowych moga byé:
— Sciany betonowe
— otynkowane mury z elementow drobno wymiarowych
- ptyly gipsowo kartonowe.
Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$é przygotowania podtoza.

Podioza betonowe powinny byC czyste, odpylone, pozbawione resztek $rodkéw antyadhezyjnych i
starych powtok, bez rakow, peknie€ i ubytkéw.

Potgczenia | spoiny migdzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ plaskie i réwne. W przypadku
wysigpienia nierOwWnosci nalezy je zeszlifowac, a ubylki i uskoki wyréwnac¢ zaprawg cementowg lub
specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku Scian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i
narzut) zalarly na oslio, wykonany z zaprawy cemeniowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W
przypadku okiadzin wewnetrznych Sciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢é otynkowana
tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podi6z nasigkliwych zaleca sig zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z
instrukcjg producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno speiniaé nastepuigce wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkéw i Hustych plam, oczyszczona ze starych powlok
malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg
kontrolng o dtugoSci 2 m, nie moze przekraczaC 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na
dtugosci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by wigksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnacji, 110
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— odchylenie powierzchni 0d kierunku poziomego nie moze byt wigksze niz 2mmnaim

Nie dopuszcza Si€ wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych na
podtozach pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkiem Z zaprawy cementowej,
cementowo-wapiennej, wapiennej | gipsowe] marki nizszej niz M4.

542 Wykonanie okfadzin
Przed przystgpieniem do zasadniczych robot okladzinowych nalezy przygotowacd wszystkie niezbedne

materiaty, narzedzia i sprzéet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac
sposob uktadania pfytek. Polozenie plytek nalezy rozplanowac uwzgledniajac ich wielkos¢ i przyjeta
szerokosé spoin. Na jednej Scianie phytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny
mie¢ jednakowa szerokoéé, wiekszg niz polowa phytki. Szczeglblnie starannego rozplanowania wymaga

okiadzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub skiada sie z roznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem piytek na §cianie nalezy samocowad prostg, gladky late drewniang lub aluminiows.
Do usytuowania faly natezy uzyC POZIOIMNICY. Late mocuje Sig na wySOKOSCi cokotu lub drugiego Fzedu

ptytek.

Nastepnie przygotowuje sig (zgodnie Z instrukcjg producenta) kompozycje klejacs. Wybor kompozycji
zalezy od rodzaju ptylek i podioza oraz wymagan stawianych okfadzinie.

Kompozycije klejaca naktada sie na podioze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuie” Si€
powierzchnig zebatg krawedzig ustawiong pod kgtem okolo 50°. Kompozycja klejgca powinna bycC

rozlozona rownomiermie i pokrywaC caig powierzchnig podioza. Wielosé zebdw pacy zalezy od wielkoSci
ptytek. Prawidiowo dobrane wielkoS¢ z@bow i konsystencja kompozycji sprawiajq, Ze kompozycja nie

wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni phytki.
7 alecane wielkosci Zgbow pacy W Saleznosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okolfo 1 m2 lub pozwoliC na
wykonanie oktadziny w ciggu okolo 10-15 minut.

Grubo$é warstwy kompozycji klejace] w saleznoéci od rodzaju | réwnosci podioza oraz rodzaju |
wielkosci ptytek wynosi okolo 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczynd sie od dotu W dowolnym narozniku, jezeli wynika Z rozplanowania, ze
powinna onalezé sie tam cata ptytka. Jedli pierwsza plytka ma by¢ docinana, ukiadanie nalezy zacza¢ od
przykiejenia drugiej catej plyiki w odpowiednim dia niej miejscu.

Uktadanie plytek poiega na ufozeniu plytki na &cianie, dociSnigciu | _mikroruchami’ ustawieniu na
wiasciwym migejscu przy >achowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzigki duzej przyczepnosc swiezej
zaprawy klejowe] po dociénieciu ptytki uzyskuje sig efekt  przyssania’. Piytki o duzych wymiarach zaleca

sie dobijac miotkiem gumowyim.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, ukiada sig zazwyczaj po whozeniu wyktadziny nodtogowe;. Piytki
tego pasa zazwyczaj trzeba przycinac na odpowiednig wySsokoSC.

Dla uzyskania jednakowej wielkoéci spoin stosuje Si€ wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
> alecane szerokosci Spoin W > alernosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kieju ze spoin nalezy usungé jego nadmiar, mozna tez usungc wktadki
dystansowe.

W trakcie ukfadania plytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne piytki (1zw. mozaikowe) Sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez cO mozliwe jest
klejenie nie pojedyncze] ptytki lecz wieksze] ilosci. W trakcie klejenia piytki te dociska sie do Sciany
deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku okiadania powierzchmnt krzywych (np.

stupOw) nalezy uzywac odpowiednich <zablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycjl klejacej papier
usuwa sie po uprzednim namoczeniu wodg.

Do spoinowania mozna przystapic nie weczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny €zas
powinien byC okresiony przez producenia w instrukcji slosowania zaprawy kiejowe).

W przypadku gdy krawedzie plytek s3 nasiakliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzyC |e wodg mokrym

pedziem.
Spoinowanie wykonuje Si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (Zaprawe fugowg) po powierzchni
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