Biuro ,MABUD” Pracownia projektowa

44-121 Gliwice BIURO USLUG dla BUDOWNICTWA 44-100 Gliwice
Ul. Kozielska 93/12 Spotka cywilna Danuta i Marian Mazgaj Ul. Pszczynska 44
Tel. 032/238-36-51 Tel. kom. 0600948170; www.mabud.eu Tel./fax. 032/231-77-82

200816-I/STWIOR

ZAMAWIAJACY: Komenda Wojewodzka Policji w Katowicach, ul. Lompy 19, 40-038 Katowice

NAZWA INWESTYCJI: “Remont elewacji budynkéw Nr 1, 4, 5,9, 16, 17, 18 nalezacych do kompleksu
Komendy Wojewodzkiej Policji w Katowicach przy ul. Koszarowa 17.”

OBIEKT: Budynek Nr 1, ul. Koszarowa 17, 40-068 Katowice

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I
ODBIORU ROBOT

do projektu budowlanego: ,,Remont elewacji budynku Nr 17

Wykonal: inz. Waldemar Dlugosz

Sprawdzil: inz. Marian Mazgaj

Gliwice, sierpien 2008 r.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT  Str. nr2

PROJEKT NR 200816-1/PB-ST
WYMAGANIA OGOLNE

1.1.  Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszego Specyfikacji Technicznej sa roboty zwiazane z remontem lub
ociepleniem $cian zewngtrznych oraz wymiana wytypowanej stolarki drzwiowej, balkonowe;.
Obejmuje zakres budynkéw nr 1, 4, 5, 9, 16, 17, 18 Komendy Wojewddzkiej Policji w
Katowicach przy ul. Koszarowej 17.
Przedmiotem specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt dotyczacych
wykonania zakresu okreslonego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n.

» ,Remont elewacji budynku nr 1”

1.2.  Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja jest elementem sktadowym dokumentacji technicznej remontu i przebudowy
przedmiotowego budynku. Jako catos¢: dokumentacja techniczna, przedmiary robdt i
specyfikacja shluza jako dokumenty przetargowe, umowne pomi¢dzy Wykonawca a
Inwestorem, oraz podczas realizacji zadania.

1.3.  Zakres robot objetych specyfikacja techniczna
Wymagania Ogdlne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi
Szczegotowymi Specyfikacjami Technicznymi:

I. SST.O01. Roboty przygotowawcze. Demontaze i rozbiorki.
2. SST.02. Roboty izolacyjne. Ocieplenie §cian.

3. SST.03. Roboty murarskie.

4. SST.04. Montaz nowej stolarki drzwiowe;.

5. SST.05. Roboty tynkarskie.

6. SST.06. Elementy stalowe

7. SST.07. Zabezpieczenie antykorozyjne projektowanych elementow stalowych.
8. SST.08. Oktadziny Scienne.

9. SST.09. Czyszczenie elewacji.

10.  SST.10. Chodniki opaskowe.

11. SST.11. Montaz 1 demontaz rusztowan.

Podczas wykonywania w/w robot nalezy stosowac si¢ do wymienionych w punkcie 10
szczegdlowych specyfikacjach norm krajowych. Normy te winny by¢ traktowane jako
integralna czg$¢ specyfikacji. Wykonawca jest zobowiazany do przestrzegania innych norm
krajowych. ktore obowiazuja w zwiazku z wykonaniem prac objgtych zamdéwieniem
1 stosowania ich postanowieh na rowni ze wszystkimi innymi wymaganiami zawartymi
w Szczegotowych Specyfikacjach Technicznych.

1.4. Informacja o terenie budowy
Terenem budowy sa istniejace budynki zlokalizowane w kompleksie Komendy Wojewddzkiej
w Katowicach, przy ul. Koszarowej 17 oraz ich bezposrednie otoczenie.

1.5.  Organizacja robot, przekazanie terenu budowy
* Przed rozpoczgciem robot budynek powinien by¢ protokolarnie przekazany wykonawcy
* Budynek wraz z przynaleznym placem budowy powinien by¢ ogrodzony i oznaczony
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e Inwestor lub uzytkownik udostepni media: energi¢ elektryczna 1 wodg. Warunki ich
uzytkowania Inwestor powinien okre§li¢ w warunkach przetargowych na roboty
wykonawcze.

*  Wykonawca na wlasny koszt przygotuje zaplecze budowy

* Kierownik budowy przygotuje ,Plan BIOZ”, wykona szkolenia stanowiskowe
ze szczegotowym omdwieniem zakresu robdt objetych projektem.

* Do robdt murarskich i tynkarskich stosowa¢ rusztowania i podesty robocze dopuszczone
do stosowania. Stosowaé nalezy rusztowania i podesty, ktorych dopuszczalne obcigzenie
podestow roboczych spetnia warunki wykonania projektowanych robot.

* Rusztowania powinny by¢ montowane przez przeszkolone brygady, i dopuszczone do
pracy na podstawie zapisu do dziennika budowy.

* Do prac na wysokosci dopuszczeni moga by¢ tylko pracownicy z aktualnymi badaniami
wysokosciowymi.

* Podczas pracy z materiatami szkodliwymi, nalezy stosowac si¢ $cisle do instrukcji
producenta.

1.6.  Zabezpieczenie intereso6w osob trzecich
Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowiazujacych przepiséw oraz
powinien zapewni¢ ochrong wiasnosci publicznej 1 prywatne;.

1.7.  Ochrona srodowiska w czasie wykonywania roboét

Wykonawca ma obowiazek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robdt wszelkie
przepisy dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego. W okresie trwania realizacji robot
Wykonawca stosowa¢ bedzie si¢ do przepisow 1 norm dotyczacych ochrony srodowiska na
terenie 1 wokot terenu budowy oraz unika¢ bedzie uszkodzen lub uciazliwosci dla oséb lub
wlasnosci spotecznych innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn.
Stosujac si¢ do tych wymogdw bedzie miat szczegdlny wzglad na:
- lokalizacj¢ ewentualnych warsztatow, sktadowisk i1 drég dojazdowych;
- srodki ostroznosci 1 zabezpieczenia przed mozliwo$cia powstania pozaru.

1.8.  Warunki bezpieczenstwa i ochrona przeciwpozarowa na budowie

*  Wykonawca bgdzie przestrzega¢ przepisow ochrony przeciwpozarowe;.

*  Wykonawca bgdzie utrzymywal sprawny sprzgt p. pozarowy.

* Materiaty tatwopalne sktadowane beda w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami
1 zabezpieczone przed dostgpem osob trzecich.

*  Wykonawca zapewni wyposazenie w urzadzenia socjalne oraz odziez wymagana dla
personelu zatrudnionego przy wykonywaniu robot.

* Kierownik budowy, zgodnie z art. 21a Ustawy “Prawo budowlane” jest zobowiazany
sporzadzi¢ lub zapewni¢ sporzadzenie przed rozpoczgciem robot planu
bezpieczenstwa iochrony zdrowia zwanego “planem bioz”. ,Plan bioz” nalezy
opracowac zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca
2003 r w sprawie informacji dotyczacych bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.U. nr
120  poz. 1126), uwzgledniajac rOwniez wymagania okreslone w rozporzadzeniach:
Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. nr 47, poz. 401) oraz Ministra
Pracy 1 Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogoélnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (DZ.U. nr 169 poz. 1650)
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1.9. Nazwy i kody: grup robot, klasy robot i kategorii roboét
Grupa Klasa Kategoria robot
kod CPV
45.1 |Przygotowanie terenu
od budowe
45.11 Roboty w zakresie burzenia
1 rozbidrki obiektow
budowlanych, roboty
ziemne
45111100-9 Roboty w zakresie
burzenia
45111291-4 Roboty w zakresie
zagospodarowania
terenu
45.2 Roboty budowlane w
zakresie wznoszenia
kompletnych
obiektow
budowlanych lub ich
cze$Sci oraz roboty w
zakresie inzynierii
ladowej 1 wodnej
45.22 Roboty inzynieryjne i
budowlane
45223100-7 Montaz konstrukcji
metalowych
45.26  Roboty w zakresie
wykonywania  pokry¢ 1
konstrukcji dachowych i
inne  podobne  roboty
specjalistyczne
45262120-8 |Wznoszenie
rusztowan
45262521-9 Roboty murarskie
45.3 W zakresie instalacji
budowlanych
45.32  Roboty izolacyjne
45321000-3 [zolacja cieplna
45.4 |Roboty
wykonczeniowe A
zakresie obiektow
budowlanych
45.41  Tynkowanie
45410000-4 Tynkowanie
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Grupa Klasa Kategoria robot
kod CPV

45.42  Roboty w zakresie
zaktadania stolarki
budowlanej oraz roboty
ciesielskie

45421134-2 |Instalowanie
drewnianych

drzwi

45.43 PPokrywanie podtdg i $cian

45431000-7 Kladzenie ptytek

45.44 Roboty malarskie i szklarskie

45442200-9 Nakladanie

powlok

antykorozyjnych

45.45 Roboty budowlane
wykonczeniowe, pozostate

45452000-0 Zewnetrzne
czyszczenie
budynkow

1.10. OKkreSlenia podstawowe

* Certyfikat zgodnoS$ci — jest to dokument wydany przez notyfikowana jednostke
certyfikujaca, potwierdzajacy, ze wyréb 1 proces jego wytwarzania s3a zgodne ze
zharmonizowana specyfikacja techniczna.

* Dokumentacja projektowa — sklada si¢ z projektu budowlanego, przedmiaru robot
1 informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

* Dokumentacja powykonawcza -dokumentacja projektowa z naniesionymi zmianami
w projekcie wykonawczym, dokonanymi w trakcie wykonywania rob6t .

* Grupy, klasy i kategorie robot — nalezy przez to rozumie¢ grupy, klasy i kategorie
okreslone w rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspdlnego
Stownika Zamoéwien (DZ.Urz. L 340 z 16.12.2002r. z pdzn. zm.)

* Inspektor nadzoru budowlanego — osoba posiadajaca odpowiednie wyksztalcenie
techniczne i  praktyke zawodowa oraz uprawnienia budowlane, wykonujaca samodzielne
funkcje techniczne w budownictwie, ktérej inwestor powierza nadzor nad budowa obiektu
budowlanego. Reprezentuje on interesy na budowie i wykonuje biezaca kontrolg¢ jakoS$ci
1 1losci wykonanych robot, bierze udzial w sprawdzianach i1 odbiorach robdt zakrywanych
1 zanikajacych, jak réwniez przy odbiorach koncowych.

* Obmiar robot — pomiar wykonanych robdt budowlanych dokonywany w celu
weryfikacji ich ilo$ci w przypadku zmiany parametréw przyjetych w przedmiarze robot, albo
obliczenia wartosci robot  dodatkowych nie objetych przedmiarem.

* Odbior czeSciowy robot budowlanych — nieformalna nazwa odbioru robdt
ulegajacych zakryciu 1 zanikajacych, a takze dokonywania prob 1 sprawdzen instalacji,
urzadzen technicznych i przewodow kominowych.

* Odbior koncowy — formalna nazwa czynno$ci polegajacych na protokolarnym
przyjeciu (odbiorze) od wykonawcy wykonanych robdt przez osobg lub grupe osob
o odpowiednich kwalifikacjach zawodowych, wyznaczona przez Inwestora , ale nie
bedaca inspektorem nadzoru inwestorskiego na tej budowie. Odbioru dokonuje si¢ po
zgloszeniu przez kierownika budowy faktu zakonczenia robdot budowlanych, tacznie



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT  Str. nr 6

PROJEKT NR 200816-I/PB-ST

z zagospodarowaniem 1 uporzadkowaniem terenu budowy oraz po przygotowaniu przez niego
dokumentacji powykonawcze;.

* Przedmiar robot — to =zestawienie przewidzianych do wykonania robdt
podstawowych w kolejnosci technologicznej ich wykonania, ze szczegélowym opisem lub
wskazaniem podstaw ustalajacych szczegotowy opis oraz wskazanie szczegétowych
specyfikacji technicznych wykonania 1iodbioru robot budowlanych z wyliczeniem
1 zestawieniem ilo$ci jednostek przedmiarowych rob6dt podstawowych.

* Roboty podstawowe — minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sa mozliwe do
odebrania pod wzgledem ilosci 1 wymogow jakosciowych oraz uwzgledniaja przyjety stopien
scalenia robot.

* Wspolny Slownik Zamoéwien - jest systemem klasyfikacji produktow, ustug 1 robot
budowlanych tworzonym na potrzeby zamdwien publicznych. Sktada si¢ ze slownika
glownego oraz slownika uzupelniajacego. Obowiazuje we wszystkich krajach Unii
Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami Rozporzadzenia 2151/2003 stosowanie kodow CPV
do okreslania przedmiotu zamoOwienia przez Zamawiajacych z Owczesnych Panstw
Cztonkowskich UE stato si¢ obowiazkowe z dniem 20 grudnia 2003 r. Polskie Prawo
zamoOwien publicznych przewidziato obowiazek stosowania klasyfikacji CPV poczawszy od
dnia akcesji Polski do UE, tzn. od 1 Maja 2004 r.

* Wyrob budowlany — nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepisOw
o wyrobach budowlanych, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania
lub zastosowania w sposob trwaly w obiekcie budowlanym, wprowadzony do obrotu jak
wyrob pojedynczy lub jako zestaw wyrobow do stosowania we wzajemnym potaczeniu
stanowiacym catos$¢ uzytkowa.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.01. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE. DEMONTAZE I ROZBIORKI.
CPV: 45111100-9

1. WSTEP
1.1.  Przedmiot Szczegolowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robo6t zwiagzanych z wykonaniem demontazy i rozbidrek wg
zakresu okreslonego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n.

» ,Remont elewacji budynku nr 1”

Przedmiotowe budynki zlokalizowane sa na terenie Komendy Wojewddzkiej Policji w
Katowicach przy ul. Koszarowej 17.

1.2.  Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.3.

1.3.  Zakres robot objetych Szczegolowa Specyfikacja Techniczna
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace

1 majace na celu wykonanie rozbidorek w ww. budynku. Niniejsza specyfikacja techniczna
zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robot:

- wyburzenie istniejacych schodéw zewngtrznych zelbetowych

- demontaz wytypowanych chodnikoéw opaskowych

- demontaz istniejacych obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych

- skucie istniejacych tynkéw zewngtrznych

- demontaz wytypowanych drzwi zewngtrznych

1.4. OKkreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi normami

1 wytycznymi.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za realizacj¢ robot zgodnie z dokumentacja
projektowa, specyfikacjami technicznymi, poleceniami nadzoru inwestycyjnego oraz zgodnie
z art. 5, 22, 3 1 28 ustawy Prawo Budowlane oraz “Warunkami technicznymi wykonania
1 odbioru robo6t budowlanych™.

2. MATERIALY
Dla robot przygotowawczych i rozbidrkowych materiaty nie wystgpuja

3. SPRZET
Do rozbiorek moze by¢ uzyty dowolny sprzet

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE
Transport materialdbw z rozbidrki S$rodkami transportu. Przewozony tadunek
zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.
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WYKONANIE ROBOT

Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robodt rozbidrkowych nalezy:
teren ogrodzi¢ 1 oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP

Roboty rozbiorkowe
Stolarka drzwiowa.
Istniejaca stolarke drzwiowa nalezy demontowac recznie. Materiat znosi¢ poza obreb

budynku na miejsce przewidziane do sktadowania a nast¢pnie wywozi¢ srodkami transportu
do utylizacji.

5.2.2.

5.2.3.

Skucie wytypowanych tynkéw zewngtrznych.
Tynki nalezy skuwac recznie.

Demontaz istniejacych obrébek blacharskich oraz rynien i rur spustowych.
Istniejace obrobki blacharskie nalezy demontowac rgcznie. Materiat znosi¢ poza obreb

budynku na miejsce przewidziane do sktadowania a nastgpnie wywozi¢ srodkami transportu.

5.24.

Demontaz istniejacych zewngtrznych schodow zelbetowych.
Istniejace schody demontowaé przy uzyciu dowolnego sprzgtu przeznaczonego do

tego typu robot 1 zatwierdzonego przez Inspektora Nadzoru. Material znosi¢ poza obreb
budynku na miejsce przewidziane do skladowania a nast¢gpnie wywozi¢ srodkami transportu
do utylizacji.

5.2.5.

Demontaz istniejacych chodnikéw opaskowych.
Istniejace chodniki opaskowe demontowac r¢cznie.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania dla roboét rozbidorkowych podano w punktach: 5.1,1 5.2

OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarowymi sa:
tynki — [m’]

stolarka drzwiowa — [m’]
obrobki blacharskie — [m?]
elementy zelbetowe — [m’]
chodniki opaskowe — [m?]

ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete niniejsza SST podlegaja zasada odbioru robot zanikajacych

PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotyczace platno$ci zostang okreslone w umowie.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.02. ROBOTY IZOLACYJNE. OCIEPLENIE SCIAN.
CPV: 45321000-3

1. WSTEP.

1.1.  Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robodt izolacyjnych wg zakresu okreslonego Projektem
Budowlano-Wykonawczym p.n.

» ,Remont elewacji budynku nr 1”
Przedmiotowe budynki zlokalizowane sa na terenie Komendy Wojewddzkiej Policji w
Katowicach przy ul. Koszarowej 17.

1.2.  Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.3

1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie ocieplenia:
- wykonanie izolacji cieplej $cian zewngtrznych

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Docieplenie Scian zewngtrznych.

2.1.1. Klej do sytropianu
Sucha, gotowa do uzycia po zarobieniu woda, zaprawa klejowa przeznaczona
wylacznie do mocowania ptyt styropianowych do typowych, mocnych podtozy mineralnych.

2.1.2. Styropian wg PN-EN 13163:2004

Do ocieplenia $cian: ptyty styropianowe elewacyjne EPS 70-040 o grubosci 12cm.

Do ocieplenia o$ciezy okiennych i drzwiowych: ptyty styropianowe elewacyjne EPS 70-040
o grubosci 3 cm.

Dane techniczne:
—  gestos$¢ pozorna: ~ 15 kg/m3
— uksztaltowanie krawedzi: proste
— wspol. przewodzenia ciepta: [ <0,40 W/mK
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— chtonnos$¢ wody: absorpcja kapilarna po 24: <1kg/ m2
— napregzenie Sciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym: >70 kPa
— wytrzymalo$¢ na rozciaganie sita prostopadta do powierzchni ptyt: > 100 kPa
— samogasnacy

2.1.3. Kolki do styropianu
Stosowa¢ kotki rozporowe z utwardzonym trzpieniem tworzywowym stuzacym do

mocowania lekkich materiatow izolacyjnych.
Stosowac kotki o nastgpujacych parametrach:

— $rednica tacznika — 10mm

— minimalna glgbokos¢ otworu w murze — 60mm

— minimalna gltebokos¢ osadzenia w murze — 50mm

— no$nos¢ obliczeniowa na wyrywanie w podiozu betonowym — 0,45kN

— no$nos¢ obliczeniowa na wyrywanie w murze z cegly — 0,4kN

2.1.4. Klej do wykonywania warstwy zbrojonej w bezspoinowych systemach ocieplen.

Sucha, o uzycia po zarobieniu z woda, masa klejowo-szpachlowa do mocowania ptyt
ze styropianu i welny mineralnej, do podlozy mineralnych i problematycznych oraz do
wykonywania warstwy zbrojone;.

2.1.5. Siatka z wlokna szklanego

Alkalioodporna, przeciwposlizgowa, podstawowa siatka zbrojaca z widkien szklanych
o oczkach 4x4mm 1 gramaturze min. 160g/m2, do stosowania w warstwach zbrojonych
elewacyjnych systemow ocieplen.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT
4.1. Kleje

Zaprawg nalezy przewozi¢ 1 przechowywa¢ w szczelnie zamknigtych workach, w
warunkach suchych (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocia. Okres przydatnosci do
uzycia zaprawy wynosi 6 miesigcy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

4.2. Styropian

Plyty styropianowe uktada si¢ w stosy o pojemnosci 0,5-3,6m>, przy czym wysokos¢
stosu nie powinna by¢ wyzsza niz 1,2m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta
zawierajaca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr partii, dat¢ produkcji, 1lo$¢ 1 pieczatk¢ pakowacza.

Plyty styropianowe nalezy przechowywa¢ w opakowaniu, z dala od Zrodel ognia.

Plyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepisow BHP 1 ruchu
drogowego.
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5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Docieplenie Scian zewnetrznych

5.1.1. Przyklejanie styropianu.

Podtoze powinno by¢ stabilne, rowne 1 nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone
z warstw mogacych oslabi¢ przyczepnos¢ zaprawy, zwtaszcza kurzu, brudu, wapna, olejow,
tluszczéw, wosku, resztek farby olejnej 1 emulsyjnej. Przed przystapieniem do prac
naprawczych podtoze nalezy oczy$ci¢ (woda pod ci$nieniem). Wigksze nierdwnos$ci
1 wglebienia nalezy wypehi¢ zaprawa wyrownujaca lub tynkarska.
Zaprawe przygotowuje si¢ przez wsypanie catej zawartosci worka do naczynia z odmierzona
iloscia wody 1 wymieszanie, az do uzyskania jednolitej konsystencji. Czynno$¢ t¢ najlepie;j
wykona¢ mechanicznie, za pomoca wiertarki z mieszadtem. Zaprawa nadaje si¢ do uzycia po
uptywie 5 minut i po ponownym wymieszaniu. Przygotowana zaprawg nalezy wykorzystac
w ciagu ok. 3 godzin.

Zaprawe klejaca nalezy nanie$¢ na wewngtrzna strong ptyty metoda ,,pasmowo — punktowa”.
Polega ona na wykonaniu ciaglej pryzmy obwodowe;j (o szerokosci min. 3cm) przy krawedzi
ptyty 1 rOwnomiernym roztozeniu na catej powierzchni 6-8 plackéw o $rednicy 8-12cm.
W sumie nalezy natozy¢ taka ilo$¢ masy, aby pokrywata ona co najmniej 40% plyty (po
dobiciu do podtoza min. 60%) i zapewniata ona w ten sposob odpowiednie potaczenie plyty
ze Sciang. Bezposrednio po natozeniu zaprawy klejacej ptyte nalezy przylozy¢ do podtoza,
a nastgpnie dobi¢ do zadanego potozenia tak, by grubos¢ zaprawy pod ptyta nie przekraczata
Iecm. Do dodatkowego mocowania izolacji za pomoca kotkdw mozna przystapi¢ nie
wezeéniej niz po uptywie 24 godzin od przyklejania ptyty. /stosowa¢ 4 kotki na 1m?,

5.1.2. Wykonywanie warstwy zbrojonej.

Powierzchnia ptyt styropianowych przed wykonaniem na nich warstwy zbrojonej
powinna by¢ roéwna, czysta, stabilna i odpylona, jesli ptyty styropianowe po przyklejeniu byty
szlifowane.

Zaprawe przygotowuje si¢ przez wsypanie catej zawartosci worka do naczynia z odmierzona
iloscia wody 1 wymieszanie, az do uzyskania jednolitej konsystencji. Czynno$¢ t¢ najlepie;j
wykona¢ mechanicznie, za pomoca wiertarki z mieszadtem. Zaprawa nadaje si¢ do uzycia po
uptywie 5 minut i po ponownym wymieszaniu. Przygotowana zaprawg nalezy wykorzystac
w ciagu ok. 4 godzin.

Do wykonania warstwy zbrojonej mozna przystapi¢ po 3 dniach od momentu przyklejenia
ptyt 1 po wykonaniu dodatkowego mocowania mechanicznego. Na powierzchni¢ przyklejonej
izolacji nalezy naciagnaé zaprawg klejowa, rozprowadzi¢ ja paca zgbata i zatopi¢ w niej
siatk¢ zbrojaca z wlokna szklanego. Siatk¢ zaleca si¢ zatapia¢ pionowymi pasami
1 zaszpachlowaé na gladko tak, aby byla calkowicie niewidoczna i jednocze$nie nie stykata
si¢ bezposrednio z plytami styropianowymi. Po odpowiednim czasie schnigcia zaprawy
(ok.3dni) mozna naktada¢ tynk zewngtrzny. Nalezy unika¢ prowadzenia prac przy
bezposrednim nastonecznieniu, deszczu 1 silnym wietrze.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Materiaty izolacyjne.

— Wymagana jako$¢ materialow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym
na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.
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— Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez
producenta ich jakos$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

— Odbior materialdow izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnos$ci
z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych
materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do
zgodnos$ci materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta
powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

— Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow izolacyjnych, ktorych wlasciwosci
nie odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm.

— Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robét jest m* powierzchni zaizolowane;.

Ilo$¢ robdt okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbior materialow

Przy odbiorze materialow na budowie nalezy sprawdzi¢, czy zostaly one dostarczone
wraz z za§wiadczeniem o jakos$ci, wystawionym na podstawie badan kontrolnych.
Przed rozpoczgciem robdt nalezy sprawdzi¢, czy materialy odpowiadaja wymaganiom
1 jakos$ci ustalonym w normach 1 warunkach technicznych .

8.2. Czg¢Sciowy odbidr robot
Wykonawca robot termomoizolacyjnych zobowiazany jest przeprowadzi¢ nastgpujace
odbiory czegsciowe:
- jakosci przygotowania powierzchni podtoza do ocieplenia
- jakosci zamocowania plyt styropianowych do podtoza
- jakosci warstwy klejowej, zbrojonej tkaning szklana
- ocieplenia osciezy okiennych i1 drzwiowych wraz z wymaganymi wzmocnieniami
miejsc szczegdlnych
- nowo wykonanych obrobek blacharskich §ciennych, dachowych, rynien 1 rur
spustowych
- stanu przygotowanego podtoza do ocieplenia dachu
- jakosci ulozenia ptyt z styropapy

8.3. Odbior jakosci przygotowania podloza Scian

Przed rozpoczgciem przyklejania styropianu nalezy przede wszystkim sprawdzi¢ czy
powierzchnia $ciany zostata oczyszczona z pytu 1 tuszczacych sig powlok.
Nastgpnie nalezy przyklei¢ kontrolne probki styropianu i wykona¢ probg odrywania.
Jesli Sciany sa otynkowane, to nalezy sprawdzi¢ przyczepnos¢ tynku przez opukiwanie oraz
skontrolowa¢, czy ewentualne ubytki tynku zostaty wyr6wnane nowa zaprawa.
Wykonanie tych czynnosci jest bezwzglednie konieczne, gdyz od tego zalezy przyczepnos$c
styropianu do podtoza.
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8.4. Odbior zamocowania plyt styropianowych do podloza.

Zamocowanie ptyt styropianowych powinno by¢ sprawdzone na biezaco w czasie
wykonywania tych robot.
Nalezy sprawdzi¢, czy masa klejaca jest dopuszczona do stosowania, czy ma odpowiednia
konsystencj¢ 1 jaki jest czas jej przydatnosci do uzycia. Ponadto trzeba sprawdzi¢ jak sa
naktadane paski obwodowe i placki kleju na plyty styropianowe, oraz czy plyty sa dociskane
do $ciany zgodnie z wymaganiami. Naktadanie masy klejacej o zbyt gestej konsystencji oraz
za mata ilo$¢ plackow nie zapewnia dobrego przyklejania i moze to by¢ przyczyna oderwania
si¢ calego uktadu ocieplajacego.
Takim samym btedem jest poruszenie plyty $wiezo przyklejonej, gdyz wskutek poruszenia
zmniejsza si¢ znacznie przyczepnos¢ styropianu do podioza.
Ponadto sprawdza¢ nalezy sposdob mocowania mechanicznego, tzn.: czy pltyty styropianowe
sa mocowane tacznikami mechanicznymi, czy ich liczba, rodzaj, dlugo$¢ oraz sposob
osadzenia sa zgodne z wymaganiami.
Stosowanie za krotkich 1 nie rozprgzonych tacznikow nie zapewnia trwatego przymocowania
styropianu 1 calego uktadu ocieplajacego. Glowki lacznikow nie powinny wystawaé poza
plaszczyzng styropianu, gdyz powoduja potem pekanie warstwy ochronnej w tych miejscach.
Wymienione czynnos$ci powinny by¢ doktadnie sprawdzone, ocenione i zapisane w dzienniku
budowy lub protokole odbioru.

8.5. Odbior warstwy zbrojonej tkaning szklana.

Przed rozpoczgciem wykonywania warstwy zbrojonej nalezy sprawdzié, czy cala
powierzchnia przyklejonych plyt styropianowych zostata dokladnie wyréwnana przez
zeszlifowanie oraz czy glowki tacznikbw  mechanicznych sa ukryte w styropianie
1 zaszpachlowane masa klejaca.

Trzeba tez sprawdzi¢, czy szpary migdzy ptytami sa zapetnione $cinkami styropianu.

Na tak przygotowana powierzchnig styropianu powinna by¢ natozona warstwa masy klejacej
o grubo$ci okoto 3 mm, w ktora nalezy wcisna¢ tkaning szklana. Przy odbiorze nalezy
sprawdzi¢, czy powierzchnia tkaniny szklanej jest dokladnie pokryta masa klejaca, czy
poszczegolne arkusze tkaniny sa przyklejone na zaklad, a takze zmierzy¢ temperaturg
powietrza w czasie przyklejania tkaniny oraz trzeba uwzgledni¢ prognozg pogody obejmujaca

24h. Nie wolno przykleja¢ tkaniny, jezeli w tym czasie temperatura jest nizsza niz 5°C lub
zapowiadany jest spadek ponizej 0°C.

Dokonanie odbioru wedtug powyzszych zalecen jest konieczne, poniewaz warstwa zbrojona
wykonana niezgodnie z powyzszymi wymaganiami moze spgka¢, a w razie wykonania jej
przy temperaturze nizszej od 0°C moze ulec w krétkim czasie catkowitemu zniszczeniu.
Warstwa zbrojona wykonana w takich warunkach jest wadliwa 1 nalezy ja zdyskwalifikowac.

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotyczace platno$ci zostang okreslone w umowie.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania 1 badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy 1 roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty
styropianowe.

PN-75/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.
PN-EN 622-1:2000 Ptyty pil$niowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogdlne.
PN-EN 622-2:2000 Ptyty  pilSniowe. @ Wymagania dla  ptyt  twardych.
PN-EN 622-3:2000 Ptyty pilsSniowe. Wymagania dla ptyt poltwardych.
PN-EN 622-4:2000 Piyty  pilsniowe. Wymagania dla ptyt porowatych.

PN-EN 622-5:2000 Ptyty pil$niowe. Wymagania dla ptyt formowanych na sucho.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.03. ROBOTY MURARSKIE
CPV: 45262520-2

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt murarskich wg zakresu okreslonego Projektem
Budowlano-Wykonawczym p.n.

» ,Remont elewacji budynku nr 1”

Przedmiotowe budynki zlokalizowane sa na terenie Komendy Wojewddzkiej Policji w
Katowicach przy ul. Koszarowej 17.

1.2.  Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.3.

1.3.  Zakres robot objetych Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie robdt murarskich. Niniejsza specyfikacja techniczna zwiazana
jest z wykonaniem nizej wymienionych robot:
- wykonanie zamurowan wytypowanych otworow cegla petna
- wykonanie uzupelnien murow z cegly petnej

14. OKkreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi normami
1 wytycznymi.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za realizacj¢ robot zgodnie z dokumentacja
projektowa, specyfikacjami technicznymi, poleceniami nadzoru inwestycyjnego oraz zgodnie
z art. 5, 22, 3 1 28 ustawy Prawo Budowlane oraz “Warunkami technicznymi wykonania
1 odbioru rob6t budowlanych”.

2. MATERIALY

2.1. Woda wg PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje 1 mut.

2.2. Cegla pelna
Cegla budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996
- Wymiary | =250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm
- Masa 4,0-4,5 kg.
- Dopuszczalna ilo$¢ cegiet potowkowych, peknigtych do 10% ilosci cegiet badanych
- Nasiakliwo$¢ nie powinna by¢ wigksza od 16%.
- Wytrzymalo$¢ na Sciskanie 15 MPa.
- Odpornos$¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.
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- Odporno$¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegla upuszczona z wysokosci
1,5 m na inne cegly nie rozpadta si¢ na kawatki; moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub
jej peknigcie.
Ilos¢ cegietl nie spetniajacych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wigksza niz:
- 2 na 15 sprawdzanych cegiet
- 3 na 25 sprawdzanych cegiet
- 5 na 40 sprawdzanych cegiet

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Wszystkie elementy murowane wznosi¢ na zaprawie marki M5
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki MS5:

cement: ciasto wapienne: piasek

| : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1 : 0,3 : 4

| : 0,5 : 4,5
- Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢é wykonywane
mechanicznie.

- Zaprawg nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub  kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 1 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem,
ze temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bgdzie nizsza niz+5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone
W postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolita i1 jednobarwna masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objgtosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET.

Do transportu nalezy uzywaé¢ dowolnego sprzgtu. Sprz¢t pomocniczy powinien by¢
przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. Stanowisko robocze powinno by¢
urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych, o§wietlone z dostateczna wentylacja.

4. TRANSPORT.

Materiaty i1 elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5. WYKONYWANIE ROBOT.
5.1. Wymagania ogolne:
a) Mury nalezy wykonywaé¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wiazania
1 grubosci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do
odsadzek, wyskokow i otworow.
b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatlowe grubosci
ponizej 1 cegly nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gldéwnych.
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c) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dlugo$ci. W miejscu
potaczenia muréw wykonanych niejednocze$nie nalezy stosowac strzgpia zazgbione
kofcowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu
cegla sucha, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed ulozeniem w murze
polewac lub moczy¢ w wodzie.

e) Wngki 1 bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac¢ jednocze$nie ze wznoszeniem murow.

f) Mury grubo$ci mniejszej niz | cegla moga by¢ wykonywane przy temperaturze
powyzej 0°C.

g) W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie
warstwy murOw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem
czynnikow atmosferycznych (np. przez przykrycie folia lub papa). Przy wznawianiu
robot po dluzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murow, tacznie ze
zdjgciem wierzchnich warstw cegiet 1 uszkodzonej zaprawy.

5.2. Mury z cegly.
5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.
- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna
przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,
- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubos¢
maksymalna nic powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna - 5 mm.
Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W §cianach przewidzianych do
tynkowania nie nalezy wypetia¢ zaprawa spoin przy zewngtrznych licach na gltebokosci 5-10
mm.
5.2.2. Stosowanie potdéwek 1 cegiet utamkowych.
Liczba cegiel uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wigksza niz 15%
catkowitej liczby cegiet.
a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkdéw cegly (np. cegla nowa i rozbiorkowa), nalezy
przestrzega¢ zasady, ze kazda §ciana powinna by¢ wykonana z cegly jednego wymiaru.
b) Potaczenie murdéw stykajacych si¢ pod katem prostym i wykonanych z cegiet
o grubos$ci rézniacej si¢ wigcej niz 0 Smm nalezy wykonywac na strzgpia zazg¢bione
boczne.

6. KONTOLA JAKOSCI
6.1. Materialy ceramiczne.
Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
a) sprawdzenie zgodnos$ci klasy oznaczonej na ceglach z zamoOwieniem
1 wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej,
b) proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiardw i ksztattu cegty,
- liczby szczerb 1 peknigé,
- dpornosci na uderzenia,
- przelomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawarto$¢ margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez probg dorazna nalezy ja poddaé
badaniom laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy 1 odpornosci na dziatanie mrozu).
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6.2. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej
mark¢ 1 konsystencje¢ w sposéb podany w obowiazujacej normie. Wyniki odbioréw
materiatdéw 1 wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchylki wymiarow dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli.

Dopuszczalne odchytki mm

Lp. Rodzaj odchylek - - -
mury spoinowane | mury niespoinowane

l. |Zwichrowania i skrzywienia:

- na | metrze dtugosci 3 6

- na catej powierzchni 10 20
2. |Odchylenia od pionu

- na wysokosci 1 m 3 6

- na wys. kondygnacji 6 10

- na catej wysokosci 20 30
3. |Odchylenia kazdej warstwy od poziomu

- na I m dlugosci 1 2

- na catej dtugosci 15 30
4. |Odchylenia gérnej warstwy od poziomu

- na 1 m dtugosci 1 2

- na calej dtugosci 10 20

5. |Odchylenia wymiaréw otworow w swietle
o wymiarach:

do 100 cm szeroko$¢ +6, -3 +6, -3
wysoko$¢ +15, -1 +15,-10

ponad 100 cm szerokos¢ +10, -5 +10, -5
wysokosé +15, -10 +15, -10

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest - m* muru o odpowiedniej grubosci.

Ilo$¢ robodt okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0dbior robot murowych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkoéow i innych
robot wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
c) zaswiadczenia o jako$ci materialdow 1 wyrobow dostarczonych na budowg,
d) protokdty odbioru poszczegolnych etapdw robodt zanikajacych,
e) protokéty odbioru materiatow 1 wyrobow,
f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,
g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty objete niniejszg specyfikacja szczegélowa podlegaja zasadom
odbioru robot zanikajacych.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotyczace platno$ci zostang okreslone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-10020
PN-B-12050:1996
PN-B-12011:1997
PN-EN 197-1:2002

PN-B-30000:1990
PN-88/B-30001
PN-EN 197-1:2002

PN-97/B-30003
PN-88/B-30005
PN-86/B-30020
PN-EN 13139:2003
PN-80/B-06259

Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze
Wyroby budowlane ceramiczne

Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratowki

Cement. Sklad, wymagania i1 kryteria zgodno$ci dotyczace
cementu powszechnego uzytku

Cement portlandzki.

Cement portlandzki z dodatkami.

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

Cement murarski 15.

Cement hutniczy 25.

Wapno.

Kruszywa do zaprawy.

Beton komorkowy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.04. MONTAZ NOWEJ STOLARKI DRZWIOWEJ
CPV: 45421134-2

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwiazanych z montazem nowej stolarki drzwiowej wg
zakresu okreslonego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n.

» ,Remont elewacji budynku nr 1”
Przedmiotowe budynki zlokalizowane sa na terenie Komendy Wojewddzkiej Policji w
Katowicach przy ul. Koszarowej 17.

1.2.Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.3

1.3.Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie wymiany stolarki drzwiowe;j, balkonowe;:
- wykonanie i montaz drzwi zewngtrznych

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.
e Drzwi D1

Drzwi dwuskrzydtowe, bez stlupka srodkowego, rozwieralne o wymiarach zewngtrznych:
141x213cm.

Wymagania podstawowe:

Drzwi drewnie, debowe, bejcowane 1 lakierowane, szklone w kwaterze goérnej szktem
bezpiecznym klasy P3.

Wyposazenie drzwi:
- Klamka ze stali nierdzewne;j
- Zamek zatrzaskowy z dwoma wkladkami patentowymi

- Samozamykacz na skrzydle zasadniczym
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3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru.

4. TRANSPORT
Srodki transportowe powinny zabezpieczaé przewozone wyroby przed opadami
atmosferycznymi 1 zawilgoceniem. Przestrzenie zatadowcze powinny by¢ czyste. Plaszczyzny
$cian 1 podldég nie powinny mie¢ wystajacych gwozdzi oraz ostrych elementow mogacych
spowodowac uszkodzenie wyrobu.
Stan pojazdu i ogodlne wymagania dotyczace zatadunku powinny by¢ zgodne z instrukcja
o fadowaniu samochodow cigzarowych 1 przyczep.
Wyroby nalezy ustawi¢ w jednej warstwie, pionowo w rzgdach tak, aby plaszczyzny skrzydet
byly réwnolegle do podtuznej osi pojazdu, z tym ze okna — na progach oscieznic, drzwi — na
stojakach o$cieznic.
Ustawione wyroby w srodkach transportowych nalezy taczy¢ w bloki. Potaczenia powinny
zapewnia¢ stabilno$¢ 1 zwarto$¢ ladunku oraz zabezpiecza¢ go przed przemieszczeniem
1 uszkodzeniem wyrobu. Wyroby nalezy zabezpieczy¢ przez:

- Sciste ich ustawienie w rzedach

- wypelnienie wolnych przestrzeni w rz¢dach elementami rozpierajacymi

- usztywnienie rzedow za pomoca elementdw mocujacych i rozpierajacych
faczenie rzedéw w bloki za pomoca elementéw mocujacych

- usztywnienie blokéw za pomoca progow
W przypadku tadowania wyrobdéw dwuwarstwowo, gorna warstwe nalezy zabezpieczy¢
podobnie jak dolna.

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigtych, suchych

1 przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i1 rowne.
Wyroby nalezy ukltada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegto$ci nie mniejszej niz 1m od
czynnych urzadzen grzejnych i1 zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie oSciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do ktorego
ma przylega¢ o$cieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub
zabrudzenia powierzchni oscieza, os$cieze nalezy naprawic i oczyscic.

5.1.2. Skrzydta okienne i drzwiowe, o$cieznice powinny mie¢ usunigte wszystkie drobne

wady powierzchniowe, np. pgknigcia, wyrwy.

Wymienione ubytki nalezy wypehic¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki drzwiowe;j
b) Oscieznice mocowac za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. OS$cieznice
nalezy zabezpieczy¢ przed korozja biologiczna od strony muru.
c) Szczeliny migdzy oScieznica a murem wypelni¢ materiatem izolacyjnym
dopuszczonym do tego celu $wiadectwem ITB.
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d) Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie os$cieznic w pionie
1 poziomie; w wypadku bram bezo$cieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiasOw
kotwionych w os$ciezu.

e) Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkna¢ 1 sprawdzi¢ luzy.
Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementow stolarskich.

. , Warto$¢ luzu i odchyltek
Miejsca luzoéw - -
okien drzwi
Luzy migdzy skrzydtami +2 +2
Migdzy skrzydtami a oScieznica -1 -1

5.3. Powloki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.
Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, $ladow pedzla, rys
1 odpryskow.
Wykonane powloki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji
szkodliwych dla zdrowia.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Zasady kontroli jakoSci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla
stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robét szklarskich.

6.2. Ocena jakoSci powinna obejmowac:
- sprawdzenie zgodnos$ci wymiardw,
- sprawdzenie jako$ci materiatdéw z ktorych zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania z uwzglednieniem szczeg6tow konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet 1 elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania 1 uszczelnienia.
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robdt jest ilos¢ sztuk wbudowanej stolarki w $wietle os$cieznic.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty wymienione w niniejszej specyfikacji technicznej podlegaja zasadom odbioru
robdt zanikajacych.
Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnos$ci
wyszczegolnione w punkcie 5.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotyczace platnosci zostang okreslone w umowie.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.0S. TYNKOWANIE

CPV: 45410000-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt tynkarskich wg zakresu okreslonego Projektem
Budowlano-Wykonawczym p.n.

» ,Remont elewacji budynku nr 1”
Przedmiotowe budynki zlokalizowane sa na terenie Komendy Wojewddzkiej Policji w
Katowicach przy ul. Koszarowej 17.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie tynkoéw zewngtrznych obiektu wg ponizszego.

- Tynki dekoracyjne, silikatowe

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIAL
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia, oraz wode
z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wodd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Podkladowa masa tynkarska pod tynki silikatowe

Zastosowa¢ gotowe do uzycia, masy podktadowe produkowane na bazie szkta wodnego
1 maczek kwarcowych

Nalezy zastosowa¢ masy podktadowe o nastgpujacych parametrach technicznych:
- przyczepno$¢ do betonu — min. 1 MPa
- temperatura podtoza i otoczenia w trakcie prac - +5°C do +30°C
- Gestos¢ gotowego wyrobu — ok. 1,5g/ cm®
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2.3. Silikatowy tynk dekoracyjny

Zastosowac¢ gotowe do uzycia, cienkowarstwowe tynki strukturalne o konsystencji pasty, na
bazie szkta wodnego i kruszywa marmurowego o grubosci 1,5mm.

Nalezy zastosowac tynk silikatowych o nastepujacych parametrach technicznych:
- przyczepnos¢ do betonu — min. 0,3 MPa
- temperatura podfoza i otoczenia w trakcie prac - +5°C do +25°C
- odpornos$¢ na temperatury - -20°C do +60 °C
- Gesto$é gotowego wyrobu — ok. 1,9¢/ cm’
- Opdr dyfuzyjny — max. 2m

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Materiaty 1 elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata stateczno$ci.
Tynki dekoracyjne 1 podktady pod tynki dekoracyjne przewozi¢ i przechowywaé w szczelnie
zamknigtych wiaderkach, w suchych warunkach, w temperaturze dodatniej (najlepiej na na
paletach). Chroni¢ przed wilgocia. Okres przydatnosci do uzycia tynkoéw i1 podktadow pod
tynki dekoracyjne wynosi 12 miesi¢cy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Tynki dekoracyjne

5.1.1. Podktad pod tynki dekoracyjne silikatowe.

Podktadowa masa tynkarska dostarczona jest w postaci gotowej do uzycia. Nie wolno taczy¢
jej z innymi materiatami, rozciencza¢ ani zaggszczaé. Bezposrednio przed uzyciem masg
nalezy przemiesza¢ celem wyréwnania konsystencji.

Masg nalezy rozprowadzi¢ na przygotowanym podtozu (réwnomiernie na calej powierzchni)
przy pomocy watka lub pedzla. Nie nalezy naktada¢ masy w temperaturze ponizej +5°C.
Tynkowanie powierzchni mozna rozpoczaé¢ po calkowitym wyschnigciu masy, tj. 4-6 godzin
od momentu jej naniesienia.

5.1.2. Silikatowe tynki dekoracyjne.

Tynki silikatowe dostarczone sa w postaci gotowej do uzycia masy. Nie wolno taczy¢ ich
z innymi materialami, rozciencza¢ ani zaggszcza¢. Bezposrednio przed uzyciem mase nalezy
przemiesza¢ celem wyrdwnania konsystencji.

Tynki silikatowe nalezy naktada¢ na przygotowane podloze rownomierng warstwe o grubosci
kruszywa., przy pomocy gladkiej pacy ze stali nierdzewnej. Nadmiar materialu nalezy
$ciagna¢ z powrotem do wiadra 1 przemiesza. Powstala powierzchnig fakturuje si¢ przy
uzyciu gladkiej pacy z tworzywa sztucznego. Czas otwarty pracy (pomig¢dzy natozeniem
a zatarciem) zalezy od chtonno$ci podloza, temperatury otoczenia i konsystencji masy.
Nalezy doswiadczalnie (dla danego typu podioza i1 danej pogody) ustali¢ maksymalna
powierzchni¢ mozliwa do wykonania w jednym cyklu technologicznym (naciagnigcie
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1 zatarcie). Materiat nalezy naklada¢ metoda ,,mokre na mokre”, nie dopuszczajac do
zaschnigcia partii przed naciagnig¢ciem kolejnej. W przeciwnym razie miejsce tego potaczenia
bedzie widoczne. Przerwy technologiczne nalezy z goéry zaplanowa¢, np. w naroznikach
i zalamaniach budynku, pod rurami spustowymi, na styku kolorow, itp. Tynkowana
powierzchni¢ nalezy chroni¢, zarbwno w trakcie prac, jak 1 w okresie wysychania tynku,
przed bezposrednim nastonecznieniem, dziataniem wiatru 1 opadow atmosferycznych. Czas
wysychania tynku zaleznie od podioza, temperatury 1 wilgotnosci wzglednej powietrza,
wynosi od ok. 12 do 48 godzin. Temperatura podloza i otoczenia podczas wykonywania prac
i wysychania tynku powinna wynosi¢ +5°C do +25°C

6. KONTROLA JAKOSCL.

6.1. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej marke¢
1 konsystencj¢ w sposob podany w obowiazujacej normie. Wyniki odbioréw materiatéw
1 wyroboéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa robot jest m’. Tlo§¢ robot okresla sie na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru 1 sprawdzonych
W naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Odbior podloza

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot
tynkowych. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli
odbior podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢
1 zmy¢ woda.

8.2. Odbiér tynkow.
8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawgdzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od plaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej - nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej
dhugosci taty kontrolnej 2m.
Odchylenie powierzchni i1 krawedzi od kierunku:
- pionowego - nie wigksze niz 2mm na Im 1 ogodlem nie wigce] niz 4mm
W pomieszczeniu,
- poziomego - nie wigksze niz 3mm na Im i1 ogdtem nie wigcej niz 6mm na calej
powierzchni migdzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalne sa nastepujace wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworow soli
przenikajacych z podtoza, pil$ni itp.,
- trwale §lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia 1 pgcherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
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8.3. Odbior tynkow.

Przy wykonywaniu wypraw tynkarskich nalezy zwraca¢ szczegdlna uwagg na
temperatur¢ powietrza w czasie robot oraz po ich wykonaniu.
Jezeli przed stwardnieniem wyprawa zamarznie, to w krotkim czasie ulega spgkaniu,
a nastgpnie kruszy si¢ 1 odpada z powierzchni $ciany.
Podobny skutek moze spowodowaé nanoszenie wypraw na nastonecznione $ciany i nagrzane
powyzej 25°C.
Przy odbiorze nalezy takze zwroci¢ uwage na to, czy wyprawa tynkarska zostata naniesiona
w jednobarwnej 1 jednakowej fakturze zewngtrznej. Czg$ci $ciany pokrywane w rdznym
czasie nie powinny wykazywaé zadnych rdéznic, co mozna 0siagnaé nanoszac zaprawe
tynkarska na wydzielone czgsci $cian bez dtuzszych przerw.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania dotyczace platnosci zostang okreslone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i1 badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.06. ELEMENTY STALOWE
CPV: 45223100-7

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwiazanych z wykonaniem elementéw stalowych wg
zakresu okreslonego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n.

» ,Remont elewacji budynku nr 1”

Przedmiotowe budynki zlokalizowane sa na terenie Komendy Wojewddzkiej Policji w
Katowicach przy ul. Koszarowej 17.

1.2.  Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.3.

1.3.  Zakres robot objetych Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie projektowanych konstrukcji stalowych. Niniejsza specyfikacja
techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robot:
- wykonanie i montaz drabiny stalowe;j

1.4. OKkreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi normami

1 wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za realizacje robot zgodnie z dokumentacja
projektowa, specyfikacjami technicznymi, poleceniami nadzoru inwestycyjnego oraz zgodnie
z art. 5, 22, 3 1 28 ustawy Prawo Budowlane oraz “Warunkami technicznymi wykonania
1 odbioru robo6t budowlanych™.

2. MATERIALY

2.1. Profile stalowe.

Do konstrukcji stalowych stosuje sig:

2.1.1. Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY
wg PN-EN 10025:2002

(1) Blachy

a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994

Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubosciach 6-40mm,
szerokosciach 160-700 mm i dtugos$ciach:

dla grubosci do 6 mm - 6,0 m

dla grubosci 8-25 mm - do 14,0 m z odchytka do 250mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy
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b) Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarcza si¢ w grubosciach 5-140mm.

Zakres grubosci mm |Zalecane formaty mm
1y }888;2‘888 1250x2500 1500x3000
oA 12505000 1500x6000
N 1250x2500 1750x3500
powyzej 12 1000x2000 1500x6000 1500x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy
Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczeg6lnie blach weztowych zaleca
si¢ stosowanie blach grubych.
C) Prety okragle wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza sig o dtugosciach:
- przy $rednicy do 25 mm - 3-10 m
- przy Srednicy do 25 do 50 mm - 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
d) Bednarka wg PN-76/H-92325

Bednarke dostarcza si¢ w grubosciach 1,5-5 mm 1 szerokosciach 20-200mm
w kregach o masie:

- przy szerokosci do 30 mm - do 60 kg

- przy szeroko$ci 30 do 50 mm - do 100 kg

- przy szeroko$ci 50 do 100 mm - do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2. Ksztaltowniki zimnogigte.

Wykonywane sa jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamknigte
(rury kwadratowe 1 okragte).

Produkuje si¢ je ze stali konstrukcyjne; weglowej zwyklej jakosci StOS, St3SX, St3SY.
Dhugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwigkszonej doktadno$ci wykonania.

2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-EN 10025:2002.

- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki 1 pretow powinna by¢ bez
peknigé, pecherzy 1 naderwan,

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sa pozostato$ci jamy usadowej,
rozwarstwienia 1 pgknigcia widoczne goltym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia nie-
metaliczne, wzery, wypuklos$ci, wgniecenia, zgorzeliny 1 chropowatos$ci sa dopuszczalne
jezeli:

. mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek
. nie przekraczaja 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25mm 0,7
mm

dla walcowki o grubosci wigksze;.

2.1.4. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien
by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy

- profil
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- gatunek stali
- numer wyrobu lub partii
- znak obrobki cieplne;j
Cechowanie materialéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz z o§wiadczeniem wytworni, ze usterki w
czasie odbioréw migdzyoperacyjnych zostalty usunigte.

Cechowanie elementow farba na elemencie.

2.2. Laczniki
Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane.

2.2.1. Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu
elektrod otulonych ER-146 wg PN-91/M-69430. Zastgpczo mozna stosowac elektrody ER-
346 lub ER-546.

Elektrody ER-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji
stalowych narazonych na obcigzenia statyczne 1 dynamiczne.
Elektrody powinny mie¢:

- zaswiadczenie jakosci

- spelnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami
obowiazujacych norm 1 wymaganiami producenta.

2.2.2. Powloki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg SST.07

2.3. Skladowanie materialow i konstrukcji

(1)  Konstrukcje 1 materialy dostarczone na budowe powinny by¢ wyladowywane
zurawiami. Do wyladunku mniejszych elementow mozna uzy¢ wceiagarek lub wciagnikow.
Elementy cigzkie, dlugie 1 wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi 1 usztywni¢ dla
zabezpieczenia przed odksztatlceniem. Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie
znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwosci skltadowane w
sasiedztwie miejsca przeznaczonego
do scalania. Na miejscu skladowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwlocznie po ich
nadejsciu, segregowac 1 uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ i naprawia¢ powstale
w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak 1 jej powloki
antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych
z bali lub desek na wyrdéwnanej do poziomu ziemi w odleglosci 2,0 do 3,0 m od siebie.
Elementy, ktéore po wbudowaniu zajmuja polozenie pionowe sktadowa¢ w tym samym
polozeniu.

(2) Elektrody skladowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone
przed zawilgoceniem.

3) Laczniki ($ruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub
beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem

musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowg podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jakosci materiatow, spoin, otworo6w na $ruby,
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- zgodnosci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytworni

- jakos$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.

- jakosci powlok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstalych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukeji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciagarek, dzwignikow,
podnosnikéw 1 innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia 1 trawersy
podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi
dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do robot spawalniczych
. Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlaczy zgodnie z
technologia spawania 1 dokumentacja konstrukcyjna.
. Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.
. Eksploatacja sprz¢tu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
. Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
- spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i1 by¢ zabezpieczone od
wplywow atmosferycznych
- sprz¢t pomocniczy powinien by¢ przechowywany w  zamykanych
pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp
1 przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wpltywow atmosferycznych, o$wietlone
z dostateczna wentylacja;
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Cigcie

Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekoéw 1
rozpryskow metalu po cigciu.

Miejscowe nierdwnosci zaleca sig¢ wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i gigcie

Podczas prostowania i gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych
temperatur oraz promieni prostowania i gigcia. W wyniku tych zabiegow w odksztalconym
obszarze nie powinny wystapi¢ rysy i pgknigcia.
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5.3. Skladanie zespolow

5.3.1. Czgsci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej
w miejscach, ktore po montazu bgda niedostgpne. Stosowane metody 1 przyrzady powinny
zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan dokladnos$ci zespotéw 1 wykonania polaczen wedtug
zalaczonej tabeli.

Rodzaj odchytki Element konstrukcji Dopuszczalna odchytka
Nieprostoliniowosé Prqt’y,' blachownice, stupy,|0,001 o dhugosci
czgscl ram lecz nie wigcej jak 10 mm
. 0,002 dtugoscei
Skrecenie preta i lecz nie wigcej niz 10 mm
Odchytki ptaskosci polek,| 2 mm na dowolnym
scianek $rednikow odcinku 1000 m
. . do 0,01 wymiaru
Wymiary przekroju i lecz nie wigcej niz 5 mm
Przesuniecie $rednika - 0,006 wysokosci
Wygiecie srednika - 0,003 wysokosci

Dhigo$¢ elementu

. i Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
Wymiar nominalny mm
przyltaczeniowy swobodny

do 500]0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16,0

5.3.2. Polaczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokos$ci 15 mm powinny by¢
oczyszczone z rdzy, farby 1 zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien i
rzadzizn widocznych golym okiem. Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary
rowka oraz dopuszczalne odchyltki przyjmuje si¢ wedtug wiasciwych norm spawalniczych.
Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wigksza od 1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej o 20%, a tylko
miejscowo dopuszcza si¢ grubo$¢ mniejsza:

- 0 5% - dla spoin czotowych

- 0 10% - dla pozostatych

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica 1 grani jesli wady te mieszcza si¢ w
granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sa pgknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy
lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrdbka spoin

- przetopienie grani
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- wymagana technologi¢ spawania moze =zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika
budowy.

(4) Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne

- wady zewngtrzne spoin mozna naprawi¢ uzupelniajacym spawaniem, natomiast
peknigcia, nadmierna ospowato$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunaé przez szlifowanie
spoin i ponowne ich wykonanie.

5.4. Montaz konstrukcji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczna 1 przy udziale srodkow,
ktére zapewnia osiagnigcie projektowanej wytrzymalosci 1 stateczno$ci, uktadu
geometrycznego 1 wymiarOw konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementow uprzednio zmontowanych.

Potaczenia wykonywa¢ wg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Montaz

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas
transportu 1 sktadowania.

Dopuszczalne odchylki ustawienia geometrycznego konstrukeji

Lp. Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5 mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygigcia stupa h/750 lecz nie wigcej niz 15 mm
4  wygigcie belki lub wigzara 1/750 lecz nie wigcej niz 15 mm
5 odchyika strzatki montazowe;j 0,2 projektowane;j

6.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania robot z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7.  OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru sa:
Dla pozycji elementéw stalowych jest masa gotowej konstrukcji w tonach.

8.  ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotyczace platno$ci zostang okreslone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogo6lne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy 1 okreslenia.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.07. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWYCH

CPV: 45442200-9

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegolowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania
dotyczace wykonania 1 odbioru robot zwiazanych z wykonaniem zabezpieczenia
antykorozyjnego konstrukcji stalowych wg zakresu okreslonego Projektem Budowlano-
Wykonawczym p.n.

» ,Remont elewacji budynku nr 1”

Przedmiotowe budynki zlokalizowane sa na terenie Komendy Wojewddzkiej Policji w
Katowicach przy ul. Koszarowej 17.

1.2.  Zakres stosowania Szczegoltowej Specyfikacji Technicznej

Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegolowa Specyfikacja Techniczng

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych. W zakres
tych robot wchodza:

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego projektowanych elementow
stalowych poprzez malowanie

14. OKkreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami 1 wytycznymi.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnosé
z dokumentacja projektowa, SST i1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Zabezpieczenie  antykorozyjne  powierzchni  stalowych  nalezy = wykonaé
dwuwarstwowym zestawem epoksydowo-poliuretanowym.

2.1. Farba do wykonania zabezpieczenia
Gruntowanie wykona¢ dwusktadnikowa, utwardzona poliamidem farba epoksydowa

pigmentowana aluminium, blyszczem zelazowym i fosforanem cynku.
Dane techniczne:

- zawartos$¢ czesci statych — 65 + 2%

- masa wtasciwa — 1,5 kg/l

- stosunek mieszania: zywica 4 czg$ci objetosciowo; utwardzacz 1 czgs¢ objgtosciowo

- zywotno$¢ mieszanki — 4 godziny

- wykonczenie powierzchni - mat
Wydajnos¢ praktyczna zalezna jest od metody naktadania, warunkéw malowania, ksztattu i
chropowato$ci powierzchni malowane;.
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Czas schnigcia 1 ponownego malowania zaleza od grubosci warstwy, temperatury,
wilgotnosci wzglednej 1 wentylacji.

3. SPRZET.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatow natryskowych.

4. TRANSPORT.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-0-79601-2:1996 w bebny lekkie lub
wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 1 przechowywane w temperaturze
min. +5°C.

Farby przewozi¢ 1 przechowywac nalezy w szczelnie zamknigtych wiaderkach, a suchych
warunkach, w temperaturze dodatniej. Chroni¢ przed przegrzaniem.

Farby nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 1 przepisami obowiazujacymi
w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. WYKONYWANIE ROBOT.
5.1. Przygotowanie powierzchni

Usuna¢ oleje 1 smary przy pomocy odpowiednich detergentoéw. Sole 1 inne
zanieczyszczenia zmy¢ woda, powierzchnie wysuszy¢. Rdzg usuna¢ obrobka strumieniowo-
$cierna do stopnia Sa 2%5.

- Powierzchnie ocynkowane — stosowac¢ lekkie omywanie Scierniwem mineralnym 1
omywanie woda. Alternatywnie czysci¢ zalecanym przez producenta detergentem i
sptuka¢ doktadnie, najlepiej ciepta woda. Nastepnie powierzchni¢ wysuszyc.

- Powierzchnie aluminiowe — Odluszczanie zalecanym przez producenta farby
detergentem 1 dokladne sptukanie woda. Lekkie omywanie Scierniwem mineralnym
lub matowanie papierem $ciernym.

- Stal nierdzewna — Lekkie omiecenie S$cierniwem mineralnym, splukanie woda 1
doktadne wysuszenie.

5.2. Warunki nakladania.

Powierzchnia musi by¢ sucha. Temperatura otoczenia, powierzchni malowanej i farby
nie powinna spa$¢ ponizej +10°C w czasie nakladania i schnigcia. Wilgotno$¢ wzgledna nie
powinna przekroczy¢ 80%. Temperatura powierzchni stali powinna by¢ wyzsza o min. 3°C od
punktu rosy.

5.3. Nakladanie.

Naktada¢ natryskowo lub pedzlem. Stosunek mieszania 4:1 (zywica : utwardzacz).
Najpierw wymiesza¢ oddzielnie Zywicg¢ 1 utwardzacz, nastgpnie doda¢ zadana ilos¢
rozcienczalnika. Do mieszania uzywaé¢ mieszadla mechanicznego. Po dodaniu obydwu
sktadnikoéw, farbg nalezy dokladnie wymiesza¢ przed uzyciem. W zaleznos$ci od techniki
nakladania farba moze by¢ rozcienczona w granicach 0-10% przy pomocy rozcienczalnika.
Dysza aparatu hydrodynamicznego 0,015-0,021”, kat natrysku dobrany do ksztattu
przedmiotu malowanego.

5.4. Podstawowe zasady bezpieczenstwa

Zawsze zwraca¢ uwagg na napisy ostrzegawcze na opakowaniach. Dalsze informacje
o zagrozeniach 1 zapobieganiu im sa ujete w Kartach Bezpieczenstwa BHP, ktére dostepne sa
na zyczenie u producenta farb.
Zasada generalng jest unikanie wdychania, kontaktu ze skora 1 zapewnienie wlasciwej
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wentylacji. Zanieczyszczenie skory powinno by¢ zmyte natychmiast. Zanieczyszczone oczy
przemywac duza ilo$cia wody, jesli podraznienie nie ustgpuje, zasiggnaé porady lekarskiej.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1 Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowac:
— sprawdzenie wygladu powierzchni,
— sprawdzenie czystosci,
— sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewngetrzne.

6.2. Roboty malarskie.
6.2.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
nie wczesniej niz po 14 dniach.
6.2.2 Badania powinny obejmowac:
— sprawdzenie wygladu zewngtrznego
— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem
— dla farb olejnych 1 syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastyczno$ci 1 twardoSci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.
Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usunaé wykonane
powtoki czgsciowo lub catkowicie 1 wykonaé¢ powtornie.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa robét jest m* powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem
do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i1 rozebraniem rusztowan lub
drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo$¢ robdt okresla sig
na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru
1 sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.
Roboty podlegaja warunkom odbioru wedlug zasad podanych ponize;.

8.1. Odbior podloza

Zastosowane do przygotowania podioza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawa cementowo-wapienna do robdt tynkowych lub odpowiednia
szpachlowka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5. Jezeli
odbior podloza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidr robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rownomiernego rozlozenia farby, jednolitego natgzenia barwy 1 zgodno$ci ze wzorcem
producenta, braku prze§witu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu lub
wypetiaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajacych platow powtoki,
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widocznych okiem $§ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowana do
powlok o dobrej jako$ci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.3. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podloza polegajace na probie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podioza.

Wyniki odbioréw materialéw 1 robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotyczace platnosci zostang okreslone w umowie.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
PN-C-81608:1998  Emalie chlorokauczukowe.
PN-C-81932:1997  Emalie epoksydowe chemoodporne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.08. OKLADZINY SCIENNE

CPV: 45431000-7

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania
dotyczace wykonania 1 odbioru robot zwigzanych z wykonaniem oktadzin $ciennych wg
zakresu okreslonego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n.

» ,Remont elewacji budynku nr 1”

Przedmiotowe budynki zlokalizowane sa na terenie Komendy Wojewddzkiej Policji w
Katowicach przy ul. Koszarowej 17.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.3

1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie robot okladzin $ciennych i parapetowych:
- wykonanie oktadzin cokotow z ptytek klinkierowych

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode¢ zdatna do picia, z rzeki lub
jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje 1 mut.

2.2. Klej do plytek.
Zaprawa klejowa w formie suchej mieszanki, gotowa do uzycia po rozmieszaniu z

woda.
Dane techniczne:

- przeznaczona do plytek o nasigkliwo$¢i - >3%

- ciezar objeto$ciowy suchej mieszanki — 1500 kg/m’

- czas dojrzewania — ok..5min.

- czas otwarty — ok. 30min.

- czas korekcji — ok. 20min.

- czas wiazania — ok. 24h

- czas gotowosci do uzycia — do 4h

- min. grubo$¢ warstwy — 2mm

- max. grubo$¢ jednej warstwy — 15mm
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- splyw —brak

- orientacyjne zuzycie — ok. 1,3kg/m*/mm grubosci

- temperatura w trakcie wiazania - +5°C do +25°C

- odporno$¢ na temperature - -30°C do +70 °C

- przyczepno$é do zagruntowanego podktadu - >0,5N/mm?
- fugowanie — po 24h

- termin przydatnosci do uzycia — 12 miesiecy

2.3. Zaprawa fugowa
Zaprawa fugowa w formie suchej zaprawy proszkowej, po rozmieszaniu z woda gotowa

do uzycia, dla spoin o szerokos$ci do 12mm, o podwyzszonym stopniu uszczelnienia i
podwyzszonej elastycznosci.
Dane techniczne:

- cigzar objeto$ciowy suchej mieszanki — 1300 kg/m’

- proporcje mieszania z woda — 0,21 wody/1kg zaprawy

- czas dojrzewania — ok..3-5min.

- czas zuzycia — ok. 60min.

- min. grubo$¢ warstwy — Imm

- max. grubo$¢ jednej warstwy — 12mm

- orientacyjne zuzycie — ok. 0,5-1,5kg/m’

- temperatura stosowania - +5°C do +25 °C

- pelna wytrzymato$¢ — po 3 dniach

- odporno$¢ na temperature - -30°C do +70 °C

- termin przydatnos$ci do uzycia — 12 miesigcy

2.4. Elewacyjne plytki klinkierowe.
Wiasciwosci plytek :
- kolor — ceglasty
- faktura lica — gladka
- wymiary (pelnowymiarowa) — 250x10x65mm
- wymiary (potowkowa) — 120x10x65mm
- wytrzymato$¢ na zginanie — 17,5MPa
- nasigkliwo$¢ wagowa - <10%
- mrozoodporne

3. SPRZET.
Roboty mozna wykonac¢ r¢cznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

4. TRANSPORT.
4.1. Klej do plytek

Zaprawg nalezy przewozi¢ i przechowywaé w szczelnie zamknigtych workach, w
suchych warunkach. Chroni¢ przed wilgocia.

4.2. Plytki klinkierowe

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1m’ plytek. Na opakowaniu
umieszcza si¢ nazwe 1 adres Producenta, nazweg wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak
kontroli jakoS$ci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukacych si¢ oraz napis
Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podloge wytozy¢ materialem
wysciotkowym grubosci ok. Scm. Opakowania uktadaé $ciSle obok siebie. Na $rodkach
transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukacych.
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Ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢
sktadowania do 1,8m.

5. WYKONYWANIE ROBOT.
5.1. Przyklejanie plytek

Zaprawg nalezy nanie$¢ na przygotowane podloze gladka paca stalowa, a nastgpnie
rownomiernie rozprowadzi¢ 1 wyprofilowa¢ (mozliwie w jednym kierunku), uzywajac pacy
zabkowanej. Nie nalezy jednorazowo naklada¢ zaprawy na zbyt duza powierzchnig, poniewaz
po rozprowadzeniu zachowuje wilasciwosci klejace przez ok. 10- 30min. (w zaleznosci od
parametréw podtoza i otoczenia). Aby sprawdzi¢ czy mozliwe jest jeszcze przyklejanie
ptytek, zaleca si¢ przeprowadzi¢ probg polegajaca na przyci$nigciu palcow reki do natozonej
wczesniej zaprawy. Jezeli klej pozostaje na palcach, wowczas mozna przykleja¢ plytki. Gdy
palce sa czyste, nalezy usuna¢ stara warstwe kleju 1 nanies¢ nowa.
Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy przylozy¢ plytke i doktadnie docisnaé ja do podloza. Ilos¢
zaprawy nanoszonej na podioze powinna by¢ tak dobrana, aby po doci$nigciu ptytki
powierzchnia jej styku z klejem byta rownomierna i mozliwie jak najwigksza (min. 2/3
powierzchni ptytki). W przypadku ptytek ukladanych na podtogach oraz oktadzin
wykonywanych na zewnatrz zaleca sig, aby powierzchnia sklejenia byta catkowita. W tym
celu zaprawe nalezy nanie$¢ zaro6wno na podioze jak i na odwrotna strong ptytki. Czas
korygowania potozenia plytki wynosi ok. 10minut od momentu jej doci$nigcia. Jezeli
zaplanowano fugowanie oktadziny, to w trakcie wykonywania prac nalezy na biezaco usuwac
ze spoin nadmiar zaprawy klejacej pojawiajacy si¢ przy dociskaniu ptytek. Uzywanie
posadzki lub fugowanie oktadziny mozna rozpoczaé po stwardnieniu zaprawy, nie wczesniej
niz po 24 godzinach od przyklejenia ptytek. Wytrzymato$¢ uzytkowa zaprawy osiaga si¢ po
uplywie 3 dni. Nie nalezy moczy¢ plytek przed klejeniem.

5.2. Fugowanie.

Fugowanie mozna rozpoczal najwczesniej po 24h pod przyklejenia plytek. Miejsca
naktadania fug musza by¢ suche i wolne od wszelkich zanieczyszczen (kurz, olej, thuszcz,
itp.), a takze wolne od resztek zaprawy klejowe;.

Przed przystapieniem do fugowania nalezy oczysci¢ szczeliny z resztek kleju. Zaprawe
proszkowa miesza¢ z czysta woda w proporcji wagowej 1 czg§¢ wody do 5 czgSci zaprawy.
Zaprawa fugowa po wymieszaniu powinna by¢ jednorodna, pozbawiona grudek.
Konsystencja zaprawy fugowej zalezna jest od chtonnosci ptytek — dla ptytek o wysokiej
chlonnosci zaleca dodanie wigkszej ilosci wody. Wymieszana zaprawg nalezy zuzy¢ w ciagu
60minut.

W trakcie prowadzenia prac temperatura otoczenia i podtoza nie moze by¢ nizsza niz. +5°C
ani wyzsza niz +25°C. Nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia, chroni¢ przed
bezposrednim wplywem opadow atmosferycznych.

6. KONTROLA JAKOSCI.

Wymagana jako$¢ materialbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakos$ci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym réwnorz¢dnym dokumentem.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wilasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ réwniez materialdw przeterminowanych
(po okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrol¢ dotrzymania warunkow ogdlnych wykonania robot
(cieplnych, wilgotnosciowych).
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Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest m” pokrytej powierzchni.
[lo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegaja odbiorowi wg zasad podanych ponize;.

8.1. Odbidr materialow i robot

Powinien obejmowa¢ zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie
wlasciwosci technicznych tych materialow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku
zastrzezen co do zgodnos$ci materialu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez
producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.
Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowac rowniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.2. Wyniki odbioréow materialow i wyrobow
Wyniki powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.3. Odbior powinien obejmowac¢:
— sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykona¢ przez oceng
wzrokowa,
— sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy
wykonac¢ przez oceng wzrokowa,
— sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykow materiatéw posadzkowych;

badania

prostoliniowo$ci nalezy wykona¢ za pomoca naciagnig¢tego drutu i pomiaru
odchylen

z doktadnos$cia 1mm, a szerokosci spoin - za pomoca szczelinomierza lub
suwmiarki.

— sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie
nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa,

9.  PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotyczace platno$ci zostang okreslone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy 1 okres$lenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.09. CZYSZCZENIE ELEWACIJI.

CPV: 45452000-0

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwiazanych z czyszczeniem elewacji wg zakresu
okreslonego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n.

» ,Remont elewacji budynku nr 1”

Przedmiotowe budynki zlokalizowane sa na terenie Komendy Wojewddzkiej Policji w
Katowicach przy ul. Koszarowej 17.

1.2.  Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegolowa Specyfikacjg Techniczng

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie oktadzin $ciennych. W zakres tych robot wchodza:

- wykonanie czyszczenia cokolow ceglanych

14. OKkreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami 1 wytycznymi.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnosé
z dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Do rob6t zwiazanych z czyszczeniem elewacji materiaty nie wystgpuja.

3. SPRZET.

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot, zar6wno w miejscu tych
robot, jak tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu,
zatadunku 1 wyladunku materialow, sprzgtu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawcg powinien
uzyska¢ akceptacje Inzyniera. Liczba i wydajno$¢ sprzg¢tu powinna gwarantowaé wykonanie
robodt zgodnie z zasadami okre§lonymi w dokumentacji projektowej, specyfikacji techniczne;j i
wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem.

4. TRANSPORT.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore
nie wplyna niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robdt. Liczba srodkéw transportu
powinna gwarantowac¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okre§lonymi w dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznych i1 wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym
Umowa. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania dotyczacych
ruchu drogowego w odniesieniu do
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dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametrow technicznych. Srodki transportu nie
odpowiadajace warunkom Umowy na polecenie inspektora nadzoru bgda usunigte z terenu
budowy.

Wykonawca bedzie usuwal na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Na $rodkach transportu przewozone materialty powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczaniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytworce.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z Umowa. Za jakos¢
zastosowanych materialow 1 wykonywanych robdt, a takze za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, wymaganiami specyfikacji technicznych, dokumentacji projektowej, projektu
organizacji robdt oraz poleceniami inspektora nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za dokladne wytyczenie w planie 1 wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementow robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okre§lonymi w
dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pi§mie przez inspektora nadzoru.

Nastgpstwa jakiegokolwiek btgedu spowodowanego przez Wykonawcg w wytyczeniu i
wyznaczeniu robot zostang (jesli wymagatl bedzie tego inspektor nadzoru) poprawione przez
Wykonawcg na wlasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez inspektora nadzoru nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

Decyzje inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow 1 elementow
robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w Umowie, dokumentacji projektowej 1
w specyfikacjach technicznych, a takze w normach i1 wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji
inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatdow 1 robdt rozrzuty normalnie
wystepujace przy

produkcji i przy badaniach materiatow, do$§wiadczenia z przesztosci, wyniki badan
naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazana kwestig.

Polecenia inspektora nadzoru bgda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytulu ponosi Wykonawca.

Wszystkie prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z wytycznymi znajdujacymi si¢ w
Instrukcji Technicznej dla poszczegdlnych materiatdéw bedacych zalacznikiem do Projektu.

5.2. Rusztowania

Pracownicy zatrudnieni przy montazu i demontazu rusztowan powinni mie¢ zatozone
pasy ochronne, ktdre w czasie pracy musza by¢ przymocowane do statych czg$ci budowli.
Nie wolno montowa¢ ani rozbiera¢ rusztowan o zmroku bez sztucznego os$wietlenia
zapewniajacego dobra widoczno$¢, w czasie gestej mgly lub ulewnego deszczu, podczas
burzy 1 silnego wiatru o predkosci przekraczajacej 10 m/s.
W rusztowaniach rurowych nie wolno zaklinowywa¢ potaczen weztowych przez wktadanie
kawatkoéw stali czy drewna migdzy rurg a jarzmo tacznika. Rusztowania moga by¢ oddane do
uzytku po przyjeciu protokolarny stwierdzajacym zgodno$¢ montazu z projektem i
warunkami technicznymi. Przyjmujac rusztowanie sprawdza si¢ w szczegolnosci pionowos¢
stojakow 1 poziomo$¢ utozenia podluznic i biezni, poprawnos¢ przymocowania do $ciany
budynku, prawidlowos$¢ zatozenia ztaczy 1 dokrecenia $rub, zatozenia 1 uziemienia
piorunochronéw, a takze sprawdza si¢ czy w poblizu rusztowania nie wystgpuja nieizolowane
przewody elektryczne.
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Nos$nos¢ podtoza gruntowego w miejscu ustawienia rusztowania nie powinna by¢ mniejsza
niz 0,1 Mpa. Obciazenie jednostkowe od konstrukcji rusztowania nie moze by¢ wigksze od
wielkos$ci obciazen dopuszczalnych dla danego podtoza.

Podktady nalezy ukfada¢ na przygotowanym podtozu, prostopadle do §ciany budowli, w
sposOb zabezpieczajacy docisk do podtoza cala dolng ptaszczyzna podktadu, przy czym czoto
podktadu

powinno by¢ odsunigte o0 5 cm od cokolu budowli. Przy sytuowaniu podkladu w terenie
pochylym, o nachyleniu wzdluz rusztowania wigkszym niz 10%, nalezy wykona¢ tarasy.
Ktorych szeroko$¢ powinna wynosi¢ co najmniej 0,8 m.

Wysokos$¢ kazdej kondygnacji rusztowania powinna wynosi¢ 2,0m, liczac od wierzchu
pomostu do wierzchu pomostu nastgpnej kondygnacji. Dopuszcza si¢ stosowanie mniejszych
wysokosci kondygnacji, jednak nie mniejszych niz 1,8 m. Konstrukcja rusztowania powinna
by¢ stezona poziomo i pionowo.

Konstrukcj¢ rusztowan o wysokosci ponad 20 m nalezy st¢za¢ poziomo na calej dtugosci
rusztowania w sposoOb zapewniajacy nieprzesuwnos¢ weztow. Rozmieszczenie stgzen w
pionie powinno by¢ takie, aby odlegto$¢ migdzy nimi nie byta wigksza niz 10 m.

Stojaki zewngtrzne rusztowan nalezy laczyC stgzeniami pionowymi na catej] wysokosci
rusztowania. Stgzenia pionowe powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, przy czym liczba
stgzen nie moze by¢

mniejsza od 2 na kazda kondygnacjg rusztowania. Elementy konstrukeji powinny by¢ taczone
ze soba za pomoca zlaczy krzyzowych 1 wzdhuznych, ktore sa zlaczami konstrukcyjnymi.
Ztacza obrotowe mozna stosowaé tylko jako zlacza pomocnicze. Elementy pracujace na
zginanie 1 rozciaganie nie moga by¢ taczone za pomoca ztaczy wzdtuznych.

Rusztowania przy$cienne musza by¢ kotwione do budynku. Liczba kotwien powinna by¢
taka, aby sita przenoszona przez jedna kotew nie byta mniejsza niz 250 daN. Zakotwienia
powinny by¢

umieszczone symetrycznie na calej powierzchni rusztowania, a odleglos¢ pomiedzy
kotwieniami w poziomie nie powinna przekracza¢ 5 m, a w pionie 4,0 m.Kotwy powinny
mie¢ przekrd) o wymiarach nie mniejszych niz 14x14 mm. Nalezy je wbija¢ w uprzednio
osadzone w $cianie kotki drewniane na glgboko$¢ co najmniej 150 mm. Ciggna wykonane z
drutu stalowego powinny mie¢ co najmniej 4 druty o $rednicy 3 mm.

Pomosty robocze 1 pomocnicze powinny mie¢ szerokos$¢ co najmniej 1 m 1 by¢ zabezpieczone
porecza gtowna umocowana na wysokosci 1,1 m i porecza posrednia umocowana na
wysoko$ci minimum 0,15 m.

Rusztowania usytuowane bezposrednio przy drogach oraz miejscach przejazdu i przejsé
powinny mie¢ daszki ochronne nachylone w kierunku rusztowania pod katem nie mniejszym
niz 40 stopni od poziomu.

Napowietrzne linie energetyczne przebiegajace w poblizu montowanego lub demontowanego
rusztowania musza by¢ wytaczone spod napigcia na okres prac montazowych.

5.3. Renowacja watku ceglanego

Lico ceglane budynku nalezy oczysci¢ metoda chemiczna nanoszac past¢ Alkutex
Fassadenreiniger Paste pegdzlem lub szczotka tawkowcem, po czym pozostawi¢ na
powierzchni muru na 10-15 min.
Po odczekaniu odpowiedniego czasu cato$¢ powierzchni nalezy wyszczotkowaé ruchami
kolistymi, po czym catos¢ intesywnie zmy¢ goraca woda przy uzyciu agregatu
niskoci$nieniowego np. typu Kerscher. Po oczyszczeniu muru nalezy usunaé wszystkie
spoiny na glgbokos¢ minimum 1,5 cm. Do uzupelnienia 1 ujednolicenia spoin watku
ceglanego nalezy zastosowac spoing mineralng Funcosil Fugenmortel. Widoczne ubytki w
powierzchni cegiet nalezy zakitowa¢ uzywajac zaprawy Funcosil Restauriermortel Spezial K
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w kolorze zblizonym do koloru cegly, a w razie wystapienia koniecznosci scalenia
kolorystycznego nalezy uzy¢ preparatow Funcosil LA Siliconfarbe farblos 1 Funcosil WS w
proporcjach 1:1, zapigmentowanych na odpowiednia barwe.

Na koniec calo$¢ watku ceglanego zaimpregnowac substancja hydrofobizujaca Funcosil AS
dajaca dodatkowo efekt pogligbienia koloru cegty.

6. KONTROLA JAKOSCI

Celem kontroli jest stwierdzenie osiagnigcia zatozonej jakosci wykonywanych robot
przy robotach zwiazanych z remontem elewacji.
Wykonawca ma obowiazek wykonania pelnego zakresu badan na budowie w celu wskazania
InZzynierowi zgodnosci dostarczonych materialdow 1 realizowanych robot z dokumentacja
projektowa, specyfikacjami technicznymi.
Materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich pelna zgodno$¢ z warunkami
podanymi w specyfikacjach, moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badan.
Przed przystapieniem do badania, Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i
terminie badania.
Po wykonaniu badania. Wykonawca przedstawia na pismie wyniki badan do akceptacji
Inzyniera. Wszystkie materialy musza spetnia¢ wymagania podane w punkcie II.
Wszystkie elementy robot, ktore wykazuja odstgpstwa od postanowien specyfikacji
technicznej powinny zosta¢ rozebrane i1 ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa robot jest m”. Ilosé robot okresla sie na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych
W naturze.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Odbior podloza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot.
Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior
podioza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ 1 zmy¢
woda.

8.2. Odbior powinien obejmowac:
— sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa,
— sprawdzenie prawidlowosci uksztattowania powierzchni ptytek; badanie nalezy
wykona¢

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotyczace platnosci zostang okreslone w umowie.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.10. CHODNIKI OPASKOWE

CPV: 451112914

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot Szczegolowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwiazanych z wykonaniem chodnikow opaskowych wg
zakresu okre$lonego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n.

» ,Remont elewacji budynku nr 1”

Przedmiotowe budynki zlokalizowane sa na terenie Komendy Wojewodzkiej Policji w
Katowicach przy ul. Koszarowej 17.

1.2.  Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegolowa Specyfikacja Techniczna
Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie chodnikéw i chodnikéw opaskowych. W zakres tych robot wchodza:

- Wykonanie chodnikéw opaskowych

1.4. OKkreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami i wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnosé
z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1 Piasek podkladowy pod chodnik opaskowy.
Grubos¢ warstwy — 10cm
Wiasciwosci:
- wodoprzepuszczalnos¢ k > 8 m / dobe
- zaggszczalno$e Is = 1,00 (PN-B-04481 )
- szczelnose Dis/des * 5

2.2.Chodnik opaskowy.
Plytki chodnikowe, betonowe o wymiarach 50x50x7.

2.3.0brzeza.
Obrzeze trawnikowe 100x25x8.
Obrzeze trawnikowe 50x25x8.
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3. SPRZET

Roboty ziemne moga by¢ wykonane r¢eznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego
sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot.

Sprz¢t wykorzystywany przez Wykonawcg powinien by¢ sprawny technicznie i
spelnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE
4.1.Kruszywo.

Kruszywo nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych przed rozsypaniem.,
rozpyleniem, zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z innymi kruszywami (np. innych klas,
gatunkow, itp.). Wyzej wymienionych zasad nalezy przestrzega¢ roOwniez przy zatadunku
1 wytadunku

Kruszywo nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
rozfrakcjonowaniem, zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z innymi kruszywami.

4.2. Kostka brukowa, chodnikowa i obrzeza chodnikowe.

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sa warstwowo na palecie.
Po uzyskaniu wytrzymatosci betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sa na stanowisko, gdzie
specjalne urzadzenie pakuje je w foli¢ 1 spina tasma stalowa, co gwarantuje transport
samochodami w nienaruszonym stanie.
Kostki betonowe mozna roéwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych
producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie chodnikow

5.1.1. Podtoze.

Podsypka powinna by¢ zaggszczana 1 profilowana w stanie wilgotnym, przy wspotczynnika
wodno — cementowym 0,25 — 0,35.

Wytrzymatos¢ na $ciskanie powinna wynosi¢ co najmniej R;=10MPa, Rys=14MPa.

5.1.2. Ukladanie kostki brukowej betonowej 1 pytek chodnikowych.

Z uwagi na réznorodnos¢ ksztaltéw 1 koloréw produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie
dowolnego wzoru - wczesniej ustalonego 1 zaakceptowanego przez Inzyniera.

Kostke uktada si¢ na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposob, aby szczeliny
migdzy kostkami wynosity od 2 do 3mm. Kostke nalezy uklada¢ ok. 1,5 cm wyzej od
projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega
zaggszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypethi¢ piaskiem, a nastgpnie zamie$¢ powierzchnig
utozonych kostek przy uzyciu szczotek rgcznych lub mechanicznych 1 przystapi¢ do ubijania
nawierzchni.

Do ubijania ulozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostona
z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie
nalezy prowadzi¢ od krawegdzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednoczes$nie
w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zaggszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca.

Po wubiciu nawierzchni nalezy uzupeli¢ szczeliny piaskiem 1 zamie$¢ nawierzchnig.
Nawierzchnia z wypelnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielggnacji - moze by¢ zaraz
oddana do ruchu.
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5.1.3. Warunki atmosferyczne w czasie uktadania kostki betonowe;.

Nie nalezy uktada¢ kostki w temperaturze 0°C lub nizszej. Jezeli w ciagu dnia temperatura
utrzymuje si¢ w granicach 0+5°C, a w nocy spodziewane sa przymrozki, kostkg¢ betonowa
nalezy zabezpieczy¢ matami lub innym materiatem o ztym przewodnictwie ciepta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Plytki chodnikowe i chodniki opaskowe

6.1.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek
brukowych, ptytek chodnikowych oraz kraweznikoéw posiada atest wyrobu.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zada¢ od producenta wynikow
biezacych badan wyrobu na $ciskanie. Zaleca si¢, aby do badania wytrzymato$ci na $Sciskanie
pobiera¢ 6 probek (kostek).

Poza tym, przed przystapieniem do robot Wykonawca sprawdza wyrob w zakresie wymagan
podanych w pkt 2.2. 1 wyniki badan przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.1.2. Badania w czasie robot

6.1.2.1. Sprawdzenie podtoza i podbudowy

Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodno$ci z dokumentacja
projektowa 1 odpowiednimi SST.

6.1.2.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych
1 podtuznych polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz pkt 5.2.
niniejszej Specyfikacji.

6.1.2.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega
na stwierdzeniu zgodno$ci wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami
niniejszej Specyfikacji:

— pomierzenie szerokosci spoin,

— sprawdzenie prawidlowos$ci ubijania (wibrowania),

— sprawdzenie prawidlowosci wypekienia spoin,

— sprawdzenie, czy przyjety desen (wzoér) 1 kolor nawierzchni jest zachowany.

6.1.3. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

6.1.3.1. Nieréwnosci podtuzne

Nieréwnosci podluzne nawierzchni mierzone tata lub planografem zgodnie z norma BN-
68/8931-04 [8] nie powinny przekraczac 0,8cm.

6.1.3.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja
* 0,5%.

6.1.3.3. Niweleta nawierzchni

Roéznice pomigdzy rzednymi wykonanej nawierzchni 1 rzednymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ + lcm.

6.1.3.4. Szeroko$¢ nawierzchni

Szeroko$¢ nawierzchni nie moze r6zni¢ si¢ od szerokos$ci projektowanej o wigcej niz + Scm.
6.1.3.5. Grubo$¢ podsypki

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekraczaé
+1,0cm

6.1.4. Czgstotliwo$¢ pomiarow

Czestotliwos¢ pomiarow dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowe;,
wymienionych w pkt.6.4 powinna by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robot.
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Zaleca sig, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w pkt.6.4 byly przeprowadzone
nie rzadziej niz 2 razy na 100 m* nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety
lub przekroju poprzecznego oraz wszgdzie tam, gdzie poleci Inspektor Nadzoru.

7.  OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarowymi sa:
- ulozenie chodnika — [m?]
- ulozenie obrzezy trawnikowych — [mb]

8.  ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete niniejsza SST, za wyjatkiem ulozenia plytek chodnikowych,
podlegaja zasada odbioru robot zanikajacych

9.  PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotyczace platnosci zostang okreslone w umowie.

10. UWAGISZCZEGOLOWE

10.1. Normy

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntéw.

PN-B-04452:2002  Geotechnika. Badania polowe.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badanie prébek gruntu.

PN-B-06050:1999  Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

PN-S-02205:1998  Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania 1 badania.

PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wiasciwosci wymagane w
odniesieniu do wyrobow stosowanych w systemach drenarskich.

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-B-04101 Materiatly kamienne. Oznaczanie nasiakliwo$ci woda.

PN-B-04110 Materiaty kamienne. Oznaczanie wytrzymatosci na $ciskanie.

PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie $cieralno$ci na tarczy Boehmego.

PN-B-04115 Materiaty kamienne. Oznaczanie wytrzymatos$ci kamienia na uderzenie.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.

PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen
obcych.

PN-B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytow
mineralnych.

PN-B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.

PN-B-06714/26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen
organicznych.

PN-B-11100 Materiaty kamienne. Kostka drogowa.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sklad, wymagania i ocena
zgodnosci.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

PN-S-96019 Drogi samochodowe. Nawierzchnie klinkierowe. Wymagania

techniczne i warunki odbioru.
BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.
BN-74/6771-04 Masa zalewowa.
BN-68/8933-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwno$ci nawierzchni planografem i fata.

10.2. Inne dokumenty
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Ustawa z dnia 7 lipiec 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r., Nr
207, poz. 2016; z pdZzniejszymi zmianami)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004r., Nr 92,
poz. 881)

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002r. Nr 166,
poz. 1360; pdzniejszymi zmianami)

Ustawa z dnia 27.04.2001r. o odpadach (Dz. U. z 2001r. Nr 62, poz. 628; z
pdzniejszymi zmianami)

Ustawa z dnia 17.04.2001r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2001r., Nr 62, poz.
627; z p6zniejszymi zmianami)

Rozporzadzenie Ministra Transportu 1 Gospodarki Morskiej z dnia 10.09.1998r. w
sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich
usytuowanie (Dz. U. Z 1998r., Nr 151, poz. 987)



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT  Sir. nr 51

PROJEKT NR 200816-I/PB-ST

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.11. RUSZTOWANIA ZEWNETRZNE

CPV: 45262120-8

1. WSTEP
1.1.  Przedmiot Szczegolowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwiazanych z wykonaniem rusztowan wg zakresu
okreslonego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n.

» ,Remont elewacji budynku nr 1”

Przedmiotowe budynki zlokalizowane sa na terenie Komendy Wojewddzkiej Policji w
Katowicach przy ul. Koszarowej 17.

1.2.  Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.3

1.3.  Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu montaz i demontaz rusztowan zewngtrznych w zakresie:
- Wymagania dotyczace rusztowan zewngtrznych

1.4. OkreSlenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Rusztowania

Rusztowania z rur stalowych systemowe, rusztowania ramowe zewngtrzne
dopuszczone do stosowania na polskim rynku

3. SPRZET.
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprz¢tu przeznaczonego do danych
robot.

4. TRANSPORT.

Materiaty 1 wyroby nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chroniacych
przed ciaglym zawilgoceniem. Materiaty 1 wyroby mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami
transportu.

5. WYKONYWANIE ROBOT.
5.1. Wymagania dotyczace montazu rusztowan
5.1.1. Wykonywanie, ustawianie lub rozbieranie rusztowan.
Wykonywanie, ustawianie lub rozbieranie rusztowan jest zabronione:
— zmroku, jesli nie zapewniono o$wietlenia sztucznego o dobrej widocznosci,
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— W czasie ggstej mgly, opadéw deszczu, $Sniegu oraz gotoledzi,

— podczas burzy 1 wiatru o szybkos$ci wigkszej niz 10m/s
5.1.2. Uzytkowanie rusztowan.
Uzytkowanie rusztowan powinno by¢ dopuszczone dopiero po jego sprawdzeniu i odbiorze.
5.1.3. Posadowienie rusztowan.
Stojaki rusztowania nalezy postawi¢ na podktadach drewnianych lub innych utozonych na
podiozu zapewniajacych roztozenie obciazenia przenoszonego przez stojaki na odpowiednio
wigksze powierzchnie podtoza. Rozstaw stojakéw nie powinien by¢ wigkszy niz:

— w kierunku réwnolegltym do $ciany tj. poprzecznym:

—  dla rusztowan drewnianych - 2,50m

—  dlarusztowan z rur stalowych — 2,00m

— w kierunku prostopadlym do $ciany tj. poprzecznym

—  dlarusztowan drewnianych — 1,50m

— dlarusztowan z rur stalowych — 1,35m
5.1.4. Zabezpieczenie rusztowan.
Stezenia rusztowan przysciennych o wysokosci ponad 10m (zalecane dla rusztowan od wys.
9,0m), nalezy umocowac do stojakéw i rozmieszczac na catej dlugosci rusztowania w sposob
zapewniajacy nieprzesuwnos¢ weztow. W pionie nalezy stezenia rozmieszcza¢ w odstepach
nie wigkszych niz 6,0m.
Szczegblne zalecenia montazu stgzen 1 zabezpieczen:

— pierwsze stgzenie poziome nalezy zaklada¢ pod pierwsza kondygnacja rusztowania,
znajdujaca si¢ nad podtozem,

— stezenia poziome nalezy mocowac bezposrednio do stojakow rusztowan

— stezenia pionowe nalezy zaklada¢ na zewngtrznych stojakach rusztowan

— stgzenia pionowe powinny by¢ rozmieszczane symetrycznie, a odleglos¢ migdzy
przgstami st¢zonymi nie powinna przekracza¢ 6,0m

— konstrukcje rusztowania nalezy mocowac do $ciany budynku w sposob zapewniajacy
statecznos$¢ 1 sztywnos¢ konstrukcji

— odleglo$¢ migdzy zakotwieniami nie powinna by¢ wigksza niz 5,0m

— rusztowania o dlugosci wigkszej niz 10,0m nalezy dodatkowo kotwi¢ na boczne parcie
wiatru; ciggna kotwiace konstrukcjg powinny by¢ umieszczone w ptaszczyznie
poziome;j

— odleglo$¢ weztow konstrukcji rusztowania od $ciany powinna by¢ wigksza niz 35cm;
konstrukcja rusztowania moze wystawac ponad najwyzej potozona lini¢ kotew nie
wigcej niz 3,0m a pomost roboczy moze by¢ umieszczony ponad linig kotew nie
wigcej niz 1,5m,

— w przypadku odsunigcia rusztowania od $ciany ponad 0,2m nalezy stosowac
balustrady,

— rusztowania powinny posiada¢ zabezpieczenia przed spadaniem przedmiotow z
rusztowania; rusztowania usytuowane bezposrednio przy drogach, ulicach oraz w
rejonie przejazdow i przejs¢ dla pieszych powinny posiada¢ daszki ochronne z siatek
ochronnych

— przed przystapieniem do prac na rusztowaniach trzeba rusztowania uziemic i
sporzadzi¢ protokot zerowania
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KONTROLA JAKOSCI.

Wymagana jako$¢ materiatdbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta

zaswiadczeniem o jakos$ci lub znakiem kontroli jakos$ci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym réwnorz¢dnym dokumentem.
Ocena montazu konstrukcji powinna obejmowac:

zgodno$¢ metody montazu z projektem montazu i spelnienie wymagan bezpiecznej

pracy
stan elementéw konstrukcji przed montazem i po zmontowaniu

wykonanie 1 kompletno$¢ polaczen
stabilno$¢ konstrukeji

OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiarowa robot jest ilos¢ m’ zamontowanych rusztowan.

ODBIOR ROBOT.
Roboty podlegaja odbiorowi

PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotyczace platno$ci zostang okreslone w umowie



