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Specyfikacja Tmuczna

Roboty w zakresie stolarbudowlanej.



1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej Szczegotows&fikacji Technicznejsswymagania
dotyczce wykonania i odbioru stolarki drzwiowej i okienagiazanej z
modernizagjdzwigdw osobowych zlokalizowanych w kompleksie Komgnd
Wojewddzkiej Policji w Katowicach wompy 19.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosok@mdakument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres prac objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnii umazliwiajace
i majace na celu wykonanie mortastolarki okiennej i drzwiowej w budowlach
modernizowanychzvigow, a mianowicie:

e dzwig nr rej. 4386 (blok ,E”)
- wymiana drzwi metalowych do maszynowni o wyh@ x 2,0 m wyposanych
w zamek z mdiwoscia zamknécia od wewatrz zgodnie z PN/EN 81.1.
- 0sadzenie drzwi typu Gerda w otworze drzwiowyowego pomieszczenia ma-
gazynowego.
e dzwigi nr rej. 4643 i 4644 (blok ,,C") orazaigi 4720 i 4721 (blok ,A")
- wymiana drzwi metalowych do maszynowni o wyh@ x 2,0 m wyposanych
w zamek z mdiwoscia zamkngcia od wewaitrz zgodnie z PN/EN 81.1.
- wymiana dwdéch okien w maszynowni na okna ¥ RG@nazliwoscia otwarcia
uchylnego
- monta parapetu pod oknem.
e dzwig nr rej. 4647 i 4648 (blok ,C”) orazzaiig 5073 (blok ,A”)
- wymiana drzwi metalowych do maszynowni o wyhj@ x 2,0 m wyposanych
w zamek z mdiwoscia zamkngcia od wewaitrz zgodnie z PN/EN 81.1.
- wymiana okna drewnianego w obie klatki schodowej przed maszynowmia
okno z PCV trzykwaterowe o wymiarach 0,8 x42y2
- wymiana parapetu w/w okna oraz éknetalowych
- wymiana wyjcia na dach poprzez okno, wykonanie okna z PCVjweargy-
witamaniowa zamykana na zamek elektroniczny.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SS4 agyodne z obowzujacymi odpowiednimi
Normami.

1.5. Ogo6lne wymagania dotycgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za fgkich wykonania oraz za zgodiiaz
dokumentagjtechniczia, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.



2. MATERIALY.

2.1. Stolarka okienna.
Wbudowa nalezy stolark; okienry z PCV 5 komorow w kolorze biatym z
nawiewnikami higrosterowalnymi, kompletnie wylazora wraz z okuciami,
zgodnie z dokumentagciechnicza.
Szklenie szktem bezpiecznym P2 — dwie tafle szkdidgjci 4 mm kada, posczone
dwiema warstwami folii lub jedppodwojnej grubéci. Wspotczynnik k < 1,1 w
kolorze szarym (w celu zmniejszenia przenikaniarpemiowania UV i cieplnego).

2.2. Stolarka drzwiowa.
Drzwi do maszynowni metalowe pja odpornéci ogniowej 0,5 h.
Drzwi do pomieszczenia magazynowego typu Gerdardatganiowe wewetrzne.

2.3. Skladowanie elementow.
Wszystkie wyroby naley przechowywa w magazynach zamksych suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmazieymi.
Podtogi w pomieszczeniach magazynowych powinnyuiwardzone, poziome i
rowne.
Wyroby naley uktada w jednej lub kilku warstwach w odlegid nie mniejszej ri
1 m od czynnych uetizer grzejnych i zabezpieczyrzed uszkodzeniem.

3. SPRZET.
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu zaakceptowanego przez
Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powin@avierat wszystkie elementy
przewidziane normlub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowao wyrobu
przechowywa i transportowaw odrbnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezabezpieczyprzed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przéwomiar mazliwosci przy wyciu
palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy mog by¢ przewaone dowolnymirodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inspektora Nadzoru oraz zabezpieczone przed usekan, przesuncie lub utrad
statecznéci.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Stolarka okienna.
Okna okrélone w pkt. 1.3. naley wymienik na okrélone w dokumentacji
technicznej oraz pkt. 2.
Okna montowa zgodnie z zaleceniami Producenta.
Obroébki blacharskie parapetéw wyk@érmblachy ocynkowanej, malowanej
proszkowo zgodnie z wybranym systemem.
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. Stolarka drzwiowa.

Wymieni¢c nalery wszystkie drzwi do maszynowni w modernizowanyétvidach na
drzwi metalowe p.pa o odpornéci ogniowej min. 0,5 h.

Drzwi nalery zaopatrzy w zamek umgliwiajacy zamkngcie i otwarcia z wewstrz
bez wycia klucza zgodnie z noenPN/EN 81.1.

Nowe pomieszczenie magazynowe w bloku ,E” zaopatweylrzwi wewrgtrzne
antywtamaniowe typu Gerda.

Przygotowanie gciezy.

Przed osadzeniem stolarki nalesprawdzt doktadnd¢ wykonania écieze, do
ktérego ma przylegaoscieznica.

W przypadku wysipienia wad w wykonaniusgieza lub zabrudzeniu powierzchni
oscieza, agscieze naley naprawé i oczyscic.

Skrzydta okienne i drzwiowe soieznice powinny mié usungte wszystkie drobne
wady powierzchniowe, npeggniccia, wyrwy.

. Osadzenie i uszczelnienie stolarki.

.1. Osadzenie stolarki okiennej.

Ustawienie okna naty sprawdz¢ w pionie i poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinnd byniejsze od 1 mmna 1l m
wysokasci okna, nie wgcej niz 3 mm.

Zamocowane okno naie uszczelni pod wzgédem termicznym przez
wypetnienie szczeliny mdzy dsciezem a @cieznica materiatem izolacyjnym
dopuszczonym do stosowania do tego éeliadectwem ITB. Zabraniasi

uzywa do tego celu materiatéw wydziedaych zwhzki chemiczne szkodliwe dla
zdrowia ludzi.

Osadzone okna po zamontowaniu pgléoktadnie zamkax.

2. Osadzanie stolarki drzwiowej.
Oscieznice mocowa za pomog kotew lub hakow osadzonych waiezu.
Oscieznice naley zabezpieczyprzed korozj biologiczry od strony muru.
Szczeliny mgdzy ascieznica a murem wypehdi materiatem izolacyjnym
dopuszczonym do tego celwiadectwem ITB. Przed trwatym zamocowaniem
nalezy sprawdzé ustawienie gcieznic w pionie i w poziomie.

KONTROLA JAKO SCI.
Zasady kontroli jak&ci powinny by zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla
stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dlabdt szklarskich.

. Ocena jakasci powinna obejmow& :

- sprawdzenie zgod&o wymiaréw

- sprawdzenie zgod®io elementow odtwarzanych z elementami dostarczodgm
odwzorowania

- sprawdzenie jaki materiatéw, z ktérych wykonana zostata stolarka,
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- sprawdzenie prawidtowoi wykonania z uwzgldnieniem szczegotow kontr.

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw rucyadmokut oraz ich
funkcjonowanie

- sprawdzenie prawidiowsoi zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajodbiorowi.

. OBMIAR ROBOT.
Jednostk obmiarowy robo6t jest - m2 wbudowanej stolarkiswietle cscieznic.

. ODBIOR ROBOT.

Wszystkie roboty wymieniowe w niniejszej Specyfikagodlegaj zasadom odbioru
robot zanikajcych.

Odbior obejmuje wszystkie materiaty podane w pkir&z czynnéci z pkt. 5.

. PODSTAWA PLATNO SCI.

Ptaci st za ustaloa ilos¢ wykonanych roboét w jednostkach podanych w pk€Céna
obejmuje:

- dostarczenie gotowej stolarki,

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworachzcuslnieniem

- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualna naprawa powstatych uszkadze

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA.

PN-B-10085:2001 Stolarka budowladkna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-75/B-94000 Okucia budowlaredziat.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczagntetyczne.



