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CPV 45410000-4 Tynkowanie

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych ST

- Tynki zwykle, ktérych dotyczy specyfikacja, stanowia warstwe ochronna, wyréwnawcza lub
ksztaitujaca forme architektoniczna tynkowanego elementu, nanoszona recznie lub
mechanicznie, do ktorej wykonania zostaty uzyte zaprawy odpowiadajace wymaganiom norm
lub aprobat technicznych.

- Tynki zwykte ze wzgledu na migjsce stosowania, rodzaj podioza, rodzag zaprawy, liczbe
warstw i technikg wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. ,Roboty
tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze".

- Przy wykonaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-
10100 p. 3.1.1.

- Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami
normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujaCymi normami oraz przepisami i

0znaczaja:

- roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwiazane z wykonaniem tynkow zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowsy,

- Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

- wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,

- procedura — dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i
kontroluje poszczeg6lne operacje robocze; procedura moze by¢ zastapiona normami,
aprobatami technicznymi i instrukcjami,

- ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace dane
opisujace przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbg¢dne do jego
wykonania

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania
dotyczace rob6t podano w ST ,,Czes¢ ogdlna" pkt 1.5.
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2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania

Ogblne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Czes¢
ogdlna' pkt 2.

2.2. Zaprawy
Zaprawy do wykonania tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-
14501 ,, Zaprawy budowlane zwykte" lub aprobatom technicznym.

2.3. Woda

Do przygotowania zapraw i sSkraplania podioza sosowaé mozna wodg odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociagowa wodg pitna.

Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz waod
zawiergjacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.4. Piasek

2.4.1. Piasek powinien spetniac wymagania normy PN-79/B-06711 ,, Kruszywa mineralne. Piaski
do zapraw budowlanych”, aw szczegdlnosci:

- nie zawierat domieszek organicznych,

- miec frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2.0 mm.

2.4.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich - rednioziarnisty odmiany 2.

2.4.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 , Zaprawy
budowlane zwykte".

* Przygotowanie zapraw do rob6t tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

» Zaprawg nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po
j& przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapienngj nalezy stosowat cement portlandzki wedtug normy PN-B-
19701:1997 ,Cementy powszechnego uzytku". Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowac
cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie
nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowat wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
Ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i
jednobarwna masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad
objetosciowych sktadnikéw zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna
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3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania
Og6lne wymagania dotyczace sprzetu podanew ST ,,Cze$¢ ogolna' pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania tynkow zwyklych

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkow zwyktych powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z nast¢pujacego sprzetu:

- mieszarki do zapraw,

- agregatu tynkarskiego,

- betoniarki wolnospadowe,

- pompy do zapraw,

- przenosnych zbiornikéw nawodg.

4. TRANSPORT

4.1. Ogblne wymagania
Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Czes¢ ogblna" pkt 4.

4.2. Transport materiatow

- Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywat sie¢ zgodnie z norma BN-
88/6731-08. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cemento-wozem, natomiast
cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w
odpowiedni sposdb zabezpieczone przed zawilgoceniem.

- Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST ,,Cze$¢ ogélna” pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do robot

- Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

- Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

- Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w Ciagu
doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.

- W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
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srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-

montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

- Zaleca si¢ chroni¢ swiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciagu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

- W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wiazania i
twardnienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podioza

5.3.1. Podtoza tynkdéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-
10100p.3.3.2.

5.3.2. Spoiny w murach ceglanych

- W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy
zewngtrznych licach na gigbokosci 5-10 mm.

- Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ 10-proc. roztworem
szarego mydta lub wypetniajac je lampa benzynowa.

- Nadmiernie sucha powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzyé woda.

5.4. Wykonywanie tynkow zwyklych

5.4.1. Przy wykonywaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-
70/B-10100p.3.3.1.

5.4.2. Sposoby wykonania tynkow zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z
danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.4.3. Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub
podkiadu powinny by¢ zgodne z norma PN-70/B-10100.

54.4. Tynki zwykte kategorii Il 1 Ill naleza do odmian powszechnie stosowanych,
wykonywanych w sposob standardowy.
5.4.5. Tynki zwykte kategorii IV zalicza si¢ do odmian doborowych.

5.4.6. Tynk trojwarstwowy powinien si¢ sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.4.7. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jg stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

5.4.8. Do wykonania tynkéw nalezy stosowat zaprawy cementowo-wapienne: tynkow
nienarazonych na zawilgocenie — w proporgji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach
zewngtrznych - w proporcji 1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST,,Cze$¢ ogolna’ pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz
kruszyw przeznaczonych do wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi
nadzoru do akceptaci.

Badania te powinny obejmowa¢ wszystkie wiasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa
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okreslone w pkt. 2 niniejszej specyfikacji.

6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w
szczegolnosci jef marki i konsystencji, powinny wynikat¢ z normy PN-90/B-14501 , Zaprawy
budowlane zwykte".

6.3.2. Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez | nspektora nadzorul.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

6.4.1. Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposdb podany w normie PN-
70/B-10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, aw szczeg6lnosci:
-zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
-jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

-prawidtowosci przygotowania podtozy,

-mrozoodpornosci tynkOw zewngtrznych,

-przyczepnosci tynkéw do podioza,

-grubosci tynku,

-wygladu powierzchni tynku,

-prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

-wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogblne zasady obmiaru

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ,, Wymagania ogélne" pkt 7.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkow oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci scian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu
stropu. Powierzchnig pilastrow i stupow oblicza si¢ w rozwinigciu tych elementow w stanie
surowym.

Powierzchnig tynkow stropdw ptaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle
$cian surowych na ptaszczyzneg pozioma.

Powierzchnig stropow zebrowych i kasetonowych oblicza si¢ w rozwinigciu wedtug wymiaréw
w stanie surowym. Z powierzchni tynkow nie potraca si¢ powierzchni nieotynkowanych,
ciagnionych, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mnigjsza
od0,5m.

7.3. 110§¢ tynkow

llosci tynkow w m okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,,Czes¢ ogdlna’ pkt. 8.
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8.2. Odbidr podioza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do rob6t tynkowych.
Jezeli odbior podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy poditoze
oczysci¢ i umy¢ woda.

8.3. Roboty zgodne

Roboty zgodne uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST | wymaganiami | nspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W
takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastgpujacych rozwiazan:

- tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku,
zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

- w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwiazania, usuna¢ tynk i ponownie wykona¢
roboty tynkowe.

8.4. Odbidr tynkow

8.4.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwu-scienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

8.4.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostg nie moga by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigksze] niz 3 na catej diugosci
kontrolnej dwumetrowe taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wigcegj niz 4 mm w
pomieszczeniu,

- poziomego - nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 6 mm na catej
powierzchni migdzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).

8.4.3. Niedopuszczalne sa nastgpujace wady:

- wykwity w postaci nalotéw roztworow soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
przenikajacych z podtoza, pilsni itp.,

- trwate $lady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.4.4. Odbior gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien
zawierac:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

- swierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamOwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Cze$¢ ogolna’ pkt 9.
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9.2. Platnos¢

Placi sie za wykonana i odebrana ilos¢ m2 powierzchni tynku wedtug ceny jednostkowsj, ktéra
obejmuije:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatdw i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan przenosnych umozliwiajacych wykonanie rob6t na wysokosci
do4 m,

- przygotowanie podtoza,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osSiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- wykonanie tynkow,

- reperacja tynkow po dziurach i hakach,

- oczyszczenie migjsca pracy z resztek materiatdw,

- likwidacj¢ stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaganiai badania przy odbiorze.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonbw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701:1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-1S0O-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow
zapewnienia jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes¢ B - Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 1, Tynki", wydanie ITB - 2003 rok.



