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ST 015.000 Oktadziny z ptytek ceramicznych

CPV 45431000-7 Okladziny z plytek ceramicznych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot i zakres stosowania

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwiazanych z wykonaniem oktadziny z ptytek ceramicznych .

Zakres opracowania obejmuje wymagania wiasciwosci materiatow, wymagania i sposoby
oceny podtozy, wykonanie oktadzin i wykladzin zewngtrznych oraz wewngtrznych, a takze
odbiory robét oktadzinowych i wyktadzinowych.

1.2. Zakresstosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i redlizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakresrobot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robot zwiazanych z wykonaniem oktadziny z ptytek ceramicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszel ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami I nspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Kompozycje Kklegjace musza odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych. Natomiast ptytki ceramiczne - wymaganiom jednej z
wymienionych norm: PN-EN 159:1996, PN-EN 176:1996, PN-EN 177:1997, PN-EN
178:1998, PN-ISO 13006:2001 lub odpowiednim aprobatom technicznym. Zaprawy do
spoinowania musza odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

Kazda partia materialu powinna by¢ dostarczona na budowe z kopia certyfikatu lub
deklaracji zgodnosci, stwierdzajacej zgodnos¢ wiasciwosci technicznych z wymaganiami
podanymi w normach i aprobatach technicznych. Materiat dostarczony bez tych dokumentéw
nie moze by¢ stosowany.

3. SPRZET | NARZEDZIA

Do wykonywania rob6t oktadzinowych i wyktadzinowych nalezy stosowac:
szczotki 0 sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia powierzchni

podtoza,

- szpachlei packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzedzialub urzadzenia do cigcia ptytek,

- packi zabkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zabkow 6-12 mm
do rozprowadzania kompozycji klejacych,

- Iaty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,
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- wkiladki dystansowe,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki
do przygotowywania kompozycji klejacych,

- gabki do myciaoraz czyszczenia oktadziny i wyktadziny.

4. WARUNK | PRZYSTAPIENIA DO ROBOT

Przed przystapieniem do robét oktadzinowych powinny by¢ zakonczone:

- wszystkie roboty budowlane, z wyjatkiem malowania $cian,

- podiogi z materiatdbw mineralnych wiacznie z cokolikiem,

- roboty instalacyjne,  wodno-kanalizacyjne,  centranego  ogrzewania @z
przeprowadzeniem cisnieniowych préb wodnych, instalacje elektryczne bez montazu
osprzetu,

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

Temperatura nie powinnaby¢ nizsza niz +5 °C w ciagu catej doby.

5. WYKONANIE OKLADZIN
5.1. Podloza pod okladzine

Poditozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klgjowych moga by¢
sciany betonowe, otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych lub ptyty gipsowo-
kartonowe. Przed przystapieniem do rob6t oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé
przygotowania podioza. Podtoze betonowe powinno by¢ czyste, odpylone, pozbawione
resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakéw, pekniec i ubytkow.

Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne.
W przypadku wystepowania matych nierdwnosci nalezy je zeszlifowa¢, a wigksze uskoki i
ubytki wyréwna¢ zaprawa cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku scian z elementéw drobnowymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy
(obrzutka + narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-
wapienngj marki M4-M7. W przypadku okladzin wewnetrznych sciana z elementow
drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-
M7. W zakresie wykonania krawedzi i powierzchni powinien on spelnia¢ nastepujace
wymagania

- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkdw i ttustych plam, oczyszczona ze starych
powlok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii
proste, mierzone ftata kontrolna o dilugosci 2 ms nie moze przekraczaé
3 mm przy liczbie odchytek nie wigkszej niz 3 na diugosci taty,

- odchylenie powierzchni tynkuby¢ wigksze niz 4 mm nawysokosci kondygnacji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm na 1
m.

Ewentualne ubytki i nierdwnosci nalezy naprawi¢ zaprawa cementowa lub specjalnymi
masami naprawczymi.

Nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach
klejacych, na podtozach:

- pokrytych starymi powtokami malarskimi,

- Z zaprawy cementowsej, cementowo-wapiennel marki nizszej niz M4,

- z zaprawy wapiennej i gipsowej oraz gtadziach z nich wykonanych.

5.2. Wykonanie okladziny
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Plytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowaé wediug wymiarow,
gatunkéw i odcieni. Nastepnie nalezy wyznaczy¢ na scianie lini¢ pozioma, od ktérej uktadane
beda piytki (moze to by¢ linia wyznaczona przez cok6t posadzki) oraz przygotowal
kompozycje klejaca zgodnie z instrukcja producenta

Kompozycje klejaca trzeba rozprowadzi¢ paca zabkowana ustawiona pod katem okoto 50°.
Kompozycja powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac cata powierzchnig sciany.
Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciagu okoto 15 minut.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktadamy ptytki warstwami poziomymi, poczawszy od
wyznaczonej na scianie linii. Naktadajac plytke, trzeba ja lekko przesuna¢ po scianie (ok. 1 -
2 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisna¢ tak, aby warstwa kleju pod ptytka miata grubosé
4 + 6 mm. Przesuniecie nie moze powodowat zgarniania kompozycji klejacej. W celu
doktadnego umocowania ptytki i utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowaé
wktadki dystansowe.

Po wykonaniu fragmentu oktadziny nalezy usuna¢ nadmiar kompozycji klejacej ze spoin
migdzy ptytkami. Po zwiazaniu zaprawy klejami nalezy usuna¢ wktadki dystansowe i
wypetni¢ spoiny zaprawa do fugowania

5.3. Kontrolawykonania oktadziny

Kontrola wykonanej oktadziny powinna obejmowac:

» zgodnos¢ wykonania z dokumentacja techniczna lub umowa (przez ogledziny i
pomiary),

» dtan poditozy na podstawie protokotéw badan migdzyoperacyjnych,

o jakos¢ materiatdbw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatébw zgodnosci
przedtozonych przez dostawcow,

- prawidiowos¢ wykonania oktadziny przez sprawdzenie:
- przyczepnosci oktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawaé
gtuchego odgtosu,
- odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty o
diugosci 2 m (nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci taty 2 m),
- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tata o ditugosci 2 m (nie powinno by¢
wigksze niz 2 mm na catej dtugosci taty),
- prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomnica i pionem z doktadnoscia do
1 mm,
- grubosci warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktéra nie powinna przekracza¢
wartosci okreslongj przez producentaw instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejacey.

6. WYKONANIE WYKLADZINY

6.1. Podloza pod wykladziny

Podioze pod wyktadziny ceramiczne moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa
Podktady z zaprawy cementowe powinny mie¢ wytrzymatos¢ na sciskanie minimum 12
MPa, a na zginanie 3 MPa. Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej
klasy B-20.

Grubos¢ podktadow cementowych powinna wynosi¢ migdzy innymi:

- 25 mm dla podktadu zwiazanego z podtozem,
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- 35 mm dla podkiadu naizolacji przeciwwilgociows,

- 40 mm dla podktadu ptywajacego na warstwie izolacji akustycznej lub cieplne).
Grubos¢ podktadu betonowego powinna wynosi¢ minimum 50 mm.

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkow,
czysta, pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sa zabrudzenia
bitumami i $rodkami antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od
ptaszczyzny, w dowolnym miejscu podktadu, nie moze przekracza¢ 5 mm na cate] dtugosci
taty kontrolnej o dtugosci 2 m,

W podkiadzie nalezy wykonat, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacyjne,
konstrukcyjne i przeciwskurczowe. Na zewnatrz budynkéw powierzchnia zdylatowanych pol
nie powinna by¢ wigksza niz 10 m?, przy maksymalnej diugosci boku nie wickszej niz 3,5 m.
Wewnatrz budynkow pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wicksze niz 5
X 6 m. Dylatacje powinny by¢ wykonane w migjscach dylatacji budynku, wokot
fundamentéw maszyn, stupow konstrukcyjnych oraz na styku z innymi
rodzajami wyktadzin. Szczegotowe informacje o uktadzie warstw podtogowych,
wielkosci i kierunku spadkdw, miejsc osadzenia wpustow oraz miejsc
wykonania dylatacji powinny by¢ podane w projekcie.

6.2. Wykonanie wykladziny

Plytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowaé wedtug wymiarow,
gatunkéw i odcieni oraz wyznaczy¢ linig, od ktoreg) uktadane beda ptytki.

Nastepnie przygotowuje si¢ kompozycje klejaca zgodnie z instrukcja producenta. Nalezy
rozprowadzi¢ ja po podiozu paca zabkowana, ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja
powinna by¢ natozona rownomiernie i pokrywaé cata powierzchni¢ podtoza. Powierzchnia z
natozona warstwa kompozycji klejacej powinna pozwoli¢ na wykonanie wyktadzin w ciagu
10 minut.

Po natozeniu kompozycji klejace ptytki uktada si¢ od wyznaczonej linii. Nakladajac
ptytke, nalezy ja lekko przesuna¢ po podtozu (ok. 1 - 2 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji |
docisna¢ tak, aby warstwa kleju pod ptytka miata grubos¢ 6-8 mm. Przesunigcie nie moze
powodowa¢ zgarniania kompozycji klejacej. W celu dokladnego umocowania ptytki i
utrzymania oczekiwane] szerokosci spoiny nalezy stosowaé wkiadki dystansowe. Po
wykonaniu fragmentu wykladziny nalezy usuna¢ nadmiar kompozycji klejacel ze spoin
migdzy ptytkami.

Zalecasi¢, aby szerokos¢ spoiny wynosita przy ptytkach o diugosci boku:

- do 100 mm okoto 2 mm,

- od 100 mmdo 200 mm  okoto 3 mm,

- od 200 mmdo 600 mm  okoto 4 mm,

- powyzej 600 mm okoto 5 - 20 mm.

Po zwiazaniu Kleju nalezy usuna¢ wkiadki dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawa do
fugowania na menisk wklgsty. W wyktadzinie nalezy wykona¢ dylatacjc w miejscach
dylatacji podkitadu, a szczeliny dylatacyjne wypelni¢ masa dylatacyjna lub zastosowaé
specjalne wkiadki. Masa dylatacyjna i wktadki dylatacyjne powinny mie¢ aktualng aprobate
techniczna.
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7. KONTROLA WYKONANIA WYKLADZIN

Kontrola wykonanej wyktadziny powinna obejmowac:

e zgodnos$¢ wykonania z dokumentacja techniczna lub umowa, poréwnujac wyktadziny z
projektem przez ogledziny i pomiary (w tym wielkos¢ i kierunek
spadkow, miejsca osadzenia wpustow itp.),

» dtan poditozy na podstawie protokotéw badan migdzyoperacyjnych,

e jakos¢ materiatbw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatébw zgodnosci
przedtozonych przez dostawcdw, prawidtowos¢ wykonania wyktadziny przez sprawdzenie:

- przyczepnosci wyktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac
gtuchego odgtosu,

- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny fata o diugosci 2 m (odchylenie to nie
powinno by¢ wigksze niz 3 mm na catej diugosci taty),

- prawidiowosci przebiegu i wypetnienia spoin tata z doktadnoscia do

1mm,

- grubosci warstwy kompozycji klejacej pod ptytke, ktéra nie powinna przekraczaé

grubosci okreslonej przez producenta.

8. ODBIOR OKLADZIN | WYKELADZIN

Odbidér gotowych oktadzin i wyktadzin nast¢puje po stwierdzeniu zgodnosci ich
wykonania z zaméwieniem, ktérego przedmiot okreslaja projekt budowlany oraz specyfikacja
techniczna wykonania i odbioru robét, atakze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane
Sa uzgodnione zmiany dokonane podczas prac tynkowych.

Zgodnos¢ wykonania okladzin i wykladzin stwierdza sie na podstawie poréwnania
wynikéw badan kontrolnych.(w przypadku wyktadzin) z wymaganiami i tolerancjami
podanymi w pozostatych punktach.

Oktadziny i wyktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych
sa pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny, oktadzina lub wyktadzina
nie powinna zosta¢ przyjeta.

W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujacych rozwiazan:

- jezeli to mozliwe, poprawi¢ oktadzing lub wyktadzing i przedstawi¢ ja do ponownego
odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
oktadziny lub wyktadziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgodg - obnizy¢ wartos¢ wykonanych
robat,

- w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwiazania - usuna¢ oktadzing lub
wyktadzing i wykona¢ je ponownie.

Protokét odbioru gotowych oktadzin i wyktadzin powinien zawierac:

- oceneg wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania okladzin lub wyktadzin z
zamOwieniem.

9. KONSERWACJA OKLADZIN | WYKLADZIN CERAMICZNYCH
Konserwacja okladzin i wyktadzin ceramicznych polega na okresowym zmywaniu ich

woda z detergentami lub innymi srodkami zalecanymi przez producenta oraz na uzupetnianiu
ubytkéw zaprawy do fugowania.
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10. NORMY ZWIAZANE

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-1SO 13006:2001  Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci | znakowanie.

PN-EN 87:1994 Phytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe.
Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o

nasiakliwosci wodnej E > 10%. GrupaB I1l.

PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej
nasiakliwosci wodnej E < 3%. GrupaB 1.
PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o
nasiakliwosci wodnej 3% < E < 6%. GrupaB lla
PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o
nasiakliwosci wodnej 6% < E < 10%. GrupaB I1b.
PN-70/B-10100  Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania
przy odbiorze.



