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ST 06.000 Izolacja

CPV 45216111-6 Roboty izolacyjne w budynku K omendy policji

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem ninigjszej specyfikacji technicznel (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwiazanych z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych
konstrukgji betonowych, zelbetowych lub stalowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robdt objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych konstrukcji betonowych,
zelbetowych i stalowych, zwiazanych z budowa, przebudowa, modernizacja i remontem
obiektow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w ninigjszej] ST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST ,,Czes¢ ogolna’.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami | nspektora Nadzoru.
Wymagania ogdélne dotyczace rob6t podanych w niniejszej ST ujeto w Czesci ogolne.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne
Wszystkie materialy stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami
ninigjsze] ST i dokumentacji projektowey.
Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:
Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r.,
Nr 207, poz. 2016; z pozniejszymi zmianami),
Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r.,
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Nr92.poz.881),

Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. 0 systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002

r.. Nr 166, poz.1360, z pdzniejszymi zmianami). Na Wykonawcy spoczywa obowiazek
posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w ustawy lub
rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Do wykonywania izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na konstrukcjach
betonowych, zelbetowych i stalowych dopuszczalne jest stosowanie wytacznie materiatow
zgodnych z dokumentacja projektowa i posiadajacych aprobate techniczna IBDIM do tego typu
Zastosowan.

2.2. Materialy doizolacji przeciwwilgociowych

2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna.

Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowa¢ papg 1/400 na
tekturze o gramaturze 400 g/m?.

a) Wymaganiawg PN-B-27617/A1:1997
* wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o rownych krawedziach. Powierzchnia papy
nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu. Dopuszcza si¢ pudrowanie i piaskowanie
powierzchni papy izolacyjnej. Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sa uszkodzenia powstate
na skutek sklgjenia si¢ papy. Dopuszcza si¢ naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku
poprzecznym nie diuzsze niz 30 mm, nie wigcej niz w 3 migjscach na kazde 10 m diugosci
papy.
* papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.
* wymiary papy w rolce

- dtugosé: 20 m £0,20 m 40 m £0,40 m 60 m £0,60 m

- szerokos¢: 90, 95,100,105,110 cm +1 cm b) Pakowanie, przechowywanie i transport
* Rolki papy powinny by¢ posrodku owinigte paskiem papieru szerokosci co ngjmniej 20 cm i
zwiazane drutem i sznurkiem grubosci co ngjmnigj 0,5 mm.
* Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi
okreslonymi w ww. normie.
* Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chroniacych przed
zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co ngimniej 120 cm od
grzejnikow.
* Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie.
Odlegtos¢ miedzy stosami - 80 cm.
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2.2.2. Lepik asfaltowy na gorgco.
Wymaganiawg PN-B-24625:1998.
- temperatura migknienia - 60-80°C
- temperatura zaptonu - 200°C
- zawartos¢ wody - nie wigcej niz 0,5%
- sptywnosé - lepik nie powinien sptywa¢ w temperaturze 50°C w ciagu 5 godzin warstwy
sklejagjace) dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°
- zdolnos¢ klejenia - lepik nie powinien sig¢ rozdzieli¢ przy odrywaniu paskow papy sklejonych
ze soba i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.

2.2.3. Roztwér asfaltowy do gruntowania
Wymaganiawg PN-B-24620:1998

2.2.4. Kit asfaltowy uszczelniajqcy KF
Wymaganiawg normy PN-75/B -30175

2.2.5. Kit epoksydowy bezrozpuszczal nikowy

Wymaganiawg normy BN-70/6112-24
2.4. Materialy do izolacji termicznych

2.4.1. Styropian

Styropian odmiany G-T samogasnacy. Do ocieplenia stropodachéw na ptyty betonowe o
gestosci min. 25 kg/m®,

a) Wymagania

- plyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,

- dopuszcza sie wystepowanie wgniotéw i miejscowych uszkodzen:

- dlaptyt o grubosci ponizej 30 mm - o glebokosci do 4 mm

- dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm - o glebokosci do 5 mm Laczna powierzchnia wad nie
moze przekracza¢ 50 cn?, a powierzchnia najwickszej dopuszczalnej wady 10 e,

- wymiary:

- dtugos¢ - 3000, 2000,1500,1000, 500 mm - dopuszczalne odchytki +0,5%

- szerokos¢ - 1200,1000, 600, 500 mm - dopuszczane odchytki £1,5 mm
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- grubos¢ - 20-500 mm co 10 mm - dopuszczalne odchytki +0,5%

b) Pakowanie.

Plyty styropianowe uklada si¢ w stosy o0 pojemnosci 0,5-3,6 m°, przy czym wysokosé stosu nie
powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajaca
nazwe zaktadu, oznaczenie, nr partii, date produkdji, ilos¢ i pieczatke pakowacza.

¢) Przechowywanie
Plyty styropianowe nalezy przechowywa¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od zrodet ognia.

d) Transport.
Phyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepisow
BHP i ruchu drogowego.

2.4.2. Wefna mineralna.

W postaci piyt, filcow i mat. Wymagania:
- wilgotnos¢ wetny max. 2% suchej masy,
- plyty powinny mie¢ na cate] powierzchni jednakowa twardos¢ oraz $cisliwosé, Plyty do
ocieplania stropodachéw pod bezposrednie krycie papa powinny spelniacé nastepujace
wymagania
- §cisliwos¢ pod obciazeniem 4 kPa nie wigksza niz 6% poczatkowej grubosci,
- wytrzymatos¢ narozrywanie sita prostopadta do powierzchni nie mnigjszaniz 2 kPa,
- nasiakliwos¢ po 24 godz. zanurzeniaw wodzie nie wigksza niz 40% suche] masy,
Wyroby z welny mineralngj nalezy mocowa¢ do podioza przez przyklejenie lepikiem

asfaltowym na goraco. (po okresie gwarancyjnym).

3. SPRZET

Roboty zwiazane z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na
konstrukcjach betonowych, zelbetowych i stalowych moga by¢ wykonane recznie lub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzgtu przeznaczonego do wykonania zamierzonych
robdt.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych
materiatow.

Sprzgt wykorzystywany przez Wykonawcg powinien by¢ sprawny technicznie 1 spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Cze$¢ ogolna’.
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4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisdw o ruchu drogowym.

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST Czes¢ ogblna.

Materiaty izolacyjne nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki

sposob aby zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot:

Ogblne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST ,,Czes¢ ogolna’.

Wykonanie rob6t powinno by¢ zgodne kartami technicznymi stosowanych materiatéw, norma
PN-69/B-10260 i oraz warunkami technicznymi D2.

Wykonawca przedstawi | nspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
rob6t uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwiazane z
wykonaniem izolagji.

Podwykonawca robét izolacyjnych powinien posiada¢ stosowne do zadania referencje z
wykonywania podobnych izolacji przeciwwodnych lub przeciwwilgociowych na konstrukcjach
betonowych, zelbetowych i stalowych obiektéw inzynieryjnych.

Ostateczna decyzje o zakwalifikowaniu, przedstawionego przez Wykonawcg Podwykonawcy,
do wykonania izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej obiektéw inzynieryjnych,
dokonuje Inspektor Nadzoru. Wykonawca nie moze przenies¢ wykonywania izolacji do innego
Podwykonawcy niz zaakceptowany przez |nspektora Nadzoru bez zgody Inspektora Nadzoru.
Roboty powinny byé¢ prowadzone zgodnie z norma PN-69/B-10260 w przypadku izolagji
bitumicznych.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania rob6t powinna miesci¢ sie¢ w granicach od + 5°C
do +35°C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy. Wilgotnosé¢ wzgledna powietrz
w czasie wykonywania rob6t powinna by¢ nie wigksza niz 85%.

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. Przygotowanie powierzchni stalowych

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami
norm: PN-89/3-10050, PN-EN 1SO 4618-3:2001, PN-EN 1SO 12944-4:2001, PN-EN SO 8504-
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1:2002, PN-EN 1SO 8504-2:2002, PN-1SO 8501-1:1996, PN-1SO 8501-2:1998, PN-70/H-97051
oraz PN-70/H-97052.

Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta izolacji podanymi
w kartach technicznych stosowanych materiatéw. Bezposrednio przed pokryciem powierzchni
materiatami do gruntowania, nalezy powierzchnig przedmucha¢ sprezonym powietrzem.
Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym
w kartach technicznych Producentai aprobatach technicznych IBDiM odnosnie:

- ganu podioza,

- temperatury,

- wilgotnosci.

5.2.2. Przygotowanie powierzchni betonowych

Pokrywana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen. Nalezy
usuna¢ wszystkie luzne czesci i substancje zakidcajace wiazanie, takie jak pyly, oleje, tluszcze,
resztki srodkow pielegnacyjnych i zwiazanych z szalunkiem itd. Zagiebieniai mate uszkodzenia
nalezy wyréwna¢, a wieksze ubytki wypetni¢, zgodnie z zaleceniami ST dotyczaca napraw
konstrukcji betonowych i zelbetowych.

Materiaty do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ zgodne z zaleceniami
Producenta materiatéw izolacyjnych.

i odwrotnie, materiaty izolacyjne powinny by¢ zgodne z zaleceniami Producenta materiatéw do
napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych.

Bezposrednio przed pokryciem betonu izolacja, nalezy powierzchni¢ betonu przedmuchaé
Sprezonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym
w kartach technicznych stosowanych materiatébw i ich aprobatach technicznych IBDiM
odnosnie:

- wytrzymatosci podtoza na odrywanie (minimum 1,5 MPa),

- temperatury podtoza,

- wilgotnosci podtoza (maksimum 4% - chyba, ze materiat jest przeznaczony do ukladania na
podtoza o wickszej wilgotnosci),

- wieku betonu.

5.2.3. Gruntowanie
Powierzchnie betonowe i stalowe powinny by¢ gruntowane za pomoca srodkOw gruntujacych,

zalecanych przez Producenta materiatu izolacyjnego lub bedacych elementem danego materiatu

izolacyjnego zgodnie z karta techniczna Producenta i aprobata techniczna IBDiM.
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5.2.4. Wykonanie warstwy izolacyjnej

Prace zwiazane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan
dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat
technicznych wydanych przez IBDiM.

Metody wykonania izolacji:

- malowanie pedzlem,

- nanoszenie watkiem,

- natryskiwanie,

- szpachlowanie,

- przyklejanie lub rozwijanie gotowych materiatdw izolacyjnych.

Przy nakladaniu poszczegblnych warstw izolacji nalezy przestrzega¢ zalecanych przez
Producenta zakresow temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.
Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inzyniera. Przystapienie od
kolejnych etapow robdt moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inspektora
Nadzoru do Dziennika Budowy.

5.2.5. Wykonanie warstwy ochronngj

Prace zwiazane z wykonaniem warstw ochronnych izolacji winny by¢ prowadzone z
zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm oraz postanowien ST
dotyczacej wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych, jak i ninigjszej ST.

5. KONTROLA JAKOSCI
Ogblne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST ,,Czes¢ Ogolnegj”.
Kontrola robét obejmuje:
stwierdzenie wiasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,
sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,
sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,
kontrolg prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni pod wzglgdem rownosci, braku plam i zabrudzen),
kontrole wytrzymatosci betonu na odrywanie,
kontrolg prawidiowosci wykonania izolacji (wizualna ocena wykonania izolacji z ocena

jednorodnosci  wykonania powlok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen lub
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odspojen itp.),

oznaczenie rzeczywistej grubosci powloki (grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z
wartoscia podana w dokumentacji projektowsj i zgodna z zaleceniami Producenta;
grubos¢ te okresla si¢ jako $rednia arytmetyczna z kilku pomiarbw w miejscach
wskazanych przez Inzyniera; grubos¢ okresla sie¢ metodami nieniszczacymi lub
niszczacymi w sposob zgodny z aprobatatechniczna IBDIM,

kontrole poprawnosci naprawienia btedow w wykonanej izolacji,

kontrolg wykonania warstwy ochronnej,

oznaczenie przyczepnosci izolacji (w przypadku izolacji natryskowych).

Ocena poszczegdlnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Og6lne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST ,,Cze$¢ Ogolna’.

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej izolacji zgodnie z dokumentacja
projektowa i obmiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

Og6lne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST ,,Czes¢ Ogélna”’

Podioze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inspektora Nadzoru.
Przystapienie od kolejnych etapow robot moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu
przez Inspektora Nadzoru do Dziennika Budowy.

Wykonanie izolacji uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza ST |
wymaganiami | nspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleranc;ji
podanych w dokumentacji projektowsej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6
niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogblne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Czes¢ Ogolna.”

Podstawe platnosci stanowi cena za 1 m® wykonang izolacji, zgodnie z dokumentacja
projektowa, obmiarem rob6t, atestem Producenta izolacji i ocena jakosciowa na podstawie
wynikéw pomiarow i badan.

Cena jednostkowa obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- dogtarczenie materiatow przewidzianych do wykonania robdt,

- opracowanie ,, Projektu organizacji robot" wraz z harmonogramem,
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- montaz i demontaz ewentualnych rusztowan,

- montaz i demontaz ewentualnych namiotow, zabezpieczen,

przygotowanie i oczyszczenie poditoza,

przygotowanie materiatdw do wykonania izolacji,
wykonanie warstwy gruntujacej,

wykonanie izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociows,

wykonanie naprawy stwierdzonych btedéw w wykonaniu izolacji,

wykonanie warstw ochronnych izolacji zgodnie z dokumentacja projektowa,

przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych ST lub zleconych przez

Inspektora Nadzoru,

- gromadzenie wynikOw przeprowadzonych pomiaréw i badan,

oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robot.

Cena jednostkowa zawiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

. PN-EN 1SO 8504-1:2002 Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i

podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czgsé 1:
Zasady ogolne.

. PN-EN SO 8504-2:2002 Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i

podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 2:

Obrobka strumieniowo-$cierna.

. PN-EN 1SO 11124-1:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i

podobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczace
metalowych scierniw stosowanych w obrébce strumieniowo -sciernej.
Czes¢ 1: Ogolne wprowadzenie i klasyfikacja

. PN-EN 1S011126-1:2001  Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i

podobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczace
niemetalowych $cierniw stosowanych w obrébce strumieniowo-scierngj.
Czes¢ 1: Ogolne wprowadzenie i klasyfikacja.

5. PN-69/B-10260 | zolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
6. PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
7. PN-B-24625:1998 Lepiki asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami

stosowany na goraco.

. PN-90/B-04615 Papa asfaltowe i smotowe. Metody badan.
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9. PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewal na na osnowie zdwojonej przeszywanej z
tkaniny szklanej i welonu szklanego.

10. PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowe.

11. PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z widkien szklanych.

12. PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wiasciwosci wymagane w
odniesieniu do wyrobéw stosowanych w systemach drenarskich.

13. PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania
i badania

14. PN-EN 1SO 4618-3:2001 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace
wyrobow lakierowych. Czes¢ 3: Przygotowanie
powierzchni i metody naktadania

15. PN-EN 1SO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomoca ochronnych systeméw
malarskich. Czgs$¢ 4: Rodzaje powierzchni i
Sposoby przygotowania powierzchni.

16. PN-1SO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie
przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz po
catkowitym usunigciu natozonych powtok.

17. PN-1SO 8501-2:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie
przygotowania wczesnigj pokrytych powtokami poditozy stalowych po
miejscowym usunigciu tych powtok.

18. PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa,
zeliwa do malowania. Ogolne wytyczne.

19. PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali,
staliwa, zeliwa do malowania

10.2. Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207,

poz. 2016; z pézniejszymi zmianami),

2. Usawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.

881),

3. Ugawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002r. Nr 166,

p0z.1360, z pdzniejszymi zmianami).



