SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST 1.3 ROBOTY ZBROJARSKIE CPV 4526 2310-7

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem zbrojenia niesprezajgcego betonu konstrukcyjnego pretami
wiotkimi.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wg Dokumentacji Projektowej

1.3. Zakres robot obj etych Specyfikacj g Techniczn a.
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja Techniczna obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie:

e przygotowanie zbrojenia

* montaz zbrojenia,

» kontroli jakosci rob6t i materiatow
Zakres rzeczowy rob6t do wykonania podano w Dokumentacji Projektowej i przedmiarze
robot

1.4. Okreslenia podstawowe.

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe wiotkie sg to prety kotowe gtadkie lub zebrowane o
Srednicy do 6-20mm

Zbrojenie niespr ezajace - zbrojenie konstrukcji betonowej, nie wprowadzajgce do niej
naprezen w sposob czynny.

1.5. 0Ogoblne wymagania dotycz ace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY.
2.1. Stal zbrojeniowa.
2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej.
Do zbrojenia konstrukcji zelbetowymi pretami wiotkimi w obiekcie objetym zakresem kontraktu
stosuje sie klasy i gatunki stali:
St3SX oraz 34GS
Do zbrojenia mogg by¢ uzywane pojedyncze prety oraz siatki lub szkielety zbrojeniowe
zgrzewane.

2.1.2. Wymagania przy odbiorze.
Prety stalowe do zbrojenia powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-82/H-93215

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretdw musi by¢ zaopatrzona w atest, w
ktérym ma byc¢ podane:

e nazwa wytworcy,

e 0znaczenia wyrobu wg PN-82/H-93215,

e numer wytopu lub numer partii,

e wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy

wytopowej,
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* masa partii,
* rodzaj obrobki cieplne;.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw lub kregu pretéw (po dwie
do kazdej wigzki) muszg znajdowacé sie nastepujgce informacije:
* znak wytworcy,
e Srednica nominalna,
e znak stali,
e numer wytopu lub numer partii,
» znak obrobki cieplnej.
Kazda wigzka i krag pretow powinny mie¢ oznakowanie farbg olejng

Stal zbrojeniowa musi odpowiada¢ wymaganiom norm i posiada¢ swiadectwo jakosci.
Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

e sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamoéwieniem,

e sprawdzenie stanu powierzchni: na powierzchni pretéw nie powinno by¢
zgorzeliny, odpadajgcej rdzy, ttuszczow, farb lub innych zanieczyszczen,

e sprawdzenie wymiaréw: odchyiki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow i
uzebrowania powinny sie miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy
stali w normach panstwowych, prety dostarczone w wigzkach nie powinny
wykazywac odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5 mm na 1 m diugosci

preta.

Jakos¢ pretdéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badanie odbiorcze dadzg wynik
pozytywny.

2.2. Drut monta zowy.
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzy¢ wyzarzonego drutu stalowego tzw. "wigzatkowego", jezeli

nie stosuje sie potaczen spawanych lub zgrzewanych.

2.3. Podktadki dystansowe.

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy i
tworzyw sztucznych. Podkiadki dystansowe musza by¢ przymocowane do pretow. Nie dopuszcza
sie stosowania pretow stalowych (elementow stalowych) jako podktadek dystansowych

3. SPRZET.

Roboty zbrojarskie mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu analogicznego jak w
budownictwie ogdlnym. Sprzet powinien spetnia¢ wszystkie og6lne wymagania, a w szczegolnosci
sprzet (gietarki, zgrzewarki, spawarki) winien by¢ sprawny i posiada¢ fabryczny atest i instrukcje
obstugi. Wymagania BHP muszg by¢ spetnione (zwtaszcza ostony ko6t zebatych i pasowych), a
sprzet powinien podlegac ciagtej kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie.

4. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet mogag by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, w sposob
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem
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5. WYKONANIE ROBOT.

51. Wstep

Wykonaweca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.

5.2.  Przygotowanie zbrojenia.

5.2.1. Czyszczenie pr etow.

Prety przed ich uzyciem nalezy oczysci¢ z "zendry", luznych ptatkow rdzy, kurzu i btota.

Prety zbrojenia zatluszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi
lub oczysci¢ preparatami rozpuszczajacymi tluszcze, Stal narazong na choéby chwilowe
dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ stodkg woda,

Stal pokrytg tuszczacy sie rdzg i zabtocong oczyszczaé szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie, lub przez piaskowanie, po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretéw,

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody,

Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody,

Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora.

5.2.2. Prostowanie pr etow.
Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomocg kluczy, miotkéw i prostowarek.
dopuszczalna wielko$¢é miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm.

5.2.3. Ciecie pr etow zbrojeniowych.

Ciecie pretow zbrojeniowych nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu
materiatu. Wskazane jest w tym celu sporzadzenie planu ciecia. Prety ucina sie

z doktadnos¢ do 1,0 cm. Ciecie przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza
sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

5.2.4. Odgiecia pr etéw, haki.

Minimalna srednica wewnetrzna zagiecia preta powinna by¢ tak dobrana, aby nie mogto
nastgpi¢ miazdzenie lub roziupywanie betonu wewnatrz zagiecia, jak réwniez pojawienie sie
peknie¢ w pretach na skutek ich zginania.

Minimalne $rednice wewnetrzne zagiecia pretéw zbrojenia podajg tablice 24 i 25 zawarte w PN-
B-03264.

Nalezy zwrd6ci¢ szczeg06lng uwage (przy odbiorze pretéw z hakami i zagieciami) na zewnetrzng
ich strone - niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate przy wyginaniu.

5.3. Monta z zbrojenia. 5.3.1.

Wymagania ogolne.

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal wymieniong w punkcie 2.1. Uklad zbrojenia w
konstrukcji musi umozliwiaé jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton, po utozeniu
zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania
nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem
nie tuszczacej sie rdzy.

Nie mozna wbudowywaé stali zatluszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi.
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej lub wczesniej wystawionej na dziatanie stonej
wody
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Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretow o innej srednicy niz przewidziane w
Dokumentacji Projektowej oraz zastosowanie innego gatunku stali, pod warunkiem
przeprowadzenia sprawdzajgcych obliczeh wszystkich standéw granicznych konstrukcji
i uzyskania pisemnej zgody Inspektora.

Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:
5,0cm - dla zbrojenia gtbwnego fundamentow,
3,0cm - dla pozostatych elementéw konstrukciji narazonych na dziatanie czynnikéw
zewnetrznych.
2,0cm - dla pozostatych elementéw konstrukciji
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig
wysokos¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materialtdw po wykonanym
szkielecie zbrojeniowym.

5.3.2. Montowanie zbrojenia.

5.3.2. 1. Wymagania dotycz ace monta zu zbrojenia

Ustawianie lub uktadanie elementéw zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedtug
przygotowanych schematéw zapewniajgcych kolejnosc robét, przy ktérej wczesniej utozone
elementy bedg umozliwialty dalszy montaz zbrojenia.

Nie nalezy podwieszac i mocowac¢ do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych,
urzadzen wytworczych i montazowych.

Zbrojenie nalezy uktadac¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposéb zabezpieczajacy od
uszkodzen i przemieszczen podczas podawania materiatu i zageszczania mieszanki
betonowej

Prety, siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubos¢ otuliny betonu
odpowiadata wartosciom podanym w projekcie lub - w przypadku braku danych wg
wymagan okreslonych w normach panstwowych.

5.3.2.2. Laczenie pr etbw za pomoc g spawania .
Dopuszcza sie nastepujgce rodzaje spawanych potgczen pretow:
* czolowe, elektryczne, oporowe
* nakladkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
* naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
« zakladkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
» zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
» czolowe wzmocnione spoinami bocznymi z blachg pétkolista
* czotowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,
» zaktadkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,
» czotowe wzmocnione dwustronng spoing z mniejszym bokiem
ptaskownika.
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5.3.2.3. Laczenie pr etéw na zakiad .

Dopuszcza sie taczenie na zakiad bez spawania (wigzanie drutem) pretow prostych, pretéw z
hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutow w postaci petlic przy zachowaniu zasad taczenia
pretéw zgodnych z PN-B-03264.

5.3.3. Skrzy zowania pr etow.

Skrzyzowania pretow nalezy wigzaé drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczyé tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy | mm, uzywa sie do taczenia pretéw o
Srednicy do 12mm. Przy srednicach wiekszych nalezy stosowac drut o srednicy 1,5mm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1. Zasady ogollne.

Kontrola winna przebiegac zgodnie z obowigzujgcymi normami i wytycznymi zawartymi w ST
"Wymagania ogoélne" pkt. 6.

Zbrojenie wszystkich elementéw zelbetowych powinno by¢ poddane kontroli przed
zabetonowaniem. Kontrola zbrojenia obejmuije:
e ogledziny,
* badanie zgodnosci wykonania zbrojenia z obowigzujacymi przepisami badanie
zgodnosci wymiaréw zbrojenia z projektem,
* badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem,
e sprawdzenie zaswiadczen jakosci zgrzewanych siatek szkieletéw wykonanych w
specjalistycznych zaktadach centralnych,
« badanie jakosci potaczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.

6.2. Warunki szczegotowe.

Sprawdzenie robot polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej i normach.

W szczegolnosci nalezy zwrécié uwage na zachowanie dopuszczalnych tolerancji i wkasciwe
rozmieszczenie pretow.

Dopuszczalne tolerancje wynosza:

» ciecie pretow (L- dlugos¢ preta wg Dokumentacji Projektowej, w - dopuszczalna
tolerancja):

* dlaL<6,0m w=£10mm

e dlalL>6,0mw=+20mm

» usytuowanie pretow - otulenia zbrojenia w stosunku do Dokumentacji Projektowej
-dla L< O,5m w = £10mm
-dlaO,5m<L<15m w=+15mm

dla L> 1,5m w = +20mm

e usytuowanie pretéw - odchylenia w stosunku do Dokumentacji Projektowej (h-
catkowita grubosé elementu;

dla h <0,5m w = +10mm
dla 0,5m< h<1,5m w = +15mm
dlah>15m w = +20mm
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* usytuowanie pretéw - odstepy pomiedzy sasiednimi rownolegtymi pretami (a -
odlegtos¢ projektowana pomiedzy powierzchniami przylegtych pretow):

dla a < 0,05m w=+5mm
dlaa <0,20m w = +10mm
dlaa < 0,40m w = +20mm
dlaa > 0,40m w = £30mm

e usytuowanie pretéw - odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci w kazdym
punkcie zbrojenia (b- catkowita grubosc¢ lub szerokos¢ elementu):

dlab < 0,25m w =+10mm
dla b < 0,50m w = +15mm
dlab <1 ,50m w = +20mm

dlab>1,50m w = +30mm
Niezaleznie od powyzszych tolerancji obowigzujg nastepujace wymagania:

» dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia
gtéwnego nie powinno przekracza¢ 3%,

» rbznica w wymiarach oczek siatek nie powinna przekracza¢ +3 mm,
dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej diugosci nie powinna
przekracza¢ += 10mm,

» liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie
powinna przekracza¢ 20% w stosunku do wszystkich skrzyzowanh w siatce,

» liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25%
ogolnej ich liczby na tym precie,

» rbznica w rozstawie miedzy pretami gtbwnymi nie powinna przekraczac +1 °
mm, -réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ = 1 ° mm.

7. ODBIOR ROBOT.

7.1. Zgodno $¢ robot z Dokumentacj g Projektow g i Specyfikacj @ Techniczn a. Roboty
winny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST oraz pisemnymi decyzjami
Inspektora.

7.2.  Odbidr robot zanikaj acych i ulegaj gcych zakryciu.
7.2.1. Dokumenty i dane.
Podstawg dokonania odbioru robét ulegajgcych zakryciu i zanikajacych sg nastepujace
dane i dokumenty:
e pisemne stwierdzenie Inspektora w Dzienniku Budowy o wykonaniu robot zgodnie z
projektem i Specyfikacjg Techniczna,
* inne pisemne stwierdzenie Inspektora o wykonaniu robot.

7.2.2. Zakres.
Zakres robot zanikajgcych okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inspektora.
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7.3. Odbidr ko ncowy.

Odbidr koncowy robot przeprowadzi¢ zgodnie z ST. Odbiér odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu
przez Inspektora w Dzienniku Budowy zakonczenia robét zbrojarskich i pisemnego zezwolenia
Inspektora na rozpoczecie betonowania elementow, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi.

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastepujgce dokumenty:
* wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,
» protokoty odbioru robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu,
» zaswiadczenie o jakosci producentow siatek i szkieletow zgrzewanych,

» protokoty badania potgczen zgrzewanych i spawanych wykonanych na placu
budowy,

* odpisy lub wykaz dokumentéw o pozwoleniu na wprowadzenie zmian w projekcie
roboczym.

Odbidr powinien polegaé na sprawdzeniu:
» zgodnosci wykonania zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej,
» zgodnosci z rysunkami roboczymi liczby pretow w poszczegolnych przekrojach,
* rozstawu strzemion,
e prawidiowosci wykonania hakéw, zlgcz i dlugosci zakotwieh pretow,
e prawidlowosci osadzenia kotew,
« zachowania wymaganej otuliny zbrojenia.

8. PRZEPISY ZWIAZANE.

[1] PN-81/H-84023106 Stal do zbrojenia betonu.

[2] PN-84/B-03264 Konstrukcje betonowe zelbetowe i sprezone. Obliczenia
statyczne i projektowanie

[3] PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

[4] PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

[5] PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

[6] PN-89/H-840023/06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Gatunki.

[7] PN-91/H-04310 Proba statyczna rozciggania metali.

[8] PN-78/H-04408 Technologiczna préba zginania.

[9] PN-82/B-01801 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje
betonowe i zelbetowe. Podstawowe zasady projektowania

[10] PN-86/B-01802 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje
betonowe i zelbetowe. Nazwy i okreslenia

[11] PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

[12] PN-69/B-10023 Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe
wykonywane na budowie. Wymagania i badania przy odbiorze
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