
 
 

 
 
 

 
 1.  WSTĘP.  
 1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej.  
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót związanych z wykonaniem zbrojenia niespręŜającego betonu konstrukcyjnego prętami 
wiotkimi.  

 1.2.  Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.  
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy  
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wg Dokumentacji Projektowej  

 1.3.  Zakres robót obj ętych Specyfikacj ą Techniczn ą.  
Roboty, których dotyczy Specyfikacja Techniczna obejmują wszystkie czynności 
umoŜliwiające i mające na celu wykonanie:  

• przygotowanie zbrojenia 
• montaŜ zbrojenia,  
• kontroli jakości robót i materiałów  

Zakres rzeczowy robót do wykonania podano w Dokumentacji Projektowej i przedmiarze 
robot  

 1.4.  Określenia podstawowe.  
Pręty stalowe wiotkie - pręty stalowe wiotkie są to pręty kołowe gładkie lub Ŝebrowane o 
średnicy do 6-20mm  
Zbrojenie niespr ęŜające - zbrojenie konstrukcji betonowej, nie wprowadzające do niej 
napręŜeń w sposób czynny.  

 1.5.  Ogólne wymagania dotycz ące robót.  
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
Dokumentacją Projektową, ST i poleceniami Inspektora.  

 2.  MATERIAŁY.  
2.1. Stal zbrojeniowa.  
2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej.  
Do zbrojenia konstrukcji Ŝelbetowymi prętami wiotkimi w obiekcie objętym zakresem kontraktu 
stosuje się klasy i gatunki stali:  

St3SX  oraz  34GS   
Do zbrojenia mogą być uŜywane pojedyncze pręty oraz siatki lub szkielety zbrojeniowe 
zgrzewane.  

2.1.2. Wymagania przy odbiorze.  
Pręty stalowe do zbrojenia powinny odpowiadać wymaganiom PN-82/H-93215  

Przeznaczona do odbioru na budowie partia prętów musi być zaopatrzona w atest, w 
którym ma być podane:  

• nazwa wytwórcy,  
• oznaczenia wyrobu wg PN-82/H-93215,  
• numer wytopu lub numer partii, 
• wyniki przeprowadzonych badań oraz skład chemiczny wg analizy 

wytopowej, 
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• masa partii,  
• rodzaj obróbki cieplnej.  

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kaŜdej wiązki prętów lub kręgu prętów (po dwie 
do kaŜdej wiązki) muszą znajdować się następujące informacje:  

• znak wytwórcy,  
• średnica nominalna,  
• znak stali,  
• numer wytopu lub numer partii,  
• znak obróbki cieplnej.  

KaŜda wiązka i krąg prętów powinny mieć oznakowanie farbą olejną  

Stal zbrojeniowa musi odpowiadać wymaganiom norm i posiadać świadectwo jakości.  

Przy odbiorze stali naleŜy przeprowadzić następujące badania:  

• sprawdzenie zgodności przywieszek z zamówieniem,  
• sprawdzenie stanu powierzchni: na powierzchni prętów nie powinno być 

zgorzeliny, odpadającej rdzy, tłuszczów, farb lub innych zanieczyszczeń, 
• sprawdzenie wymiarów: odchyłki wymiarów przekroju poprzecznego prętów i 

uŜebrowania powinny się mieścić w granicach określonych dla danej klasy 
stali w normach państwowych, pręty dostarczone w wiązkach nie powinny 
wykazywać odchylenia od linii prostej większego niŜ 5 mm na 1 m długości 
pręta.  

Jakość prętów naleŜy ocenić pozytywnie, jeŜeli wszystkie badanie odbiorcze dadzą wynik 
pozytywny.  

2.2. Drut monta Ŝowy.  
Do montaŜu prętów zbrojenia naleŜy uŜyć wyŜarzonego drutu stalowego tzw. "wiązałkowego", jeŜeli 
nie stosuje się połączeń spawanych lub zgrzewanych.  

2.3. Podkładki dystansowe.  
Dopuszcza się stosowanie stabilizatorów i podkładek dystansowych z betonu lub zaprawy i 
tworzyw sztucznych. Podkładki dystansowe muszą być przymocowane do prętów. Nie dopuszcza 
się stosowania prętów stalowych (elementów stalowych) jako podkładek dystansowych  

3.  SPRZĘT.  
Roboty zbrojarskie moŜna wykonywać przy uŜyciu dowolnego sprzętu analogicznego jak w 
budownictwie ogólnym. Sprzęt powinien spełniać wszystkie ogólne wymagania, a w szczególności 
sprzęt (giętarki, zgrzewarki, spawarki) winien być sprawny i posiadać fabryczny atest i instrukcję 
obsługi. Wymagania BHP muszą być spełnione (zwłaszcza osłony kół zębatych i pasowych), a 
sprzęt powinien podlegać ciągłej kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie.  
 
 
4. TRANSPORT.  
Materiały i sprzęt mogą być przewoŜone dowolnymi środkami transportu, w sposób 
zabezpieczający je przed uszkodzeniem. NaleŜy je umieścić równomiernie na całej powierzchni 
ładunkowej i zabezpieczyć przed spadaniem lub przesuwaniem  
 
 
 
 
 
 
 

2/ ST-1,3-Roboty zbrojarskie 



 
 .  

 5.  WYKONANIE ROBÓT.  
 5.1.  Wstęp  
Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót 
uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty.  

 5.2.  Przygotowanie zbrojenia.  
5.2.1. Czyszczenie pr ętów.  
Pręty przed ich uŜyciem naleŜy oczyścić z "zendry", luźnych płatków rdzy, kurzu i błota.  
Pręty zbrojenia zatłuszczone lub zabrudzone farbą olejną moŜna opalać lampami benzynowymi 
lub oczyścić preparatami rozpuszczającymi tłuszcze, Stal naraŜoną na choćby chwilowe 
działanie słonej wody naleŜy zmyć słodką wodą,  
Stal pokrytą łuszczącą się rdzą i zabłoconą oczyszczać szczotkami drucianymi ręcznie lub 
mechanicznie, lub przez piaskowanie, po oczyszczeniu naleŜy sprawdzić wymiary przekroju 
poprzecznego prętów,  
Stal tylko zabrudzoną moŜna zmyć strumieniem wody,  
Pręty oblodzone odmraŜa się strumieniem ciepłej wody,  
MoŜliwe są równieŜ inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora.  

5.2.2. Prostowanie pr ętów.  
Dopuszcza się prostowanie prętów za pomocą kluczy, młotków i prostowarek. 
dopuszczalna wielkość miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm.  

5.2.3. Cięcie pr ętów zbrojeniowych.  
Cięcie prętów zbrojeniowych naleŜy wykonywać przy maksymalnym wykorzystaniu 
materiału. Wskazane jest w tym celu sporządzenie planu cięcia. Pręty ucina się  
z dokładność do 1,0 cm. Cięcie przeprowadza się przy uŜyciu mechanicznych noŜy. Dopuszcza 
się równieŜ cięcie palnikiem acetylenowym.  

5.2.4. Odgi ęcia pr ętów, haki.  
Minimalna średnica wewnętrzna zagięcia pręta powinna być tak dobrana, aby nie mogło 
nastąpić miaŜdŜenie lub rozłupywanie betonu wewnątrz zagięcia, jak równieŜ pojawienie się 
pęknięć w prętach na skutek ich zginania.  
Minimalne średnice wewnętrzne zagięcia prętów zbrojenia podają tablice 24 i 25 zawarte w PN-
B-03264.  

NaleŜy zwrócić szczególną uwagę (przy odbiorze prętów z hakami i zagięciami) na zewnętrzną 
ich stronę - niedopuszczalne są tam pęknięcia powstałe przy wyginaniu.  

5.3. Monta Ŝ zbrojenia. 5.3.1. 
Wymagania ogólne.  
Do zbrojenia betonu naleŜy stosować stal wymienioną w punkcie 2.1. Układ zbrojenia w 
konstrukcji musi umoŜliwiać jego dokładne otoczenie przez jednorodny beton, po ułoŜeniu 
zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie prętów względem siebie i względem deskowania 
nie moŜe ulec zmianie. W konstrukcje moŜna wbudować stal pokrytą co najwyŜej nalotem 
nie łuszczącej się rdzy. 
Nie moŜna wbudowywać stali zatłuszczonej smarami lub innymi środkami chemicznymi. 
zabrudzonej farbami, zabłoconej i oblodzonej lub wcześniej wystawionej na działanie słonej 
wody 
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MoŜliwe jest wykonanie zbrojenia z prętów o innej średnicy niŜ przewidziane w 
Dokumentacji Projektowej oraz zastosowanie innego gatunku stali, pod warunkiem 
przeprowadzenia sprawdzających obliczeń wszystkich stanów granicznych konstrukcji 
i uzyskania pisemnej zgody Inspektora.  

Minimalna grubość otuliny zewnętrznej w świetle prętów i powierzchni przekroju elementu 
Ŝelbetowego powinna wynosić co najmniej:  

5,Ocm - dla zbrojenia głównego fundamentów,  
3,Ocm - dla pozostałych elementów konstrukcji naraŜonych na działanie czynników 
zewnętrznych.  
2,Ocm - dla pozostałych elementów konstrukcji  

Układanie zbrojenia bezpośrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią 
wysokość w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.  

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiałów po wykonanym 
szkielecie zbrojeniowym.  

5.3.2. Montowanie zbrojenia.  
5.3.2. 1. Wymagania dotycz ące monta Ŝu zbrojenia  
Ustawianie lub układanie elementów zbrojenia powinno być wykonywane według 
przygotowanych schematów zapewniających kolejność robót, przy której wcześniej ułoŜone 
elementy będą umoŜliwiały dalszy montaŜ zbrojenia.  

Nie naleŜy podwieszać i mocować do zbrojenia deskowań, pomostów transportowych, 
urządzeń wytwórczych i montaŜowych.  

Zbrojenie naleŜy układać po sprawdzeniu i odbiorze deskowań.  

Zbrojenie powinno być trwale usytuowane w deskowaniu w sposób zabezpieczający od 
uszkodzeń i przemieszczeń podczas podawania materiału i zagęszczania mieszanki 
betonowej  

Pręty, siatki i szkielety naleŜy układać w deskowaniu tak, aby grubość otuliny betonu 
odpowiadała wartościom podanym w projekcie lub - w przypadku braku danych wg 
wymagań określonych w normach państwowych.  

5.3.2.2. Łączenie pr ętów za pomoc ą spawania .  
Dopuszcza się następujące rodzaje spawanych połączeń prętów: 
• czołowe, elektryczne, oporowe  
• nakładkowe spoiny dwustronne - łukiem elektrycznym,  
• nakładkowe spoiny jednostronne - łukiem elektrycznym, 
• zakładkowe spoiny jednostronne - łukiem elektrycznym, 
• zakładkowe spoiny dwustronne - łukiem elektrycznym,  
• czołowe wzmocnione spoinami bocznymi z blachą półkolista 
• czołowe wzmocnione jednostronną spoiną z płaskownikiem,  
• zakładkowe wzmocnione jednostronną spoiną z płaskownikiem, 
• czołowe wzmocnione dwustronną spoiną z mniejszym bokiem 

płaskownika. 
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5.3.2.3. Łączenie pr ętów na zakład .  
Dopuszcza się łączenie na zakład bez spawania (wiązanie drutem) prętów prostych, prętów z 
hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutów w postaci pętlic przy zachowaniu zasad łączenia 
prętów zgodnych z PN-B-03264.  

5.3.3. Skrzy Ŝowania pr ętów.  
SkrzyŜowania prętów naleŜy wiązać drutem wiązałkowym, zgrzewać lub łączyć tzw. słupkami 
dystansowymi. Drut wiązałkowy, wyŜarzony o średnicy I mm, uŜywa się do łączenia prętów o 
średnicy do 12mm. Przy średnicach większych naleŜy stosować drut o średnicy 1,5mm.  

 6.  KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT.  
6.1. Zasady ogólne.  
Kontrola winna przebiegać zgodnie z obowiązującymi normami i wytycznymi zawartymi w ST 
"Wymagania ogólne" pkt. 6.  

Zbrojenie wszystkich elementów Ŝelbetowych powinno być poddane kontroli przed 
zabetonowaniem. Kontrola zbrojenia obejmuje:  

• oględziny,  
• badanie zgodności wykonania zbrojenia z obowiązującymi przepisami badanie 

zgodności wymiarów zbrojenia z projektem,  
• badanie zgodności usytuowania zbrojenia z projektem,  
• sprawdzenie zaświadczeń jakości zgrzewanych siatek szkieletów wykonanych w 

specjalistycznych zakładach centralnych,  
• badanie jakości połączeń zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.  

6.2. Warunki szczegółowe.  
Sprawdzenie robót polega na skontrolowaniu ich zgodności z wymaganiami określonymi w 
niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej i normach.  
W szczególności naleŜy zwrócić uwagę na zachowanie dopuszczalnych tolerancji i właściwe 
rozmieszczenie prętów.  

Dopuszczalne tolerancje wynoszą:  
• cięcie prętów (L- długość pręta wg Dokumentacji Projektowej, w - dopuszczalna 

tolerancja):  
• dlaL<6,Om w=±10mm  
• dla L> 6,Om w = ± 20mm  
 
• usytuowanie prętów - otulenia zbrojenia w stosunku do Dokumentacji Projektowej 

·dla L< O,5m   w = ±10mm 

·dla O,5m<L < 1,5m   w = ±15mm 
 

dla L> 1,5m   w = ±20mm  

• usytuowanie prętów - odchylenia w stosunku do Dokumentacji Projektowej (h- 
całkowita grubość elementu;  

dla h < 0,5m    w = ±10mm 

dla 0,5m< h < 1,5m   w = ±15mm 

dla h > 1,5m   w = ±20mm 
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• usytuowanie prętów - odstępy pomiędzy sąsiednimi równoległymi prętami (a - 
odległość projektowana pomiędzy powierzchniami przyległych prętów):  

 dla a < 0,05m  w = ± 5mm  
 dla a < 0,20m  w = ±10mm  
 dla a < 0,40m  w = ±20mm  
 dla a > 0,40m  w = ±30mm  

• usytuowanie prętów - odchylenia w relacji do grubości lub szerokości w kaŜdym 
punkcie zbrojenia (b- całkowita grubość lub szerokość elementu):  

 dla b < 0,25m  w = ±10mm  
 dla b < 0,50m  w = ±15mm  
 dla b < 1 ,50m  w = ±20mm  

·     dla b > 1,50m w = ±30mm  

NiezaleŜnie od powyŜszych tolerancji obowiązują następujące wymagania:  

• dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadłej do zbrojenia 
głównego nie powinno przekraczać 3%,  

• róŜnica w wymiarach oczek siatek nie powinna przekraczać +3 mm, 
dopuszczalna róŜnica w wykonaniu siatki na jej długości nie powinna 
przekraczać ±= 10mm,  

• liczba uszkodzonych skrzyŜowań w dostarczonych na budowę siatkach nie 
powinna przekraczać 20% w stosunku do wszystkich skrzyŜowań w siatce, 

• liczba uszkodzonych skrzyŜowań na jednym pręcie nie moŜe przekraczać 25% 
ogólnej ich liczby na tym pręcie,  

• róŜnica w rozstawie między prętami głównymi nie powinna przekraczać ±1 ° 
mm, -róŜnice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczać ± 1 ° mm.  

 7.  ODBiÓR ROBÓT.  
7.1. Zgodno ść robót z Dokumentacj ą Projektow ą i Specyfikacj ą Techniczn ą. Roboty 
winny być wykonane zgodnie z Dokumentacją Projektową, ST oraz pisemnymi decyzjami 
Inspektora.  

 7.2.  Odbiór robót zanikaj ących i ulegaj ących zakryciu.  
7.2.1. Dokumenty i dane.  
Podstawą dokonania odbioru robót ulegających zakryciu i zanikających są następujące 
dane i dokumenty:  

• pisemne stwierdzenie Inspektora w Dzienniku Budowy o wykonaniu robót zgodnie z 
projektem i Specyfikacją Techniczną,  

• inne pisemne stwierdzenie Inspektora o wykonaniu robót.  

7.2.2. Zakres.  
Zakres robót zanikających określają pisemne stwierdzenia Inspektora lub inne 
dokumenty potwierdzone przez Inspektora.  
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7.3. Odbiór ko ńcowy.  
Odbiór końcowy robót przeprowadzić zgodnie z ST. Odbiór odbywa się po pisemnym stwierdzeniu 
przez Inspektora w Dzienniku Budowy zakończenia robót zbrojarskich i pisemnego zezwolenia 
Inspektora na rozpoczęcie betonowania elementów, których zbrojenie podlega odbiorowi.  

Przy odbiorze końcowym powinny być przedłoŜone następujące dokumenty: 

• wyniki wszystkich wymaganych pomiarów i badań,  

• protokoły odbioru robót zanikających i ulegających zakryciu,  

• zaświadczenie o jakości producentów siatek i szkieletów zgrzewanych, 

• protokoły badania połączeń zgrzewanych i spawanych wykonanych na placu 
budowy,  

• odpisy lub wykaz dokumentów o pozwoleniu na wprowadzenie zmian w projekcie 
roboczym.  

Odbiór powinien polegać na sprawdzeniu:  
• zgodności wykonania zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji Ŝelbetowej, 
• zgodności z rysunkami roboczymi liczby prętów w poszczególnych przekrojach, 
• rozstawu strzemion,  
• prawidłowości wykonania haków, złącz i długości zakotwień prętów,  
• prawidłowości osadzenia kotew,  
• zachowania wymaganej otuliny zbrojenia.  

8. PRZEPISY ZWIĄZANE.  
[1]  PN-81/H-84023106 Stal do zbrojenia betonu.  
[2]  PN-84/B-03264 Konstrukcje betonowe Ŝelbetowe i spręŜone. Obliczenia  

statyczne i projektowanie  
[3]  PN-63/B-06251 Roboty betonowe i Ŝelbetowe. Wymagania techniczne  
[4]  PN-82/H-93215 Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu  
[5]  PN-63/B-06251 Roboty betonowe i Ŝelbetowe. Wymagania techniczne  
[6]  PN-89/H-840023/06 Stal określonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu.  

Gatunki.  
[7]  PN-91/H-04310 Próba statyczna rozciągania metali.  
[8]  PN-78/H-04408 Technologiczna próba zginania.  
[9]  PN-82/B-01801 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje  

betonowe i Ŝelbetowe. Podstawowe zasady projektowania  
[10]  PN-86/B-01802 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje  

betonowe i Ŝelbetowe. Nazwy i określenia  
[11]  PN-63/B-06251 Roboty betonowe i Ŝelbetowe. Wymagania techniczne  
[12]  PN-69/B-10023 Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-Ŝelbetowe  

wykonywane na budowie. Wymagania i badania przy odbiorze  
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