SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST-25 OKLADZINY Z PLYT GIPSOWO -KARTONOWYCH
CPV 45410000-4
1. WSTEP
1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgace wykonania i
odbioru okladzin z piyt gipsowo-kartonowych .

1.2.  Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot.

1.3.  Zakres rob6t obj etych Specyfikacj g Techniczn a.
Roboty, ktoérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych .

1.4.  Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z
danymi zawartymi w materiatach informacyjnych producentéw proponowanych materiatéw

1.5. 0Ogdlne wymagania dotycz ace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za ja kos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa, ST jpoleceniami Inspektora.

2. MATERIALY.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze czesciowym i koncowym robot przy
suchych tynkach reguluje norma wg PN-72/S-1012.

2.1. Wymagania zgodno $ci z dokumentacj a

Suche tynki powinny by¢ wykonywane zgodnie z projektem technicznym obiektu
uwzgledniajagcym wymagania norm i okreslajgcym wymiary i odmiane ptyt gipsowo -
kartonowych.

Dopuszcza sie tylko takie odstepstwa od projektu, ktdére nie naruszajg postanowien norm,
sg uzasadnione technicznie i uzgodnione z autorem projektu oraz udokumentowane
zapisem dokonanym w dzienniku budowy, potwierdzonym przez nadzér techniczny albo
innYrJ1 réwnorzednym dowodem.

2.2. Materiat
Ptyty gipsowo-kartonowe stosowane jako suche tynki - wg SN-86/6743-02 i
PN-S-79405:1997, gr. 12,5 mm
o0 zwykle GKS
0 impregnowane wodoodporne GKSI
0 impregnowane wodoodporne. ppoz.
0 GKFI ppoz. - GKF
Gips budowlany-stosowany w postaci zaczynu o wspoétczynniku wodno-gipsowym 0,65 - 0,75
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Klej gipsowy odpowiadajacy wymaganiom normy PN-B-30042: 1997 lub wymaganiom
odpowiednich aprobat technicznych,

Szpachlowka gipsowa powinna by¢ wykonana przez zarobienie wodg gipsu
szpachlowego.

taty i listwy drewniane do mocowania ptyt - wg PN-75/D-96000 o przekroju
poprzecznym nie mniejszym niz 25 x 40 mm. taty i listwy powinny by¢ przed uzyciem
zaimpregnowane preparatem grzybobdjczym.

Ksztattowniki stalowe ocynkowane, oraz akcesoria do konstrukciji $ciennych, oktadzinowych
i sufitowych zgodne zwymaganiami odpowiednich aprobat technicznych
WKkr ety samogwintuj ace do blach-wg PN-92/M-83102 o srednicy 2-3 mm

idtug. 12-18 mm. Wkrety powinny by¢ ocynkowane.

3. SPRZET.
Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie. Roboty mozna wykonywac przy
uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4, TRANSPORT.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inspektora, w sposob zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢
réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej

i zabezpieczy¢ przed spadaniem, przesuwaniem lub zamoczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wstep

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.

Podto za pod okfadziny

Podtoza moga stanowi¢ Sciany z elementéw ceramicznych, betonowych, betonu komérkowego.
Podtoze powinno by¢ sztywne, réwne, oczyszczone z kurzu, naciekw zaprawy i innych
zanieczyszczen.

5.2. Wskazéwki monta zowe

5.2.1. Wykonywanie oktadzin z ptyt gipsowo-kartonow  ych - rozpoczyna sie od montazu do
scian tgcznikdw mocujacych oraz na nich profili konstrukcji systemowej; Po wypionowaniu i
wypoziomowaniu konstrukcji nalezy mocowac ptyty za pomocg specjalnych wkretéw do
metalu. Rozstaw wkretow powinien byc¢ nie wiekszy niz 30 cm. Gtoéwki wkretow powinny byc¢
zagtebione w licowe powierzchnie ptyt ok. 2 mm. Rozstawy konstrukcji, do ktérej mocowane sg
ptyty, okresla norma PN-B-'l 0122: 1972.

Styki plyt i zagtebione gtowki wkretéw nalezy zaszpachlowac gipsowa masg

szpachlowa.

Spoinowanie oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych moga by¢ uktadane bez spoin. W przypadku

2/ ST -2,5-Plyty GKB



uktadania bez spoin miejsca styku nalezy zaszpachlowaé. Miejsce styku nalezy dodatkowo
wzmocnié¢ przez zatopienie w masie szpachlowej specjalnej tasmy zbrojacej. Do ich
wypetnienia nalezy stosowac specjalne masy szpachlowe.

Przez wypeltnienie przestrzeni miedzy profilami welng mineralng konstrukcja petni role
izolacji cieplnej lub akustycznej

5.2.2. Wykonywanie sufitu podwieszonego z piyt gips owo-kartonowych, rozpoczyna
sie od montazu do stropu wieszakdw noniuszowych w rozstawie 750 x 1000 mm, a do nich
profili sufitowych gtéwnych w rozstawie 1000 mm . Nastepnie do warstwy gtéwnej mocowane
sq profile nosne w rozstawie 400 mm . Do profili mocowac ptyty za pomocg specjalnych
wkretow do metalu. Rozstaw wkretéw powinien by¢ nie wigkszy niz 30 cm. Gtowki wkretow
powinny by¢ zagtebione w licowe powierzchnie ptyt ok. 2 mm. Styki piyt i zaglebione gtéwki
wkretéw nalezy zaszpachlowac¢ gipsowg masg szpachlowa.

Spoinowanie oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych

W przypadku uktadania pityt bez spoin miejsca styku nalezy zaszpachlowaé. Miejsce styku
mozna dodatkowo wzmocni¢ przez zatopienie w masie szpachlowej specjalnej tasmy
zbrojace).

Przez wypelnienie przestrzeni nad profilami wetng mineralng konstrukcja petni role izolacji
cieplnej lub akustycznej

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT.

6.1. Zasady ogoélne.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogélnymi podanymi w ST, a

sprawdzenie i odbiér robot winny byé wykonane zgodnie z normami

i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatéw.

Kontrola wykonania okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ dokonana zgodnie z
wymaganiami normy PN-72/S-10122:1972

6.2. Zgodno $¢ z dokumentacj a

Oktadziny z niepalnych ptyt gipsowych powinny by¢ wykonane zgodnie

z dokumentacjq techniczng, uwzgledniajacg wymagania norm. Odstepstwa od
dokumentacji technicznej powinny by¢ udokumentowane zapisem dokonanym
w dzienniku budowy, potwierdzonym przez nadzér techniczny, lub innym
réwnorzednym dowodem.
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6.3. Badania
Podstawe do odbioru technicznego suchych tynkdéw stanowig nastepujgce badania.

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng,

b) sprawdzenie materiatéw,

C) sprawdzenie podtozy,

d) sprawdzenie prawidtowosci zamocowania ptyt i wykonczenie tynkow w

stykach, narozach, obrzezach oraz przy szczelinach dylatacyjnych

I potgczeniach oktadziny sciennej z sufitowa,
e) sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych.
Opis bada n
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacijg techniczng nalezy przeprowadzaé przez
poréwnanie wykonanych suchych tynkéw z projektem technicznym oraz stwierdzenie
wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru.
Sprawdzenie materiatbw nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie kontroli zapisow
w dzienniku budowy oraz innych dokumentow przedtozonych w trakcie czynnosci
wstepnych. Materialy i elementy, ktérych jakosc¢ nie jest potwierdzona odpowiednim
zaswiadczeniem (atestem) powinny by¢ przed uzyciem do rob6t poddane badaniom
przez uppwaznione laboratorium zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm, a w
przypadku materiatdw nieznormalizownych za wymaganiami ustalonymi swiadectwem
dopuszczenia do stosowania, wydanym w trybie obowigzujgcych przepisow.
Sprawdzenie podto zy nalezy przeprowadzac przez porodwnanie jakosci
i prawidtowosci uksztaltowania ich powierzchni z wymaganiami normy i stwierdzenie
wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru z doktadnoscig do 1
mm w trakcie odbioru miedzyoperacyjnego.

6.4. Badanie prawidiowo $ci wykonania

Sprawdzenie prawidtowosci zamocowania ptyt tynkowych i wykohczenia suchych tynkow w
stykach, narozach, obrzezach oraz przy szczelinach dylatacyjnych i potaczeniach oktadziny
sciennegj z sufitem nalezy przeprowadzaé przez poréwnanie tych robot z wymaganiami normy i
stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocg kontroli zapiséw w dzienniku budowy oraz
ogledzin zewnetrznych i pomiaru z odpowiednig doktadnoscia.

Sprawdzenie zgodno $ci obrysu i gtbwnych wymiaréw oktadzin z ptyt gipso wych nalezy
przeprowadzac przez poréwnanie z dokumentacjg techniczng i stwierdzenie prawidtowosci
przez ogledziny zewnetrzne i pomiar. Pomiaru dtugosci i wysokosci nalezy dokonywac tasma
stalowg z podziatkg centymetrowaq:
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Sprawdzenie prawidlowo $ci wykonania powierzchni i kraw  edzi suchych tynkéw nalezy
przeprowadzac na zgodnos¢ z wymaganiami normy za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz
przyktadania w dwoéch prostopadtych do siebie kierunkach taty kontrolnej dlugosci 2 m w
dowolnych miejscach powierzchni i pomiaru przeswitu miedzy ta fatg a powierzchnig suchego
tynku z doktadnoscig do 0,5 mm

Sprawdzenie prawidtowosci wymaganego dokumentacjg kata pomiedzy przecinajgcymi sie

powierzchniami suchych tynkéw nalezy po sprawdzeniu prawidtowosci powierzchni,

przeprowadzaé stalowym katownikiem murarskim (a w przypadku katéw réznych od 90 stopni -

katownikiem nastawnym lub uniwersalnym wyznacznikiem ciesielskim), tatg kontrolng i

przymiarem z podziatkgmilimetrowa.

Sprawdzenie réwno $ci powierzchni i prostoliniowo  $ci kraw edzi nalezy przeprowadzac

przez przyktadanie do powierzchni oktadziny i do krawedzi faty kontrolnej dlugosci 2 m oraz

przez pomiar wielkosci przeswitu miedzy tatg a powierzchnig lub krawedzig muru z

doktadnoscig do 1 mm.

Sprawdzenie pionowo $ci powierzchni i kraw edzi nalezy przeprowadza¢ pionem

murarskim i przymiarem z podziatkg milimetrowa.

Sprawdzenie poziomowo $ci warstw nalezy przeprowadzaé¢ poziomnicg i tatg kontrolng lub

poziomnicg wezowa.

Sprawdzenie k gta pomiedzy przecinaj acymi Si e powierzchniami muru nalezy

przeprowadzac¢ stalowym katownikiem murarskim, tatg kontrolng i przymiarem podziatkg

milimetrowa.

Przeswit w odlegtosci 1 m od wierzchotka mierzonego kata nie powinien przekraczac \

wartosci podanej w normie

Ocena wynikow bada n.

Jezeli wszystkie badania dadza wynik dodatni odbierane suche tynki nalezy uznac za

wykonane zgodnie z wymaganiami normy.

W przypadku gdy jakiekolwiek sprawdzenie dato wynik ujemny, nalezy albo catos¢

odbieranych robdét, albo tylko ich niewtasciwie wykonang czes$¢ uznac¢ za niezgodng z

wymaganiami normy. Wéwczas nalezy:

a) poprawi¢ suchy tynk wykonany niezgodnie z wymaganiami normy w celu
doprowadzenia go do zgodnosci z norma, a po poprawieniu przedstawi¢ do
ponownych, ostatecznych badan odbiorczych, albo

b) nakazac¢ usuniecie suchego tynku nie odpowiadajgcego wymaganiom normy i zgdac
ponownego jego wykonania.

7. ODBIOR ROBOT.

7.1.  Zgodno $é€ robot z Projektem i Specyfikacj a.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora.

7.3.  Odbidr ko ncowy.
Odbior koncowy robot przeprowadzi¢ zgodnie z ST

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastepujgce dokumenty:
wyniki wszystkich wymaganych pomiarow i badan,
protokoty odbioru rob6t zanikajacych i ulegajgcych zakryciu.
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NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-1 0122: 1972 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-B-30042: 1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej
gipsowy

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych,
tom | Budownictwo ogdlne. Arkady 1988 r.

PN-EN 12859:2002 Ptyty gipsowe. Definicje, wymagania i metody badan
PN-EN 12860:2002 Kleje gipsowe do piyt gipsowych. Definicje, wymagania i
metody badanh

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia
PN-B-19401: 1996 Piyty gipsowe dzwiekochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne
PN-B-79405: 1997 Plyty gipsowo-kartonowe
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