SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

1. WSTP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem specyfikacjasvymagania dotyege wykonania i odbioru robo6t dotygzy/ch
wykonania zakresu ok§l®nego w przedmiarze robat.

Remont pomieszcadbudynku KP IV w Katowicach przy ul. Policyjnej 7.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja jest elementem sktadowym remontu preetbwych pomieszczew budynku jako
calas¢ z przedmiarem robot.

Stuzg jako dokumenty przetargowe, umowne peaay Wykonaweg a Inwestorem oraz podczas
realizacji zadania.

1.3. Zakres robo6t obgtych specyfikacp

Specyfikacja dotyczy wszystkich robot i czydoiozwigzanych z realizagjzakresu prac i magych
na celu przekazanie dayitkowania wyremontowanych pomieszaze

Wymagania Ogolne natg stosowéd w powigzaniu z nkej wymienionymi Szczegotowymi
Specyfikacjami Technicznymi:

. SST.01. Roboty przygotowawcze. Demaatarozbiorki.
. SST.02. Roboty tynkarskie.

. SST.03. Elementy i konstrukcje G-K.

. SST.04. Roboty malarskie.

. SST 05. Oktadzingcienne.

. SST.06. Roboty posadzkarskie.

. SST.07. Roboty instalacyjne - klimatyzacja.

. SST.08. Roboty elektryczne.
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1.4. Informacja o terenie budowy

Terenem budowy jest istnigly budynek zlokalizowany w Katowicach przy ul. Bgjnej 7.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce wykonania robot, przygotowanie obiektu i placu bdowy,
0golne warunki bhp.

Przed rozpocgiem rob6t pomieszczenia powinnycbgrotokolarnie przekazane wykonawcy wraz
Z przynaleagcym placem budowy. Inwestor lulayikownik udosgpni media: energielektryczm

I wode. Warunki ich aytkowania Inwestor powinien okiie¢ w warunkach przetargowych na
roboty wykonawcze.

Wykonawca na wiasny koszt przygotuje zaplecze byddterownik budowy przygotuje ,Plan
BIOZ”, wykona szkolenia stanowiskowe ze szczegoiowymowieniem zakresu robot ebjch
przedmiarem robot.

Przed rozpocxiem rob6t pomieszczenia powinny ¢cbyopr@nione przez gzytkownikow,
opr&nione z mebli i innego wyposgania.

Zabudow otworéw drzwiowych wécianach wykonywé na stelau G-K z wypetnieniem wein
mineraln.

Gruz usuwa na podstawiony samochdd skrzyniowy lub do koni@ner

Do rob6t montaowych konstrukcji stropéw podwieszanych stoséwasztowania i podesty
robocze dopuszczone do stosowania. Stosmaiezy rusztowania i podesty, ktorych dopuszczalne
obcigzenie podestdw roboczych spetnia warunki wykonaoibt.

Podczas pracy z materiatami szkodliwymi, nglestosowa si¢ scisle do instrukcji producenta.
Roboty popularne, ogoélnie znane i powszechnie stase wykonywa wg zasad i warunkow
podanych w publikacji:



~Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budamo — montaowych” (ARKADY —
1989-90):

Tom | — Budownictwo ogdlne — e& 1 do 4

Tom Il —Instalacje elektryczne

1.6. Zabezpieczenie intereséw 0so6b trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganiewnd®ujacych przepisOw oraz powinien
zapewné ochrorg wkasndci publicznej i prywatne;j.

1.7. Ochronasrodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowkek zn& i stosowé& w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy
dotyczice ochronysrodowiska naturalnego. W okresie trwania realizagbot Wykonawca
stosowaé bedzie s¢ do przepisow i norm dotygeych ochronyrodowiska na terenie i wokét terenu
budowy oraz unikabedzie uszkodzelub uchzliwosci dla oséb lub wiasrioi spotecznych innych,
a wynikagcych ze skzenia, hatasu lub innych przyczyn. Stasuge do tych wymogow é&dzie
miat szczegdblny wzgt na:

- lokalizacg ewentualnych warsztatow, sktadowisk i drog dojawgith;

- srodki ostra@naosci | zabezpieczenia przed misvoscig powstania pzaru.

1.8. Warunki bezpiecz@éstwa i ochrona przeciwpdgarowa na budowie

« Wykonawca bdzie przestrzedgaprzepiséw ochrony przeciwparowej.

« Wykonawca bdzie utrzymywat sprawny spgizp. pazarowy.

» Materialy tatwopalne skitadowaneds w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami

i zabezpieczone przed dgsém osdéb trzecich.

« Wykonawca zapewni wypoganie w uradzenia socjalne oraz odzievymagan dla personelu
zatrudnionego przy wykonywaniu robét.

« Kierownik budowy, zgodnie z art. 21a Ustawy “Pralaadowlane” jest zobowrzany sporzdzi¢
lub zapewni sporzdzenie przed rozpoegziem robot planu bezpieazstwa i ochrony zdrowia
zwanego “planem bioz”. ,Plan bioz” nale opracowa zgodnie z rozpoeglzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r w sprawi®@imacji dotyczacych bezpieczestwa

i ochrony zdrowia (Dz.U. nr 120 poz. 1126), uverigliajgc réwniez wymagania okrdone

w rozporzdzeniach: Ministra Infrastruktury z dnia 6 luted@03 r. w sprawie bezpieazstwa

i higieny pracy podczas wykonywania robot budowtdnyDz.U. nr 47, poz. 401) oraz Ministra
Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wigrga 1997 r. w sprawie ogolnych przepisow bezpiasixea
I higieny pracy (Dz.U. Nr 169 poz. 1650)

1.9. Nazwy i kody: grup robaét, klasy robét i kategaii robot

Grupa Klasa Kategoria robot

kod CPV

45.1Przygotowanie terenu pod budew

45.11Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektow buwthnych, roboty ziemne

45111100-Roboty w zakresie burzenia

45.2 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletrotuiektéw budowlanych lub ich e¢gci oraz
roboty w zakresie itynierii ladowej i wodnej

45.4Roboty wykaiczeniowe w zakresie obiektow budowlanych

45.41Tynkowanie

45410000-4Tynkowanie

45.42Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanagapboty ciesielskie
45421152-4nstalowanigcianek dziatowych

45.43Pokrywanie podiog dcian

45431000-Ktadzenie ptytek

45431100-&tadzenie terakoty

45.44Roboty malarskie i szklarskie

45442100-&Roboty malarskie

45442200-Naktadanie powtok antykorozyjnych

45.45Roboty budowlane wyki@zeniowe, pozostate



1.10. Okreslenia podstawowe

* Certyfikat zgodnosci — jest to dokument wydany przez notyfikowaednostk certyfikujaca,
potwierdzagcy, ze wyrob i proces jego wytwarzanig sgodne ze zharmonizowaispecyfikacy
techniczna.

* Grupy, klasy i kategorie rob6t— nalery przez to rozumiegrupy, klasy i kategorie oksione

w rozporzdzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. waw@ Wspolnego Stownika
Zamoéwier (Dz.Urz. L 340 z 16.12.2002r. z fp@ zm.)

* Inspektor nadzoru budowlanego— osoba posiadgga odpowiednie wyksztatcenie techniczne

| praktyke zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykogeg samodzielne funkcje techniczne

w budownictwie, ktérej inwestor powierza nadzér hadows obiektu budowlanego.

Reprezentuje on interesy na budowie i wykonujezdaie kontrok jakasci i ilosci wykonanych
robot, bierze udziat w sprawdzianach i odbioradmdtazakrywanych i zanikagych, jak réwnie
przy odbiorach kacowych.

* Obmiar robo6t — pomiar wykonanych robét budowlanych dokonywanygelu weryfikacji ich
ilosci w przypadku zmiany parametrow prayjch w przedmiarze robo6t, albo obliczenia wéeto
robét dodatkowych nie oftiych przedmiarem.

* Odbior czesciowy robot budowlanych— nieformalna nazwa odbioru rob6t ulegajch zakryciu

I zanikapcych, a take dokonywania prob i sprawdzestalacji, urgdzex technicznych

i przewoddw kominowych.

* QOdbiér koncowy — formalna nazwa czynia polegajcych na protokolarnym przygiu
(odbiorze) od wykonawcy wykonanych robot przez @sdib grug oséb o odpowiednich
kwalifikacjach zawodowych, wyznaczona przez Inwestpale nie bdaca inspektorem nadzoru
inwestorskiego na tej budowie. Odbioru dokonugepsl zgtoszeniu przez kierownika budowy faktu
zakaczenia robot budowlanychgdznie z zagospodarowaniem i upgizowaniem terenu budowy
oraz po przygotowaniu przez niego dokumentacji gawgwczej.

* Przedmiar robot — to zestawienie przewidzianych do wykonania rgimatstawowych

w kolejnasci technologicznej ich wykonania, ze szczegotowypisem lub wskazaniem podstaw
ustalajcych szczegdétowy opis oraz wskazanie szczegotowggecyfikacji technicznych
wykonania i odbioru rob6t budowlanych z wyliczeniem zestawieniem iléci jednostek
przedmiarowych robot podstawowych.

* Roboty podstawove — minimalny zakres prac, ktére po wykonanjurgxzliwe do odebrania pod
wzgledem ilgci i wymogow jakdciowych oraz uwzgidniajg przyjety stopie scalenia robot.

* Wspélny Stownik Zaméwien - jest systemem klasyfikacji produktow, ustug idobudowlanych
tworzonym na potrzeby zamouiigoublicznych. Sklada size stownika gtownego oraz stownika
uzupetniagcego. Obowgzuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgmn postanowieniami
Rozporadzenia 2151/2003 stosowanie kodéw CPV do d&rea przedmiotu zamowienia przez
Zamawiajcych z éwczesnych Batw Cztonkowskich UE statogbbowizkowe z dniem

20 grudnia 2003 r. Polskie Prawo zamawigublicznych przewidziato obowiek stosowania
klasyfikacji CPV pocgwszy od dnia akcesji Polski do UE, tzn. od 1 Mdja4r.

* Wyréb budowlany — naley przez to rozumie wyréb w rozumieniu przepiséw o wyrobach
budowlanych, wytworzony w celu wbudowania, wmontoigazainstalowania lub zastosowania
w sposob trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzdioyobrotu jak wyrob pojedynczy lub jako
zestaw wyrobow do stosowania we wzajemnymgxeniu stanowgicym catdé uzytkows.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST.01. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE. DEMONTA ZE | ROZBIORKI.

CPV: 45111100-9

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Techniczpe

Przedmiotem niniejszej Szczeg6towe] Specyfikacjichfécznej § wymagania dotyerxe
wykonania i odbioru robét dotygeych wykonania robot rozbiérkowych wg zakresu ékneego



w przedmiarze robot.

Przedmiar obejmuje budynku KWP w Katowicach pragylLompy 19.

Budynek zlokalizowany jest w terenie ogrodzonymamgknegtym

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacjichicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktipreetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji rob6ot wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robot obgtych Szczegotow Specyfikacp Techniczm

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnii umazliwiajgce i majce na
celu wykonanie rozbiérek w ww. budynku. Niniejspeesyfikacja techniczna zedana jest

Z wykonaniem riej wymienionych robot:

- skucie odspojonych tynkdw wewtnznych wg zakresu okf§lmnego w przedmiarze,

- skucie oktadzirsciennych

- demonta istniegcych skrzydet drzwiowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej SST agodne z obowgzujacymi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za realizacpb6t zgodnie z przedmiarem robot,
specyfikacjami technicznymi, poleceniami nadzomuastycyjnego oraz zgodnie z art. 5, 22, 31 28
ustawy Prawo Budowlane oraz ,Warunkami technicznymykonania i odbioru roboét
budowlanych”.

2. MATERIALY

Dla robo6t przygotowawczych i rozbiérkowych mateyiate wystpuj.

3. SPRZET

Do rozbiorek meae by uzyty dowolny sprzt zatwierdzony przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Transport materiatdw z rozbiorkrodkami transportu. Przewony tadunek zabezpieazyprzed
spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przysjfpieniem do roboét rozbidérkowych naie

- teren oznakow@zgodnie z wymogami BHP

5.2. Roboty rozbiérkowe

5.2.1. Skucie wytypowanych fragmentéw tynkow wetkanych

Tynki skuwéa recznie.

5.2.2. Skucie okfadzigciennych.

Skucie oktadzirsciennych naley dokon& recznie lub przy @yciu sprztu dopuszczonego przez
Inspektora Nadzoru. Materiat znégoza obgb budynku na miejsce przewidziane do sktadowania
a nasgpnie wywozt srodkami transportu.

5.2.3. Demontaistniegcych skrzydet drzwiowych.

Istniejgjce skrzydta drzwiowe demontowarecznie, a nagpnie przekaza do dalszego
rozporadzania Wytkownikowi budynku.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Wymagania dla robét rozbiérkowych podano w punktéch, i 5.2

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymas

- tynki — [mg]

- okladzinyscienne — [m]

- stolarka drzwiowa — [B)

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty olgfe niniejsa SST podlegajzasad odbioru roboét zanikagych

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania dotycgce ptatnéci zostam okreslone w harmonogramie ustalonym w umowie.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST.02. TYNKOWANIE

CPV: 45410000-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Techniczpe

Przedmiotem niniejszej Szczego6towej Specyfikacjichfécznej § wymagania dotycce
wykonania i odbioru robét dotygeych wykonania robot rozbiérkowych wg zakresu ékneego

w przedmiarze roboét.

Przedmiar obejmuje budynku KWP w Katowicach pragylLompy 19.

Budynek zlokalizowany jest w terenie ogrodzonyramkngtym.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowaka dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt3.

1.3. Zakres robot obgtych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnii umazliwiajgce i majce na
celu wykonanie tynkow wewgtrznych w obiekcie wg ponszego.

- Tynki wewretrzne, trojwarstwowe, cem.-wap., Il kat.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST zgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotycce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kah wykonania oraz za zgoditoz SST

I poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIAL

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosofvenozna kada wode zdatry do picia, oraz wog z rzeki lub
jeziora.

Niedozwolone jest aycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eaagcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetdisvymagania obovwgzujacej normy przedmiotowe,

a w szczegolnai:

nie zawieréd domieszek organicznych,

mie¢ frakcje r@nych wymiardw, a mianowicie:

piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

piaseksrednioziarnisty 0,5-1,0 mm,

piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.2.2. Do spodnich warstw tynku najestosowa piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich
- Srednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien dgrobnoziarnisty i przechodzcatkowicie przez sito

0 przéwicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny Byzgodne z wymaganiami normy fswowej. Przygotowanie
zapraw do robét murowych powinnodwykonywane mechanicznie. Zaprawalezy przygotowa
w takiej ilosci, aby mogta by wbudowana mdiwie wczesnie po jej przygotowaniu tj.

ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich nafestosowa piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw
cementowo-wapiennych nale stosowa cement portlandzki z dodatkieduzla lub popiotow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warankize temperatura otoczenia wagu 7 dni od
chwili zuzycia zaprawy nie gglzie nizsza ni +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych rglestosowa wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszokigge,powinno tworz§ jednolity

i jednobarwig mas, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyazuzeych. Sktad obkjosciowy



zapraw nalgy dobierg daswiadczalnie, w zalenosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

3. SPRZET

Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Tynki tradycyjne

5.1.1. Ogolne zasady wykonywania tynkow.

a) Przed przyspieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny¢byakaczone wszystkie
roboty stanu surowego.

b) Tynki naley wykonywa: w temperaturze nie ¥8zej ni +5°C pod warunkiemye w chgu doby
nie nasipi spadek poriej 0°C.W niszych temperaturach maa wykonywa tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiedniclrodkow zabezpieczagych, zgodnie z ,\Wytycznymi wykonywania
robo6t budowlano-montgawych w okresie obaonych temperatur”.

5.1.2. Wykonywania tynkow tréjwarstwowych.

a) Tynk trojwarstwowy powinien &y wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tgmk
wewretrznych naley wykona wedtug paséw i listew kierunkowych.

b) Glad: naleey nanost po zwgzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieni€udczas
zacierania warstwa gtadzi powinnacbgocno dociskana do warstwy narzutu. Mglstosowa
zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie Z@argch na zawilgocenie o stosunku 1:1:4,

- w tynkach narzonych na zawilgocenie oraz w tynkach zetanych o stosunku 1:1:2.

6. KONTROLA JAKO SClI.

6.1. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placlowwy, naley kontrolow& jej marke

I konsystengj w sposob podany w oboyziujagcej normie.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostlk obmiarow rob6t jest M llosé¢ rob6t okréla sie na podstawie obmiaru z uwzghieniem
zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoruavgzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Odbidr podtaza

Odbior podiga naley przeprowadzi bezpdrednio przed przysgpieniem do robot tynkowych.
Jezeli odbior podiaa odbywa si po diwzszym czasie od jego wykonania, rigi@odtaze oczcic

I zmy¢ wodh.

8.2. Odbidr tynkow.

8.2.1. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynki lkbod ptaszczyzny i odchylenie krgazi od
linii prostej - nie wegksze nk 3 mm i w liczbie nie wiksze] nz 3 szt. na cate] diugoi taty
kontrolnej 2m.

Odchylenie powierzchni i kragdzi od kierunku:

pionowego - nie waksze nk 2mm na 1m i ogotem nie wgej niz 4mm w pomieszczeniu,
poziomego - nie wksze nk 3mm na 1m i ogétem nie wgej niz 6mm na catej powierzchni guzy
przegrodami pionowymi€iany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalng sastpujace wady:

wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na pewichni tynkéw roztworéw soli
przenikagcych z podtaa, pikni itp., trwateslady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odpaezeni
I pecherze wskutek niedostatecznej przyczépntynku do podiaa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania dotycgce ptatnéci zostan okreslone w harmonogramie ustalonym w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fimych i wytrzymatéciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymageainbadania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyék&obieranie probek.



PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST.03. ELEMENTY SCIENNE Z SYSTEMOW SUCHEJ ZABUDOWY.

CPV: 45421152-4

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Techniczpe

Przedmiotem niniejszej Szczego6towe] Specyfikacjichfécznej § wymagania dotyegxe
wykonania i odbioru robot zwkanych z wykonaniem element&weiennych z systemow suchej
zabudowy wg zakresu olitenego w przedmiarze robdét.

Przedmiotem niniejszej Szczegotowe] Specyfikacjichfecznej § wymagania dotyce
wykonania i odbioru robét dotygeych wykonania robét rozbiérkowych wg zakresu ékneego

w przedmiarze robat.

Przedmiar obejmuje budynek KWP w Katowicach pragyuLompy 19.

Budynek zlokalizowany jest w terenie ogrodzonyrarnknitym

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowaka dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt3

1.3. Zakres robot obj tych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnii umazliwiajace i majce na
celu wykonanie elementégeciennych z suchej zabudowy:

- wykonaniescianek dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych

- wykonanie sufitow podwieszanych kasetonowych

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST zgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jg&kah wykonania oraz za zgodtoz SST

I poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIAL

2.1. Plyta gipsowo-kartonowa zwykta (GKB)

Piyta wykonana z rdzenia gipsowego, ktérego powlana i krawdzie wzdhine pokryte s
specjalnym kartonem. Moa je stosowaw pomieszczeniach o wzglnej wilgotndgci powietrza
do 70%. Grub&t piyty — 12,5mm.

2.2. Plyta gipsowo-kartonowa woda (GKBI)

Plyta z rdzeniem impregnowanyrodkami hydrofobowymi, zapewnigja opd@nione

I zmniejszone wchianianie wilgoci. Plyty dopuszoz@pdo stosowania w pomieszczeniach

o wilgotnasci wzglednej 70%, a okresowo (do 10 godz. na gJob podwyszonej wilgotnéci
wzglednej powietrza do 85%.

Gruba¢ piyty — 12,5mm.

2.3. Akcesoria do sufitdw podwieszonych.

Stosowé profile metalowe, ocynkowane, walcowane na zimeienkacienne profile z blachy
stalowej. Grubé& blachy 0,6mm.

2.3.1. Profile U50, U75, U100

Profil obwodowy, nominalna gruké blachy 0,55-0,6mm

Wymiary profili:

Profil Szeroké¢ Wysokas¢

U50 50mm 40mm

U75 75mm 40mm

U100 100mm 40mm

Standardowa dtugo profili — 4,0m

2.3.2. Profile C05, C75, C100



Stupek pionowy w konstrukcfician dziatowych oraz obudd$eiennych, nominalna grubéblachy
0,55-0,6mm

Wymiary profili:

Profil Szeroké¢ Wysoka¢

C50 48,8mm 50mm

C75 73,8mm 50mm

C100 98,8mm 50mm

Diugasci profili — 2,6; 3,0; 4,0m

2.3.3. Elementy montawe

- blachowkety — wkrety fosforowane do mocowania pityt GK

- taéma uszczelnigra

- kotki rozporowe

- pierscieniowe kotwy rozporowe

- dyble sufitowe

2.4. Filc izolacyjny doscianek dziatowych.

Filc izolacyjny doscianek dziatowych z weiny szklanej.

Charakterystyka techniczna:

- gestas¢ — 13kg/m

- wspotczynnik przewodzenia ciepta — 0,038 W/mK

- grupa przewodzenia ciepta — 040

- znamionowy opor dyfuzji pary wodngj- ~1

- wzgledny opor przeptywu > 5kPaim

- klasyfikacja ogniowa — A2 9niepalne)

Stosowa filc o szerokéci 615mm, dopasowany do rozstawu profilseiance dziatowej.

3. SPRZET

Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. TRANSPORT

4.1. Piyty gipsowo — kartonowe

Piyty gipsowo — kartonowe natg przenosi recznie lub przewozi za pomog odpowiednich
srodkéw transportowych. Podczas osadzania plytzgatevrock uwag na to, aby nie uszkodzi
naray i krawedzi. Niewtaciwe skitadowanie (np. stawianie plyt w pionie) zagorowadzi do
odksztatce, ktore utrudniag prawidtowy monta i prowadza do powstania usterek. Aby zapobiec
ewentualnym uszkodzeniom (odksztaticeniom lgkngciom), pityty gipsowo — kartonowe musz
by¢ sktadowane na ptaskim podto (palecie) lub na kantéwkach rozmieszczonych conb0
Podczas skladowania ptyt nayezwrdécic uwag na nénos¢ podiaza (stropu). Piyty i akcesoria
powinny by zabezpieczone przed dziataniem wilgoci i wpltywaaimosferycznymi. Plyty
wilgotne naley suszy pojedynczo na ptaskim podio. Produkty gipsowe (piyty, klej gipsowy,
masa szpachlowa) naleprzechowywé w suchych pomieszczeniach.

4.2.Filc i maty z wetny mineralnej

Wetna mineralna powinna byakowana w worki papierowe co najmniej dwuwarsteadwb

w worki z tworzyw sztucznych oraz w baloty. Masarke&z wetra mineralry powinna wynosi

ok. 15kg, masa balotu ok. 50kg. Na workach i balog@aowinien by umieszczony trwaty, wytay
zapis zawieracy nas¢pujace dane:

- 0znaczenie weilny mineralnej

- hazwe i adres producenta

- dat

W przypadku stosowania paletyzacji worki lub balo@lezry uktada& na paletach o wymiarach
800x1200mm.

Weine skalm nalezy przechowywa w pomieszczeniach krytych, zabezpiegeajje przed
zawilgoceniem i opadami atmosferycznymi. Worki hddoty naley uktada& na suchym podiau

w stosach do wysokoi 2m. Wete mineralry nalezy przewozt¢ krytymi srodkami transportu,

W SposoOb zabezpieczay ja przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. Workibhaloty z wetg



mineralry nalezy uklad& do wysokdci 2m, zabezpieczgg je przed przesuwaniem i
uszkodzeniem.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Na podizu naley dokladnie zaznaczy potazenie stawianejsciany dzialowej. Za pomac
poziomicy i linialu naley przenié¢ oznaczenie pionowo i poziomo Beiany i strop. Szybciej,
doktadniej i prdciej mazna wymierzy potozenie konstrukcji nénej za pomog lasera. Profile U
nalezy okleic tasma uszczelniajca i zamocowa scisle do podtogi i stropu za pomgdotkow
rozporowych whbijanych w odgtach <1000mm. Na wysoka sciany naley przewidzi€ co
najmniej po 3 punkty mocowania do ogranigegghscian.

Profile ,C” wstawia& w profile ,U” otwarta strog w kierunku montau w rozstawach osiowych
<600mm i dokladnie wypionowa

Profile ,C” musz zachodzi na profile przydczeniowe na gbokas¢ >15mm.

Jezeli istnieje prawdopodobistwo odksztatcenigciany na skutek ugcia stropu, profil ,C” naley
skréci przy pohczeniach ze stropem o min. 15mm. Skrajne, pczagne doscian masywnych
profile ,C” nalezy oklei¢ tasma uszczelniajca.

Okfadanie konstrukcji rimej rozpocz¢ od piyty o petnej szerokoi (1200mm). Do mocowania
uzywaé wkretarki i wkretow. Piyty gipsowo-kartonowe mocowdo konstrukcji nénej

w odstpach <250mm. Montaokladziny z drugiej stronyciany rozpoczé ptytami o potowie
szerokdci (600mm). Dzgki temu powstaje wzajemne przestoie stykédw pomgdzy dwoma
stronamisciany. Poprzeczne pgmizenia plyt nalgy rozmieszcza z wzajemnym przeswggiem
stykow >400mm. Niedopuszczalngstyki krzyzowe.

Przy okfadzinach pojedynczych pod styki poprzecra¢ery podiary¢ profil metalowy lub
zaszpachlowaje z tama zbropca.

Spoinowanie mizna rozpocg¢ dopiero wtedy, gdy nie wygtuja zadne zmiany diugei phyt
gipsowo-kartonowych powodowane zmianami ich wilgstni temperatury. Temperatura

w pomieszczeniach nie powinna ébyizsza nk 1PC. W zalenosci od typu krawdzi piyty
spoinow& naleey mag szpachlow bez tdamy zbropcej lub z tdma zbropcs. W zalenosci od
wymaga dotyczcych izolacyjndci akustycznej, cieplnej lub ochrony przecivipmowe] do
wypetnienia przestrzeni konstrukcyjnej stosugeveetne mineral w rolkach lub ptytach.

6. KONTROLA JAKO SCI.

6.1. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placlotwy, naley kontrolowa jej marke

i konsystengj w sposob podany w obogviujacej normie.

Wyniki odbiorow i materiatéw powinny kiykazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
6.2.Plyty gipsowo-kartonowe.

Strona licowa ptyt nie powinna ntieszwow, krawdzie ptyty powinny by proste lub sptaszczone.
6.3.Materiaty izolacyjne.

Wymagana jak& materiatow izolacyjnych powinna bypotwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakai lub znakiem kontroli jak&ei zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzdnym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budolez dokumentdéw potwierdzajych przez producenta
ich jakas¢ nie mog by¢ dopuszczone do stosowania. Odbior materiatow cygtgch powinien
obejmowa sprawdzenie wkziwosci technicznych tych materiatdbw z wystawionymi #hes
wytwoércy. W przypadku zastrzen co do zgodnéci materialu z zéwiadczeniem o jakdi
wystawionym przez producenta powinien¢bgn zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowej. Nie dopuszczagsstosowania do robot materiatow izolacyjnych, kobryviasciwosci
nie odpowiada wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie naley stosowa rowniez materialow przeterminowanych (po okresie gwaramay).



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST.04. ROBOTY MALARSKIE

CPV: 45442100-8

CPV: 45442200-9

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Techniczpe

Przedmiotem niniejszej Szczego6towej Specyfikacjichfécznej § wymagania dotyce

wykonania i odbioru robét malarskich wg zakresueslkinego w przedmiarze robot.

Przedmiar obejmuje budynek KWP w Katowicach pragyuLompy 19.

Budynek zlokalizowany jest w terenie ogrodzonyrarnknitym

1.2. Zakres stosowania Szczegobtowej Specyfikacjiclmicznej

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowaka dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt1.

1.3. Zakres robot obgtych Szczegotow Specyfikacp Techniczmg

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuyszystkie czynnéci umazliwiajgce i majce na celu

wykonanie powtok malarskich. W zakres tych robohodtz:

- Wykonanie malowania emulsyjnego sufitégcian wewrgtrznych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej SSd agodne z obowgzujacymi odpowiednimi normami

I wytycznymi.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robo6t

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jé&kavykonania robot, ich zgodéoz SST

I poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowanozna kads wode zdaty do picia. Niedozwolone jestzycie

wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wodieeajcych ttuszcze organiczne, oleje

i mut.

2.2. Farby budowlane gotowe.

2.2.1. Farby niezalmie od ich rodzaju powinny odpowiatd&ymaganiom norm pgetwowych lub

swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.2.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie.

Na tynkach ména stosowa farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylateksu

butadienostyrenowego i innych zgodnie z zasadandamgmi w normach kwiadectwach ich

dopuszczenia przez ITB.

2.2.3. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania og6lnego stosowani®MNgC-81901:2002

- wydajng¢ - 6-8nt/dm?

- czas schrria - 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stesnia wg PN-C-81901/2002

- wydajnaé - 6-10nt/dm?

Farby powinny b¥y pakowane zgodnie z PN-0-79601-2:1996 wbrty lekkie lub wiaderka

stazkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w terapgze min. +5°C.

2.3.Srodki gruntuj ace.

2.3.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkow zwyktych nieletza s¢ gruntowania, o ileswiadectwo

dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nidaj inaczej, - na chtonnych podizh

naleey stosowa do gruntowania fakp emulsyjry rozcieaczorg wodg w stosunku 1:3-5 z tego

samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje siykonanie powtoki malarskiej,

2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymiowserzchnie naley zagruntowa
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

3.



3. SPRZET.

Roboty mana wykona przy wyciu pedzli, watkow lub aparatow natryskowych.

4. TRANSPORT.

Farby pakowane wg punktu 2.2.3 ngletransportowé zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. WYKONYWANIE ROBOT.

5.1. Przygotowanie podtay

5.1.1. Podiee posiadajce drobne uszkodzenia powierzchni powinny,bypaprawione przez
wypetnienie ubytkow zapraywcementowo-wapienn Powierzchnie powinny léyoczyszczone

Z kurzu i brudu, wystagych drutow, naciekéw zaprawy itp. Odgtag tynki naley odbic, a rysy
poszerzy i ponownie wypetrd zapravg cementowo-wapieni

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinnyébgczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-1ISO 8501-1:1996, dla danego typu farbykgamtbwe].

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruveaia stosowa farbe emulsyj tego
samego rodzaju z jakie] madbwykonana powtoka lecz rozdiezoryg wodg w stosunku | :3-5.
5.2.6. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetygan powierzchnie gruntowapokostem.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny rownomiernie pokaywodtaze, bez przewvitdw, plam

i odpryskow.

5.3.2. Powioki z farb emulsyjnych powinnydgiezmywalne, przy stosowanimodkéw mypcych

i dezynfekugcych. Powiloki powinny dawa aksamitno-matowy wygtl powierzchni. Barwa
powtok powinna b¥ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok hezkodz#&, smug, plam
i $ladow @dzla.

5.3.3. Powioki z farb i lakieréw olejnych i syntegnych powinny mié barwe jednolia zgodry ze
wzorcem, bez smug, zaciekéw, uszkagzamarszczg, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powioki
powinny mi& jednolity potysk. Przy malowaniu wielowarstwowymnalezy na poszczegoélne
warstwy stosowafarby w r@znych odcieniach.

6. KONTROLA JAKO SClI

6.1 Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotosyao malowania powinna obejmotva

- sprawdzenie wyghbu powierzchni,

- sprawdzenie wskliwosci,

- sprawdzenie wyschgtia podiaa,

- sprawdzenie czys{oi,

Sprawdzenie wygbu powierzchni pod malowanie najewykona& przez ogidziny zewrtrzne.
Sprawdzenie wskliwosci naleey wykona& przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plamailzenej powierzchni powinna nagi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach rglerzeprowad po zakdaczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wcasiej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wcgeiej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadzg przy temperaturze powietrza niesiej od +5°C przy wilgotrici
powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowa

- sprawdzenie wyghbu zewrtrznego

- sprawdzenie zgodho barwy ze wzorcem

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzeniajmii na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznéci i twardaci oraz przyczepriei zgodnie z odpowiednimi normamifswowymi.

Jeili badania dadz wynik pozytywny, to roboty malarskie naleuzna za wykonane prawidtowo.
Gdy ktorekolwiek z badadato wynik ujemny, naley usura¢ wykonane powtoki agciowo lub



catkowicie i wykon& powtornie.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostlk obmiarows robot jest m powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podipa, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniamsztowa lub drabin
malarskich oraz upogdkowaniem stanowiska pracy. dtorobdt okréla si na podstawie zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawddow naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

Roboty podlegajwarunkom odbioru wedtug zasad podanych pajni

8.1. Odbidr podiaza

Zastosowane do przygotowania pa@tanateriaty powinny odpowiadavymaganiom zawartym

w normach pastwowych lubswiadectwach dopuszczenia do stosowania w budowmcRodiae,
posiadajce drobne uszkodzenia powinnoc¢bgaprawione przez wypetnienie ubytkéw zapgaw
cementowo-wapierndo robét tynkowych lub odpowiedniszpachlowk. Poditaze powinno by
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. Szelleodbior podiga odbywa si po diwszym
czasie od jego wykonania, najepodtaze przed gruntowaniem ocmyc.

8.2. Odbiodr robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wyglu zewrtrznego powiok malarskich polegag na stwierdzeniu
rownomiernego rozteenia farby, jednolitego natenia barwy i zgodniei ze wzorcem producenta,
braku przéwitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nierosgd pigmentu lub wypetniaczy,
braku plam, smug, zaciekowggherzy odstacych ptatow powitoki, widocznych okiersiadéw
pedzla itp., w stopniu kwalifikujcym powierzchni malowana do powiok o dobrej jakai
wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odporst powtoki na wycieranie poleggie na lekkim, kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni mgkka, wetniary lub bawetnian szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odporwd powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepoo powtoki do poditaa polegajce na prébie poderwania ostrym
narzdziem powtoki od podiza.

8.2.5. Sprawdzenie odporm powioki na zmywanie wag polegajce na zwitaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mgknickka szczotlg lub szmatk.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania dotycce ptatnéci zostarn okreslone w harmonogramie ustalonym w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyéikgmbieranie prébek.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymaganbadania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Methdyla.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowaniawapna czynniki chemiczne.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wgwnn

PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST.05. OKLADZINY SCIENNE.

CPV: 45431000-7

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Techniczpe

Przedmiotem niniejszej Szczegotowe] Specyfikacjichfecznej § wymagania dotyce
wykonania i odbioru robét zwkanych z wykonaniem oktadzégiennych.

Budynek zlokalizowany jest w terenie ogrodzonyramknitym.

1.2. Zakres stosowania Szczegobtowej Specyfikacjiclmicznej

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowaka dokument przetargowy i kontraktowy



przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt1.
1.3. Zakres robot obj tych SzczegotowSpecyfikacy Techniczm
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuyszystkie czynnéci umazliwiaj gce i majce na celu
wykonanie oktadzigciennych. W zakres tych robét wchadz
- wykonanie oktadziny z ptytek ceramicznysatiennych
1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej SSd agodne z obowgzujacymi odpowiednimi normami
I wytycznymi.
1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robo6t
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jékavykonania robot, SST i poleceniami Inspektora
Nadzoru.
2. MATERIALY
2.1 Klej do ptytek ceramicznych
Zastosowa Kklej w postaci suchej mieszanki spoiwa cementowelmuszyw i srodkow
modyfikujacych.
Dane techniczne:
- proporcje mieszanki — 0,21-0,24] wody na 1kg aayr
- czas gotowséci zaprawy do pracy — ok.4 godzin
- czas otwarty pracy — 30 min.
- czas korygowania p5ytki — 10 min.
- przyczepné&é — min. 0,5MPa
- temperatura przygotowania zaprawy — od@®md +25°C
- temperatura pod#a i otoczenia — od +% od +25°C
- odpornd¢ na temperatury — od -2Q od +60°C
- fugowanie — po 24godz.
- gestas¢ zaprawy w stanie suchym — ok. 1,5kgédm
- min. grubg@¢ warstwy zaprawy — 2mm
- max. grubé¢ warstwy zaprawy — 5mm
2.2.Plytki ceramicznescienne
Zastosowa ptytki ceramicznécienne nie przeznaczone do stosowania w warunkaddhatywania
temperatur ujemnych (nie mrozoodporne)
Charakterystyka techniczna ptytek ceramicznyétiennych (parametry zgodne z narm
(1ISO13006:2001):
- nasjkliwos$¢ wodna — 14%
- wytrzymatc¢ na zginanie — 25MPa
- sita tamgca — 600N
- odpornd¢ na gkniecia wtoskowate — odporne
- wspétczynnik cieplnej rozszerzakw liniowej — 5,3 (16/ °C)
- odpornd¢ nascieranie — klasa 0
- odpornd¢ na kwasy i zasady o stabyngztniu — GLA-GLB
odpornad¢ na palenie — klasa 5
2.3.Zaprawa do fugowania
Zastosowa zapraw do fugowania w formie gotowej, suchej mieszankois@ cementowego,
wyselekcjonowanych kruszyw, wypetniaczy, barwnikomaz dodatkéw modyfikgpych. Zaprawa
powinna charakteryzowasic wysoky elastycznécia, wytrzymaiacia i przyczepnécia, a tym
samym bardzo dobrymi parametrami eksploatacyjnymiszczegoélngci odporndcia na sgkania,
zarysowania oraz odspojenia ptytek.
3. SPRZET
Roboty mana wykonywa przy wyciu dowolnego spkzu przeznaczonego do danych robat.
4. TRANSPORT.
4.1. Klej do ptytek ceramicznych
Zaprawe nalery przewozé i przechowywa w szczelnie zamkeiych workach, w suchych



warunkach (najlepiej na paletach). Chioprzed wilgocy. Okres przydatni@i do wycia zaprawy
wynosi 6 miesjcy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

4.2.Ptytki ceramiczne

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierd ok. 1m pitytek. Na opakowaniu umieszcza si
nazwe i adres Producenta, nagwwyrobu, liczle sztuk w opakowaniu, znak kontroli jada, znaki
ostrzegawcze dotygze wyrobow tatwo ttukcych se¢ oraz napis. Ptytki przewozi

w opakowaniach krytymisrodkami transportu. Podiegwytozy¢ materialem wgciotkowym
grubaici ok. 5cm. Opakowania uktaélacisle obok siebie. Narodkach transportu umiei¢ nalepki
ostrzegawcze dotygze wyrobow tatwo tlulcych. Plytki sktadow& w pomieszczeniach
zamknetych w oryginalnych opakowaniach. Wysdksktadowania do 1,8m.

4.3.Zaprawa do fugowania

Zaprawe naleey przewozé i przechowywa w szczelnie zamkeiych workach, w suchych
warunkach (najlepiej na paletach). Chioprzed wilgocy. Okres przydatniei do wycia zaprawy
wynosi 12 miesicy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1.Klejenie ptytek ceramicznych

Podiaze powinno by suche jest ono suche, stabilne, rowne §neo tzn. odpowiednio mocne,
oczyszczone z warstw mggych ostabi przyczepnét zaprawy, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna,
olejéw, tluszczow, wosku, resztek farby olejnej mudsyjnej. Nieréwnéci podiaza, ktore
uniemeliwiajg zastosowanie prawidtowej grudmd warstwy zaprawy klejowej (2-5mm), nale
skorygow& uzywajac materiatbw zalecanych do tego typu prac,. Nadmiehtonnag¢ podtaza
naleey zredukowd, stosugc srodki gruntupce. W przypadku konieczbéa klejenia ptytek na
stabych podieach, o néncsci trudnej do okrdenia (np. pydcych, trudnych do oczyszczenia)
zaleca si wykona& proke przyczepnéci, polegagca na przyklejeniu ptytki i sprawdzeniu
pofagczenia po 48 godzinach.

Zapravwe przygotowuje si przez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z edmy iloscig
wody (w proporcjach podanych w punkcie 2) i wymese, & do uzyskania jednolite]
konsystencji. Czynrig ta najlepiej jest wykonamechanicznie, za pomguwiertarki

Z mieszadiem.

Zaprawa nadaje @ido wycia po uptywie 5 minut i po ponownym wymieszanRrzygotowan
zapraw nalezy wykorzystg w ciaggu ok. 4 godzin. Zapraw klejowa naley nanigé na
przygotowane podie gtadly pag stalows, a nastpnie rownomiernie rozprowadzi

I wyprofilowa¢ (mazliwie w jednym kierunku), #ywajgc pacy zabkowanej. Nie wolno
jednorazowo naktada zaprawy na zbyt dig powierzchng, poniewa po rozprowadzeniu
zachowuje swoje wigiwosci klejgce przez ok. 10-30 min. (w zaleici od parametréw podia

I otoczenia). Aby sprawd&iczy maliwe jest jeszcze przyklejenie piytek, zaleca [@izeprowadzi
test polegajcy na przydinieciu palcow eki do nat@onej wczéniej zaprawy. Jeeli klej pozostanie
na palcach, wowczas rama przyklejé ptytki. Gdy palce s czyste, naley usumé stag warstve
kleju i nanig¢ nowy. Po rozprowadzeniu zaprawy naleprzytozy¢ ptytke i doktadnie docisgt ja
do podiga. llos¢ zaprawy nanoszonej na pogkopowinna by tak dobrana, aby po daéni¢ciu
ptytki powierzchnia jej styku z klejem byta rownoemha. Czas korygowania paemnia ptytki
wynosi okoto 10 min. od momentu démiccia. Jeeli zaplanowano fugowanie okfadziny, to

w trakcie wykonywania prac nalg ze spoin na bigaco usuwdéd nadmiar zaprawy klegej,
pojawiapcej st przy docénieciu ptytek. Wytkowanie posadzki lub fugowanie oktadziny inae
rozpoca¢ po stwardnieniu zaprawy., nie wéne&j niz po 24 godzinach od przyklejenia ptytek.
Wytrzymaila¢ uzytkows osigga seé po uptywie 3 dni. Nie nafsy moczy ptytek przed klejeniem.
5.2.Fugowanie

Przed przysipieniem do fugowania, spoiny naje starannie oczgi¢ z kurzu oraz wszelkiego
rodzaju zanieczyszcaeSpoina mgdzy ptytkami powinna byjednakowej gibokasci, dlatego

w trakcie ukladania pitytek nalg na bieagco usuwdé ze spoin nadmiar zaprawy kiegj.
Spoinowanie oktadziny mma rozpoczyna po stwardnieniu zaprawy kige] uwytej do
przyklejania, nie wczmiej niz po 24 godzinach. Bezp@dnio przed przygpieniem do fugowania



powierzchng¢ ptytek naley oczysci¢ wilgotng gabka oraz lekko zwity¢ same spoiny (zwtaszcza
gdy spoinowanie prowadzone jest po catkowitym wwsghu zaprawy klejcej). Nadmiernie
chtonne plytki mog uleg& przebarwieniom. W zwiku z tym, przed wkLiwym spoinowaniem
oktadziny zaleca sgi wykonanie proby fugowania na niewielkim odcinkuosy. Zapraw
przygotowuje si poprzez wsypanie suchej mieszanki do naczynianaerdony ilosciag wody

(w proporcjach 0,30-0,33I wody na 1 kg suchej zagja wymieszanie, ado uzyskania jednolitej
konsystencji. Czynnig t3 mazna wykona recznie lub mechanicznie. Zaprawa nadagedsi pracy
po uptywie ok. 5 minut i po wtérnym wymieszaniukTarzygotowan zapraw nalery wykorzysta
w ciggu ok. 2 godzin. Zapraywprowadza si gicboko i szczelnie w spoiny za pomopacy lub
szpachelki gumowej. Po wgnym zwhgzaniu zaprawy mma przysipic do czyszczenia
powierzchni. Wykonuje sije uzywajac wilgotnych, twardych ghek o wekszych porach lub pacy
Z ggbka. Zbytnie nasczenie powierzchni spoiny wganoze powodowa wyptukiwanie pigmentow
I wymywanie swiezej fugi. W kaicowym etapie prac pighgnacyjnych zaleca ¢istosowanie
odpowiednichsciereczek lub drobno porowatych, sztywnycloek. Nie wolno czici¢ ptytek :na
sucho, ze wzghu na niebezpiecastwo zmiany koloru pod wptywem wcierania suchejraayy

w wilgotng fuge. Aby zachowé optymalne warunki wzania zaprawy naky przez kilka
pierwszych dni utrzymywaswieze fugi lekko wilgotne, np. poprzez zraszanie lubepnywanie
powierzchni czystwods.

Rzeczywisty kolor fugi ustala ¢ipo jej wyschngciu, po okoto 2-3 dniach. Ze wzglu na
mozliwos¢ wystgpienia niewielkich rénic w kolorze zaleca siw danym miejscu stosowa
zapraw¢ O tej samej dacie i numerze zsypu. Eutpley chront przed zbyt intensywnym
wysychaniem. Rinice w gtbokadsci spoin, r@ne rodzaje ceramiki, a ta#& zbyt wczesne
zmywanie oktadziny magpowodowg& powstanie na powierzchni fugi efektu nierbwnomézym
odcienia koloru.

6. KONTROLA JAKO SClI

Wymagana jak& materiatdw powinna kiypotwierdzona przez producenta przegngadczenie

0 jakasci lub znakiem kontroli jak&ei zamieszczonym na opakowaniu lub innym rowgdnym
dokumentem.

Nie dopuszcza ei stosowania do robdét materiatow, ktorych $eisvosci nie odpowiadaj
wymaganiom technicznym. Nie najestosowa rowniez materiatow przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi kontrok dotrzymania warunkow ogolnych wykonania robot gtigch,
wilgotnosciowych).

Sprawdzt¢ prawidtowa¢ wykonania podkiadu, oktadziny.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostlk obmiarowg robot jest m. llos¢ robot okréla sk na podstawie projektu

z uwzgkdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora dtadzsprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Odbidr podiaza

Odbior poditaa naley przeprowadzi bezpdrednio przed przygpieniem do robét. Podie
powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2e2eld odbiér podiaa odbywa si
po diuzsszym czasie od jego wykonania, rigi@odiaze oczycic¢ i zmy¢ wods.

8.2. Odbidr tynkéw cienkowarstwowych.

Przy wykonywaniu wypraw tynkarskich nalezwrac& szczegola uwag: na temperatgr
powietrza w czasie robot oraz po ich wykonaniu.

Jezeli przed stwardnieniem wyprawa zamarznie, to Wkind czasie ulega sganiu,

a nasgpnie kruszy si i odpada z powierzchdciany.

Podobny skutek nmi® spowodowananoszenie wypraw na nastoneczniériany i nagrzane
powyzej 25°C.

Przy odbiorze nalg takze zwrdct uwag: na to, czy wyprawa tynkarska zostata naniesiona

w jednobarwnej i jednakowej fakturze zestmanej. Cz$ci sciany pokrywane w rinym czasie nie
powinny wykazywa zadnych ranic, co mana osiygngé hanoszc zapraw tynkarsl na



wydzielone cgsci $cian bez dhiszych przerw.

8.3. Odbidr powinien obejmowd:

- sprawdzenie wyghbu zewrtrznego; badanie nalg wykona przez oce@iwzrokows,

- sprawdzenie prawidiowoi uksztattowania powierzchni ptytek; badanie ngleykona
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania dotycgce ptatnéci zostan okreslone w harmonogramie ustalonym w umowie.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fimych i wytrzymatéciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymageainbadania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyék&obieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST.06. ROBOTY POSADZKARSKIE

CPV: 45431100-8

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Techniczpe

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacjiifecznej § wymagania dotycice
wykonania i odbioru rob6t posadzkarskich.

Budynek zlokalizowany jest w terenie ogrodzonymamgnegtym

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacjichaicznej

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowak@a dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt1.

1.3. Zakres robot obj tych SzczegotowSpecyfikaca Techniczm

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuyszystkie czynnéei umazliwiajace i majce na celu
wykonanie oktadzigciennych. W zakres tych rob6t wchadz

- wykonanie posadzek z ptytek gresowych

1.4. Okredlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST agodne z obowzujacymi odpowiednimi normami
I wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékavykonania robo6t, SST i poleceniami Inspektora
Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Klej do ptytek ceramicznych i gresowych

Zastosowa klej w postaci suchej mieszanki spoiwa cementowkgeszyw isrodkow
modyfikujacych.

Dane techniczne:

- proporcje mieszanki — 0,21-0,241 wody na 1kg aayr

- czas gotowsgci zaprawy do pracy — ok.4 godzin

- czas otwarty pracy — 30 min.

- czas korygowania p5ytki — 10 min.

- przyczepnéé — min. 0,5MPa

- temperatura przygotowania zaprawy — od@®d +25°C

- temperatura pod#a i otoczenia — od +% od +25°C

- odpornd¢ na temperatury — od -2C od +60°C

- fugowanie — po 24godz.

- gestas¢ zaprawy w stanie suchym — ok. 1,5kgédm

- min. grubd¢ warstwy zaprawy — 2mm

- max. grubé¢ warstwy zaprawy — 5mm



2.2.Plytki gres

Charakterystyka techniczna gres (parametry zgodrern" (PN-ISO13006:2001):

- nasgkliwos¢ wodna — 0,5%

- wytrzymata¢ na zginanie — 40MPa

- sita tamica — 1600N

- odpornd¢ na gkniecia wtoskowate — odporne

- wspétczynnik cieplnej rozszerzakub liniowej — 5,6 (16/ °C)

- wspotczynnik tarcia kinetycznego w stanie suchys0,22

- odpornd¢ nascieranie — klasa 3-4

- odpornd¢ na kwasy i zasady o stabyngstniu — GLA-GLB

- odpornd¢ na palenie — klasa 5

3. SPRZT.

Roboty mana wykonywa przy wyciu dowolnego spkzu przeznaczonego do danych robat.

4. TRANSPORT.

4.1. Klej do ptytek ceramicznych

Zaprawe naleey przewozé i przechowywa w szczelnie zamkeiych workach, w suchych
warunkach (najlepiej na paletach). Chioprzed wilgocy. Okres przydatni@i do wycia zaprawy
wynosi 6 miesjcy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

4.2 .Ptytki ceramiczne

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawied ok. 1m pitytek. Na opakowaniu umieszcza si
nazwe i adres Producenta, nagwwyrobu, liczle sztuk w opakowaniu, znak kontroli jada, znaki
ostrzegawcze dotygze wyrobow tatwo ttukcych se¢ oraz napis. Plytki przewozi

w opakowaniach krytymisrodkami transportu. Podiegwytozy¢ materialem wgciotkowym
grubaici ok. 5cm. Opakowania uktaél&cisle obok siebie. Narodkach transportu umiei¢ nalepki
ostrzegawcze dotygze wyrobow tatwo tluicych. Plytki skladow& w pomieszczeniach
zamknetych w oryginalnych opakowaniach. Wysdksktadowania do 1,8m.

4.3.Zaprawa do fugowania

Zaprawe naleey przewozé i przechowywa w szczelnie zamkeiych workach, w suchych
warunkach (najlepiej na paletach). Chioprzed wilgocy. Okres przydatniei do wycia zaprawy
wynosi 12 miesicy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1.Klejenie ptytek ceramicznych

Podiaze powinno by suche jest ono suche, stabilne, rowne d§neo tzn. odpowiednio mocne,
oczyszczone z warstw mggych ostabi przyczepnét zaprawy, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna,
olejéw, tluszczow, wosku, resztek farby olejnej mudsyjnej. Nieréwnéci podiaza, ktore
uniemeliwiajg zastosowanie prawidtowej grudmd warstwy zaprawy klejowej (2-5mm), nale
skorygow& uzywajac materiatbw zalecanych do tego typu prac,. Nadmiehtonnag¢ podtaza
naleey zredukowd, stosugc srodki gruntupce. W przypadku konieczta klejenia ptytek na
stabych podieach, o néncsci trudnej do okrdenia (np. pydcych, trudnych do oczyszczenia)
zaleca si wykona& proke przyczepnéci, polegagca na przyklejeniu ptytki i sprawdzeniu
pofagczenia po 48 godzinach.

Zapravwe przygotowuje si przez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z edmy iloscig
wody (w proporcjach podanych w punkcie 2) i wymese, & do uzyskania jednolite]
konsystencji. Czynrig ta najlepiej jest wykonamechanicznie, za pomguwiertarki

Z mieszadiem.

Zaprawa nadaje @ido wycia po uptywie 5 minut i po ponownym wymieszanRrzygotowan
zapraw nalezy wykorzystg w ciaggu ok. 4 godzin. Zapraw klejowa naley nanigé na
przygotowane podie gtadly pag stalows, a nastpnie rownomiernie rozprowadzi

I wyprofilowa¢ (mazliwie w jednym kierunku), #ywajagc pacy zabkowanej. Nie wolno
jednorazowo naktada zaprawy na zbyt diya powierzchng, poniewa po rozprowadzeniu
zachowuje swoje wigiwosci klejgce przez ok. 10-30 min. (w zaleici od parametrow podia

I otoczenia). Aby sprawd&iczy maliwe jest jeszcze przyklejenie piytek, zaleca [@izeprowadzi



test polegajcy na przydinieciu palcow eki do nat@onej wczéniej zaprawy. Jeeli klej pozostanie
na palcach, wowczas rama przyklejé ptytki. Gdy palce s czyste, naley usumé stag warstve
kleju i nanig¢ nowy. Po rozprowadzeniu zaprawy naleprzytozy¢ ptytke i doktadnie docisgt ja
do podiga. llos¢ zaprawy nanoszonej na pogikopowinna by tak dobrana, aby po daéni¢ciu
ptytki powierzchnia jej styku z klejem byta rownoemha. Czas korygowania paemnia ptytki
wynosi okoto 10 min. od momentu démiccia. Jeeli zaplanowano fugowanie okfadziny, to

w trakcie wykonywania prac nalg ze spoin na bigco usuwdé nadmiar zaprawy klegej,
pojawiapcej st przy docénieciu ptytek. Wytkowanie posadzki lub fugowanie oktadziny ina
rozpoca¢ po stwardnieniu zaprawy., nie wén&j niz po 24 godzinach od przyklejenia ptytek.
Wytrzymaila¢ uzytkows osigga seé po uptywie 3 dni. Nie nafy moczy ptytek przed klejeniem.
5.2.Fugowanie

Przed przysipieniem do fugowania, spoiny naje starannie oczgi¢ z kurzu oraz wszelkiego
rodzaju zanieczyszcaeSpoina mgdzy ptytkami powinna byjednakowej gibokasci, dlatego

w trakcie ukladania piytek nalg na biegco usuwdéd ze spoin nadmiar zaprawy kiegj.
Spoinowanie oktadziny mma rozpoczyna po stwardnieniu zaprawy kige] uwytej do
przyklejania, nie wczmiej niz po 24 godzinach. Bezp@dnio przed przygpieniem do fugowania
powierzchng¢ ptytek naley oczysci¢ wilgotng gabka oraz lekko zwity¢ same spoiny (zwtaszcza
gdy spoinowanie prowadzone jest po catkowitym wwsghu zaprawy klejcej). Nadmiernie
chtonne plytki mog uleg& przebarwieniom. W zwiku z tym, przed wkciwym spoinowaniem
oktadziny zaleca sgi wykonanie proby fugowania na niewielkim odcinkuosy. Zapraw
przygotowuje si poprzez wsypanie suchej mieszanki do naczyniavaerdony ilosciag wody

(w proporcjach 0,30-0,33I wody na 1 kg suchej zagja wymieszanie, ado uzyskania jednolitej
konsystencji. Czynnig t3 mazna wykona recznie lub mechanicznie. Zaprawa nadagedsi pracy
po uptywie ok. 5 minut i po wtérnym wymieszaniukTarzygotowayn zapraw nalery wykorzysta
w ciggu ok. 2 godzin. Zapraywprowadza si gicboko i szczelnie w spoiny za pomopacy lub
szpachelki gumowej. Po wgmnym zwpgzaniu zaprawy mma przysipic do czyszczenia
powierzchni. Wykonuje sije uzywajac wilgotnych, twardych ghek o wekszych porach lub pacy
Z ggbka. Zbytnie nasczenie powierzchni spoiny wganoze powodowa wyptukiwanie pigmentow
I wymywanie swiezej fugi. W kaicowym etapie prac pighgnacyjnych zaleca ¢istosowanie
odpowiednichsciereczek lub drobno porowatych, sztywnyclioek. Nie wolno czici¢ ptytek :na
sucho, ze wzghu na niebezpiecastwo zmiany koloru pod wptywem wcierania suchejraayy

w wilgotng fuge. Aby zachowé optymalne warunki wjzania zaprawy naky przez kilka
pierwszych dni utrzymyw@aswieze fugi lekko wilgotne, np. poprzez zraszanie lubepnywanie
powierzchni czystwods.

Rzeczywisty kolor fugi ustala ¢ipo jej wyschngciu, po okoto 2-3 dniach. Ze wzglu na
mozliwos¢ wystgpienia niewielkich rénic w kolorze zaleca siw danym miejscu stosowa
zapraw¢ O tej samej dacie i numerze zsypu. &umpleey chront przed zbyt intensywnym
wysychaniem. Rinice w gtbokdsci spoin, ré@ne rodzaje ceramiki, a taé& zbyt wczesne
zmywanie oktadziny magpowodowg& powstanie na powierzchni fugi efektu nierdwnomésym
odcienia koloru.

6. KONTROLA JAKO SClI

Wymagana jak& materiatdw powinna kiypotwierdzona przez producenta przegngadczenie

0 jakasci lub znakiem kontroli jak&ei zamieszczonym na opakowaniu lub innym rowgndnym
dokumentem.

Nie dopuszcza ei stosowania do robdét materiatow, ktorych $eisvosci nie odpowiadaj
wymaganiom technicznym. Nie najestosowa rowniez materiatow przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi kontrok dotrzymania warunkow ogolnych wykonania robot gtigch,
wilgotnosciowych).

Sprawdzt¢ prawidtowa¢ wykonania podkiadu, oktadziny.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostlk obmiarowg robot jest m. llos¢ robot okréla sk na podstawie projektu



z uwzgkdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora dtadzsprawdzonych w naturze.
8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Odbidr podiaza

Odbior poditaa naley przeprowadzi bezpdrednio przed przygpieniem do roboét. Podie
powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2e2eld odbiér podiaa odbywa si
po diuzszym czasie od jego wykonania, rigi@odiaze oczycic¢ i zmyE wods.

8.2. Odbidr tynkéw cienkowarstwowych.

Przy wykonywaniu wypraw tynkarskich nalezwrac& szczegola uwag: na temperatgr
powietrza w czasie robot oraz po ich wykonaniu.

Jezeli przed stwardnieniem wyprawa zamarznie, to Wkind czasie ulega sganiu,

a nasgpnie kruszy si i odpada z powierzchdciany.

Podobny skutek nmi® spowodowananoszenie wypraw na nastoneczniériany i nagrzane
powyzej 25°C.

Przy odbiorze nalg takze zwrdct uwag: na to, czy wyprawa tynkarska zostata naniesiona
w jednobarwnej i jednakowej fakturze zestmanej. Cz$ci sciany pokrywane w rinym czasie nie
powinny wykazywa zadnych ranic, co mana osiygng¢ hanoszc zapraw tynkarsl na
wydzielone cgsci §cian bez dhiszych przerw.

8.3. Odbidr powinien obejmow:

- sprawdzenie wyghbu zewrtrznego; badanie nalg wykona przez oce@iwzrokows,

- sprawdzenie prawidtowoi uksztattowania powierzchni ptytek; badanie ngleykona

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania dotycgce ptatnéci zostam okreslone w harmonogramie ustalonym w umowie.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fimych i wytrzymatéciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymageainbadania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyék&obieranie probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-7 Roboty instalacje — klimatyzator.
CPV: 45331210-1

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej\Sfwymagania dotycice wykonania i odbioru
robét zwigzanych z wykonaniem instalacji klimatyzacji w buyrKomendy Wojewddzkiej Policiji
w Katowicach przy ul. Lompy 19.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktipreetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji rob6ot wymienionych w punkcie 2.1.

1.3. Zakres robot obych ST

Specyfikacja obejmuje wszystkie czysob umazliwiajgce i magce na celu wykonanie prac
wymienionych w punkcie 2.1.

Swoim zakresem obejmuje w szczegadbiavykonanie i montaklimatyzatora.

2. MATERIALY | URZ ADZENIA

Nalezy stosowdé materiaty krajowe i zagraniczne posiaga aprobaty techniczne wydane przez
odpowiednie Instytuty Badawcze. Najestosowa: rury wielowarstwowe i armater

o dopuszczalnym émieniu pracy podanym w zestawieniu materiatow.

2.1 Agregat

Agregat chtodniczy w wykonaniu zewnznym.



Wyposaenie dodatkowe:

modut hydrauliczny ze zbiornikiem buforowym, podkfaizolacyjne, elastyczne pmizenia
hydrauliczne.

Poziom mocy akustycznej

Pasmo cgstotliwosci Hz 125 250 500 1k 2k 4k 8k Catkowite

Do kanatu nawiewnego 53 53 43 41 34 31 29 dB 4AJB(

2.2 Klimatyzator

Wymiennik posiada odpowietrznik oraz spust, gimsy od strony podtzen klimatyzatora.
Wentylator

Wywazony wirnik odgrodkowy z topatkami wykonanymi z polimeru,

Silnik wyposaony w automatyczne zabezpieczenie termiczne, keaden podkiady
antywibracyjne.

Zasilanie 230V — 1 faza — 50 Hz

Panel kratki nawiewno — wywiewnej

Kierownice szczelin nawiewnych regulowane (3 zlivee potozenia) w celu zapewnienia
rownomiernej dystrybucji powietrza w catym pomiesaaiu, z maliwoscig zamknecia jednej lub
dwéch szczelin nawiewnych.

Obudowa

Obudowa wykonana z blach stalowych, ocynkowangchdnych za pomac

nitow.

Powierzchnie wewgtrzne oraz zewgirzne izolowane termicznie i akustycznie za pogaeanki.
Przewody instalacji chtodniczej naieizolowa: otulinami z pianki kauczukowej typu Thermasheet
AF firmy THERMAFLEX (przewody wewsgtrz budynku).

2.4. Odprowadzenie skroplin

Przewdd odprowadzggy kondensat powinien byprowadzony ze spadkiem minimum 1%, nie
moze mig tendencji wznosgeych.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowzany do aywania takiego spezu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jaké¢ materiatdw i jaké¢ wykonywanych robét. Dotyczy to zarbwno czy&cio
wykonywanych w miejscu robot jak i przy czyde@ch pomocniczych (roztadunek, transport).
Wykonawca powinien wykonywapolgczenia rur za pomamiezlednych narzdzi, przestrzegag
wytycznych montaowych podanych przez producentaaaizah.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Nalezy stosowa jedynie takiesrodki transportu, ktore nie wptywagjniekorzystnie na jako
materiatdbw i wykonywanych rob6t. Naodkach transportu materiaty najezabezpieczy przed
ich przemieszczaniem.

Rury wielowarstwowe naky przewozé i sktadow& poziomo, na réwnym, ptaskim podio tak,
aby unik& ich wyginania. Podczas tadowania, roztadowywasigadowania naley zabezpieczy
rury przed uszkodzeniami mechanicznymi. W trakaiacpprzetadunkowych nie dopuszcza si
stosowania lin stalowych. Rury nie mphQy¢ zrzucane i przeggane po podta, lecz musz by
przenoszone.

Podczas sktadowania zabezpigcayry przed bezpwednim dzialaniem promieni stonecznych.
Temperatura w miejscu sktadowania rur nie powinmaekracza +300 °C, a odlegté¢ od
grzejnikéw i przedmiotow grzewczych nie powinn& lmyniejsza ni 1 metr.

Rury skladowane w temperaturze pai-10C, powinny by zabezpieczone przed uderzeniami,
zgnieceniami i mechanicznymi przgaeniami. Zwoje rur mogby¢ uktadane do 15-tu warstw.

W przypadku opakowekartonowych ilé¢ warstw uzaleniona jest od wytrzymasei opakowa.
Armatur i urzagdzenia nalgy przechowywa w zamknétym, suchym pomieszczeniu.

5. MONTAZ

Do rozpoczcia montau instalacji mana przysipi¢c po stwierdzeniu kierownika budowyz i
mozliwe jest wykonanie robo6t zgodnie z przepisami lezpsstwa pracy. Roboty naig
przeprowadza zgodnie z dokumentagj techniczg. Ewentualne odgpstwa musz by¢



zaakceptowane przez Inwestora i projektanta.

5.1. Monta rur wielowarstwowych

Prace montaowe naley wykonywa w temperaturze powg] (°C. Nalery pametac, aby nie
zostawig wolnego, nie zamocowanego rka rury, szczegoélnie przy instalowaniu éroéw
odpowietrzajcych i spustowych. Rury instalovaw taki sposdb, aby uniemlowié¢ ich
mechaniczne lub termiczne uszkodzenia. W pomiesmazie ogolnodogpnych, takich jak klatka
schodowa, korytarze, piwnice rury mads¢ obudowane w trwaty sposéb.

Dopuszczalne jest malowanie rur, najlepiej do tegja wyc farbe wodmng akrylowg z potyskiem do
powierzchni zewegtrznych lub rozpuszczadn

Przy instalowaniu rur wielowarstwowych niegtiavy jest sztywny ich monta Nalezy zawsze
uwzglkdni¢ zmiana dtugéci rury. Uchwyty mocowa do przegréd budowlanych lub wspornikow.
W przypadku swobodnego uktadania rur z obejmamisuficie nie ma potrzeby stosowania
punktow statych. Odgp w zamocowaniu porilzy pojedynczymi obejmami zgodnie

z zaleceniami producenta. Rury ral@rowadzé w przestrzeni sufitu podwieszanego

z zachowaniem zasad mocawaury naley prowadzé w izolacji z pianki PE gr. 10 mm.

5.2. Monta klimatyzatora.

-Montaz armatury przygczeniowej.

-Wyznaczenie trasy prowadzenia rur -wykonanie odpdmich przehi i przeg¢ przezsciarg.
-Utozenie rur wielowarstwowych do klimatyzatora.

-Wykonanie préb szczeldoi

-wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego dlatalowych

-Uruchomienie instalacji

-Wyregulowanie urgdzenia dla uzyskania zaonych temperatur.

5.3. Monta armatury

Przed montzem sprawdzi dziatanie armatury, jej szczektona préby otwarcia i zamkgtia.
Ustawi jg zgodnie z oznaczonym kierunkiem przeptywu, takzgewnté dogodny do niej dogp
obstugi.

Instalacja powinna pozwalana wymontowanie jej elementow lub ich ¢éz do celow
remontowych.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontrola jakaci wykonanych robét obejmuije:

a) sprawdzenie zgod#ém wykonania z dokumentagjco do zgodnii zabudowanych materiatéw
I urzgdzen,

b) sprawdzenie poprawéa i jakosci wykonania montau wszystkich elementow i pgizen,

C) sprawdzenie poprawfm wykonania mocowa

Wyniki przeprowadzonych baflgowinny by ujete w formie protokotu.

6.1. Proba szczeltoi

Proly szczelnéci naley przeprowadzi zgodnie z wymaganiami zawartymi w warunkach
technicznych. PrGpszczelnéci nalezy przeprowadzi przed zakryciem instalacji w cato.

W przypadku wysipienia przeciekow podczas przeprowadzania prolgesadci nalezy je usumé

i ponownie przeprowadical probe od pocatku.

Po przeprowadzonych probach szczéthaalery wykona odbiory instalacji przewidziane w
warunkach technicznych.

7. ODBIOR ROBOT

Wszystkie odbiory przeprowadzzgodnie z warunkami technicznymi.

7.1. Odbior czsciowy

Odbiorowi czsciowemu naley podd& te czsci robot, ktore znikaj w czasie pogpu robot
(bruzdy, przebicia), oraz elementy, ktorych spraswikz jest niemdiwe lub utrudnione w fazie
odbioru kacowego (instalacje prowadzone pod tynkiem, zaizaelmey. Kadorazowo po
przeprowadzonym odbiorze gziowym naley sporzdzi¢ protokot.

7.2. Odbiér kacowy

Przy odbiorze kicowym naley przeditay¢:



a) protokoty odbioréw cgciowych, protokoty z préb szczeléw i proby cénieniowej,

b) dokumentagj technicz@ z naniesionymi na niej zmianami i uzupetnieniami tmakcie
wykonania robot.

W szczegolngéci nalezy skontrolowa:

a) wycie wiaciwych materiatow i armatury,

b) prawidtowd¢ wykonania paiczen,

c) wielkos¢ spadkéw i wymiagrednic przewodow,

d) prawidtowa¢ wykonania podpor przewodow oraz odlegtanigdzy nimi,

e) prawidiowd¢ ustawienia armatury i ugdzen.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. -Prawo budowlareksT jednolity: Dz.U. 2003 nr 207 poz.2016
Dalsze zmiany: Dz.U. 2004 nr 6 poz.41

2. Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietni@(2r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiaddudynki i ich usytuowanie. Dz.U. 2002 nr 75 pof.69
Zmiany: Dz.U. 2003 nr 33 poz.270

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST-8 Instalacje elektryczne

Kod CPV:

45311100-1 - Roboty w zakresie przewodow instaklejktrycznej
45311200-2 - Roboty w zakresie opraw elektrycznych

1. Wstp

2. Materiaty

3. Sprzt

4. Transport

5. Wykonywanie robot
6. Kontrola jakéci robot
7. Przedmiar i obmiar robot

8. Odbiodr robot

9. Opis sposobu rozliczania robo6t tymczasowychvatayszcych i podstawa ptatsoi
10. Dokumenty odniesienia

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej\Sfwymagania dotycice wykonania i odbioru
robot instalacji elektrycznej wewtiznej oraz demonta i montau opraw dwietleniowych

1.2. Zakres stosowania STS

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetaygolontraktowy przy zleceniach i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objych STS

Niniejsza specyfikacja techniczna szczegétowa doty@astpujacych robaot:

« Demonta i ponowny montawszystkich opraw avietleniowych

» Demonta istniegcych przewodow instalacjiswietlenia

» Dostawa i montakorytek dla nowych przewoddw instalacfvaetleniowej

* Montaz uchwytéw pod przewody

* Przewdd YKY 2x2,5 uktadany w gotowych korytkach

* Przewdéd YKY 2x2,5 uktadany na uchwytach dystansdw

* Przygotowanie podi@m pod osprg instalacyjny - puszki 3-rozggine hermetyczne

* Montaz na gotowym podtzu puszek 3-rozgetnych hermetycznych

» Badania i pomiary, uruchomienie instalacgywetlenia



1.4. Okrdlenia podstawowe

Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegoéjosse zgodne z Polskimi Normami,
wytycznymi i okr&leniami podanymi w specyfikacji technicznej ST-0.

1.5. Ogdlne wymagania dotygz robot

Ogolne wymagania dotygee robot podano w specyfikacji technicznej ST-0.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakowykonania robot i ich zgodké z dokumentacja
przetargow, projektova, specyfikacy techniczn.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotygee materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania padanST-0.

Przy wykonywaniu robot objych niniejsz szczegotow specyfikacy techniczg wystkpuja nizej
wymienione materiaty podstawowe:

-korytka

-uchwyty dystansowe

-przewdd YKY 2x2,5

-puszki 3-rozgatzne hermetyczne

Szczegotowe dane materialdw — zgodnie z dokumenpazgetargow, projektows.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w specyfikacji technicznej ST-0.

Przy wykonywaniu robot duagcych przedmiotem niniejszej specyfikacji technigzmgstepuje
nastpujacy sprzt: narzdzia i sprzt do robot instalacyjnych elektrycznych (elektrawdeia,
induktor)

4. TRANSPORT

4.1.0g06lne wymagania dotygz transportu -zgodnie ze specyfikgigchniczig ST-0.
4.2.Szczego6towe wymagania dotyce transportu

Materiaty naley przewozé w warunkach unienmiiwiajacych zabrudzenie oraz uszkodzenie
mechaniczne lub zamokiuie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki wykonywania robot

Wymagania dotycce wykonywania rob6t podano w specyfikacji techn@zT-0, punkt 5.

5.2. Szczegotowe warunki wykonywania roboét instakektrycznych.

Trasowanie przebiegu kabli i przewoddéw elektrycingalery wykona uwzgkdniajac konstrukag
budynku oraz zapewnig bezkolizyjnéd¢ z innymi instalacjami. Trasa instalacji powinna¢by
przejrzysta, prosta i dagtna dla prawidtowej konserwacji i remontéw. Wskazgest, aby trasa
przebiegata w liniach poziomych i pionowych.

Uktadanie przewodoéw.

Przed przysipieniem do tej czynrigi nalezy sprawdzé prawidtowaé wykonanych korytek

i zamontowanych uchwytow.

Kable lub przewody w ostonach najektas¢ bardzo starannie.

Przewody musgby¢ zabezpieczone w pagizaniu ich do rozdzielnic, puszek itp., w miejssioa
odmiennego typu.

Montaz opraw i ospretu elektrycznego

Wszystkie urzdzenia musg by¢ kompletne i z catym wyposganiem. Monta opraw i osprztu
elektrycznego musi odpowiaglwymaganiom normowym.

Sprzt i osprzt instalacyjny naley mocowa do podiga w sposob trwaty, zapewnaay mocne

I bezpieczne jego osadzenie.

taczenie przewodow.

W instalacjach elektrycznych winzowych hczenia przewoddw natg wykonywa w sprzcie

i osprzcie instalacyjnym i w odbiornikach. Nie wolno stes polgczer skrecanych.

W przypadku, gdy odbiorniki elektryczne mayyprowadzone fabrycznie na zeytrz przewody,

a samo ich przgtzenie do instalacji nie zostato podane w dokunogntezetargowej, projektowej,
SposOb przyiczenia nalgy uzgodnt z projektantem lub kompetentnym przedstawicielem
Zamawiajcego. Przewody musdy¢ utozone swobodnie i nie mady¢ naraone na nagni



| dodatkowe naprenia.

Do danego zacisku nale przylaczat przewody o rodzaju wykonania, przekroju i w liczkilo
jakich zacisk ten jest przystosowany. W przypadiks@vania zaciskéw, do ktorych przewody s
przylaczane za pomacoczek, pomidzy oczkiem a naktka oraz pomgdzy oczkami powinny
znajdow& sie podkfadki metalowe, zabezpieczone przed karozj sposéb umdiwiajacy
przeptyw padu.

Dlugos¢ odizolowanepyty przewodu powinna zapewiiprawidtowe przydczenie.
Zdejmowanie izolacji i oczyszczenie przewodu niezenpowodowé uszkodzé mechanicznych.
Konce przewoddw miedzianych zytami wielodrutowymi (linek) powinny by zabezpieczone
zaprasowanymi tulejkami lub ocynowane (zale¢asgsowanie takich tulejek zamiast cynowania).
Pode§cia do odbiornikow

Podejcia instalacji elektrycznych do odbiornikow natewykona w miejscach bezkolizyjnych,
bezpiecznych oraz w sposob estetyczny.

Podejcia w goe od przewoddw ulmonych pod stropami magby¢ wykonane tak jak cata
instalacja, lecz samo podeie przez strop musi Bychronione przed uszkodzeniem. Péde
zwieszakowe stosujeesw przypadkach zasilania odbiornikéw od gory. Péclejtego rodzaju
stosuje si najczsciej do opraw éwietleniowych, odbiornikéw zasilanych z instalagjykonanych
przewodami szynowymi, na drabinkach kablowych, wkach itp.

Do odbiornikbw zamocowanych nécianach, stropach lub konstrukcjach, pédi@j naley
wykonywa przewodami utlbonymi na tychicianach, stropach lub konstrukcjach budowlanych,
a take na innego rodzaju poddach, np. ksztattowniki, korytka, drabinki kablovtp.i

Przylaczanie odbiornikow

Miejsca po4czen zyt przewoddw z zaciskami odbiornikdw powinnychyoktadnie oczyszczone.
Samo pajczenie musi by wykonane w sposéb pewny pod wadgm elektrycznym

I mechanicznym oraz zabezpieczone przed ostabiesitgrdocisku i korozj.

Préby montaowe instalacji przeciwpoganiowej

Po wykonaniu instalacji i ugglzer ochrony przeciwpotaeniowej powinna by przeprowadzona
préba montazowa, tj.:
- ogledziny wykonanej instalacji dodatkowej ochrony pipecazeniowej wraz z urgzeniami i
aparatami wchodzymi w jej skfad, pomiary impedancjieti zwarciowych w instalacji
dodatkowej ochrony przeciwpameniowe] - w przypadku zerowania lub uziemienia mpary
rezystancji uziemig

Na podstawie ogtzin instalacji dodatkowej ochrony przeciwpogaiowej naley sprawdzt, czy
zostata ona wykonana zgodnie z dokumentpgetargowa, projektoy przepisami.
W szczegdlnéci nalery sprawdzt:
-prawidtowas¢ polgczen i przebiegu tras przewoddw ochronnych, umocowapiaewodow
ochronnych,
- rodzaje i wymiary poprzeczne przewoddw ochronnydhsciwych i zasgpczych oraz jaka
wykonanych paiczei i przylaczen,

-prawidtowa¢ wykonanych zabezpieazeantykorozyjnych gotych przewodow ochronnych oraz
ich pobczen i przylaczen,
- oznakowanie barwne przewodow ochronnych, prawidéd umocowa urzadzen i aparatow
dodatkowej ochrony przeciwpamniowej oraz ich patzei z instalagj.

Pomiary impedancji gli zwarciowych naley przeprowadza z zachowaniem przepisow
bezpieczéstwa dla wszystkich zerowanych sdzer lub uziemi@. W sieciach z systemem
uziemien mazna dokon& pomiaru rezystancji stykOw pmizenia urzgdzen z przewodami
uziemiagcymi i rezystancji przewoddw uziemaajych.

Protokot pomiaru skuteczéa ochrony przed poegniem powinien zawietadoktadne okrdenie
badanego odbiornika, wielké zabezpieczenia tego odbiornika, wymagakrotna¢ pradu
zabezpieczenia, zmierzonygdrzwarciowy, zmierzanimpedangj petli zwarciowej oraz wnioski.
Réwnoczénie w protokdle naley uwidoczné stosowan metod pomiarowy, typ i numer aparatu
pomiarowego.



Pomiary rezystancji uziomow lub uktadéw uziomowyrdiery przeprowadz zgodnie

Z wymaganiami podanymi w przepisach.

Wszystkie elementy instalacji elektrycznych winny Iprawidtowo opisane i oznakowane zgodnie
Z wymaganiami normowymi

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1.0gd6Ine wymagania dotygze kontroli jakdci podano w specyfikacji technicznej ST-0.
6.2.Badania przed przygtieniem do robot instalacyjnych

Stan rob6t budowlanych i wykozeniowych powinien hy taki, aby roboty elektromontawe
mozna byto prowadzi bez narzenia instalacji na uszkodzenie, a pracownikdw naagki przy
pracy.

6.3.Badania w czasie odbioru robot

Nalezy przeprowadzaodbiory medzyoperacyjne.

Odbiorom m¢dzyoperacyjnym powinny podlega

-osadzone (zamocowane) konstrukcje wsporcze polk kdtabinki, korytka, przewody szynowe,
oprawy éwietleniowe itp.,

-utozone rury, listwy, korytka lub kanaty przed wghicciem przewodow,

-osadzone (zamocowane) konstrukcje wsporcze preadztowaniem aparatow

-instalacja przed za¢zeniem pod nagcie.

Odbiory czsciowe tj. odbiory ustalonego zakresu robét.

Odbiory robot ulegagych zakryciu. Odbiorom tym podlegaj

-utozone w korytkach, lecz nie przykryte kable,

-inne fragmenty instalacji, ktéree¢tly niewidoczne lub bardzo trudne do sprawdzenia po
zakaczeniu robot montawych.

Badania robot instalacyjnych powinny dprzeprowadzane w zakresie prob maavaych, ktore
nalezy wykona po zak@czeniu robot. Proby te obejmaupadania i pomiary instalacji.

Pomiarow dokonuje sizgodnie z wymaganiami normowymi i przepisami.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT

Zgodnie z ST-0 punkt 7.

8.0DBIOR ROBOT

8.1.0gdlIne zasady odbioru robot podano w ST-0 p8nkt

8.2.Szczegotowe zasady odbioru.

Roboty uznaje siza zgodne z dokumentad uzgodnieniami Zamawiagego, jeeli wszystkie
pomiary i badania w punkcie 6 daty pozytywne wyniki

Odbior powinien by potwierdzony protokotem i winien zawiéra

-ocere wynikéw bada,

-wykaz wad i usterek ze wskazaniemathgosci ich usungcia,

-informacj dotyczca odbioru robét zanikagych lub ulegajcych zakryciu.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZANIA ROBOT TYMCZASOWYCH | TO WARZYSZ ACYCH
| PODSTAWA PLATNO SCI.

Ogodlne ustalenia dotygze sposobu rozliczania robot tymczasowych i towssgmych oraz
podstawy ptatnéci podano w ST-0, punkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Zgodnie z ST-0 punkt 10 oraz:

PN-IEC 60364-1:2000 Instalacje elektryczne w olaektbudowlanych. Zakres, przedmiot

I wymagania podstawowe

PN-IEC 60364-3:2000 Instalacje elektryczne w olaekt budowlanych. Ustalanie ogoélnych
charakterystyk

PN-IEC 364-4-481:1994 Instalacje elektryczne w kiasieh budowlanych. Ochrona zapewsia
bezpieczastwo. Dobérrodkéw ochrony w zalanosci od wptywdw zewntrznych. Wyborsrodkéw
ochrony przeciwpotageniowej w zalenosci od wpltywow zewgtrznych

PN-IEC 60364-4-41:2000 Instalacje elektryczne w ektsch budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpiecastwa. Ochrona przeciwpom@niowa



PN-IEC 60364-4-42:1999 Instalacje elektryczne w ekt@ch budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpiecastwa. Ochrona przed skutkami oddziatywania ciepineg

PN-IEC 60364-4-43:1999 Instalacje elektryczne w ektsch budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpiecastwa. Ochrona przed qgutem przejzeniowym

PN-IEC 60364-4-442:1999 Instalacje elektryczne wiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpiecastwa. Ochrona przed przepiami. Ochrona instalacji niskiego nagpia
przed przejciowymi przepg¢ciami i uszkodzeniami przy doziemieniach w sieciagisokiego
napkcia

PN-IEC 60364-4-443:1999 Instalacje elektryczne wiektach budowlanych - Ochrona dla
zapewnienia bezpiecastwa. Ochrona przed przepiami. Ochrona przed przegiami
atmosferycznymi lubgczeniowymi

PN-IEC 60364-4-444:2001 Instalacje elektryczne wiektach budowlanych - Ochrona dla
zapewnienia bezpiecagtwa - Ochrona przed przepiami - Ochrona przed zakidéceniami
elektromagentycznymi (EMI) w instalacjach obiektbudowlanych

PN-IEC 60364-4-45:1999 Instalacje elektryczne w ektach budowlanych - Ochrona dla
zapewnienia bezpiecastwa. Ochrona przed ol#@niem nagicia

PN-IEC 60364-4-46:1999 Instalacje elektryczne w ektach budowlanych - Ochrona dla
zapewnienia bezpiecastwa. Odfczanie izolacyjne igczenie

PN-IEC 60364-4-473:1999 Instalacje elektryczne wiektach budowlanych - Ochrona dla
zapewnienia bezpiecastwa. Stosowaniesrodkéw ochrony zapewnigych bezpieczestwo.
Srodki ochrony przed pdem przegzeniowym

PN-IEC 60364-4-47:2001 Instalacje elektryczne w ektsich budowlanych - Ochrona dla
zapewnienia bezpiecastwa. Stosowaniesrodkdw ochrony dla zapewnienia bezpiacteva.
Postanowienia ogéIn&rodki ochrony przed potaniem padem elektrycznym

PN-IEC 60364-4-482:1999 Instalacje elektryczne wiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpiecastwa. Doborsrodkéw ochrony w zalaosci od wplywéw zewstrznych.
Ochrona przeciwp@rowa

PN-IEC 60364-5-51:2000 Instalacje elektryczne wektsich budowlanych. Dobdér i monta
wyposaenia elektrycznego. Postanowienia ogdéine

PN-IEC 60364-5-523:2001 Instalacje elektryczne wiektach budowlanych - Dobdér i mouta
wyposaenia elektrycznego - Olgialncs¢ pradowa diugotrwata przewodow

PN-IEC 60364-5-52:2002 Instalacje elektryczne wekts@ich budowlanych - Dobdr i monta
wyposaenia elektrycznego — Oprzewodowanie

PN-IEC 60364-5-534:2003 Instalacje elektryczne wiektach budowlanych - Dobdér i mouta
wyposaenia elektrycznego - Ugdzenia do ochrony przed przegami

PN-IEC 60364-5-537:1999 Instalacje elektryczne wekiach budowlanych. Dobor i motita
wyposaenia elektrycznego. Aparatura rozdzielcza i steforan Urzdzenia do odiczania
izolacyjnego i4czenia

PN-IEC 60364-5-53:1999 Instalacje elektryczne wektsich budowlanych. Dobér i monta
wyposaenia elektrycznego. Aparaturgkeniowa i sterownicza

PN-IEC 60364-5-53:2000 Instalacje elektryczne wektsiich budowlanych - Dobdr i monta
wyposaenia elektrycznego. Aparatura rozdzielcza i steroran

PN-IEC 60364-5-548:2001 Instalacje elektryczne wviektach budowlanych - Dob6r i mouta
wyposaenia elektrycznego - Uktady uziemgaeg 1 pohczenia wyrOwnawcze instalacii
informatycznych

PN-IEC 60364-5-54:1999 Instalacje elektryczne wektsich budowlanych - Dobdr i monta
wyposaenia elektrycznego. Uziemienia i przewody ochronne

PN-IEC 60364-5-551:2003 Instalacje elektryczne wiektach budowlanych - Dobdér i mouta
wyposaenia elektrycznego - Inne wypasaie - Niskonagiciowe zespoty pidotworcze

PN-IEC 60364-5-559:2003 Instalacje elektryczne wiektach budowlanych - Dobdér i mouta
wyposaenia elektrycznego - Inne wypasaie - Oprawy fwietleniowe i instalacje avietleniowe
PN-IEC 60364-5-56:1999 Instalacje elektryczne wektsich budowlanych. Dobér i monta



wyposaenia elektrycznego. Instalacje bezpiestea

PN-IEC 60364-6-61:2000 Instalacje elektryczne w ektsich budowlanych. Sprawdzanie.
Sprawdzanie odbiorcze

PN-IEC 60364-7-701:1999 Instalacje elektryczne vektiach budowlanych. Wymagania dotyce
specjalnych instalacji lub lokalizacji. Pomieszdaewyposaone w wang lub/i basen natryskowy
PN-IEC 60364-7-702:1999 Instalacje elektryczne vektiach budowlanych. Wymagania dotyce
specjalnych instalacji lub lokalizacji. Baseny paekie i inne

PN-IEC 60364-7-704:1999 Instalacje elektryczne vektiach budowlanych. Wymagania dotyce
specjalnych instalacji lub lokalizacji. Instalacja terenie budowy i rozbiérki

PN-IEC 60364-7-705:1999 Instalacje elektryczne vektiach budowlanych. Wymagania dotyce
specjalnych instalacji lub lokalizacji. Instalagjektryczne w gospodarstwach rolniczych

i ogrodniczych

PN-IEC 60364-7-706:2000 Instalacje elektryczne wektach budowlanych - Wymagania
dotyczce

specjalnych instalacji lub lokalizacji. Przestraengraniczone powierzchniami przewegcymi
PN-IEC 60364-7-707:1999 Instalacje elektryczne wiektach budowlanych - Wymagania
dotyczce specjalnych instalacji lub lokalizacji. Wymagadbtycace uziemié instalacji uradzen
przetwarzania danych

PN-IEC 60364-7-714:2003 Instalacje elektryczne wektiach budowlanych - Wymagania
dotyczce specjalnych instalacji lub lokalizacji - Instgadwietlenia zewgtrznego

PN-IEC 60364-7-717:2004 Instalacje elektryczne wektach budowlanych. @G 7-717:
Wymagania dotycgce specjalnych instalacji lub lokalizacji. Zespakghome lub przewme
PN-86/E-05003.01 Ochrona odgromowa obiektow budoydh. Wymagania ogoine

PN-IEC 61024-1:2001 Ochrona odgromowa obiektow hdaoych - Zasady ogélne

PN-IEC 61024-1-1:2001 Ochrona odgromowa obiektowodanych - Zasady ogélne - Wybér
poziomow ochrony dla uggzen piorunochronnych

PN-IEC 61024-1-2:2002 Ochrona odgromowa obiektédomdanych - Czs¢ 1-2: Zasady ogdlne
-Przewodnik B - Projektowanie, monf&onserwacja i sprawdzanie gdzer piorunochronnych
PN-88/B-01039 Wymiary obrzg wnek dla elektroenergetycznych gdzen rozdzielczych.
PN-92/E-01200.11 Symbole graficzne stosowane w rsatech. Schematy i plany instalacji
elektrycznych, budowlane i topograficzne.

PN-IEC 60050-826:2000 Mizynarodowy stownik terminologiczny elektryki. lakicje
elektryczne w obiektach budowlanych

PN-92/E-05009.47 Instalacje elektryczne w obiektamidowlanych. Ochrona zapewnicg
bezpieczéstwo. Postanowienia ogéinrodki ochrony przed poganiem pgdem elektrycznym.
PN-93/E-05009.53 Instalacje elektryczne w obiektaaowlanych. Dobor i montavyposaenia
elektrycznego. Aparaturadzeniowa i sterownicza.

PN-87/E-05110.01 Elektroenergetyczne gdeenia rozdzielcze pdu przemiennego o0 nagiu
znamionowym do 380 V, dla budownictwa ogolnego. isp wymagania i badania.
PN-87/E-05110.02 Elektroenergetyczne gdeenia rozdzielcze pdu przemiennego 0 nagiu
znamionowym do 380 V dla budownictwa og6lnegacZa.

PN-87/E-05110.03 Elektroenergetyczne gdeenia rozdzielcze pdu przemiennego o0 nagiu
znamionowym do 380 V dla budownictwa ogolnego. Raddice gtébwne budynkdow.

PN-EN 60439-1:2002U Rozdzielnice i sterownice nislaeciowe - Zestawy badane w petlnym

I niepetnym zakresie baflaypu

PN-87/E-05110.01 Elektroenergetyczne gdeenia rozdzielcze pdu przemiennego o0 nagiu
znamionowym do 380 V, dla budownictwa ogdlnego. s wymagania i badania
PN-87/E-05110.02 Elektroenergetyczne gdeenia rozdzielcze pdu przemiennego 0 nagiu
znamionowym do 380 V dla budownictwa ogélnegacZa

PN-87/E-05110.03 Elektroenergetyczne gdeenia rozdzielcze pdu przemiennego 0 nagiu
znamionowym do 380 V dla budownictwa og6lnego. Réddice gtéwne budynkéw
PN-87/E-05110.04 Elektroenergetyczne gdeenia rozdzielcze pdu przemiennego o0 nagiu



znamionowym do 380 V dla budownictwa ogd6lnego. $zliektroinstalacyjne

PN-87/E-05110.05 Elektroenergetyczne gdeenia rozdzielcze pdu przemiennego o0 nagiu
znamionowym do 380 V dla budownictwa ogolnego. itagbbbwodowe

PN-EN 60947-1:2002 Aparatura rozdzielcza i steroaami niskonagciowa - Czs¢ 1.
Postanowienia ogolne

PN-EN 60947-2:2001 Aparatura rozdzielcza i steroaainiskonagiciowa — Wyhczniki

PN-EN 50005:2002U Aparatura rozdzielcza niskog@pwva do zastosowigprzemystowych

- Oznaczanie wyprowadae liczba oznaczara - Zasady ogolne

PN-EN 50011:2002U Aparatura rozdzielcza niskog@pwa do zastosowigprzemystowych

- Oznaczanie zaciskéw, liczba oznageaji litera oznaczaga dla szczegodlnego typu przeRkow
PN-EN 50012:2002U Aparatura rozdzielcza niskog@pwva do zastosowigprzemystowych

- Oznaczanie zaciskéw i liczba oznageaj stykéw pomocniczych przekakow

PN-EN 60269-1:2001 Bezpieczniki topikowe niskogajawe - Wymagania ogolne
PN-91/E-06160.20 Bezpieczniki topikowe niskoramwe. Wymagania dodatkowe dotyce
bezpiecznikbéw przemystowych przeznaczonych do gpgitzez osoby upowaione
PN-91/E-06160.21 Bezpieczniki topikowe niskoramwe. Przyklady typowych bezpiecznikow
znormalizowanych przeznaczonych do obstugi przebpsipowanione

PN-IEC 60898:2000 Spgt elektroinstalacyjny - Wyczniki do zabezpieczeprzetzeniowych
instalacji domowych i podobnych

PN-EN 60934:2002U Wygtzniki do uradzen (CBE)

PN-87/E-93100.01 Sp¢ elektroinstalacyjny. Instalacyjne bezpiecznikpitmwe gwintowe na
znamionowe napcia do 1000 V i gdy znamionowe do 200 A. Postanowienia ogolne
PN-87/E-93100.02 Spgi elektroinstalacyjny. Instalacyjne bezpiecznikpitmwe, gwintowe na
znamionowe napcia do 1000 V i mdy znamionowe do 200 A. Gniazda bezpiecznikowe.
Wymiary

PN-87/E-93100.03 Spegt elektroinstalacyjny. Instalacyjne bezpiecznikpitmwe, gwintowe na
znamionowe napcia do 1000 V i pydy znamionowe do 200 A. Gtéwki bezpiecznikowe. Wgryi
PN-87/E-93100.04 Spegt elektroinstalacyjny. Instalacyjne bezpiecznikpitmwe, gwintowe na
znamionowe napcia do 1000 V i gdy znamionowe do 200 A. Wstawki ogranicza. Wymiary
PN-87/E-93100.05 Spegt elektroinstalacyjny. Instalacyjne bezpiecznikpitmwe, gwintowe na
znamionowe napcia do 1000 V i ppdy znamionowe do 200 A. Wkiadki topikowe. Wymiary

i charakterystyki czasowo-gadowe

PN-87/E-93100.06 Spegt elektroinstalacyjny. Instalacyjne bezpiecznikpitowe, gwintowe na
znamionowe napcia do 1000 V i ppdy znamionowe do 200 A. Sprawdziany

PN-EN 12464-1:2004wiatto i oswietlenie. Gwietlenie miejsc pracy. G&é 1: Miejsca pracy we
wnetrzach.

PN-IEC 598-2-1+A1:1994 Oprawy swietleniowe. Wymagania szczegotowe. Oprawy
oswietleniowe state ogdlnego przeznaczenia

PN-IEC 598-2-1+A1:1994/Ap1:2000 Oprawywaetleniowe. Wymagania szczegdtowe. Oprawy
oswietleniowe state ogdlnego przeznaczenia

PN-84/E-06310 Oprawy dawietlenia pomieszczeprzemystowych

PN-84/E-06311 Oprawy daswietlenia mieszkai wnetrz wzyteczndci publicznej

PN-87/E-90056 Przewody elektroenergetyczne ogolpegeznaczenia do uktadania na state.
Przewody o izolacji i powtoce polwinitowej aigte

PN-76/E-90301 Kable elektroenergetyczne o izolacjiworzyw termoplastycznych i powioce
polwinitowej na nagicie znamionowe 0,6/1 kV

PN-86/E-05003.01 Ochrona odgromowa obiektow budoydh. Wymagania ogoine



