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Rysunki



1. Podstawa opracowania dokumentacji:

- umowa nr 416/KWP/2007 z dnia 06.04.2007 dadgezawykonania
1. Aktualizacji posiadanej dokumentacji technigaiia modernizacji dwéchzavigow
osobowych w bloku ,,C”
2. Opracowanie dokumentacji technicznej dla poiypdtaszéciu dzwigow tj.

Blok ,,C” — dwie windy (boczne klatki schodowe)

Blok ,A” — trzy windy ( jeden éwig Komenda Miejska Policji i dwie wind§rodkowa
klatka schodowa)

Blok ,E” — jedna winda towarowo-osobowa
- protokot typowania z dnia 08.03.2007
- pisma UDT Oddziat w Katowicach nr OT-11/1585/0daia 11.05.2007 dotyazych zgody
na modernizagjdzwigu 3109004386
- pisma UDT Oddziat w Katowicach nr OT-11/1585/0daia 11.05.2007 dotyazych zgody
na modernizagjdzwigu 3109004643, 3109004644, 3109004647, 3109004648
- pisma UDT Oddziat w Katowicach nr OT-11/1586/0dazia 11.05.2007 dotyazych zgody
na moderniza¢jdzwigu 3109004720, 3109004721, 3109005073



Przedmiotem wykonania dokumentacji jest moderifézdeadch dwigow o nr rej.4721 oraz
4720 zainstalowanych w budynku ,A” Komendy Wojewkij Policji w Katowicach.
Lokalizacja dwigu wedtug planu sytuacyjnego zat. nr 1

2. Opisstanu istniggcego.

Dotychczas istniare dzwigi zostaty wyprodukowane i zainstalowane przeakidd
Urzadzen Dzwigowych w Warszawie ul. Pagiu 12 w roku 1980

Typ dzwigu : dzwig osobowy, nr fabr. A-7853 nr rej. 4721, nr faBf7852 nr rej. 4720
= Udzwig : 800kg 8 oséb
* Predko$¢ nominalna 1,00m/s
= llos¢ przystankow 7 / il& dojs¢ 7
= Wysoka¢ podnoszenia 19,80m
» Maszynownia gorna nad szybem
= Drzwi szybowe pétautomatyczne 750x2000mm
= Zespot nagdowy typ R5D, przelzenie 2:62, koto cierne @ 620/8/14, liny @ 14 ,
silnik asynchroniczny dwubiegowy 12/2 kW
= Rama kabiny z chwytaczamifiagowymi , lebnowymi dolnymi
= Kabina: drewniana wyktadana unilamem z progieahounym
* Przeciwwaga : mieczowa , klocki 800x150x50 — 31 sz
= Sterowanie: wedtug schematu E 1005-001 , zbicdeagierunkowe
= Prowadnice kabinowe 90x75x16mm
przeciwwagowe 50x50x9mm

= Wymiary szybu : Szeroké — 1700 mm

@bokas¢ — 1980 mm

Konstrukcja szytimlbetowa, prefabrykowana

1. Zakres modernizacji dzwigu.

e Demonta istniepcego dwigu z pozostawieniem:
- prowadnic kabinowych oraz przeciwwagowych
- klockow przeciwwagi (mdiwo$¢ wykorzystania w ramie)
- remont istniegjcych reduktorow gwigdéw o nr rej. 4721, 4720
- wymiana zderzakow sgtynowych na nowe tego samego typu .

e Na specyfikacji technicznej oraz charakterystykivego dwigu wykonanie dokumentacji
modernizacji dwigu i uzyskanie akceptacji przez UDT .

e Dostawa zestawu modernizacyjnedgwiju wg szczegotowej specyfikacji

e Montaz dzwigu

e Odbidr techniczny przez UDT magy na celu dopuszczeniewigow do eksploatacii

e Protokolarne przekazaniewligbw Zamawiagcemu do eksploatacji wraz z kompletem
atestow certyfikatow , protokotow pomiaréw ekgkznych przewidzianych aktualnie
obowazujacymi przepisami

e Dostarczenie kompletnej dokumentacji techniczromowej dwigow.

e Przeszkolenie personelu technicznego w przypadkezienia ludzi w kabinie



2.

Specyfikacja techniczna oraz charakterystyka nowego dzwigu.

Dzwig powinien odpowiadanastpujacym parametrom i wymogom

1)
2)
3)
4)
5)
6)

7)

8)

9)

rodzaj dwigu : osobowy elektryczny

udzwig 750kg

predkos¢ 1,00m/s

liczba rozruchow 180/h

wysoka¢ podnoszenia 19,80 m

ilos¢ przystankow 7

Drzwi przystankowe automatyczne , teleskopowe ,mbmelowe ,

Wykonane drzwi orazssieznic blacha nierdzewna szlifowana

Wymiary otworu drzwiowego 800x2000mm

Osprzt elektryczny drzwi oraz mechaniczny o podszonej wytrzymatéci

Sterownie mikroprocesorowe z falownikiem o mocy W1k wektorowym

sterowaniem pola. Falownik z wwyietlaczem LCD .

Funkcjonalné¢ sterowania wedtug zgdznika nr 2.

Kabina metalowa o wymiarach wewgtrznych:

1400mm g¢bokas¢

1250mm szerokss

2100mm wysokét

e Wykonanie kabiny

- panele z blachy nierdzewnej fakturowanej ( zeladigna réne nazewnictwo
stosowane przesz producentowziveos¢ wybrania z dwoch zaproponowanych )

- lustro %2 na tylnejcianie z pogcza

- dwa poziomy listew odbojowych z blachy nierdzejvne

- cokoty przypodtogowe wokét kabiny z blachy niesdnej

- podtoga kabiny wykonana z blachy nierdzewnejawthnej

- panel dyspozycji z blachy nierdzewnej szlifowangposaony w przyciski typu
antywandal

- odwietlenie jarzeniowe spetnigge wymogi normy PN/EN 81.1

- przycisk otwierania drzwi

- przycisk zamykania drzwi

- tacznas¢ dwukierunkowa ze s#bami ratowniczymi zgodnie z nosn®N/EN 81.28
poprzez sie GSM.

- interkom (hcznas¢ pomiedzy kabi a maszynownidzwigu )

- przehcznik jazd specjalnych z kluczykiem ( blokada zaarnyk drzwi kabinowych )

- sygnalizator przegrenia kabiny optyczny orazzaickowy

- pictrowskazywacz ze strzatkierunku jazdy

- wentylator whczany automatycznie lub przyciskiem

- drzwi kabinowe : automatyczne , teleskopowe ,angne z blachy nierdzewnej
szlifowanej .Wymiary drzwi 800x2000mm.

- nagd drzwi regulowany falownikiem. Regulacjas@kosci otwierania i zamykania
drzwi.

- nadzor nad praadrzwi : kurtyna fotooptyczna

Rama kabiny

- wyposaona w chwytacze dwukierunkowe oraz ograniczngdkosci zgodnie z
PN/EN 81.1

- prowadniki ramy : suwaki wypogsane w smarowniczki

- zawieszenie ramy bezfyednie poprzez przektadki elastomerowe.



10)Rama przeciwwagi.
- przystosowana do istnigych klockow przeciwwagi mieczowej 0 wym.800x150x50
- prowadniki ramy : suwaki wypogsane w smarowniczki
- zawieszenie ramy przeciwwagi spynowe.
11)Sygnalizacja na przystankach.
- pigtrowskazywacz informidgy o potaeniu kabiny na przystankach
- strzatki informugce o zamierzonym kierunku jazdy kabiny
- gong sygnalizuicy przybycie kabiny na przystanek
12)Uktad pomiaru obezenia :
13)Zespot napdowy
- remont istnigjcych zespotéw naglowego typu R5
przet@enie 2:62, koto cierne @ 620/8/14 rowki p.p., @vas podwaojne
- monta zabezpieczenia przed spaghmem lin ngnych z kota ciernego.
- wymiana zespotu luzownika oraz hamulca na nowiezalena praa szczk 48V
- wymiana silnika na asynchroniczny jednobiegowghabiezny , z tazyskami
slizgowymi. Silnik mocowany do konstrukcji zespota fapach. Moc silnika 11kW,
obroty 9400br/min, zasilanie 3x400V AC, kotor@oznego pokscania ,
encoder mocowany na wale silnika 30V DC, 1024ulsyp
- koto zdawcze @ 650/9/14 wykonane z poliamidu
- wymiana lin nénych @ 14 4x 35m
14)Zderzaki w podszybiu
- pod kabin sprzynowe
- pod przeciwwag spkzynowe
15)Montaz dodatkowych wspornikow prowadnic kabinowych orezegiwwagowych
ze wzgkdu na duae odlegtdci pomkdzy istniegcymi wspornikami.
- prowadnice kabinowe 2x 7kpl.
- prowadncie przeciwwagowe 2 x 7kpl.

3. Zakres prac budowlanych towar zyszacych moder nizacji dzwigu.
1. Prace w olabie maszynowni (maszynownia wextrz budynku).

= Malowaniescian i sufitu maszynowni fasemulsyjr.

= Poprawa wentylacji maszynowni poprzez wykonaniéawotworow w stropie
Maszynowni oraz dwoch nawiewdwsgianie bocznej.

= Potazenie wyktadziny w maszynowi antyflzgowej

= Wymiana éwietlenia maszynowi monte-ciu opraw podwadjnych jarzeniowych
0 mocy 2 x40W

= Wymiana drzwi metalowych wajiowych do maszynowdwiatto drzwi po
otwarciu 0,9x2,0m . Drzwi metalowgposaone w zamek z matiwoscia
zamknrcia od wewntrz zgodnie z PN/EN81.1

= Wymiana dwoch okien aluminiowych na plastikaveazliwoscia otwarcia
uchylnego



wysoké 0,55m

1,9m

» Montaz parapetu pod oknem

2. Prace w obgbie klatki schodowe.

Wysokéswiatta okna 1,77m

= Demonta boazerii drewnianej na 7 przystankach
= Potazenie plytek gresowych kwadratowych
» Montaz oscieznic z blachy nierdzewnej dla drzwi przystankowycszerokdci

1,06m, wysoka 2,18 m

= Montaz przedpray z blachy nierdzewnej ryflowanej diugn 1,06m szeroki

0,25m monta

= Wykucie skrzynek hydrantowych ( 8 szt. ) oraz nagmowych - zawart@

skrzynki pozostaje bez zmian

= Likwidacja wyhkcznika dwigu na parterze
= Doprowadzenie linii zasilagej dzwigi 5 x 16,0 mm? z rozdzielni giéwnej

= Montaz odbojnic przystankowych

3. Prace w szybie.

= Malowanie szybu na kolor biaty faylemulsyjrn.

* Montaz wspornikow prowadnic kabinowych w szybie 14szt

» Montaz wspornikow prowadnic przeciwwagi w szybie 14szt.

= Montaz oswietlenia szybu, 8 opraw jarzeniowych 40Wswiketlenie szybu
naleey wykona zgodnie z PN/EN 81.1.
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Zakcznik nr 2

Funkcjonalnos¢ sterowania dzwigu.

Potwierdzenie

Lp. | Opis funkcji realizowanych przez sterowanie o
realizaciji
1. |Liczba przystankéw 7
2. |Sterowanie zbiorcze goéra-dét w grupie dwoehvigiow Tak
3. | Sterowanie naggami falownikowymi Tak
4 Tymczasowe wyczenie przystankow z obstugi w programie Tak
" | sterowania .
5. |Rejestracja ostatnich usterek w pacnnielotnejf EEPROM Tak
6. |Wyswietlacz typu LCD wbudowany do sterownika Tak
7. | Tekstowe menu sterownika w j. polskim Tak
Wbudowane klawisze steage modyfikuace parametry
8. |. Tak
i odczyt
9. | Monitorowanie sygnatow wej i wyjsc Tak
10. | Wyswietlanie stanu pracy przekakow sterownika Tak
11. |Wyswietlanie stanu pracy obwodu bezpietsteva Tak
Rozproszony system sterowania ( modubtrpwe , kabinowe
12. ) Tak
Prefabrykowana instalacja w szybie obwodu stergo
13. | (wezwa , pictrowskazywaczy) — prapieszenie montai Tak
sterowania )
14. | Programowalny czas pracy wentylatora kabiny Tak
Pietrowskazywacze matrycowe — informacja o awariach ,
15. ; i . Tak
szeroki zakres wiietlanych znakow
16. | Wskazania mitrowskazywaczy zgodne z kierunkiem jazdy Tak
17. | Komunikaty tekstowe o usterkach natppwskazywaczach Tak
18 Wspotpraca z falownikami wyposanymi w aplikacg Tak
" | dzwigowa oraz wywietlacz LCD
19 Swiadectwa badatypu uradzer bezpieczéstwa zgodnie z Tak
" |normp PN/EN81.1 2002
Uzgodnienia dokumentacji techniczno-konstrukcypegez
20. UDT Tak
Zgodna¢ z normami kompatybilniei elektromagnetycznej
21. |[EMC-PN-EN 12015-Emisja , PN/EN 12016 — Odpgtno Tak
Potwierdzona badaniami PCBC
Zgodna¢ z normy PN-EN 627 —dot. zasad rejestracji danych i
22. : : - Tak
monitorowania éwigow
23 Mozliwos¢ wspotpracy z systemem teleservisu gdezniami Tak
" |transmisji GSM (wysytanie kodu usterki przez SMS
24. | Mozliwos¢ wspotpracy z systemami ochrony pzpgmudynku Tak
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Uwagi koncowe

Zakres modernizacjialvigu zostanie potwierdzony przez inspektora UDTsapii do
ksiazki rewizyjnej po ich badaniu , przed rozpeciem modernizacji.

Modernizacg dzwigu wykona zaktad posiaday uprawnienia UDT do modernizacji
zgodnie z art. 9.1 ustawy z dnia 21 grudnia 200G¥ozorze technicznym /Dz.U. Nr
122, poz.1321. na podstawie uzgodnionej z organa@wozoru technicznego
dokumentacji technicznej.

Dzwig po wykonaniu modernizacjicdzie zgtoszony do badatechnicznych przez
dopuszczeniem do eksploatacji zgodnie z § 24 Raz@penia Ministra Gospodarki
Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 29 zoaiernika 2003 r. W sprawie warunkow
technicznych dozoru technicznego w zakresie ek&gtpaniektorych urzdzea
transportu bliskiego (Dz.U.Nr 193, p0z.1890).

Rysunki .

Usytuowanie modernizowanychwligdéw zahcznik nr 1.
Przekroj szybu — stan istruely

Przekréj maszynowni — stan istriey

Rzut pionowy szybu — stan istriey

Rzut pionowy maszynowni — stan istraey

Przekroj szybu — stan projektowany

Przekrdj maszynowni — stan projektowany

Rzut pionowy szybu — stan projektowany

Rzut pionowy maszynowni — stan projektowany

0 Schemat instalacji zasitgjej oraz éwietlenia szybu i maszynowni.



