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ST-06.04.00
OKLADZINY ANTYRYKOSZETOWE POLIURETANOWO — GUMOWE | GUMOWE.
1. WSTEP.

1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z montazem oktadzin antyrykoszetowych z ptyt poliuretanowo — gumowych i ptyt gumowych w wyposazeniu
technologicznym hali strzelan i pomieszczenia czyszczenia broni. Roboty wykonywane sg w ramach prac
zwigzanych z budowg nowej siedziby Komendy Miejskiej Policji w Bielsku - Biatej przy ulicy Wapiennej
i Piekarskiej na dziatkach nr ewidencyjny 4102/15; 4102/16, 4102/12, 4079/149 oraz 4198/117.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI.

Specyfikacja jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA,

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z montazem
oktadzin antyrykoszetowych z piyt poliuretanowo — gumowych i ptyt gumowych w wyposazeniu
technologicznym hali strzelan i pomieszczenia czyszczenia broni objetych dokumentacjg techniczna,
a w szczegolnosci:

e montaz wykladzin antyrykoszetowych z ptyt poliuretanowo - gumowych na posadzce hali strzelan
i pomieszczenia czyszczenia broni,

e montaz oktadzin antyrykoszetowych z ptyt poliuretanowo - gumowych na ttumiku rykoszetow,
¢ montaz oktadzin antyrykoszetowych z ptyt poliuretanowo - gumowych na $cianie nad tapaczem kul,

e montaz oktadzin antyrykoszetowych z ptyt poliuretanowo - gumowych na zabezpieczeniach pionowych
hali strzelan,

e montaz oktadzin antyrykoszetowych z ptyt poliuretanowo - gumowych na ostonie kuloodpornej napedu
urzgdzenia do ukazywania tarcz,

e montaz okladzin antyrykoszetowych z piyt poliuretanowo - gumowych na $ciankach bezpieczenstwa
W pomieszczeniu czyszczenia broni,

e montaz okladzin antyrykoszetowych z ptyt poliuretanowo — gumowych na przestawnych kulochwytach
dolnych,

e montaz okladzin gumowych blatu stotu do czyszczenia broni,

1.4. KODY I NAZWY ROBOT

= 45432210-9 — wyktadanie Scian,

= 45432111-5 — ktadzenie wyktadzin elastycznych
1.5. OKRESLENIA PODSTAWOWE.

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i Specyfikacjg
"Wymagania ogolne".

1.6. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT.

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogdine”.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i poleceniami
Inspektora.

2. MATERIALY.
2.1. MATERIALY PODSTAWOWE

Podstawowym materiatem przeznaczonym do wykonania rob6t objetych niniejszg specyfikacjg sg rézne
rodzaje ptyt poliuretanowo — gumowych oraz ptyt gumowych:

= ptyty podiogowe o grubosci 43 mm z 2 mm bezspoinowg powtokg poliuretanowg — na posadzke hali
strzelan i pomieszczenia czyszczenia broni,

e plyty Scienne dwustronnie gtadkie o grubosci 50 mm — na okfadzine ttumika rykoszetow,

e plyty Scienne dwustronnie gtadkie o grubosci 50 mm — na okfadzine Scianki nad tapaczem kul, na
oktadziny zabezpieczen pionowych i Scianki bezpieczenstwa,

= ptyty Scienne dwustronnie gtadkie bez zamkéw o gr. 50 mm — na oktadzine przestawnych kulochwytow
dolnych,

= ptyty gumowe olejoodporne gr. 10 mm na okfadzine stotu do czyszczenia broni.

Ptyty poliuretanowo — gumowe i gumowe powinny spetnia¢c wymagania okreslone w instrukcjach
producentéw i na podstawie tych wtasciwosci by¢ dobrane.
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2.2. TOLERANCJE WYMIAROWE PLYT POLIURETANOWO - GUMOWYCH | GUMOWYCH
Tolerancje wymiarowe ptyt poliuretanowo — gumowych i gumowych:
a) odchytki wymiarowe powinny by¢ nie wieksze:

= w dlugosci: do +/- 2 mm,
= w szerokosci: do +/- 2 mm,
= w grubosci: do +/- 1 mm.

2.3. SKLADOWANIE MATERIALOW

Ptyty poliuretanowo — gumowe i gumowe powinny by¢ sktadowane na poziomym podtozu utwardzonym lub
odizolowanym od elementéw warstwa folii.

Elementy powinny by¢ skladowane w pozycji poziomej na paletach lub podktadach rozmieszczonych w taki
sposob, aby nie powodowac ich deformacji. Odlegto$¢ sktadowanych elementéw od podioza nie powinna
by¢ mniejsza od 20 cm.

2.4. BADANIA NA BUDOWIE

Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wybudowaniem musi uzyskaé akceptacje
Inspektora.

Odbidér materiatéw z ewentualnymi zaleceniami szczegotowymi potwierdza Inspektor wpisem do Dziennika
Budowy.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdine”.

Roboty wykonywane sa recznie przy uzyciu specjalistycznych narzedzi przewidzianych technologig wykonania
nawierzchni i oktadzin z ptyt poliuretanowo — gumowych i gumowych.

Sprzet wykorzystany do wykonania robdét musi odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w obowigzujgcych
przepisach oraz spetnia¢ wymagania technologiczne wykonania i montazu elementéw oktadzin gumowych.

W zaleznosci od potrzeb, Wykonawca zapewni nastepujgcy sprzet podstawowy do wykonania robét:
= pity reczne do ciecia drewna,
= miotki, tomy, wkretaki itp.
4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdéine”.

Ptyty poliuretanowo — gumowe i gumowe transportowane sg samochodami skrzyniowymi z zabezpieczeniem
przed opadami atmosferycznymi (plandeki).

Piyty poliuretanowo — gumowe i gumowe mogg by¢ transportowane w stosach na paletach drewnianych. Stos
powinien by¢ dodatkowo foliowany w celu zabezpieczenia ptyt przed nadmierng wilgocia.

Transport materiatéw przewidzianych do realizacji zadan objetych niniejszg specyfikacjg na stanowisko pracy
wykonywany jest przez pracownikow. Podczas tego transportu szczegdlng uwage nalezy zwrdcié na ochrone
krawedzi i naroznikow ptyt przed uszkodzeniami.

Materiaty i sprzet mogg byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu, w sposdb zabezpieczajgcy je przed
uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczyé przed spadaniem
lub przesuwaniem.

Srodki transportowe uzyte do transportu materialdéw muszg spetniaé wymagania wynikajagce z obowigzujgcych

w Polsce przepiséw o ruchu drogowym i innych zwigzanych, jak rowniez zapewni¢ bezpieczenstwo uzytkownikom
drog oraz pracownikom na terenie budowy.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. WARUNKI WYKONANIA ROBOT.

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg technologiczng przy udziale srodkéw, ktore zapewnig
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukgciji.

Podczas wykonywania posadzek i oktadzin antyrykoszetowych z ptyt poliuretanowo - gumowych
temperatura w pomieszczeniu nie powinna by¢ nizsza niz 5°C. Temperature takg nalezy zapewni¢ przez
kilka dni przed wykonaniem posadzki, a materiaty winny sie tam znalez¢&, co najmniej na jedng dobe przed
rozpoczeciem robot.

Plyty na posadzkach ukfada sie bez zadnych srodkéw mocujgcych.

Na pozostatych elementach ptyty sg mocowane za pomocg wkretéw o $r. do 3,0 mm wkrecanych do listew
dystansowych lub desek pod katem ok. 45°. Zagtebienie wkreta w ptycie powinno wynosi¢ 1/3 grubosci piyty.
Ptyty mozna réwniez mocowac zszywkami tapicerskimi.

Piyty na tlumiku rykoszetéw uktada sie na styk z mocowaniem specjalnymi klamrami z drutu stalowego
$r. 2 mm.

Ptyty powinny na catej powierzchni scisle dolega¢ do podktadu lub listew dystansowych.

Szerokos¢ szczeliny pomiedzy ptytami w posadzce powinna by¢ jednakowa, nie wigksza niz 1 mm
w pozostatych oktadzinach ptyty nalezy uktadaé bez szczelin. Pilyty posadzki nalezy uktada¢ pasami
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w poprzek pomieszczenia z przesunieciem, co drugiego pasa o potowe szerokosci ptyty (wzér ,w cegietke”).
Doktadnos¢ uktadania plyt nalezy kontrolowaé przy uktadaniu.

Pokrycie ptyt podtogowych bezspoinowg warstwg poliuretanu gr. ok. 2 mm nalezy wykonaé¢ zgodnie
z zaleceniami producenta.

Szczegodlnie starannie nalezy wykonaé¢ obudowe zespotu kulochwytu gtéwnego. Niedopuszczalne sg zadne
szczeliny.

Kolejnosc¢ uktadania obudowy zespotu kulochwytu gtéwnego:
= okfadzina czotowa ttumika rykoszetéw,
= okladzina goérna (zamykajgca) ttumika rykoszetow,
= okfadzina $cianki drewnianej nad tapaczem kul,
= wykfadzina posadzki w rejonie podstawy kulochwytu gtéwnego.
Po utozeniu ptyt nalezy oczysci¢ doktadnie powierzchnie posadzki i pozostatych oktadzin.

Konstrukcja posadzki antyrykoszetowej wraz z wylewkg powinna byé rozwigzaniem systemowym objetym
gwarancjg producenta — wykonawcy.

5.2. BHP | OCHRONA SRODOWISKA.

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych panstwowych i lokalnych przepisébw o BHP i ochronie
srodowiska odpowiada Wykonawca. Inspektor nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktérych wykonanie
naruszytoby postanowienia tych przepisow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Ogodlne warunki kontroli jakosci robét okreslone zostaty w ST ,Wymagania ogodlne”.
W posadzkach dopuszczalne odchylenie linii styku ptyt od linii prostej nie powinno przekraczaé
1 mm na 1 metrze dlugosci oraz 5 mm na calej szerokosci pomieszczenia w pozostatych okfadzinach
dopuszczalne odchylenie linii styku ptyt od linii prostej nie powinno przekracza¢ 1 mm na 1 metrze diugosci.
Powierzchnie posadzek i oktadzin powinny by¢ réwne i stanowi¢ ptaszczyzny poziome lub pionowe. Nierownosci
powierzchni mierzone dwumetrowa tatg nie powinny powodowac przeswitow wiekszych niz 2 mm na catej dtugosci
taty.
6.1. OBOWIAZKI WYKONAWCY.
Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie rob6t na kazdym etapie
wykonawstwa, niezaleznie od dziatan kontrolnych Inspektora.
Nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robét z warunkami okreslonymi
w Specyfikacji z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym odbiorze robét
zanikajgcych nalezy stwierdzi¢ ich, jakos¢ w formie protokotéw odbioru robét lub wpiséw do Dziennika
Budowy.
6.2. SPRAWDZENIE ZGODNOSCI Z DOKUMENTACJA TECHNICZNA.
Sprawdzenie powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie gotowej konstrukcji z projektem
i dokumentami oraz przez stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na podstawie ogledzin zewnetrznych
i pomiaru. Pomiary nalezy wykonywac¢ z doktadnoscig do 1 mm.
7.  OBMIAR ROBOT.
Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru robé6t podano w ST ,Wymagania ogoélne”.
Przedmiary robét sporzadzono w oparciu o zatozenia kalkulacyjne zamieszczone w katalogach nakladow
rzeczowych.
Obmiar powinien by¢ wykonany zgodnie z zasadami przyjetymi w kosztorysowaniu. Jednostkami obmiarowymi
robét zwigzanych z montazem oktadzin antyrykoszetowych z piyt poliuretanowo - gumowych i gumowych sg
jednostki okreslone dla danego typu elementéw robét w katalogach naktadéw rzeczowych.
Po zakonczeniu rob6t montazu okfadzin antyrykoszetowych z ptyt poliuretanowo — gumowych i gumowych nalezy
dokonac¢ obmiaru powykonawczego w obecnosci Inspektora.
8.  ODBIOR ROBOT.
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogélne”.
Jezeli badania i proby dadzg wynik pozytywny i zostang spetnione wymogi okreslone w tej Specyfikacji
i dokumentacji technicznej to roboty nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.
9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogdlne wymagania dotyczace opis sposobu rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania ogéine”.
Podstawe ptatnosci stanowi komplet wykonanych robét oraz protokét odbioru koncowego.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.
Certyfikaty, aprobaty techniczne i atesty producenta.
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