SPECYFIKACJA-CZESC SZCZEGOLOWA
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST 1. PRZYGOTOWANIE TERENU POD BUDOWE
CPV 45100000-8

I. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sg3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
roboét przygotowawczych dla planowanej inwestycji.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnoSci umozliwiajace rozpoczecie robot
budowlanych, w tym m.in.

- zabezpieczenie placu budowy

- zabezpieczenie istniejacego uzbrojenia podziemnego i punktéw geodezyjnych

- organizacja placu budowy

- pomiary geodezyjne

- zapewnienie niezbgdnych mediow i pomieszczen sanitarnych na placu budowy

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ z SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
Dla powyzszych robdt materiaty nie wystgpuja

3. Sprzet
Roboty moga by¢ wykonane przy pomocy dowolnego sprzetu, ktdry zostanie zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

4. Transport
Transport bedzie si¢ odbywat §rodkami transportu, uzaleznionymi od rodzaju przewozonych materiatow lub
elementow, zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru.

5. Wykonanie robot
W ramach wykonywanych prac nalezy:
- plac budowy ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,
- wygrodzi¢ i oznakowac strefy robot,
- uzgodni¢ wytgczenie fragmentow komunikacji wewnetrznej,
- zorganizowac¢ i oznakowac wyjazd z placu budowy

6. Kontrola jakosci robot.
Powinna odbywac si¢ na biezgco, w zaleznosci od wykonywanych czynnosci.
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7. Obmiar robét.
Jednostki obmiarowe uzaleznione bedg od konkretnego zakresu realizowanych prac i beda uzgadniane z
Inspektorem Nadzoru.

8. Odbior robot.
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. Podstawa platnosci.
Ptaci si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegolowe.

Wykonawca ponosi koszty ewentualnego wywozu 1 utylizacji gruzu i innych materiatow, jezeli na takie
napotka w trakcie realizacji prac przygotowawczych.
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SST 2. ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA I ROZBIORKI OBIEKTOW
BUDOWLANYCH; ROBOTY ZIEMNE

CPV 45110000-1

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sg3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot rozbidrkowych dla planowanej inwestycji.

1.2. Zakres stosowania SST.
Specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot.

1.3. Zakres robot.

1.3.1.
1.3.2.
1.3.3.
1.3.4.
1.3.5.
1.3.6.
1.3.7.
1.3.8.
1.3.9.

Odbicie odstajacych tynkow i skucie nierownosci na istniejacych Scianach.
Demontaz obrobek blacharskich zewngtrznych, elementéw elewacyjnych.
Rozbiorki pokrycia dachu, rozbiorki kominéw powyzej potaci dachu.
Wyburzenie fragmentow $cian.

Demontaze i rozbiorki posadzek i podtog.

Demontaze stolarki okiennej i drzwiowe;j.

Demontaz balustrad.

Demontaz wiaty zewng¢trzne;j.

Demontaz schodéw zewngtrznych.

1.3.10. Wywiezienie i utylizacja materialdéw rozbiorkowych.

2. Materialy.
Nie wystepuja.

3. Sprzet.

Lomy, kilofy, oskardy, mloty, topaty, szufle, wiadra, taczki, pily do metalu, pity do ciecia zelbetu i drewna,
weciagarki reczne lub elektryczne, wiertnice elektryczne, rusztowania zewngtrzne, pomosty zewnetrzne.

Do zrywania lub rozbiorki obiektéw lub nawierzchni przewidzianych do usunig¢cia z placu budowy,
stosowa¢ mloty pneumatyczne lekkie (o masie 7-9kg), $rednie (10-12kg) i cigzkie (pow. 1 kg).

W przypadku braku sprezarek dostarczajacych powietrze do mlotow pneumatycznych moga by¢ stosowane
mioty elektryczne lub spalinowe przy zachowaniu duzej ostroznosci z punktu widzenia bezpiecznego
wykonania robot.

Przy zrywaniu lub rozbidérce obiektow lub nawierzchni mtotami pneumatycznymi nalezy przestrzegaé

nast¢pujacych zasad:

a) stosowaé przerwy w pracy pracownikow obstugujacych narzedzia pneumatyczne ze wzgledu na
duza ilo§¢ drgan oddziatywajac na organizm ludzki,

b) nie wolno dopuszcza¢ do wykonywani robdt narz¢dziami pneumatycznymi kobiet, mlodocianych
oraz 0sob chorych na reumatyzm,

¢) przy pracy mtotem wyburzeniowym zatrudni¢ rownocze$nie dwoch robotnikéw zmieniajacych si¢
co pot godziny,

d) ogranicza¢ d o mozliwego minimum bieg luzem narzgdzi pneumatycznych, ze wzgledu na
wywolywanie przez te urzadzenia nadmiernego hatasu,

e) narzgdzia pneumatyczne podczas pracy powinny by¢ trzymane spr¢zyscie za uchwyty rekami
zgietymi w lokciach, a przewo6d odprowadzajacy zuzyte powietrze nie powinien by¢ skierowany na
obstugujacego dane urzadzenie; poza tym pracownik obstugujacy mlot pneumatyczny powinien go
tak ostawi¢, aby pyt wytwarzany w czasie jego pracy byl odwiewany przez wiatr,

f) pracownicy obstugujacy narzedzia pneumatyczne powinni by¢ poddawani badaniom lekarskim

przynajmniej dwa razy w roku.
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4. Transport.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich $rodkéw transportu, ktore nie wplyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robot i wlasciwo$ci przewozonych materiatow.

Do usuwania gruzu w czasie robot rozbiorkowych nalezy stosowac suwnice pochyte lub rynny zsypowe.
Rynny zsypowe powinny by¢ tak uksztattowane, aby nie dochodzito do wypadania i zsuwania si¢ gruzu na
boki.

Transport z terenu budowy: samochod skrzyniowy 1 wywrotka.

Odwiezienie drewna, ztomu, szkla i gruzu na odpowiednie sktadowiska. Nie nalezy uzywaé gruzu do
ponownego zuzycia .

5. Wykonanie robot.

Przy robotach rozbidrkowych nalezy bezwzglednie przestrzega¢ przepisow BHP i wykonac stosowne
zabezpieczenia.

Prowadzenie robot rozbidrkowych, jesli zachodzi mozliwo$¢ przewrocenia czesci konstrukeji obiektu
rozbieranego przez wiatr, jest zabronione. Przy predkos$ci wiatru przekraczajacej 10m/s nalezy
bezwarunkowo wstrzymaé roboty rozbidrkowe.

Prace rozbioérkowe wykonywa¢ mozna tylko wedlug projektu i pod nadzorem uprawnionych osob.

5.1. Zaplanowanie prac rozbiorkowych ( w niezbednym zakresie)

Przed rozpoczgciem prac rozbiorkowych i1 wyburzeniowych trzeba zrobi¢ wszystkie niezbedne
zabezpieczenia, czyli: oznakowaé i ogrodzi¢ teren, zabezpieczy¢ wszystkie przejscia i przejazdy w zasiggu
robot. Robotnicy pracujacy na wysokosci powyzej czterech metrow musza by¢ w pasach ochronnych
przypigtych linami do trwatych elementéw budynku. Prac na wysoko$ci nie wolno prowadzi¢ podczas
deszczu, $niegu i silnego wiatru.

Zaleznie od warunkow rozbiorke wykonuje si¢ recznie (uzywajac miotow i kilofow) albo mechanicznie -
uzywajac miotéw elektrycznych i pneumatycznych oraz pit tarczowych.

Elementy konstrukcji stalowych i zbrojenie elementow zelbetowych tnie si¢ palnikami acetylenowymi i
szlifierkami katowymi.

Prace rozbiorkowe nalezy planowac tak, by w maksymalnym stopniu odzyska¢ materiaty nadajace si¢ do
ponownego uzycia. Te, ktoére beda wykorzystane, trzeba posegregowac i zabezpieczy¢ przed zniszczeniem.
Gruz trzeba od razu usuwac z budynku, aby nie obcigzal stropéw. Nie wolno go wyrzucaé przez okna,
najlepiej wysypywac go poprzez rynny zsypowe bezposrednio do kontenerow.

W czasie rozbiorki:
- teren robot musi by¢ wydzielony i ogrodzony;
- zabronione jest przebywanie ludzi na nizszych kondygnacjach podczas prac;
- otwory w stropach muszg by¢ szczelnie zakryte deskami lub ogrodzone;
- nie wolno zrzuca¢ jakichkolwiek materiatow;
- nie wolno gromadzi¢ gruzu na stropach, balkonach, schodach;
- nie wolno usuwac $cian lub innych czg¢sci budynku przez podkopywanie lub podcinanie.

5.2. Podstawowe zasady rozbiorki elementéw budynku (w niezbednym zakresie)

5.2.1.Pokrycie dachu

Roboty zwigzane z rozbiorka pokrycia dachu nalezy wykonywac¢ recznie wykonane recznie. Arkusze papy
nalezy pocia¢ na mniejsze elementy. Nastepnie nalezy zdemontowac istniejace, przewidziane do wymiany do
wymiany elementy drewniane konstrukcji dachu. Demontowane elementy nalezy opuszczaé na dot za pomoca
liny transportowej; Na koniec uprzatna¢ plac budowy.

5.2.2. Sciany

Rozbioérke dziatowych $cian murowanych rozpoczyna si¢ od skucia tynku, a nastgpnie kolejno, warstwami,
od géry do poziomu podtogi, zdejmuje si¢ elementy (cegly, pustaki, bloczki), z ktérych sg wykonane. Prace
wykonuje si¢ z podestow lub lekkich przestawnych rusztowan najpierw na wyzszych kondygnacjach, potem
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na nizszych. Murowanych $cian nie wolno przewraca¢ na strop, poniewaz moze to spowodowaé zarwanie si¢
tego stropu i stropow nizszych kondygnacji. Materiat z rozbiorki nalezy usuwac, aby nie zalegal na stropach.

5.2.3. Urzadzenia i instalacje

Do rozbiérki urzadzen i instalacji elektrycznej, wodnej, kanalizacyjnej, wodociggowej, centralnego
ogrzewania i telefonicznej mozna przystapi¢ dopiero po odtgczeniu ich od sieci miejskich. Najpierw nalezy
zdemontowac urzadzenia, tj. armatur¢, umywalki, wanny, kuchenki, kotly, grzejniki, oprawy i osprzet
elektryczny, a nastgpnie przewody i rury. Jesli $ciany nie sg przeznaczone do rozbiorki i nie beda w nich
wycinane otwory, a rury sg catkowicie schowane, to mozemy je pozostawic.

5.2.4. zdemontowane elementy stolarki i Slusarki o ile zostang zakwalifikowane przez wtasciciela obiektu do
odzysku wyku¢ z otwordw, oczysci¢ i sktadowac.

5.2.5.Powstale po rozbidorce wykopy zasypa¢ gruntem piaszczystym lub materiatem kamiennym
zageszczanym warstwami. Wierzchnia warstwe wykonaé jako nawierzchni¢ utwardzong na odpowiednich
warstwach podbudowy lub od grubosci 0,2 m zasypa¢ gruntem rodzimym.

5.2.6. Teren splantowac i oczysci¢ z resztek materialow.

6. Kontrola jakoSci.
Polega na sprawdzeniu kompletno$ci dokonanej rozbiorki i sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu.

7. Jednostka obmiaru.

Skucie tynkéw i innych oktadzin — m2 , rozbidrka elementdw betonowych i zelbetowych — m3, rozebranie
podtog — m2, rozebranie obrobek blacharskich — m2 , rozebranie rynien i rur spustowych — mb, wywoéz gruzu
i elementow otworowych — m3 , wywoz ztomu — t.

8. Odbior robot.
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu. Inspektor
dokonuje na podstawie zapisow w dzienniku budowy.

9. Podstawa platnosci.
Placi si¢ w jednostkach wg punktu 7 za wykonane roboty, oczyszczenie stanowiska pracy. Zapisane w
dzienniku budowy ilosci i po odbiorze robot.

10. Przepisy zwiazane.

Szczegodtowe przepisy z zakresu warunkow BHP przy robotach rozbiorkowych - Rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401
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SST 3. ZBROJENIE
CPV 45262310-7

I. Wstep.
1.1.Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro i1 prefabrykowanych
wystepujacych przy remoncie budynku.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce 1 majace na
celu wykonanie zbrojenia betonu, a w tym:

- zbrojenie taw i $cian pod projektowane schody zewngtrzne,

- uzupeknienie zbrojenia we fragmentach istniejacych schodéw zewnetrznych,

- zbrojenie siatkami posadzek betonowych.

W zakres tych robot wchodzi przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragltymi gltadkimi i
zebrowanymi, zgodnie z ustaleniami zawartymi w Dokumentacji Projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami InZyniera.

2. Materialy.
2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy stali zbrojeniowej wg dokumentacji techniczne;j :
+ strzemiona i zbrojenie pomocnicze A-I
- zbrojenie konstrukcyjne A-III
(2) Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali.
«  Wilasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretow powinny
odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025-1:2007 i PN-EN 10025-
2:2007.

- W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac
peknieé, naderwan i rozwarstwien.

(3) Wady powierzchniowe.
* Powierzchnia walcowki 1 pretow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.
* Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i p¢knigcia widoczne gotym okiem.
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* Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne luski i zawalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypuklo$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg
dopuszczalne:
- jesli mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek dla walcowki i pretow gladkich,
- jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki 1 pretow zebrowanych o §rednicy nominalnej
do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretéw o wiekszych Srednicach.
(4) Odbidr stali na budowie.
* Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien
by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawieraé:
- znak wytworcy,
- $rednice nominalna,
- gatunek stali,
- numer wyrobu lub partii,
- znak obrébki cieplnej.
* Cechowanie wigzek 1 kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych
po 2 sztuki dla kazdej wiagzki czy kregu.
* Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy.
- na powierzchni pretdw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczow, farb lub
innych zanieczyszczen,
- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny si¢ mie$ci¢ w
granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii proste;j
wiekszego niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.
* Magazynowanie stali zbrojeniowe;.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiaréw i gatunkow.
(5) Badanie stali na budowie.
* Dostarczong na budowe parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed
wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku gdy:
- nie ma zaswiadczenia jako$ci (atestu),
- nasuwajg si¢ watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewnetrznych,
- stal peka przy gieciu.
Decyzj¢ o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

3. Sprzet.

Roboty moga by¢ wykonane rgcznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu zeby uniknagé
trwalych odksztalcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. Wykonanie robat.

5.1. Wykonywanie zbrojenia.

a) Czysto$¢ powierzchni zbrojenia.

* Prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczys$ci¢ z zendry, luznych
ptatkow, rdzy, kurzu 1 blota,

* Prety zbrojenia zanieczyszczone thuszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy opala¢ np.
lampami lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.
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* Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujagcymi zmian
we wilasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

* Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

* Haki, odgi¢cia 1 rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z rownoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-EN 1992-1-1:2008.

*}.gczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-EN 1992-1-1:2008
* Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi
zaciskami.

¢) Montaz zbrojenia.

* Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

* Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych,
urzadzen wytworczych i montazowych.

* Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w
deskowaniu.

* Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed ustawieniem
szalowania bocznego.

* Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedlug rozstawienia pretow
oznaczonego w projekcie.

* Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

6. Kontrola JakoSci.

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz
z podanymi wyzej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa jest | tona.

Do obliczania naleznos$ci przyjmuje si¢ teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. 1aczng
dhugo$¢ pretow poszczegdlnych srednic pomnozong przez ich cigzar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy laczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu
wiazatkowego.

Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilo$ci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce
pretow o Srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior robot.

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu oraz
odbioru koncowego - wg opisu jak nizej:

- Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu - wg STO

-Odbior koncowy wg. STO

* Odbior zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
InZyniera oraz wpisany do dziennika budowy.

* Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnoS$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej 1 postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami
liczby pretow w poszczegolnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow
zkacz 1 dlugosci zakotwien pretow oraz mozliwosci dobrego otulenia pretoéw betonem.
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9. Podstawa platnosci.

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tong. Cena obejmuje dostarczenie
materiatu, oczyszczenie 1 wyprostowanie, wygigcie, przycinanie, tagczenie oraz montaz
zbrojenia za pomocg drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejsza
specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu robdt z odpaddéw zbrojenia i usuniecie ich poza
teren robot.
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SST 4. BETONOWANIE
CPV 452623004
1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem mniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru rob6t betoniarskich.
1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie betonu w elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych
objetych kontraktem. racznie z wykonaniem deskowan elementéw wykonywanych na
budowie oraz ich rozdeskowania. W szczegdlnosci roboty obejmuja betonowanie:

- faw 1 $cian pod projektowane schody zewnetrzne,

- uzupetnienie fragmentow istniejacych schodéw zewnetrznych,

- odpowiednich warstw posadzkowych,

- wykonanie uzupetnien i wypetnien przy zmianach konstrukcyjnych w budynku.

1.4. OkreSlenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é
z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2.1. Skladniki mieszanki betonowej.
(I) Cement
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw
mineralnych o nast¢pujacych markach:
marki 32,5 - do betonu klasy C8/10 do C15/20
marki 42,5 - do betonu klasy wyzszej niz C15/20
b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Wg ustalen obowigzujacych norm

Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosamochody wyposazone we
wsypy umozliwiajace grawitacyjne napeltnianie zbiornikow i urzadzenie do wytadowania cementu
oraz powinny by¢ .przystosowane do plombowania i wsypow 1 wysypow.

d) Swiadectwo jako$ci cementu

Kazda partia wysylanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnatur¢ odbiorcza kontroli
jakosci

e) Akceptowanie poszczeg6dlnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacj¢ Inzyniera.
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f) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu.
Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy dla ktorej jest atest z wynikami badan
cementowni mozna wykonac tylko badania podstawowe.
* Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢
przeprowadzenie kontroli obejmujace;:
- 0znaczenie czasu wigzania
- oznaczenie zmiany objetosci
- sprawdzenie zawarto$ci grudek (zbrylen) nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach 1 nie
rozpadajacych si¢ w wodzie.
W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do
betonu.
g) Magazynowanie 1 okres sktadowania
* Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:
- dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokow

przed opadami) lub magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i

$cianach)

- dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, Zelbetowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zaladowania 1 wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzenia pomiarOw poziomu cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na
zewngtrznych $cianach).

* Podloza sktadow otwartych powinny by¢ twarde 1 suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajace cement przed $ciekaniem wody deszczowej 1 zanieczyszczeniem.

* Podlogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

* Dopuszczamy okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

* 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

* po uplywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania w
sktadach zamknietych.

* Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne swiadectwo jako$ci powinno by¢ przechowywana

W sposob umozliwiajacy jej tatwe rozrdznienie.

(2) Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa 1 uziarnienie.
Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom obowiazujacych
norm, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
- 3/4 odlegltosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia lezagcymi w jednej prostopadiej do
kierunku betonowania.
Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje
oznaczenia:
-sktadu ziarnowego
-ksztaltu ziarn
-zawartos$ci pytow mineralnych
-zawarto$ci zanieczyszczen obcych
W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢
biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa 1 stato$ci zawartosci frakeji 0-2 mm.
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2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego

Uzyte w konstrukcji betony :
- C-20/25 dla wykonania schodow i uzupehien w elementach konstrukcyjnych

2.3. Materialy do wykonania podbetonu.

Beton kl. C 8/10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymalo$ci betonu na
Sciskanie.
Orientacyjny sklad podbetonu:
- pospoika kruszona 0/40,
- cement hutniczy 25. Tlo$¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm’ wilgotno$¢ optymalna 8%
- Kruszywo réwnomiernie stopniowane o frakcjach:
20/40 =30%, 20/10 = 20%, 0/2 =30%

3. Sprzet.
Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno si¢
odbywac¢ wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dzialaniu (zabrania si¢ mieszarek wolno
spadowych).

4. Transport.

4.1. Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej.

(1) Srodki do transportu betonu
* Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi
(tzw/gruszkami)
ilo§¢ ,,gruszek" nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagana szybkos$¢ betonowania
z uwzglednieniem odleglosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz konieczne rezerwy
w przypadku awarii samochodu.
(2) Czas transportu i wbudowania.
Czas transportu 1 wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dluzszy niz :
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wykonanie robot.
5.1. Zalecenia ogolne.

*Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm

5.2. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

* Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji
umozliwiajgcej fatwe ich oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania

mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzuja odr¢gbne wymagania
technologiczne przy czym wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej
przy wylocie.

* Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia,

zgodno$¢ rzednych z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych
zapewniajacych wymagang wielko$¢ otuliny.
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* Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na
ktorg spada. W przypadku gdy wysokos$¢ ta jest wicksza nalezy mieszanke podawa¢ za pomoca
rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).
5.3. Zageszczanie betonu. ©

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

* Wibratory wglebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute z butawami *

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg wibratora.

* Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zaglebi¢ butawe na glebokos¢ 5-8 cm w
warstwe poprzednig i1 przytrzymywac¢ butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund
po czym wyjmowac¢ powoli w stanie wibrujgcym.

* Kolejne miejsca zaglebienia bulawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

* Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrdéwnania powierzchni betonu plyt
i charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na catej dlugosci.

* Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

* Zasigg dzialania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
glebokosci 1 od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoro6w nalezy ustali¢
doswiadczalnie tak aby nie powstawaly martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢
trwale i sztywne.

5.4 Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych

1 uzgodnionych z projektantem.

* Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione
z projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢
prostopadta do kierunku naprezen glownych.

* Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana
do potlaczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

- usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchow betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed
rozpoczeciem betonowania.

* W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po calkowitym
stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien

przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem

deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.
5.5 Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajacego prawidlowe
wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.6 Pobranie probek i badanie.

*Na wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych obowigzujacymi normami oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
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Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu 1 stosowanych
materialow.
*Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan
kontroli jako$ci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng normg i niniejszymi SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowos$ci zastosowanych zabiegow
technologicznych,
*badania powinny obejmowac:
- badanie sktadnikow betonu
- badanie mieszanki betonowe;j
- badanie betonu.

5.7 Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wiazaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia
* Betonowanie nalezy wykonywa¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15MPa
przed pierwszym zamarznigciem.
* W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak
wymaga to zgody InZzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C
w chwili uktadania 1 zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie
co najmniej 7 dni.
(2) Zabezpieczenie podczas opadow
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposob postgpowania na wypadek
wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.
(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia
* Przy niskich temperaturach otoczenia ulozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznig¢ciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatos$ci co najmniej 15 MPa.
* Uzyskanie wytrzymalosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych
w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.
* Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesniej podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie
1 podgrzanie zabetonowanej konstrukc;ji.
5.8 Pielegnacja betonu

(I) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu.

* Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu
1 chronigcymi beton przed deszczem 1 nastonecznieniem.

* Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pozniej niz po 12 godzinach
od zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowa betonu 1 prowadzi¢ jg co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

* Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie
bedzie si¢ taczyt z nastgpng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane
specjalne wymagania odnosnie jakosci pielggnowanej powierzchni.

* Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania obowigzujacych norm.

*W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami drganiami.

(2) Okres pielegnacji
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* Ulozony beton nalezy utrzymywaé w statej wilgotno$ci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpoczaé po 24 godzinach od
zabetonowania.
* Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnigciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych.

5.9. Wykanczanie powierzchni betonu

(1) Ré6wnos¢ powierzchni i tolerancji.
Dla powierzchni betonow w konstrukcji no$nej obowigzuja nastepujace wymagania

* wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie 1 rowne, bez zaglebien migdzy ziarnami
kruszywa, przelomow i wybrzuszen ponad powierzchnig,

* pekniecia sg niedopuszczalne,

* rysy powierzchniowe skurczowe s3 dopuszczalne pod warunkiem, Ze zostaje zachowana
otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

* pustki, raki 1 wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bgdzie
nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wigksza niz 0,5% powierzchni
odpowiedniej $ciany,

* rdwno$¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadac
wymaganiom obowigzujacych norm, tj. wypuktosci 1 wgtebienia nie powinny by¢ wigksze niz
2 mm,

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to
po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

* wszystkie wystajace nierdwnosci wyrownac za pomocg tarcz karborundowych 1 czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkow,

* raki 1 ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupehic betonem i nast¢pnie wygtadzi¢
1 uklepa¢, aby otrzymac réwng i jednorodng powierzchni¢ bez dotkow 1 porow.

* wyrdwnang wg powyzszych zalecen powierzchni¢ nalezy obrzuci¢ zaprawa 1 lekko
wyszczotkowa¢ wilgotng szczotkg aby usuna¢ powierzchnie szkliste.

5.10. Wykonanie podktadu betonowego

Przed przystapieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem nosnosci
zatozonej w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ rdwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miar¢ mozliwosci w sposob ciagly z zachowaniem kontroli
grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakosci.

Kontrola jakosci wykonania betondw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz
podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot.

Jednostkami obmiaru s3:

-1 m*® wykonanej konstrukcji.

-1 m*? wykonanego podbetonu.
8. Odbiorerobot.

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych wg zasad podanych powyze;j.
9. Podstawa platnosci.

Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
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Cena jednostkowa obejmuje dla elementéw konstrukcyjnych:

- dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji

- oczyszczenie podtoza

- wykonanie deskowania z rusztowaniem

- utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
otworow, zabetonowaniem zakotwien i marek, zaggszczeniem i wyrdwnaniem powierzchni

- pielegnacje betonu

- rozbidrka deskowania i rusztowan

- oczyszczenia stanowiska pracy i usunigcie materiatow rozbidorkowych poza granice obiektu.

Podbeton na podtozu gruntowym.

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m’ betonu wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje; wyroOwnanie

podioza, przygotowanie, utozenie, zaggszczenie 1 wyrOwnanie betonu, oczyszczenie stanowiska

pracy.

10. Przepisy zwiazane.

PN-EN 206:2014-04 Beton - wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé

PN-EN 196-1:2016-07 Metody badania cementu. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3+A1:2011 Metody badania cementu. Oznaczenie czasOw wigzania 1 stalosci
objetosci

PN-EN 196-6:2011 Metody badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-EN 1996-1-1+A1:2013-05 Projektowanie konstrukcji murowych

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
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SST 5. ROBOTY KONSTRUKCYJNE Z WYKORZYSTANIEM STALI
CPV 45223210-1

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru konstrukcji stalowych.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
.1.3. Zakres robot wymienionych w SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na
celu wykonanie 1 montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym,
mig¢dzy innymi:

- Elementy konstrukcji nadprozy.

- Lokalne wzmocnienia stropow

- Inne niezbgdne

1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami
wytycznymi.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Stal

2.1.1 Do konstrukcji stalowych zastosowano:

«  Dwuteowniki ze stali S235JRG2
« Blachy
- Inne drobne elementy do balustrad

2.1.2. Wlasnosci mechaniczne i technologiczne

Powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w obowigzujacych normach

- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki 1 pretdéw powinna by¢ bez peknigc,
pecherzy 1 naderwan.

- Na powierzchniach czolowych niedopuszczalne sa pozostalosci jamy usadowej,
rozwarstwienia 1 pekniecia widoczne golym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne luski i1 zawalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypuklo$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne
jezeli:

- mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek

- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcoéwki o grubosci od 25 mm oraz 0,7 mm dla walcowki o
grubosci wigksze;.
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2.1.3. Odbior stali na budowie

Powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy

element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrobki cieplnej

Cechowanie materialéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
2.1.4. Odbior konstrukcji na budowie

Powinien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w
wytworni wraz z o§wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow
mi¢dzyoperacyjnych zostaly usuniete.
Cechowanie elementdéw farba na elemencie.

2.2. Laczniki

 rurki $r. 25 mm (RO),
+  prety gwintowane,

« S$ruby,
+  podktadki,
«  kotwy

Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potaczenia na $ruby.
2.2.1. Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu

elektrod otulonych EA-146. Zastgpczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji

stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mie¢:

- za§wiadczenie jako$ci

- spelnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obo-
wigzujacych norm i wymaganiami producenta.

2.2.2. Powloki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie wg rozdziatu dotyczacego robot malarskich niniejszej SST.

2.3. Skladowanie materialow i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe¢ powinny by¢ wytadowywane recznie lub

dzwigami. Do wytadunku mniejszych elementdéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow.
Elementy ci¢zkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla
zabezpieczenia przed odksztalceniem. Elementy uktada¢ w sposdb umozliwiajacy odczytanie
znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwosci skladowane w
sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.
Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu,
segregowa¢ 1 uklada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ 1 naprawia¢ powstate
w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak 1 jej powloki
antykorozyjnej.
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Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek
na wyrownanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktére po wbudowaniu zajmuja potozenie pionowe skladowa¢ w tym samym
potozeniu.
(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem.
(3) Laczniki ($ruby, nakretki, podktadki) sktadowaé¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.
2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé
akceptacje Inzyniera.
2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowg podlega odbiorowi pod wzglgdem:
- jakosci materiatow, spoin, otwordéw na S$ruby,
- zgodno$ci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytworni
- jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.
- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstalych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet
3.1.Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikow, no$nikow
1 innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia 1 trawersy podlegajace przepisom
o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami
uprawniajacymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do robot spawalniczych

* Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z techno-logia
spawania i dokumentacja konstrukcyjna.
* Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.
* Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
* Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
- spawarki powinny sta¢ na izolujagcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych
- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja;
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do polaczen na Sruby

Do scalania elementoéw nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. Transport

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg stateczno$ci.
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5. Wykonanie robot
5.1. Cigcie

Brzegi po cigeciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziordw, zuzla, naciekow
1 rozpryskéw metalu po cigciu.
Miejscowe nierownosci zaleca si¢ wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych
temperatur oraz promieni prostowania i gigcia.
W wyniku tych zabiegow w odksztalconym obszarze nie powinny wystgpic rysy i p¢kniecia.

5.3. Skladanie zespolow

5.3.1. Czgsci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej w
miejscach, ktore po montazu begda niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny
zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan dokladnosci zespotéw i1 wykonania potaczen
wedtug zalaczonej tabeli.

Rodzaj odchylki Element Dopuszczalna odchylka
konstrukeji
Nieprostoliniowo$¢ Prety, blachownice, 0,001 dtugosci lecz nie
stupy, czeSciram  wigcej jak 10 mm
skrecenie preta - 0,002 dhugosci lecz nie
wiecej niz 10 mm
Odchyftki ptaskosci - 2 mm na dowolnym odcinku
potek, scianek srodnikow 1000 m
Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru lecz nie
wiecej niz 5 mm
Przesunigcie srodnika - 0,006 wysokosci
Wygiecie $rednika - 0,003 wysokosci

Dhugo$¢ elementu

Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przylaczeniowy swobodny
do 500 0.5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1.5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3.0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16,0

5.3.2. Potaczenia spawane
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(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny by¢
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywacé rozwarstwien i
rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki
przyjmuje si¢ wedtug wtasciwych norm spawalniczych.
Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wigksza od
1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalne;j
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubo$¢ miniejsza:
0 5% - dla spoin czolowych
0 10% - dla pozostatych
Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza si¢ w
granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pegknigcia, braki przetopu, kratery
1 nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
- obrdobka spoin
- przetopienie grani
- wymagang technologi¢ spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne
- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co konstrukcyjne
- wady zewngetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajagcym spawaniem, natomiast
peknigcia, nadmierng ospowato$¢, braki przetopu, pgcherze nalezy usuna¢ przez
szlifowanie spoin 1 ponowne ich wykonanie.

5.4. Montaz konstrukcji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i przy udziale §rodkow,
ktore zapewnig osiggnigcie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu
geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy mogg by¢ montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.
Potaczenia wykonywa¢ wg punktu 5.3.

5.4.2. Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:

- stropy przy nadprozach podstemplowac¢ obustronnie

- sprawdzi¢ stan podpor,

5.4.3. Montaz

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate
podczas transportu i sktadowania. Nadproza i inne elementy konstrukcji montowac¢ w
sposob uwzgledniajacy prace istniejacej konstrukeji murow. Nadproza osadza¢ najpierw z
jednej strony $ciany, nastepnie za min. cztery dni mozna przystgpi¢ do wykucia otwordéw z
drugiej strony. Elementy osadza¢ na zaprawie M 5 lub betonie B 20 wg. rysunkow.
Obmurowanie belek wykona¢ z cegty petnej kl. M15. Belki opiera¢ na murze min. 12 cm.

6. Kontrola jakosci robot

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru jest masa gotowej konstrukcji w tonach.
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8. Odbior robot

Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynno$ci podane w
punktach 516.

9. Podstawa platnosci

Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnos$ci wymienione w SST.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych.
PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych.
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SST 6. ROBOTY IZOLACYJNE
CPV 45320000-6

1. Wstep.

1.1.Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot izolacji przeciwwilgociowych i termicznych wewnatrz budynku.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace 1 majace na celu
wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiekcie objetym przetargiem, w
tym:

- Izolacje przeciwwilgociowe

- Izolacja podtog

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogoélne

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumiczne powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowac papy o wktadach nie podlegajacych rozktadowi biologicznemu,
do ktorych zalicza si¢ papy na tkaninie z wtokien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na wtoknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materialy i powinny wykazywaé
dostatecznag odporno$¢ w Srodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz nalezyta przyczepnos$¢ do sklejanych
materialow, okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

2.1.4. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany w
normach panstwowych i §wiadectwach ITB.

2.2. Materialy do izolacji przeciwwilgociowych

2.2.1. Izolacja papa termozgrzewalna.
System pokry¢ dachowych dwuwarstwowych NRO - warstwa podktadowa i warstwa wierzchniego krycia o

parametrach:

warstwa podktadowa
« $rednie wydtuzenie (elastyczno$¢) wzdtuz / w poprzek - 45+10 / 4510 %

« $rednia sita zrywajgca wzdtuz / w poprzek - 550100 / 450£100 N/50mm
- calkowita grubo$¢ papy — 2,0 mm (£0,2mm)
«  wodoszczelno$¢ - przy cisnieniu 10 kPa

An Archi Group ul. Chorzowska 64 ; 44.100 Gliwice ; tel. 32.331.16.17 biuro@a-ag.com.pl strona 38


mailto:biuro@a-ag.com.pl

SPECYFIKACJA-CZESC SZCZEGOLOWA
+  wytrzymatos$¢ na rozdzieranie (gwozdziem) - 300 N (£50 N)
« reakcja na ogien - klasa E,

warstwa wierzchniego krycia
« $rednie wydtuzenie (elastycznos¢) wzdtuz / w poprzek - 5£3 / 543 %
« $rednia sita zrywajaca wzdtuz / w poprzek - 700150 / 400£100 N/50mm
- catkowita grubo$¢ papy — 4,4 mm (£0,2mm)
«  wodoszczelnos¢ - przy cisnieniu 100 kPa
«  przenikanie pary wodnej - p 20 000
« reakcja na ogien - klasa E,
+ odpornos¢ na dziatanie ognia zewnetrznego - Broor(t1)

2.2.2. Izolacja bitumiczna
Np. modyfikowana tworzywami sztucznymi, bitumiczna powloka uszczelniajaca z emulsji asfaltowej o
wlasciwosciach nie gorszych niz:

« odporno$¢ na wysokie temperatury - do +70°C

+ obcigzenie przy nacisku - minimum 0,3MN/m?

- temperatura aplikacji / podtoza - +5°C do +30°C

2.3. Materialy do izolacji termicznych
2.3.1. Plyty styropianowe.
Styropian odmiany okreslonej w Dokumentacji Projektowej, samogasnacy, EPS 100. Grubosci okreslone w
dokumentacji.
Wymagania
- plyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,
- dopuszcza si¢ wystepowanie wgniotoOw i miejscowych uszkodzen:
- dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm - o glgbokosci do 4 mm
- dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm - o glgbokosci do 5 mm
Laczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm? a powierzchnia najwigkszej
dopuszczalnej wady 10 cm?.
-  Wwymiary:
- dhugosc¢ - 3000,2000,1500,1000,500 mm - dopuszczalne odchytki +0,5%
- szerokosc¢ -1200,1000,600, 500 mm - dopuszczalne odchytki 1,5 mm
- grubo$¢ - 20-500 mm co 10 mm - dopuszczalne odchytki £0,5%

Pakowanie.
Plyty styropianowe uklada si¢ w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m?, przy czym wysoko$¢ stosu nie powinna by¢
wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajaca nazwe zakladu, oznaczenie,
nr partii, date produkc;ji, ilo$¢ i pieczatke pakowacza..

Przechowywanie
Plyty styropianowe nalezy przechowywac¢ z dala od ognia.

Transport.
Ptyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepisami BHP i ruchu drogowego.

2.3.2. Polistyren ekstrudowany
Polistyren ekstrudowany odmiany okreslonej w Dokumentacji Projektowej, reakcja na ogien E. Grubosci
okreslone w dokumentacji.

Dane techniczne

- gestosc p [kg/m?] - 30-39

- format [m] - 1,25x0,6

- naprezenie $ciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym c10 [kPa] - > 300

- $rednia osiggana nasigkliwos¢ woda przy dtugotrwatym zanurzeniu Wt [%] - < 0,35
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2.4. Folie
2.4.1 Folia w ptynie
Dane techniczne:
- Sklad: dyspersja zywicy akrylowej, wypehiacze, srodki pomocnicze
- Ggstos¢ objetosciowa: ok. 1,35 g/cm3
- Przyczepnos¢ do podtoza betonowego: 1,2 MPa
- Wytrzymato$¢ na rozcigganie: 0,23 MPa

2.4.2 Folie
W zaleznosci od miejsca zastosowania - folie budowlane paroszczelne, paroprzepuszczalne, kubetkowe.

3. Sprzet.

Mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport.
Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogoélne warunki wykonania robot:

Roboty powinny by¢ prowadzone zgodnie z karta katalogowa materialu izolacyjnego oraz zgodnie z
obowigzujacymi normami w przypadku izolacji bitumicznych.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robdt powinna miesci¢ si¢ w granicach od + 50C do +350C i
by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy. Wilgotno§¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania
robot powinna by¢ nie wigksza ni 85%.

Izolacje przeciwwilgociowe 1 przeciwwymiotne powinny by¢ wykonane z materiatdw nowych, uzycie
uszkodzonego materiatu jest niedopuszczalne.

5.2.Zakres wykonywania robot
5.2.1. Przygotowanie powierzchni betonowych
Pokrywana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen. Nalezy usunaé wszystkie
luzne czgsci i substancje zaklocajace wigzanie, takie jak pyly, oleje, tluszcze, resztki Srodkow
pielegnacyjnych i zwigzanych z szalunkiem itp.
Zaglebienia 1 male uszkodzenia nalezy wyrownaé, a wigksze ubytki wypetié, zgodnie z zaleceniami SST
dotyczaca, napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych.
Materialy do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ zgodne z zaleceniami Producenta
materialow izolacyjnych a materiaty izolacyjne powinny by¢ zgodne z zaleceniami Procenta materialow do
napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych.
Bezposrednio przed pokryciem betonu izolacja nalezy powierzchnie przedmucha¢ sprezonym powietrzem.
Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych materialow i ich aprobatach technicznych odnosnie:

- wytrzymatosci podloza na odrywanie (minimum 1,5 MPa),

- temperatury podloza,

- wilgotnosci podtoza (maksimum 4% - chyba, e material jest przeznaczony do uktadania na podtoza

o wiekszej wilgotnosci),

- wieku betonu.
Podloza pod izolacje bitumiczne pionowe lub poziome powinny mie¢ powierzchnie mozliwie rowne, niezbyt
gltadkie, bez wystepoéw i wglebien. Peknigcia i rysy wigksze niz 2 mm powinny by¢ zaszpachlowane kitem
asfaltowym.
Podloza pod izolacje na lepiku powinny by¢ suche i doktadnie oczyszczone.
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5.2.2. Gruntowanie i izolacje przeciwwilgociowe

Przy wykonywaniu robot na zimno podloza powinny by¢ starannie zagruntowane . Powierzchnie betonowe
powinny by¢ gruntowane za pomoca S$rodkow gruntujacych, zalecanych przez Producenta materiatu
izolacyjnego lub bedacych elementem danego materiatu izolacyjnego zgodnie z karta techniczng Producenta
i aprobatg techniczna. Powloki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub w dwoch warstwach z tym,
ze druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwszej.

5.2.3. Wykonanie izolacji termicznej
Do wykonania izolacji stosowa¢ materialty w stanie powietrzno-suchym. Warstwy izolacyjne powinny by¢

uktadane starannie na styk bez szczelin. Ptyty powinny by¢ przycigte bez ubytkéw i1 bez wyszczerbien, przy
uzyciu rgeznej pitki o drobnych zebach (ptatnicy). Przy uzyciu noza mozna doktadnie przycigé styropian do
dowolnego ksztattu.

5.2.4. Wykonanie izolacji podposadzkowej z folii budowlane;j
Folia budowlana powinna by¢ rozktadana na czystym i gladkim podtozu. Najlepiej gdy folia uktadana jest w

catosci tj. w jednym kawatku; w przypadku laczenia pasy folii powinny by¢ uktadane z minimum 20 cm
zaktadem i wywinigte na §ciany na wysoko$¢ ok. 15 cm, na taczeniu folie nalezy sklei¢ szczelnie tasma. Aby
folia w pelni spetniala swoje zadania najlepiej stosowac ja w potaczeniu z tasma dylatacyjna.

6. Kontrola Jakosci.

- Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jako$ci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

- Materialy izolacyjne dostarczone na budoweg bez dokumentéw potwierdzajacych producenta ich
jakos$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

- Odbidér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacja
projektowa oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materialdbw z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materialu z zaswiadczeniem o jakoS$ci
wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowe;j.

- Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatow izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie
odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowaé rowniez materialow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym)

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robot.
Jednostkg obmiarowg robot jest m? powierzchni zaizolowanej. Tlo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.
Odbiér robot izolacyjnych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem prac wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robot izolacyjnych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
c¢) zaswiadczenia o jakosci materialow i wyrobow dostarczonych na budowe,
d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robot zanikajacych,
e) protokoly odbioru materiatow i wyrobow,
f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawcg.
Roboty podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.
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9. Podstawa platnosci.
Placi sie za ustalong ilo$¢ m? izolacji wg ceny jednostkowe;j, ktora obejmuje:
- dostarczenie materialow,
- przygotowanie i oczyszczenie podioza,
- zagruntowanie podioza,
- wykonanie izolacji wraz z ochrong,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.
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SST 7. ROBORY PRZY WZNOSZENIU RUSZTOWAN
CPV 45262100-2

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczacej wykonania i
odbioru rusztowan.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie i demontaz rusztowan.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.
Rusztowanie zewngtrzne rurowe wraz z pomostami i tgcznikami oraz calym osprzetem, umozliwiajgce
ustawianie do wysokosci min. 15 m.

3. Sprzet.

Do wykonania i montazu rusztowan moze by¢ uzyty dowolny sprzet zapewniajacy wlasciwy montaz.

4. Transport.
Elementy rusztowan moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesunig¢ciem oraz utrata statecznosci.

5. Wykonanie robot.
Rusztowania powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja producenta albo projektem
indywidualnym.

5.1. Wymagania ogélne
Powinny by¢ montowane zgodnie z dokumentacjg projektowg z elementow poddanych przez producenta
badaniom na zgodno$¢ z wymaganiami konstrukcyjnymi i materiatowymi,okreslonymi w kryteriach oceny
wyrobow pod wzgledem bezpieczenstwa.
Montaz rusztowan, ich eksploatacja i demontaz powinny by¢ wykonywane zgodnie z instrukcja producenta
albo projektem indywidualnym.
Osoby zatrudnione przy montazu i demontazu rusztowan oraz monterzy ruchomych podestéw roboczych
powinni posiada¢ wymagane uprawnienia.
Uzytkowanie rusztowania jest dopuszczalne po dokonaniu jego odbioru przez kierownika budowy lub
uprawniona osobg.
Na rusztowaniu lub ruchomym podescie roboczym powinna by¢ umieszczona tablica okres$lajaca:
1) wykonawce montazu rusztowania lub ruchomego podestu roboczego z podaniem imienia i
nazwiska albo nazwy oraz numeru telefonu;
2) dopuszczalne obcigzenia pomostow i konstrukcji rusztowania lub ruchomego podestu
roboczego.
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Rusztowania i ruchome podesty robocze powinny by¢ wykorzystywane zgodnie z przeznaczeniem.
Rusztowania stojakowe powinny mie¢ wydzielone bezpieczne piony komunikacyjne.

Odleglos$¢ najbardziej oddalonego stanowiska pracy od pionu komunikacyjnego rusztowania nie powinna
by¢ wigksza niz 20 m, a mi¢dzy pionami nie wigksza niz 40 m.

Rusztowania i ruchome podesty robocze powinny:

3) posiada¢ pomost o powierzchni roboczej wystarczajacej dla os6b wykonujacych roboty oraz
do sktadowania narzedzi i niezbg¢dnej ilosci materiatéw;

4) posiada¢ stabilng konstrukcje dostosowang do przeniesienia obcigzen;

5) zapewnia¢ bezpieczng komunikacja i swobodny dostgp do stanowisk pracy; zapewniac
mozliwo$¢ wykonywania robot w pozycji nie powodujgcej nadmiernego

6) wysitku;

7) posiada¢ porecz ochronng;

8) posiada¢ piony komunikacyjne.

Rusztowania nalezy ustawia¢ na podlozu ustabilizowanym i wyprofilowanym, ze spadkiem umozliwiajacym
odplyw waod opadowych.

Liczbe i rozmieszczenie zakotwien rusztowania oraz wielko$¢ sity kotwiacej nalezy okresli¢ w projekcie
rusztowania lub dokumentacji producenta.
Sktadowa pozioma jednego zamocowania rusztowania nie powinna by¢ mniejsza niz 2,5 kN.

Konstrukcja rusztowania nie powinna wystawa¢ poza najwyzej polozona lini¢ kotew wigcej niz 3 m, a
pomost roboczy umieszcza si¢ nie wyzej niz 1,5 m ponad tg linia..

W przypadku odsuniecia rusztowania od s$ciany ponad 0,2 m nalezy stosowa¢ balustrady, od strony tej
Sciany.

Udzwig urzadzenia do transportu materiatdw na wysiggnikach mocowanych do konstrukcji rusztowania nie
moze przekraczaé 1,5 kN.

Rusztowanie z elementow metalowych powinno by¢ uziemione i posiada¢ instalacje piorunochronna.

Usytuowanie rusztowania w obrebie ciggow komunikacyjnych wymaga zgody wilasciwych organdéw
nadzorujacych te ciagi oraz zastosowania wymaganych przez nie $rodkow bezpieczefstwa. Srodki
bezpieczenstwa powinny by¢ okreslone w projekcie organizacji ruchu.
Rusztowania, powinny posiada¢ co najmnie;j:
- zabezpieczenia przed spadaniem przedmiotéw z rusztowania;
- zabezpieczenie przechodniow przed mozliwoscig powstania urazéw oraz uszkodzeniem odziezy
przez elementy konstrukcyjne rusztowania.

Rusztowania, usytuowane bezposrednio przy drogach, ulicach oraz w miejscach przejazdow i przejs¢ dla
pieszych, oprocz wymagan okreslonych wczesniej, powinny posiada¢ daszki ochronne i oston¢ z siatek
ochronnych.

Stosowanie siatek ochronnych nie zwalnia z obowigzku stosowania balustrad zabezpieczajacych.

Osoby dokonujagce montazu i demontazu rusztowan sg obowigzane do stosowania urzadzen
zabezpieczajacych przed upadkiem z wysokosci.

Przed montazem lub demontazem rusztowan nalezy wyznaczy¢ i ogrodzi¢ stref¢ niebezpieczna.

Roéwnoczesne wykonywanie robdt na réznych poziomach rusztowania jest dopuszczalne, pod warunkiem
zachowania wymaganych odstepdéw miedzy stanowiskami pracy.

An Archi Group ul. Chorzowska 64 ; 44.100 Gliwice ; tel. 32.331.16.17 biuro@a-ag.com.pl strona 44


mailto:biuro@a-ag.com.pl

SPECYFIKACJA-CZESC SZCZEGOLOWA

Odlegtosci bezpieczne wynosza w poziomie co najmniej 5 m, a w pionie wynikaja z zachowania co najmnie;j
jednego szczelnego pomostu, nie liczac pomostu, na ktorym roboty sa wykonywane.

Montaz, eksploatacja i demontaz rusztowan oraz ruchomych podestow roboczych, usytuowanych w
sasiedztwie napowietrznych linii elektroenergetycznych, sa dopuszczalne, jezeli linie znajduja si¢ poza strefa
niebezpieczng. W innym przypadku, przed rozpoczgciem robot, napigcie w liniach napowietrznych powinno
by¢ wylaczone.

Montaz, eksploatacja i demontaz rusztowan i ruchomych podestow roboczych sa zabronione:
jezeli o zmroku nie zapewniono o$wietlenia pozwalajacego na dobra widocznos$¢; w czasie gestej mgty,
opadow deszczu, $niegu oraz gotoledzi; w czasie burzy lub wiatru, o predkosci przekraczajacej 10 m/s.

Pozostawianie materiatbw 1 wyrobéw na pomostach rusztowan i ruchomych podestéw roboczych po
zakonczeniu pracy jest zabronione.

Zrzucanie elementdéw demontowanych rusztowan i ruchomych podestow roboczych jest zabronione.

Wchodzenie i schodzenie os6b na pomost ruchomego podestu roboczego jest dozwolone, jezeli pomost
znajduje si¢ w najnizszym potozeniu lub w potozeniu przewidzianym do wchodzenia oraz jest wyposazony
w zabezpieczenia, zgodnie z instrukcja producenta.

Na pomoscie ruchomego podestu roboczego nie powinno przebywac jednoczes$nie wigcej 0sOb, niz
przewiduje instrukcja producenta.

Wykonywanie gwattownych ruchoéw, przechylanie si¢ przez porgcze, gromadzenie wyrobow, materiatow i
narzedzi po jednej stronie ruchomego podestu roboczego oraz opieranie si¢ o §ciang obiektu budowlanego
przez osoby znajdujace si¢ na podescie jest zabronione.

Laczenie ze sobg dwoch sgsiednich ruchomych podestow roboczych oraz przechodzenie z jednego na drugi
jest zabronione.

Rusztowania i ruchome podesty robocze powinny by¢ kazdorazowo sprawdzane przez kierownika budowy
lub uprawniona osobe: po silnym wietrze, opadach atmosferycznych oraz dziataniu innych czynnikow,
stwarzajacych zagrozenie dla bezpieczenstwa wykonania prac, i przerwach roboczych dtuzszych niz 10 dni
oraz okresowo, nie rzadziej niz raz w miesigcu.

W czasie burzy i przy wietrze o predkosci wigkszej niz 10 m/s prace na ruchomym podeScie roboczym
nalezy przerwa¢, a pomost podestu opusci¢ do najnizszego potozenia i zabezpieczy¢ przed jego

przemieszczaniem.

W przypadku braku doplywu pradu elektrycznego przez dtuzszy okres czasu, znajdujacy si¢ w gorze pomost
ruchomego podestu roboczego nalezy opusci¢ za pomoca rgcznego urzadzenia.

Naprawa ruchomych podestéw roboczych moze by¢ dokonywana wyltacznie w ich najnizszym potozeniu.
Droga przemieszczania rusztowan przejezdnych powinna by¢ wyrdéwnana, utwardzona, odwodniona, a jej

spadek nie moze przekraczac 1%.

Rusztowania przejezdne powinny by¢ zabezpieczone co najmniej w dwdch miejscach przed przypadkowym
przemieszczeniem.

Przemieszczanie rusztowan przejezdnych, w przypadku gdy przebywaja na nich ludzie, jest zabronione.

6. Kontrola jakoSci.
Zgodnie z punktem 5 niniejszej SST.
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7. Odbior robaét.

Odbiér rusztowania potwierdza si¢ wpisem w dzienniku budowy Iub w protokole odbioru
technicznego.

Wpis w dzienniku budowy lub w protokole odbioru technicznego rusztowania okres§la w szczegolnosci

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)

uzytkownika rusztowania;

przeznaczenie rusztowania;

wykonawce montazu rusztowania z podaniem imienia i nazwiska albo nazwy oraz numeru telefonu;
dopuszczalne obcigzenia pomostéw i konstrukcji rusztowania;

date przekazania rusztowania do uzytkowania;

oporno$¢ uziomu;

terminy kolejnych przegladow rusztowania.

8. Podstawa platnosci.

Prace zwigzane z montazem i demontazem potrzebnych rusztowan nie bedg rozliczane oddzielnie.
Ustawienie, rozebranie i praca rusztowan powinny by¢ wliczone do wartosci robot, ktore bedg wykonywane
Z rusztowan.
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SST 8. ROBOTY MUROWE
CPV  45262520-2

1. Wstep.

1.1.Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
muréw z materialdw ceramicznych i innych elementéw drobnowymiarowych, przeznaczonych do
wznoszenia $cian.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie / uzupetnienie muréw wewngtrznych obiektu, tzn.:

- Sciany z cegly pehnej

1.4.0kreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST s zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot;
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru

2. Materialy.

2.1. Woda zarobowa do zapraw PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajacych thuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne.
2.2.1. Cegla budowlana pelna klasy 15 wg PN-B-12050:1996

+ Wymiary 250*%120*65 mm. Masa 4,0-4,5 kg.

«  Dopuszczalna ilo$¢ cegiet potowkowych, peknigtych do 10% ilosci cegiet badanych

»  Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wigksza od 16%.

+  Wytrzymato$¢ na Sciskanie 15 MPa.

»  Odporno$¢ na dzialanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15°C i odmrazania brak uszkodzen po
badaniu.

+  Odporno$¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegla upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegly
nie rozpadta si¢ na kawatki; moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej pekniecie. [los¢ cegiet
nie spetniajacych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wigksza niz:

- 2 na 15 sprawdzanych cegiet
- 3 na 25 sprawdzanych cegiel
- 5 na 40 sprawdzanych cegiel

2.3. Zaprawy budowlane

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. Przygotowanie zapraw
do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Nalezy stosowac¢ gotowa zaprawe do cegiel klinkierowych, przeznaczong do tego typu wyrobow.
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3. Sprzet.

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot (w niezbednym zakresie)
Wymagania ogolne:

a) Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubos$ci spoin, do
pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otworow.

b) W pierwszej kolejnoéci nalezy wykonywaé mury noéne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegty
nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtdéwnych.

¢) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dlugosci. W miejscu potaczenia murdéw
wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazgbione koncowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

e) Wngki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac¢ jednocze$nie ze wznoszeniem mur6ow.

f) Mury grubosci mniejszej niz | cegla moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

g) W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez
przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robot po dluzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan
techniczny murow, tacznie ze zdjgciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegiel (w niezbednym zakresie)
5.1.1. Spoiny w murach.

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a
minimalna 10 mm,

- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna nie
powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna - 5 mm. Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione
zaprawg. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy
zewnetrznych licach na glebokosci 5-10 mm.

- w niektérych $cianach, zgodnie z wytycznymi zawartymi w Dokumentacji Projektowe;,
przewiduje si¢ wprowadzenie elementow stalowych wzmacniajacych, np. ptaskowniki i prety
stalowe zbrojeniowe.

5.1.2. Stosowanie potéwek i cegiet utamkowych.
Liczba cegiel uzytych w potowkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wigksza niz 15% catkowitej liczby

cegiel.
a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkow cegly (np. cegla nowa i rozbidérkowa), nalezy przestrzegac
zasady, ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegly jednego wymiaru.
b) Polaczenie muréw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci rézniace;j
si¢ wigcej niz o Smm nalezy wykonywac na strzepia zazgbione boczne.

6. Kontrola jakosci.
6.1.Materialy ceramiczne.
Przy odbiorze cegietl nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
* sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na ceglach z zamdwieniem 1 wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej,
* proby dorazne przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiarow i ksztattu elementéw ceramicznych,
- liczby szczerb i peknig¢,
- odpornos$ci na uderzenia,
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- przelomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawarto$¢ margla.
W przypadku niemozno$ci okreslenia jakosci cegly i pustaka przez probe dorazna nalezy ja poddac
badaniom laboratoryjnym (szczeg6lnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2.Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje
w sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatdw i wyrobow powinny byé
kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchylki wymiaréw dla murow przyjmowac wg ponizszej tabeli.

Lp.|Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki mm
mury spoinowane | mury niespoinowane

l. |Zwichrowania i skrzywienia:

- nalmetrze 3 6

- na calej powierzchni 10 20
2. |Odchylenia od pionu

- nawysokosci I m 3 6

- na wys. kondygnacji 6 10

- na calej wysokosci 20 30
3. |Odchylenia kazdej warstwy od poziomu

- nalm dhlugosci 1 2

- na calej dlugosci 15 30
4. |Odchylenia gérnej warstwy od poziomu

- nalm dlugosci 1 2

- na calej dlugosci 10 20

5. |Odchylenia wymiaréw otworow w
$wietle o wymiarach:

do 100 cm
szerokos¢ +6,-3 +6,-3
wysokosé +15,-1 +15,-10
ponad 100 cm
szerokos$¢ +10,-5 +10,-5
wysoko$¢ +15,-10 +15,-10

7. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg rob6t murowych - m* muru o odpowiedniej grubosci lub — m?

Ilos¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
8.1. Odbidr robét murowych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych rob6t wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robot murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jako$ci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokédty odbioru poszczegdlnych etapdw robot zanikajacych,

e) protokoty odbioru materialow i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

9.Podstawa platnosci.
Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:
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- dostarczenie materiatdow i sprzgtu na stanowisko pracy
- wykonanie §cian, narozy, przewodoéw dymowych i wentylacyjnych
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan
- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow
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SST 9. ROBOTY CIESIELSKIE
CPV  45422000-1

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
konstrukcji drewnianych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot wymienionych w SST
Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie i montaz konstrukcji drewnianych, wystepujacych w obiekcie przetargowym, mi¢dzy innymi:

- naprawa lokalnych uszkodzen, wymiana elementow podpokryciowych dachu,

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno§¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

2.1. Drewno

Do konstrukcji drewnianych stosuje si¢ drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami biologicznymi i
ogniem.

Do wykonania podktadu pod pokrycie dachu przewiduje si¢ stosowanie ptyt OSB3, zgodnie z opisem w
dokumentacji projektowe;.

Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowa¢ zgodnie z instrukcjg ITB - Instrukcja techniczna w sprawie
powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed szkodnikami biologicznymi i ogniem.

Dla robot okreslonych w niniejszej specyfikacji stosuje si¢ drewno klasy C-27 wedlug obecnie
obowigzujacych norm.

2.1.1. Wytrzymato$ci charakterystyczne drewna iglastego w MPa podaje ponizsza tabela.

Lp. |Oznaczenie

1 Zginanie 30
2 Rozcigganie wzdhuz widkien 0,75
3 |Sciskanie wzdtuz wtokien 20
4 Sciskanie w poprzek wiokien 7
5 | Scinanie wzdhuiz wtdkien

6 Scinanie w poprzek widkien 1,5
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2.1.2. Dopuszczalne wady tarcicy

Wady

S¢ki w strefie marginalnej 1/4 do 1/2

Seki w catym przekroju 1/4 do 1/3

Skret wtokien do 10%

Pekniecia, pgcherze, zakorki i zbitki: 172 11

a) glebokie, b) czotowe

Szerokos¢ stojow 6mm
Krzywizna podtuzna

a) ptaszczyzn 30 mm - dla grubosci do 38mm
10 mm - dla grubosci do 75 mm
b) bokéw 10 mm - dla szeroko$ci do 75mm
5 mm - dla szerokosci > 250 mm
Wichrowato$¢ 6% szerokosci
Krzywizna poprzeczna 4% szerokos$ci

Rysy, falistos¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchylek grubosci i szerokosci elementu. Niero6wnos$¢
plaszczyzn - plaszczyzny powinny by¢ wzajemnie réwnolegle, boki prostopadle, odchylenia w granicach
odchytek.

Nieprostopadtos¢ niedopuszczalna

2.1.3. Wilgotno$¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosi¢ nie wigcej niz:
- dla konstrukcji na wolnym powietrzu - 23%
- dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem - 20%

2.1.4. Tolerancje wymiarowe tarcicy

a) odchytki wymiarowe desek powinny byc nie wigksze:
- w dhugosci: do + 50 mm lub do -20 mm dla 20% iloSci
- w szerokosci: do +3 mm lub do -Imm
- w grubosci: do +1 mm lub do-l mm

b) odchytki wymiarowe bali jak dla desek

¢) odchytki wymiarowe krawedziakow na grubosci i szerokos$ci nie powinny by¢ wigksze niz +3 mm i
-2 mm.

d) odchytki wymiarowe belek na grubosci i szeroko$ci nie powinny by¢ wieksze niz +3 mm i -2 mm.

2.2. Laczniki

2.2.1. Laczniki BMF
Nalezy stosowaé wg wytycznych producenta. Rozmiar, ilos¢ otwordw, grubos¢ tacznikdéw wg. projektu
konstrukecji.

2.2.2. Gwozdzie
Nalezy stosowaé: gwozdzie okragle
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2.2.3. Sruby
Nalezy stosowac:

Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN- ISO 4014:2011

2.2.4. Nakretki:
Nalezy stosowac:

Nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2013-06

2.2.5. Podktadki pod $ruby
Nalezy stosowac:
Podktadki okragtle

2.2.6. Wkrety do drewna

Nalezy stosowac:

Wkrety do drewna z them sze$ciokatnym
Wkrety do drewna z tbem stozkowym
Wkrety do drewna z tbem kulistym

2.2.7. Srodki ochrony drewna
Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajgce przed dziataniem ognia powinny by¢
stosowane wylacznie srodki dopuszczone do stosowania w budownictwie

a) Srodki do ochrony przed grzybami i owadami

b) Srodki do zabezpieczenia przed sinizng i plesnieniem

¢) Srodki zabezpieczajace przed dziataniem ognia

2.3. Skladowanie materialow i konstrukcji

2.3.1. Materialy i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym podtozu utwardzonym lub
odizolowanym od elementow warstwg folii. Elementy powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na
podktadkach rozmieszczonych w taki sposob aby nie powodowac ich deformacji. Odleglto$¢ sktadowanych
elementéw od podloza nie powinna by¢ mniejsza od 20 cm.

2.3.2. Laczniki 1 materialy do ochrony drewna nalezy sktadowaé¢ w oryginalnych opakowaniach w
zamknigtych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajacych przed dziataniem czynnikow
atmosferycznych.

2.4. Badania na budowie
2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé akceptacje
Inspektora Nadzoru.

2.4.2. Materiaty uzyskane z rozbiorki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje Inspektor
Nadzoru.

2.4.3. Odbior materialow z ewentualnymi zaleceniami szczegétowymi potwierdza Inspektor Nadzoru
wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ dowolnego sprzegtu. Sprzet pomocniczy powinien by¢
przechowywany w zamknigtych pomieszczeniach. Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z
przepisami BHP i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, oswietlone, z
dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru.
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4. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot
Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng przy udziale $rodkéw, ktore zapewnia
osiaggniecie projektowanej wytrzymatos$ci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji.

6. Kontrola jakosci robot

Kontrola jakos$ci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robot z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru s3:
- ilodci w m3 wykonanej konstrukcji
- ilo$ci w m2 wykonanej powierzchni

8. Odbior robot
Odbior obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w punktach 51 6.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje wszystkie czynnosci
wymienione w SST.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 1995-1-1:2010 Projektowanie konstrukcji drewnianych

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogo6lne dotyczace tarcicy.
PN-D-94021:2013-10 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymato§ciowymi.
PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.
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SST 10. WYKONYWANIE POKRYC I KONSTRUKCJI DACHOWYCH ORAZ PODOBNE
ROBOTY
CPV 45261000-4

1. Wstep.

1.1.Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie obrobek blacharskich wraz z elementami wystajacymi ponad dach budynkéw, a w tym migdzy
innymi:

- Pokrycie dachowe z papy

- Obrobki blacharskie,

- Rynny i rury spustowe.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.

2.1. Pokrycie dachu

System pokry¢ dachowych z papy termozgrzewalnej, dwuwarstwowych NRO - warstwa podkladowa i
warstwa wierzchniego krycia o parametrach:

warstwa podktadowa
+ $rednie wydluzenie (elastyczno$¢) wzdtuz / w poprzek - 45+10/45+10 %

+ Srednia sita zrywajaca wzdtuz / w poprzek - 550=100 / 450100 N/50mm
« calkowita grubo$¢ papy — 2,0 mm (£0,2mm)

«  wodoszczelnos$¢ - przy cisnieniu 10 kPa

+  wytrzymatos$¢ na rozdzieranie (gwozdziem) - 300 N (£50 N)

« reakcja na ogien - klasa E,

warstwa wierzchniego krycia
+  $rednie wydtuzenie (elastyczno$é¢) wzdtuz / w poprzek - 5+£3 / 54£3 %

+  $rednia sita zrywajaca wzdhuz / w poprzek - 700+150 / 400+100 N/50mm
« calkowita grubo$¢ papy — 4,4 mm (+0,2mm)
«  wodoszczelnos$¢ - przy cisnieniu 100 kPa
«  przenikanie pary wodnej - p 20 000
- reakcja na ogien - klasa E,
. odporno$¢ na dziatanie ognia zewnetrznego - Broor(t1)

2.2. Rynny i rury spustowe.
- rynny z blachy stalowej powlekanej poliestrem, w kolorze ciemnoszarym
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- rury spustowe z blachy stalowej powlekanej poliestrem, w kolorze ciemnoszarym

2.3. Obraobki blacharskie.

Nalezy wykona¢ z blachy stalowej grubosci 0,55mm, powlekanej poliestrem w kolorze ciemnym szarym.

3. Sprzet.
Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport.

Do przewozu materiatéw mozna uzywac¢ dowolnego $rodka transportu.

Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi, uktadane w jednej warstwie w pozycji
stojacej, zabezpieczone przed przewracaniem si¢ i1 uszkodzeniem. Rolki nalezy uktadaé w sposob
uniemozliwiajacy przemieszczanie si¢ ich podczas transportu.

5. Wykonanie robot

5.1.Pokrycie dachu

Pokrycie z papy nalezy uktada¢ zgodnie z zaleceniami producenta.

Warstwe podkladowa nalezy mocowaé do podtoza stosujac taczniki mechaniczne. Warstwa wierzchnia -
zgrzewana.

Pape nalezy uktada¢ w temperaturze nie nizszej niz 0 °C; nie nalezy uktadaé papy w przypadku mokrej
powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opaddéw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze

5.2. Rynny i rury spustowe
Rynny i rury spustowe beda wykonane w oparciu o wymagania producenta.

5.3. Obrobki blacharskie
- obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielko$ci pochylenia potaci,
- roboty blacharskie z blachy mozna wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej
od -15°C.
- robot nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

6. Kontrola Jakosci
a) Wymagana jako$¢ materialdéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jakos$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwno rzgdnym
dokumentem.
b) Materiaty dostarczone na budowg bez dokumentow potwierdzajacych przez producenta ich jakos¢
nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.
¢) Odbiér materiatéw powinien obejmowac zgodno$¢ z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie
wlasciwosci technicznych tych materiatoéw z wystawionymi atestami wytworcy.
W przypadku zastrzezen co do zgodnos$ci materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez
producenta-powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
d) Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom przedmiotowych norm.
e) Wryniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.
7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowa robdt jest m? pokrytej powierzchni w przypadku materiatdéw powierzchniowych. Ilo$¢
robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru
i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
8.1. Odbior podloza
- badania podtoza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czgsciowego, podczas suchej pogody,
przed przystapieniem do krycia potaci dachowych,
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- sprawdzenie rownosci powierzchni podloza nalezy przeprowadza¢ za pomoca taty kontrolnej o
dlugosci 2 m lub za pomoca szablonu z podziatka milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzana
powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

8.2. Odbior robét pokrywcezvch (w niezbednym zakresie)

- roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbiorow czesciowych. Badania w czasie
odbioru cze$ciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robot, do ktéorych dostep pozniej jest
niemozliwy lub utrudniony.

Odbiodr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

- podtoza,

- jakosci zastosowanych materialow,

- doktadnos$ci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

- doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich polaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czgsciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzac po zakonczeniu robot, po deszczu.
Podstawe do odbioru roboét pokrywcezych stanowia nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbior czgsciowy podloza oraz poszczegdlnych warstw
lub fragmentéw pokrycia,

- zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

- protokoly odbioru materiatow i wyrobow.

Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i
potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen
eksploatacyjnych.

8.2.1. Odbior obrdbek blacharskich, rynien i rur spustowych
Odbiér powinien obejmowac:
- sprawdzenie prawidlowos$ci polaczen poziomych i pionowych
- sprawdzenie mocowania elementow do deskowania lub $cian
- sprawdzenie prawidlowos$ci spadkow rynien
- sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z wpustami

9. Podstawa platnosci.
W przypadku pokrycia placi si¢ za ustalong ilo$§¢ m? pokrycia tacznie z wykonaniem podtoza. W przypadku
obrobek blacharskich placi si¢ za ustalong ilo$¢ ,,m*’obrobki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

- przygotowanie blachy,

- zmontowanie i umocowanie,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.
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SST 11. ROBOTY ELEWACYJNE
CPV  45443000-4

1. Wstep.

1.1.Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t elewacyjnych, zwigzanych z wykonaniem izolacji termicznej oraz wykonaniem tynku zewngtrznego na
przygotowanym podiozu.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace 1 majace na celu
wykonanie tynkow zewngtrznych na ocieplonych $cianach.

1.4.0kreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.
2.1. Styropian
Plyty styropianowe.
Styropian odmiany okreslonej w Dokumentacji Projektowej, samogasnacy. Grubosci okreslone w
dokumentacji.
Wymagania
- plyty styropianowe powinny posiada¢ barwe¢ granulek styropianowych wstepnie spienionych,
- wspotczynnik przewodzenia ciepta A [W/(mK)] - 0,032
- dopuszcza si¢ wystgpowanie wgniotow i miejscowych uszkodzen:
- dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm - o gtebokosci do 4 mm
- dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm - o glgbokosci do 5 mm
Laczna powierzchnia wad nie moze przekraczaé 50 cm? a powierzchnia najwickszej
dopuszczalnej wady 10 cm?.
- wymiary:
- dhugos¢ - 3000,2000,1500,1000,500 mm - dopuszczalne odchytki +0,5%
- szerokosc¢ -1200,1000,600, 500 mm - dopuszczalne odchytki 1,5 mm
- grubo$¢ - 20-500 mm co 10 mm - dopuszczalne odchytki £0,5%

Pakowanie.
Plyty styropianowe uktada si¢ w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m®, przy czym wysoko$¢ stosu nie powinna by¢
wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajaca nazwe zaktadu, oznaczenie,
nr partii, date produkc;ji, ilo$¢ i pieczatke pakowacza..

Przechowywanie
Ptyty styropianowe nalezy przechowywac z dala od ognia.

Transport.
Ptyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepisami BHP i ruchu drogowego.
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2.2. Masa klejaca (zaprawa klejowa)

Po zmieszaniu z woda w stosunku z godnym z karta producenta wyglad zewnetrzny powinien przypominac
ciemne ciasto bez zbrylen i grudek.

Konsystencja 10 +1 cm stozka opadowego, przyczepnos¢ do styropianu w stanie powietrzno-suchym i po 24
godzinach dziatania wody min. 0,1 N/mm?, rozerwanie winno nastapi¢ w styropianie

2.3. Siatka zbrojaca

Tkanina z wtdkna szklanego zaimpregnowana alkaliodporng dyspersjg z tworzywa sztucznego
- wymiary oczek 3 + 5 oraz 4 + 7mm (wzdtuz i w poprzek)
- sita zrywajgca pasek szerokosci 5 cm w stanie powietrzno-suchym min. 1,25 kN
-sila zrywajaca pasek szerokosSci Scm , poddanego dziataniu roztworu NaOH przez 24 h —
min 0,6kN
- wydluzenie wzgledne po dzialaniu 5% roztworu NaOH przez 28 dni - max 3,5% przy obcigzeniu
probki sitg 0,6kN

2.4. Wyprawa tynkarska
Jest to gotowa mineralna zaprawa w postaci proszku do zarobienia z woda, przystosowana do wykonania
tynku cienkowarstwowego silikonowego, struktura baranek

- konsystencja do nakladania r¢cznego 10 + 1cm stozka opadowego

- konsystencja do naktadania maszynowego 10 + 12cm stozka opadowego

2.5. Laczniki do mocowania plyt
Plastikowe rozpre¢zne dt. 22 cm , ¢ 0,6 cm

2.6. Narozniki ochronne
Katowniki perforowane stalowe ocynkowane lub aluminiowe wylozone siatkg z wtokna szklanego.

3. Sprzet.

Rusztowania do robdt elewacyjnych musza spelnia¢ obowigzujagce normy i by¢ poddawane wymaganym
odbiorom.

Pozostate roboty mogg by¢ wykonane przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot.

5.1. Docieplenie z plyt styropianowych

5.1.1.Przygotowanie podtoza

Podloze powinno by¢ stabilne, rowne i nos$ne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw mogacych
ostabi¢ przyczepnos$¢ zaprawy, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, tluszczow, wosku, resztek farby
olejnej i emulsyjnej. Przed przystgpieniem do prac naprawczych podloze nalezy oczysci¢ (wodg pod
cisnieniem) i, gdy jest zbyt chlonne, zagruntowac. Gruntowanie nalezy przeprowadzi¢ roéwniez w przypadku,
gdy podtoze stanowia np. stabsze tynki cementowe, cementowo-wapienne, a takze mury wykonane z betonu
komoérkowego lub pustakow zuzlobetonowych. Wieksze nier6wnos$ci i wglebienia nalezy wypehic¢ zaprawa.
W razie konieczno$ci klejenia ptyt styropianowych na stabych podtozach, o nosnosci trudnej do okreslenia
(np. niestabilnych, pylacych, trudnych do oczyszczenia) zaleca si¢ wykonaé¢ probe przyczepnosci. Polega
ona na przyklejeniu w réznych miejscach na elewacji, 8+10 kostek styropianu o wymiarach 10x10 cm i
sprawdzeniu polaczenia po 3 dniach. Wytrzymatos¢ podtoza mozna uzna¢ za dostateczna, jezeli podczas
odrywania r¢ka styropian ulegnie rozerwaniu. Gdy kostka zostanie oderwana wraz z zaprawa i warstwg
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podloza oznacza to, ze podloze nie jest wystarczajaco no$ne. Dalsze postepowanie w takim przypadku, np.
okreslenie sposobu usunigcia stabej warstwy, powinno by¢ opisane w projekcie technicznym ocieplenia.
Powierzchnia ptyt styropianowych przed wykonaniem na nich warstwy zbrojonej powinna by¢ rowna,
czysta, stabilna i odpylona, o ile plyty po przyklejeniu byty szlifowane.

Zaprawe przygotowuje si¢ przez wsypanie catej zawartosci worka do naczynia z odmierzona ilo$cig wody
(w proporcji 5,00+5,50 1 na 25 kg suchej mieszanki) i wymieszanie, az do uzyskania jednolitej konsystencji.
Czynno$¢ te¢ najlepiej wykona¢ mechanicznie, za pomocg wiertarki z mieszadtem. Zaprawa nadaje si¢ do
uzycia po uptywie 5 minut i po ponownym wymieszaniu. Przygotowana zaprawe¢ nalezy wykorzysta¢ w
ciggu ok. 4 godzin.

5.1.2. Przyklejanie ptyt.

Zaprawe klejaca nalezy nanie$¢ na wewnetrzng strong ptyty metoda ,,pasmowo-punktowa”. Polega ona na
wykonaniu ciaglej pryzmy obwodowej (o szeroko$ci co najmniej 3 cm) przy krawedzi plyty i
rownomiernym rozltozeniu na calej powierzchni 6+8 plackow o $rednicy 8+12 cm. W sumie nalezy natozy¢
taka ilo$¢ masy, aby pokrywata ona co najmniej 40 % powierzchni plyty (po dobiciu ptyty do podtoza min.
60%) i zapewniala w ten sposob odpowiednie potaczenie ptyty ze $ciang. Bezposrednio po nalozeniu
zaprawy klejacej plyte nalezy przytozy¢ do podioza, a nastepnie dobi¢ do zadanego potozenia tak, by
grubos¢ zaprawy pod ptyta nie przekraczala 1 cm. Przy rownych i gltadkich podtozach, dopuszczalne jest
robwnomierne rozprowadzanie zaprawy paca zgbkowana po catej powierzchni plyty tak, by po przyklejeniu
tworzyta warstwe o grubosci 2+5 mm

5.1.3. Wykonywanie warstwy zbrojone;.

Do wykonania warstwy zbrojonej mozna przystapi¢ po odpowiednim zwigzaniu zaprawy klejacej uzytej do
przyklejenia plyt styropianowych i po ewentualnym wykonaniu dodatkowego mocowania mechanicznego
(przecietnie po trzech dniach). Na powierzchni¢ przyklejonej izolacji nalezy naciagna¢ zaprawe,
rozprowadzi€ jg paca zg¢batg i zatopi¢ w niej siatke zbrojaca z widkna szklanego. Siatke zaleca si¢ zatapiaé
pionowymi pasami i zaszpachlowaé na gladko tak, aby byla catkowicie niewidoczna i jednocze$nie nie
stykata sie bezposrednio z ptytami styropianowymi. Po odpowiednim czasie schnigcia zaprawy (ok. 3 dni)
mozna naktada¢ tynk zewnetrzny. Nalezy unika¢ prowadzenia prac przy bezposrednim nastonecznieniu,
dziataniu deszczu i przy silnym wietrze.

5.2. Wykonanie tynku

5.2.1. Przygotowanie masy

Tynk dostarczany jest w postaci przewidzianej technologicznie przez producenta. Przygotowujac gotowa
zaprawe do uzytku nalezy dostosowac si¢ $cisle do wymagan producenta.

5.2.2.Wykonanie tynku

Tynk nalezy naktada¢ na przygotowane podloze w postaci rownomiernej warstwy o grubosci kruszywa, przy
pomocy gladkiej pacy ze stali nierdzewnej. Nadmiar materiatu nalezy $ciggnaé¢ z powrotem do wiadra i
przemiesza¢. Powstala powierzchni¢ zaciera si¢ ruchami okreznymi, przy uzyciu pacy z tworzywa
sztucznego. Czas otwarty pracy (pomigdzy nalozeniem masy a zatarciem) zalezy od chtonnosci podtoza,
temperatury otoczenia 1 konsystencji masy. Nalezy do$wiadczalnie (dla danego typu podloza i danej
pogody) ustali¢ maksymalng powierzchni¢ mozliwa do wykonania w jednym cyklu technologicznym
(naciagniecie 1 zatarcie). Material nalezy naklada¢ metoda "mokre na mokre", nie dopuszczajac do
zaschnigcia zatartej partii przed naciggnigciem kolejnej. W przeciwnym razie miejsce tego polaczenia bedzie
widoczne. Przerwy technologiczne nalezy z gory zaplanowac, na przyktad: w naroznikach i zatamaniach
budynku, pod rurami spustowymi, na styku kolorow itp. Tynkowang powierzchni¢ nalezy chroni¢, zar6wno
w trakcie prac, jak i w okresie wysychania tynku, przed bezpos$rednim nastonecznieniem, dziataniem wiatru i
opadow atmosferycznych. Czas wysychania tynku zaleznie od podtoza, temperatury i wilgotnosci wzgledne;j
powietrza, wynosi od ok. 12 do 48 godzin. W warunkach podwyzszonej wilgotnosci i temperatury okoto
+5°C czas wigzania tynku moze by¢ wydluzony. Temperatura podtoza i otoczenia podczas wykonywania
prac 1 wysychania tynku powinna wynosi¢ od +5°C do +25°C.

Uwaga: Aby unikng¢ roznic w odcieniach barw przy zastosowaniu kolorowych tynkow, nalezy na

Jjedng powierzchnig nakladac tynk o tej samej dacie produkcji.
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W przypadku stosowania tynkow na systemach ocieplen nalezy unika¢ uzywania kolorow ciemnych, o
wspotczynniku odbicia swiatta rozproszonego mniejszym niz 20%. Udzial tynkow w takich kolorach
nie powinien przekraczac 10% powierzchni elewacji.
Przed tynkowaniem nalezy dokiadnie zabezpieczy¢ wszystkie elementy znajdujgce sie w poblizu, np.
szyby, stolarke, obrobki blacharskie itp., gdyz zabrudzenia spowodowane tynkiem po jego wyschnieciu
sq nie do usuniecia bez ryzyka uszkodzenia podioza.

6. Kontrola Jakosci.
Kontrola jako$ci powinna obejmowaé sprawdzenie roéwnomiernosci ulozenia tynku, przebarwien,
sprawdzenie czy odchyltki warstwy docieplajacej sa mniejsze od normowych.

7. Obmiar robaét.
Jednostkg obmiarowg robot jest m?. Ilo$¢ robdt okre$la sie na podstawie projektu i z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.

8.1. Odbior podloza

Odbiér podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot tynkowych. Podloze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5. Jezeli odbior podtoza odbywa si¢ po
dhuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbior tynkow.
8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z dokumentacja techniczng.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i1 odchylenie krawedzi od linii prostej -
nie wicksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
— pionowego - nie wigksze niz 2 mm na I m i ogélem nie wigcej niz 4mm,
- poziomego - nie wigksze niz 3 mm na | m i ogétem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordéw soli przenikajacych z
podtoza, pil$ni itp.,
- trwate $lady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepno$ci tynku do podtoza.

9. Podstawa platnosci.
Placi siedzg ustalong ilo$¢ m* powierzchni $§ciany wg ceny jednostkowe;j, ktora obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- przyklejenie plyt styropianowych,
- wykonanie warstwy zbrojacej
- dostarczenie materiatow i sprzgtu,
- ustawienie i rozbiorke rusztowan,
— umocowanie i zdjecie listew tynkarskich
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie listew i innych drobnych elementow,
- reperacje tynkow po dziurach i hakach,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow.
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SST 12. INSTALOWANIE DRZWI I OKIEN, I PODOBNYCH ELEMENTOW
CPV 45421100-5

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace dostarczenia,
montazu i odbioru stolarki i §lusarki okiennej i drzwiowe;.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majgce na celu
dostarczenie, wykonanie montazu stolarki i §lusarki okiennej i drzwiowej, a w tym:

- zewngtrznej stolarki drzwiowej aluminiowej,

- wewnetrznej stolarki drzwiowe;j,

- okien.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.

2.1.Slusarka aluminiowa

Drzwi wykona¢ zgodnie z informacjami zawartymi w Dokumentacji Projektowej. Podzial, kolor, okucia,
samozamykacze, zamki, szyby, odpornos¢ antywlamaniowg oraz inne parametry zastosowac takie jak w
opisie w Dokumentacji Projektowej. Zmianie moga ulec wymiary, ktore przed zamowieniem nalezy
bezwzglednie sprawdzi¢ na budowie.

Whbudowac¢ nalezy stolarke i $lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powlokami
wykonczeniowymi (powloki malarskie i okleiny drewnopodobne).

Do drzwi zewnetrznych zastosowac profile z przegroda termiczng tzw. ciepte.

2.1.1 Profile aluminiowe

Do drzwi zewnetrznych zastosowac profile z przegroda termiczna tzw. cieple.

Na elementy $lusarki stosowa¢ ksztattowniki ze stopow aluminium. Polaczenia elementéw wykonywacé jako
spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub skrgcane na $ruby.

2.1.2. Okucia

Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, taczace, zabezpieczajace
i uchwytowo-ostonowe.

Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm -
wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby stolarki budowlane;j
wyposazone w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona norma.

Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powlokami antykorozyjnymi, w tym
przypadku chromowane.

W drzwiach wejsciowych do budynkéw stosowaé zamki, potaczone z uktadem zabezpieczen
elektronicznych w budynku.
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2.1.3. Uszczelki i przektadki
Uszczelki i przektadki powinny odpowiada¢ nast¢pujacym wymaganiom:
- twardo$¢ Shor'a min. 35-40
wytrzymatos$¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa - odporno$¢ na temperature od -30 do +80°C
palnos¢ - nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia
nasigkliwos¢ - nie nasigkliwe
trwalo$¢ min. 20 lat

2.1.4.Malowanie
Powierzchnie elementow nalezy pokry¢ anodowa powtoka tlenkowa typu Al/Anl5Su wg koloru wskazanego
w dokumentacji.

2.2. Drzwi wewnetrzne

Drzwi wewngtrzne wykona¢ zgodnie z informacjami zawartymi w Dokumentacji  Projektowej. Nalezy
stosowa¢ drzwi typowe, plytowe, okleinowane, wyposazone w zamki patentowe. W zalezno$ci od
przeznaczenia - pelne, z podcigciem / z kratkag nawiewna w dolnej cz¢$ci drzwi.

Whbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i1 powtokami
wykonczeniowymi (powloki malarskie i okleiny drewnopodobne).

Dopuszczalne wady i odchytki wymiarow stolarki drzwiowej nie powinny by¢ nie wigksze niz podano
ponizej. Roznice wymiarow w mm drzwi:
- wymiary zewn. o$cieznicy do I m
powyzej I m
roznica dtugosci przeciwleglych elementow do 1 m
oscieznicy mierzona w §wietle powyzej I m
- przekatnych skrzydet we wrebie 1 do 2 m
- powyzej 2 m
- elementow grubos¢ do 40 mm
- powyzej 40 mm
- grubos$¢ skrzydta

—_— DN = W W=

2.3. Okna z PVC
Okna wykona¢ zgodnie z informacjami zawartymi w Dokumentacji Projektowej. Przed zamowieniem
stolarki okiennej wymiary nalezy bezwzglgdnie sprawdzi¢ na budowie. Wbudowa¢ nalezy stolarke PCV
zespolong kompletnie wykonczong wraz z okuciami o wielkosci, ksztalcie i1 kolorze zgodnym z
Dokumentacjg Projektows. Stolarka okienna powinna by¢ wykonana z profili PCV posiadajacych
odpowiednie normy panstwowe.
Okna o parametrach techniczno — uzytkowych nie gorszych niz:

- profile wielokomorowe z usztywnieniem profilem stalowym
zabezpieczenia antywlamaniowe, podziat i sposob otwierania zgodnie z DP
- w oknach stosowa¢ nawiewniki higrosterowane, zgodnie z opisem w DP
ugiecie elem. od obc. wiatrem f<1/300 odleglo$ci migdzy punktami zamocowan
- trwatos$¢ uzytkowa: min. 10 000 cykli otwarcia — zamknigcia skrzydta
szklenie - P4

2.4. Parapety

Parapety zewngtrzne beda wykonane z blachy stalowej powlekanej, malowanej proszkowo na kolor
grafitowy.

Parapety wewnetrzne - wykonane z PVC.

3. Sprzet.

Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.
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4. Transport.

Kazda partia wyrobéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig
normga.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnym s$rodkiem transportu, zabezpieczone przed uszkodzeniem,
przesunigciem oraz utratg statecznosci.

5.Wykonanie robot.
5.1. Zalecenia ogoélne
5.1.1.Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:
- prawidtowos$¢ wykonania osciezy,
- mozliwo$¢ mocowania elementow do $cian,
- jako$¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczng lub instrukcja zaakceptowang przez
Inspektora Nadzoru.

Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza si¢ osadzanie elementéw za pomoca kotkow rozporowych, pod warunkiem
zachowania odpowiednich waloréw antywywazeniowych.

Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy o$ciezem a o$cieznica lub §ciang tak aby nie
nastgpowalo przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywaé z
elastycznej masy uszczelniajgce;.

5.2. Osadzanie i uszczelnienie stolarki

Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych.

Stolarke montowa¢ wg zalecen producenta najlepiej przez ekipy wyspecjalizowane, majace podpisane
umowy na montaz z producentem.

Osadzenie nalezy wykona¢ tak, aby drzwi spelnialy przewidywane walory antywlamaniowe i
antywywazeniowe.

Szczeliny miedzy o$cieznica a murem wypelni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
$wiadectwem ITB.

Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie;

Po zmontowaniu doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.

Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementow.

- . Warto$¢ luzu i odchytek
Migjsca luzow - :
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Migdzy skrzydtami a oScieznica -1 -1

6. Kontrola Jakosci.

6.1. Badanie materialow

Badanie materiatow uzytych na konstrukcj¢ nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych zaswiadczen o
jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodno$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami
panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

Sprawdzenie wymiarow, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen
konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania cz¢éci ruchomych. Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzic¢
protokot odbioru.
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6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

sprawdzenie stanu i wygladu elementow pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

sprawdzenie uszczelnienia pomigdzy elementami a o§ciezami,

sprawdzenie dzialania czesci ruchomych,

stan 1 wyglad wbudowanych elementéow oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.

7. Obmiar robét.

Jednostkg obmiarowsg robot jest ilos¢ m? elementéw zamontowanych wraz z uszczelnieniem. Drzwi, okna i
bramy (materiat) moga by¢ rozliczane sztukowo.

Ilos¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robaot.
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
Odbior obejmuje wszystkie materialty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w punktach 51 6.

9. Podstawa platnosci.
Placi si¢ w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu, zamontowanie,
uszczelnienie otwordéw, oczyszczenie stanowiska pracy.
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SST 13. TYNKOWANIE
CPV 45410000-4

1. Wstep.

1.1.Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkow wewngtrznych.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie tynkéw zewnetrznych i wewngtrznych, a w tym:

- tynki mokre

- tynki cementowo-wapienne

- gladzie gipsowe

- suche tynki

1.4. Okres$lenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.

2.1. Woda wg (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek
2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowej, a w szczegélnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich -
$rednioziarnisty

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ calkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
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Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow
lotnych 25 1 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Zze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sklad objetoSciowy zapraw nalezy dobierac
doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Materialy do suchych tynkéw (w przypadku koniecznoS$ci zastosowania)
2.4.1. Plyty gipsowo-kartonowe

2.4.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

2.4.3. Laty drewniane, profile stalowe i tgczniki wg instrukcji producenta

2.5. Gladz gipsowa

Gtladz powinna by¢ biala masa szpachlowa, przeznaczong do wykonywania gtadzi gipsowych, oraz do
wypehiania ubytkow na powierzchniach §cian i sufitow. Material musi spelnia¢ wymagania takie aby mogt
by¢ zastosowany na typowych podtozach mineralnych takich, jak beton, gazobeton, gips, tynki cementowe,
cementowo-wapienne i gipsowe. Powinien nadawa¢ si¢ do stosowania wewnatrz pomieszczen, przy czym
grubos¢ pojedynczej warstwy nie moze przekroczy¢ 2 mm.

Dane techniczne gladzi gipsowej

0,30+0,34 | wody na 1 kg zaprawy
0,90+1,02 1 wody na 3 kg zaprawy
Proporcje mieszanki 1,50+1,70 1 wody na 5 kg zaprawy
3,00+3,40 1 wody na 10 kg zaprawy
7,50+8,50 1 wody na 25 kg zaprawy

Czas gotowosci do pracy ok. 1,5 godziny
Czas otwarty pracy ok. 15 minut
Przyczepnos¢ min. 0,50 MPa
Temperatura przygotowania od +5°C do +25°C
Temperatura podloza i otoczenia od +5°C do +25°C
Gestos¢ w stanie suchym ok. 1,1 g/cm’
Max. grubos¢ jednej warstwy 2 mm

2.6. Preparat gruntujacy

Cechy produktu.

Srodek gruntujacy jest impregnatem do gruntowania produkowanym jako gotowa do uzycia wodna dyspersja
najwyzszej jakosci zywicy akrylowej. Dzieki duzej zdolno$ci penetracji, wnika silnie w glab podloza,
powodujac jego wzmocnienie i ujednorodnienie parametrow calej gruntowanej powierzchni, reguluje proces
chtonnosci podtoza i zapobiega odcigganiu nadmiernej ilosci wody z wykonywanych na nim warstw, np.
gltadzi szpachlowych, zapraw klejacych do plytek, wylewek itp. Dzigki temu emulsja poprawia warunki
wigzania zapraw i przyczynia si¢ do osiagnigcia przez nie zakladanych parametréw technicznych, w tym
przyczepnosci.. Emulsja w trakcie stosowania nie zmydla si¢. Po wyschnigciu jest bezbarwna i przepuszcza
par¢ wodng. Mozna jej uzywa¢ w pomieszczeniach bez okien, jest nie palna. Zastosowana na podtozu (po
calkowitym wyschnigciu) jest odporna na temperatury od -20°C do +80°C.

3. Sprzet.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.
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4. Transport.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot (w niezb¢dnym zakresie)
5.1 Tynki cementowo-wapienne
5.1.1 Ogolne zasady wykonywania tynkow
a) Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakoniczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
o$cieznice drzwiowe 1 okienne.
b) Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow murdéw tj. po
uptywie 4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.
c) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych
w okresie obnizonych temperatur".
d) Zaleca si¢ chroni¢ §wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
e) W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania
i twardnienia, tj. w ciagu | tygodnia, zwilzane woda.

5.1.2. Przygotowanie podtozy
5.1.2.1 Spoiny w murach ceglanych.
W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetia¢ zaprawa spoin przy zewngetrznych
licach na glebokosci 5-10 mm. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu
szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji thustych. Plamy z substancji tlustych mozna
usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydia lub przez wypalenie lampa benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.1.3. Wykonywanie tynkoéw troéjwarstwowych
Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkoéw
wewngtrznych nalezy wykona¢ wedlug paséw i listew kierunkowych. Gladz nalezy nanosi¢ po
zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gladzi
powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne
- w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, - w tynkach narazonych na
zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.2. Wykonywanie suchych tynkéw (w razie konieczno$ci wykonania)
Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna uktadaé:
a) bezposrednio na podtozu - na deskowaniu o gladkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej lub
aluminiowej,
b) na podkiadzie z plackéw zaczynu gipsowego lub na podkladzie z listew lub tat drewnianych,
umocowanych do podtoza.
Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje si¢ specjalnymi blachowkrgtami
przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujac ptyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage aby plyty nie
spoczywaly bezposrednio na podtodze ale powinny by¢ podniesione i doci$nigte do sufitu (dystans migdzy
podloga a krawedzig ptyty winien wynosi¢ ok. 10 mm) Zigcza plyt nalezy oklei¢ ta§ma papierowa
perforowang lub z wtdkna szklanego i zaszpachlowac zaprawa gipsowa.
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5.3. Gladz gipsowa

5.3.1. Przygotowanie podioza

Podloze powinno by¢ stabilne i nos$ne, tzn. odpowiednio mocne i oczyszczone z warstw mogacych ostabic¢
przyczepnos¢ masy szpachlowej, zwlaszcza z kurzu, brudu, olejow, thuszczow, wosku i resztek powtok
malarskich. Zle zwigzane z podlozem fragmenty powierzchni nalezy uprzednio odkué, za$ czesci luzne lub
osypliwe usung¢ przy pomocy szczotki drucianej. Jezeli istnieje potrzeba redukcji chlonnosci podtoza,
nalezy zastosowaé emulsje gruntujaca. Wszystkie elementy stalowe mogace stykaé si¢ z masg szpachlowa
powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.3.2. Przygotowanie masy szpachlowej

Masg szpachlowa przygotowuje si¢ przez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzong iloscig
wody (w proporcji 0,30-0,34 1 wody na 1 kg suchego wyrobu) i wymieszanie rgczne lub mechaniczne
(wiertarka z mieszadtem do gipsu), az do uzyskania jednolitej masy bez grudek. Masa szpachlowa nadaje si¢
do uzycia po uplywie ok. 5 minut i po powtérnym wymieszaniu. Na tym etapie mozna regulowac
konsystencje masy poprzez dolanie wody lub dosypanie suchego materiatu (w przypadku wypelniania
wickszych ubytkow powinna by¢ gestsza niz w przypadku wykonywania gladzi). Masa przygotowana
zgodnie z podanymi wymaganiami zachowuje swoje wtasciwosci ok.1,5 godziny. Nalezy przygotowywaé w
czystych pojemnikach (resztki zwigzanego gipsu skracaja czas wigzania §wiezej masy gipsowe;j).

5.3.3 Sposoéb uzycia

Mase szpachlowa naktada si¢ na powierzchni¢ rownomiernie, najlepiej za pomoca gladkiej pacy ze stali
nierdzewnej. W miar¢ postgpu prac nanoszong mas¢ nalezy sukcesywnie wygltadza¢. Zaleca si¢, aby przed
wykonaniem gladzi wypelic¢ duze ubytki w podlozu. Mase na Sciany naklada si¢ pasami w kierunku od
podtogi do sufitu, wykonujac ruch pacg od dotu ku gorze. W przypadku sufitéw gtadz naktada sie pasami w
kierunku od okna w glab pomieszczenia, ciggnaé pace ,,do siebie”. Po wyschnigciu masy drobne nierdwnosci
nalezy usung¢ papierem Sciernym lub siatkg do szlifowania. Powstale niedoktadnosci nalezy ponownie
cienko zaszpachlowac i przeszlifowa¢. Czas otwarty pracy masy zalezy od chtonnosci podtoza, temperatury
otoczenia i konsystencji zaprawy. Podczas wysychania gtadzi nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia
i przeciagow oraz zapewni¢ wlasciwa wentylacje 1 przewietrzenie pomieszczen. Dalsze prace
wykonczeniowe, np. tapetowanie lub malowanie, mozna rozpocza¢ po wyschnieciu gladzi. Przed
malowaniem farbami wodorozcienczalnymi, wykonang gladz nalezy zagruntowad preparatem zalecanym
przez producenta farby lub rozcienczong farba. Przed ukladaniem oktadzin zaleca si¢ powierzchni¢ gtadzi
zagruntowaé¢ emulsja.

5.4. Preparat gruntujacy

5.4.1.Przygotowanie podtoza

Podloze powinno by¢ suche, oczyszczone z kurzu, brudu, olejow, thuszczow 1 wosku. Wszystkie luzne, nie
zwigzane wlasciwie z podtozem warstwy nalezy przed zastosowaniem emulsji usunac.

5.4.2. Przygotowanie preparatu
Preparat produkowany jest jako emulsja gotowa do bezposredniego uzycia. Nie wolno jej tagczy¢ z innymi
materialami ani zaggszczac, dopuszczone jest rozcienczanie w proporcjach wskazanych przez producenta.

5.4.3. Sposbb uzycia
Emulsje najlepiej nanosi¢ na podloze w postaci nie rozcienczonej, jednokrotnie watkiem Iub pedzlem jako

cienka i rownomierng warstwe. Przy bardzo chtonnych i stabych podlozach, do pierwszego gruntowania
mozna zastosowa¢ emulsje rozcienczong czysta woda w proporcji 1:1. Po wyschnigciu pierwszej warstwy,
gruntowanie nalezy powtdrzy¢ emulsjg bez rozcienczenia. Uzytkowanie powierzchni nalezy rozpoczac nie
wczesniej niz po 24 godzinach od natozenia emulsji.
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6. Kontrola Jakosci.

6.1. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje
W sposob podany w obowigzujacej normie.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyroboéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.2. Plyty gipsowo-kartonowe
Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwow, krawedzie plyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.

7. Obmiar robaét.
Jednostkg obmiarowg robot jest m?. Tlo$¢ robot okre$la sie na podstawie projektu i z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.

8.1. Odbior podloza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot tynkowych. Podtoze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2..

Jezeli odbidr podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podloze oczysci¢ i zmy¢
woda.

8.2. Odbior tynkow.
8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z dokumentacja techniczng.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej - nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na calej dtugosci taty
kontrolnej 2 m. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego - nie wicksze niz 2 mm na | m i ogblem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,
- poziomego - nie wigksze niz 3 mm na | m i ogélem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztwordéw soli
przenikajacych z podtoza, pil$ni itp.,
- trwale $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

8.3. Odbior suchych tynkow
Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej nie powinny by¢ wigksze niz 1 mm/I m.

9. Podstawa platnosci.
9.1. Tynki cementowo-wapienne, gipsowe, gladz
Placi siedzg ustalong ilo$¢ m* powierzchni $ciany wg ceny jednostkowe;j, ktora obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatow 1 sprzetu,
- ustawienie i rozbiorke rusztowan,
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
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- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
- reperacje tynkow po dziurach i hakach,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow.

9.2. Suche tynki
Placi si¢ za | m? oktadziny wg ceny jednostkowe;j, ktora obejmuje:
- dostarczenie materialow i sprzetu,
- przygotowanie podtoza,
- mocowanie plyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,
- uporzadkowanie miejsca pracy.
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SST 14. ROBOTY MALARSKIE
CPV 45442100-8

1. Wstep.

1.1.Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t malarskich .

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie robot malarskich w obiekcie:

- malowanie tynkow farbami emulsyjnymi, lateksowymi.

- malowanie elementow §lusarskich

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiagzujagcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.

2.1. Farby budowlane gotowe.

2.2.1.Informacja ogélna

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Wszystkie farby kolorowe mieszane komputerowo przez
producenta.

2.2.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowaé farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i §wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.2.3. Farby zmywalne wytwarzane fabrycznie
Stosowac farby zapewniajace odporno$¢ na dziatanie czynnikoéw chemicznych i pozwalajace na zmywanie
zanieczyszczen przy pomocy detergentdw oraz z uzyciem wody.

2.2.4. Farby zewnetrzne (w przypadku konieczno$ci zastosowania)

Stosowaé farby zapewniajgce odpornos¢ na dziatanie czynnikéw atmosferycznych oraz pozwalajace na
odpowiednig gospodarke wilgotnosciowa $ciany zewngtrzne;.

2.2.5. Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogolnego stosowania
wydajnos¢ - 6-10 m2/dm’,
max. czas schnigcia - 24 h
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
wydajnos$¢ -15-16 rn2/dm?,
max. czas schnigcia - 8 h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogolnego stosowania - bialy do wygtadzania podkladu pod powtoki
chlorokauczukowe,
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Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobow chlorokauczukowych ogoélnego stosowania - biaty do
rozcienczania wyrobow chlorokauczukowych,

2.2.6 Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania og6lnego stosowania

wydajnos¢ - 6-8 m2/dm?*
czas schnigcia -12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania
wydajnos¢ - 6-10 m2/dm?

2.2.7. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych i stalowych.
Wymagania dla farb:
- lepko$¢ umowna: min. 60
- gesto$¢: max. 1,6 g/lem’
- zawartos$¢ substancji lotnych w% masy max. 45%
- roztarcie pigmentow: max. 90 m
- czas schniecia powtoki w temp. WC i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% osiagnigcia 5 stopnia
wyschnigcia - max. 2 godz.
Wymagania dla powtok:
- wyglad zewnetrzny - gladka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,
grubo$¢-100-120 pm
przyczepnos¢ do podtoza - 1 stopien,
elastyczno$¢ - zgigta powloka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknig¢ lub odstawania od
podtoza,
- twardos$¢ wzgledna - min. 0,1,
- odporno$¢ na uderzenia - masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowac
uszkodzenia powtoki
- odpornoé¢ na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze stepowac specherzenie
powtoki.
Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-0-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-
EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5-C.

2.3. Woda

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod
$ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mul.

2.4. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:
- wodg - do farb emulsyjnych,
- terpentyn¢ i benzyne - do farb i emalii olejnych,
- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegélnych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mieé¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci
wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, watkéw lub aparatow natryskowych.

4. Transport.
Farby nalezy transportowac zgodnie z przepisami obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot.
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
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W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢
ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieplym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonac¢ po:
- calkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),
- catkowitym ukonczeniu robdt elektrycznych,
- calkowitym utozeniu posadzek,
- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podlozy

5.1.1. Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie
ubytkdw zaprawa cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu,
wystajacych drutéw, naciekdéw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie
wypehié zaprawa cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami
obowigzujacych norm dla danego typu farby podktadowe;.

5.2.Gruntowanie.
Nalezy stosowa¢ podktady wg. wskazan producentow farb.

5.3. Wykonywania powlok malarskich
5.3.1. Powloki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powtok powinna by¢
jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

5.3.2.Powloki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze wzorcem,
bez smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki powinny mieé¢
jednolity potysk.

6. Kontrola jakoSci.
6.1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podioza,

- sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie
kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilZzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie
6.2.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
— dla farb emulsyjnych i lateksowych nie wcze$niej niz po 7 dniach,
- dla pozostalych nie wczesniej niz po 14 dniach.
6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego
- sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem
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— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci
i twardoSci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.
- dla farb ognioochronnych sprawdzenie grubosci powltoki.
Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidlowo. Gdy
ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powloki cze$ciowo lub catkowicie i
wykonaé powtornie.

7. Obmiar robét.

Jednostkg obmiarowa robdt jest m* powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo$¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.

8.1. Odbior podloza

Zastosowane do przygotowania podloza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub §wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw gladzig gipsowa. Podloze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2. Jezeli odbidr podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od
jego wykonania, nalezy podioze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbior robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewngetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu rownomiernego
rozlozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodno$¢; ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek tartego pigmentu lub wypehiaczy, braku plam, smug, zaciekéw,
pecherzy odstajacych platéw powtoki, widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym
powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakos$ci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni migkka, wetniang lub bawetniana szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej po-wierzchni
powloki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa platnosci.

Placi si¢ za ustalong ilo$§¢ m* powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. [lo$¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

An Archi Group ul. Chorzowska 64 ; 44.100 Gliwice ; tel. 32.331.16.17 biuro@a-ag.com.pl strona 75


mailto:biuro@a-ag.com.pl

SPECYFIKACJA-CZESC SZCZEGOLOWA

SST 15. INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH
CPV 45421146-9

1. Wstep.

1.1.Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
sufitow podwieszanych.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie sufitow podwieszanych w obiekcie, przy zastosowaniu sufitow podwieszanych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.

2.1. Wytyczne ogolne

Materialy stosowane do wykonania sufitow podwieszanych powinny miec:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma
europejska wprowadzong do zbioru Polskich norm z europejska lub krajowa aprobata techniczna,

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta,

- oznakowanie znakiem budowlanym co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub aprobatg techniczna,

- termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu

Materialy do wykonania sufitéw podwieszonych nalezy w cato$ci przyjac z asortymentu produktow tego
samego wybranego systemu.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot
W pelni demontowalny system sufitow podwieszanych. System sktada si¢ z ptyt akustycznych perforowa-
nych wypelniajacych i konstrukcji nosnej systemowe;j stalowe;.

3. Sprzet
Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ i sSrodowisko wykonywanych robot.

4. Transport.

Transport materiatow odbywa si¢ w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji Producenta i
dostosowanej do polskich przepisoéw przewozowych.

Roztadunek materiatow recznie lub mechanicznie.

5. Wykonanie robot

5.1. Warunki przystapienia do robot
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Przed przystapieniem do wykonywania systemow sufitow podwieszanych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu wykonczeniowego (oprocz podtog z wykladziny).

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.2. Montaz rusztow stalowych systemowych sufitow podwieszanych

Zasady doboru konstrukeji

Ruszt stanowigcy podtoze dla plyt mineralnych powinien sktada¢ si¢ z dwoch warstw: dolnej
stanowiacej bezposrednie podtoze dla plyt — czyli warstwy nosnej oraz gornej czyli warstwy
gtownej. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy si¢ tylko z warstwy nosne;.
Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztow sg ksztattowniki stalowe. Dokonujac wyboru
rodzaju konstrukcji rusztu Projektant bierze pod uwage czynniki:

ksztalt pomieszczenia:

— jezeli rzut poziomy pomieszczenia zblizony jest do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnos¢
rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowe;j,

— w pomieszczeniach waskich zastosowanie znajduje konstrukcja jednowarstwowa,

— sposdb zamocowania rusztu do konstrukeji przegrody,

— jezeli ruszt styka si¢ bezposrednio z ptaska konstrukcja przegrody, to mozna zastosowac ruszt
jednowarstwowy; natomiast ruszt oddalony od stropu zazwyczaj winien by¢ konstrukcji
dwuwarstwowej,

— rozstaw elementéw warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania podtuznych
krawedzi ptyt w stosunku do tych elementdw,

grubos¢ zastosowanych ptyt:

— rozmieszczenia plyt,

— sztywnos¢ plyt,

funkcje jaka ma spetniac sufit:

— jezeli sufit stanowi barier¢ ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze
prostopadty do elementéw warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z
ksztaltownikow stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma
wplywu na odporno$¢ ogniowa, poniewaz o wlasnosciach ogniochronnych decyduje oktadzina
gipsowo-kartonowa.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest strop, wybiera si¢ odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia muszg spetnia¢ warunek
pigciokrotnego wspolczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe
obciazenie wyrywajace musi by¢ wieksze od pigciokrotnej wartosci obcigzenia przypadajacego na
kazdy tacznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitow moga zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki
profilowe przy pomocy roznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujace
konstrukcje jak np.: kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do
istniejacych zabetonowanych wypustow stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu
rodzimego i powinny wytrzymywac¢ trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe stuzace do kotwienia musza posiadac¢ zabezpieczenia antykorozyjne.

5.3. Sufity podwieszane, modulowe 60x60cm - wypelnienie rastrowe.
Zgodnie z instrukcjami producenta przyjetego systemu.

6. Kontrola jakoSci.

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan materiatdéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac

budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢
Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja za§wiadczenia o
jakos$ci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych na podstawie
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badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania robot w szczego6lnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:
— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary (zgodnie z tolerancja),

— obciagzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt,

Wyniki badan plyt sufitowych i innych materiatdéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. Obmiar robot.
Jednostkg obmiarowg robot jest m* wykonanego sufitu.

8. Odbior robot.
Odbidr robdt polega na sprawdzeniu jako$ci wykonania w odniesieniu do wytycznych producenta.

9. Podstawa platnosci.

Placi si¢ za ustalong ilos¢ m* powierzchni wykonanego sufitu podiweszonego. Ilo§¢ robot okresla si¢ na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w
naturze.
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SST 16. KEADZENIE PLYTEK
CPV 45431000-7

1. Wstep.

1.1.Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru oktadzin z ptytek wewnetrznych ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie oktadzin wewnetrznych z ptytek w pomieszczeniach i miejscach okreslonych w Dokumentacji
Projektowe;.

1.4.0kreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiagzujagcymi odpowiednimi normami.

1.5.0go0lne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno§¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.
2.1. Plytki do pomieszczen sanitarnych i pomocniczych
« ceramiczne szkliwione jasne wymiar podstawowy 30x60 cm
«  gresowe antyposlizgowe, wymiar podstawowy 60x60cm,
Parametry techniczne plytek wg katalogu przyjetego producenta.

2.2. Klej do plytek

Uzyty klej powinien spetnia¢ wymogi :
- Baza: mieszanka cementéw z wypelniaczami mineralnymi i modyfikatorami
- Gesto$¢ nasypowa: ok. 1,5 kg/dm?
- Temperatura stosowania: od +5°C do +25"C
- Czas wstepnego dojrzewania:5 min.
- Czas zuzycia: do 2 godz. (90 min.)*
- Czas naskorkowania: powyzej 25 min.
- Sptyw: ponizej 0,1 mm
- Przyczepno$¢:>0,8MPa(1,3MPa)*
- Odporno$¢ na temperature: od -30°C do +70°C
- Kilej elastyczny

2.3. Spoina
Dane techniczne:
- Baza: mieszanka cementéw z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami polimerowymi
- Gesto$¢ nasypowa: ok. 1,3 kg/dm?
- Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C
- Czas zuzycia: do 2 godz.
- Ruch pieszy: po 24 godz.
- Odpornos$¢ na temperature: od -30°C do +70°C
- Orientacyjne zuzycie przy typowych grubosciach plytek:
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rozmiar ptytek [cm] szeroko$¢ spoin [mm] ilo$¢ CE 35 [kg/m?]
10x10 5 1,2
10x20 5 0,6
10x20 8 0,9
30x30 10 0,8
3. Sprzet.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot.
5.1. Roboty plytkarskie.

»  Okladziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwa wyréwnujacg lub bezposrednio
do réwnego i1 gladkiego podloza. W pomieszczeniach mokrych oktadzing nalezy mocowaé do
dostatecznie wytrzymatego podioza.

+ Podloze pod okladziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z
elementéw drobnowymiarowych oraz §ciany betonowe.

« Do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu
osiadania muréw budynku.

+  Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robot nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu
szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

+ Elementy wykonczeniowe powinny by¢ posegregowane wedlug wymiarow, gatunkéw i odcieni
barwy.

- Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej
+5°C.

+  Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢
wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na
dlugosci taty dwumetrowe;.

6. Kontrola Jakosci.
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
- sprawdzenie zgodnosci klasy materialow ceramicznych i klinkierowych z zaméwieniem,
«  proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
o wymiarow i ksztattu ptytek
o liczby szczerb i peknigé,
o odpornosci na uderzenia,
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez probe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegélnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wykladziny
zewnetrznej).

7. Obmiar robét.
Jednostkg obmiarowa robot jest m*. Tlo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu i z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8.0dbior robaét.

Przed przystagpieniem do plytkowania nalezy dokona¢ odbioru podtozy. Odbioru okladzin wg zasad w
punkcie 5.1 SST "Czgsé¢ ogdlna”
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9. Podstawa platnosci.

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m? powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowe;j, ktora obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- docinanie plytek,

- ustawienie 1 rozbiorka rusztowan,

- wykonanie oktadziny z wypetieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,

- zamurowanie przebié,

- obsadzenie listew naroznych, kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
- reperacje tynkow,

- oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.
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SST 17. KLADZENIE I WYKEADANIE PODLOG; KEADZENIE WYKLADZIN
ELASTYCZNYCH
CPV 45432100-5; 45432111-5

1. Wstep.

1.1.Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace 1 majace na celu
wykonanie posadzek, a w tym:

- warstwy wyrownawcze pod posadzki

- wykonczenie posadzek z wyktadzin z tworzyw sztucznych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy (w niezbednym zakresie)

2.1. Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora. niedozwolone
jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze organiczne, oleje
i mul.

2.2. Piasek
Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek
srednioziamisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.3. Cement

2.4.Kruszywo do posadzki cementowej.

W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci posadzki. W
posadzkach odpornych na $cieranie najwigcksze dopuszczalne wielkosci ziaren kruszywa wynosza przy
grubosci warstw 2,5 cm -10 mm, 3,5 cm - 16 mm.

2.5.Masa uszczelniajaca
Sklada si¢ z asfaltow ponaftowych o penetracji minimum 30 w temperaturze 25°C, widknistych wypetniaczy
mineralnych, plastyfikatorow i1 dodatkéw zwigkszajacych przyczepno$é kitu do powierzchni
uszczelniajgcych konstrukeji (paki tluszczowe, zywica kumaronowa, kauczuk syntetyczny i zywice
sztuczne)
Wymagania dla kitéw asfaltowych uszczelniajacych:

- penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetracji - 50-75

- temperatura mi¢knigcia - nie normalizuje si¢
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- przyczepnos¢ do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7x7x7 cm, polaczonych spoing kitu o
grubosci 20 mm i wycigganych prostopadle do spoiny - kit nie powinien zrywac si¢ w masie.
- wydhuzenie wzgledne przy zerwaniu, nie mniej niz - 20 mm,
- splywno$¢ z betonu w potozeniu pionowym w temperaturze - 20+2°C - nie normalizuje sig,
- odpornos¢ na zamrazanie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze -20+2C zrzuconej z wysokosci 2,5 m
na plyte stalowa - bez peknig¢ i odpryskow,
- gesto$¢ pozorna, nie mniej niz -1,5 mm

2.6. Wykladziny rulonowe z PVC
Przewiduje si¢ zastosowanie wyktadziny z tworzyw sztucznych, homogenicznej, rulonowej, do pomieszczen
o duzym nat¢zeniu ruchu.
wymagania

+ grubosci- 2mm,

« ognioodpornos¢ - Bfl sl

+ wgniecenie resztkowe - ok. <0.02 mm

- wlasciwosci elekrostatyczne - <2 kV

« antyposlizgowos¢ - RO

2.7. Kleje do wykladzin rulonowych PCV

Zaleca si¢ stosowanie klejow bezrozpuszczalnikowych, takich jak np. kleje dyspersyjne lub klejow w
proszku. Do przyklejania wyktadzin nalezy stosowaé kleje zalecane przez producenta wyktadziny.
Stosowane kleje powinny zapewnia¢ trwale polaczenie wyktadziny z podktadem i nie powinny oddziatywaé
szkodliwie na wyktadzing.

3. Sprzet.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zalecanego przez producenta wyrobu.

4. Transport.

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci.

Transport ptytek:

Transport wyktadziny - w rolach w pozycji poziome;.

5. Wykonanie robot (w niezbednym zakresie)
5.1.Warstwy wyrownawcze pod posadzki
Warstwa wyrownawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podtoza gruntem, ulozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gladko oraz
wykonaniem i wypehlieniem szczelin dylatacyjnych, utozeniem siatki przeciwskurczowej. Wymagania
podstawowe:
- Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagana
wytrzymatos$¢ 1 grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.
-  Wytrzymatos¢ podktadu cementowego nie powinna by¢ mniejsza niz: na $ciskanie - 12 MPa, na
zginanie - 3 MPa.
- podloze, na ktorym wykonuje si¢ podklad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda.
- Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych stalych elementéw budynku paskiem
papy, folii lub pianki.
- W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.
- Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow cementowych oraz w ciagu co najmniej 3 dni
nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.
- Zaprawe cementowg nalezy przygotowywaé mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje
gesta - 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.
- TIlo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilo$ci niezbednej, ilos¢
cementu nie powinna by¢ wigksza niz 400 kg/m’.
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Zaprawe cementowa nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o
wysokosci rownej grubosci podkladu z zastosowaniem rgcznego lub mechanicznego zageszczenia z
roOwnoczesnym wyrownaniem i zatarciem. Podklad powinien mie¢ powierzchnie roéwng, stanowiaca
ptaszczyzne lub pochylona, zgodnie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywac wigkszych przeswitow wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny
(poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na calej dlugosci Iub szerokosci
pomieszczenia. W ciggu pierwszych 7 dni podklad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np.
przez pokrycie folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

W pomieszczeniach tego wymagajacych wykona¢ posadzke w spadku do kratek $ciekowych.

5.2. Posadzki z wykladziny przemyslowej

Ze wzgledu na specyfike przyjetego wykonczenia przy realizacji robot nalezy $cisle dostosowac sie do
wymagan i zalecen producenta. W szczegdlnosci nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na poprawnosc
przygotowania podtoza pod wyktadzine.

6. Kontrola jakoSci.
- Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jakos$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.
- Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatow, ktorych wilasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nic nalezy stosowac réwniez materiatdow przeterminowanych po okresie
gwarancyjnym.
- Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robét (cieplnych i
wilgotno$ciowych).
- Sprawdzi¢ prawidlowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robét.
Jednostkg obmiarowsg robot jest m?. Tlo$¢ robot okre$la si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.
- Odbiodr materialow i robot powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacja projektowa sprawdzenie
wlasciwoséci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku
zastrzezen co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosSci przedstawionym przez producenta -
powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.
- Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym.
- Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
- Wyniki odbioré6w materialow i wyroboéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

Odbiér powinien obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa,
- sprawdzenie prawidlowosci uksztaltowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé przez
ocen¢ wzrokowa,
- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikow pomiaréw
dokonanych w czasie wykonywania posadzki.
- sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykéw materialow posadzkowych; badania prostoliniowosci
nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnosciga do 1 mm, a
szerokosci spoin - za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.
- sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonac
przez oceng¢ wzrokowa,

An Archi Group ul. Chorzowska 64 ; 44.100 Gliwice ; tel. 32.331.16.17 biuro@a-ag.com.pl strona 84


mailto:biuro@a-ag.com.pl

SPECYFIKACJA-CZESC SZCZEGOLOWA
9. Podstawa platnosci.

Placi sie za ustalong ilo§¢ m? powierzchni ulozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje
przygotowanie podtoza, dostarczenie materialow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.
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SST 18. ROBOTY BUDOWLANE WYKONCZENIOWE, POZOSTALE
CPV 45450000-6

I. Wstep.
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
montazu urzadzen dodatkowych i realizacji prac towarzyszacych dla robdt gtéwnych.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegbdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace
wykonanie prac podstawowych oraz czynno$ci zwigzane z realizacja podstawowych
elementoéw wyposazenia. ?
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z

dokumentacja projektowa, SST i1 poleceniami InZyniera. |

2. Materialy.

Nalezy stsowa¢ materiaty odpowiednie dla danego zakresu prac, zgodnie z okresleniami
zawartymi w Dokumentacji Projektowe;j
3. Sprzet.

Roboty moga by¢ wykonane przy uzyciu specjalistycznego sprzetu, wskazanego przez
producenta urzadzenia.

4. Transport

Materialy 1 elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

Wykonanie robdt powinno by¢ $cisle dostosowane do zakresu realizowanych prac i powinno
by¢ zgodne z obecnie obowigzujagcymi normami i przepisami prawnymi.

6. Kontrola Jakosci.

Oceny jakosci robot dokona Inzynier przy wspotudziale producenta.

7. Obmiar robot.
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Wszystkie urzadzenia nalezy skalkulowaé w sztukach wliczajac w ich koszt montazu,

ewentualnie w innych jednostkach, ustalonych w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.

8. Odbior robot.
Przy udziale producenta lub na podstawie wytycznych producenta przy udziale Inspektora
Nadzoru

9.Podstawa platnosci.

Placi si¢ za zamontowane 1 sprawnie dziatajace urzadzenie nie zawierajgce wad i1 uszkodzen.
Ptatnos$¢ jest mozliwa po zakonczeniu odbiorow jak w p.8.

10. Przepisy zwiazane.

Katalogi producentow
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