
SPECYFIKACJA-CZĘŚĆ SZCZEGÓŁOWA

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST  1. PRZYGOTOWANIE TERENU POD BUDOWĘ
CPV 45100000-8 

l.  Wstęp
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru
robót przygotowawczych dla planowanej inwestycji.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robót objętych SST
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające rozpoczęcie robót
budowlanych, w tym m.in.

– zabezpieczenie placu budowy
– zabezpieczenie istniejącego uzbrojenia podziemnego i punktów geodezyjnych
– organizacja placu budowy
– pomiary geodezyjne
– zapewnienie niezbędnych mediów i pomieszczeń sanitarnych na placu budowy

1.4. Określenia podstawowe
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. Materiały
Dla powyższych robót materiały nie występują

3. Sprzęt
Roboty mogą być wykonane przy pomocy dowolnego sprzętu, który zostanie zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

4. Transport
Transport będzie się odbywał środkami transportu, uzależnionymi od rodzaju przewożonych materiałów lub
elementów, zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru.

5. Wykonanie robót
W ramach wykonywanych prac należy:

- plac budowy ogrodzić i oznakować zgodnie z wymogami BHP,
- wygrodzić i oznakować strefy robót,
- uzgodnić wyłączenie fragmentów komunikacji wewnętrznej,
- zorganizować i oznakować wyjazd z placu budowy

6. Kontrola jakości robót.
Powinna odbywać się na bieżąco, w zależności od wykonywanych czynności.
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7. Obmiar robót.
Jednostki obmiarowe uzależnione będą od konkretnego zakresu realizowanych prac i będą uzgadniane z
Inspektorem Nadzoru.

8. Odbiór robót.
Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających.

9. Podstawa płatności.
Płaci się za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegółowe.
Wykonawca ponosi koszty ewentualnego wywozu i utylizacji gruzu i innych materiałów, jeżeli na takie
napotka w trakcie realizacji prac przygotowawczych. 
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SST  2. ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA I ROZBIÓRKI OBIEKTÓW 
BUDOWLANYCH; ROBOTY ZIEMNE

CPV 45110000-1

1. Wstęp.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru
robót rozbiórkowych dla planowanej inwestycji.

1.2. Zakres stosowania SST.
Specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robót.

1.3. Zakres robót.
1.3.1. Odbicie odstających tynków i skucie nierówności na istniejących ścianach.
1.3.2. Demontaż obróbek blacharskich zewnętrznych, elementów elewacyjnych.
1.3.3. Rozbiórki pokrycia dachu, rozbiórki kominów powyżej połaci dachu.
1.3.4. Wyburzenie fragmentów ścian.
1.3.5. Demontaże i rozbiórki posadzek i podłóg.
1.3.6. Demontaże stolarki okiennej i drzwiowej.
1.3.7. Demontaż balustrad.
1.3.8. Demontaż wiaty zewnętrznej.
1.3.9. Demontaż schodów zewnętrznych.
1.3.10. Wywiezienie i utylizacja materiałów rozbiórkowych.

2. Materiały.
Nie występują.

3. Sprzęt.
Łomy, kilofy, oskardy, młoty, łopaty, szufle, wiadra, taczki, piły do metalu, piły do ciecia żelbetu i drewna,
wciągarki ręczne lub elektryczne, wiertnice elektryczne, rusztowania zewnętrzne, pomosty zewnętrzne.
Do zrywania lub rozbiórki obiektów lub nawierzchni przewidzianych do usunięcia z placu budowy,
stosować młoty pneumatyczne lekkie (o masie 7-9kg), średnie (10-12kg) i ciężkie (pow. 1 kg).
W przypadku braku sprężarek dostarczających powietrze do młotów pneumatycznych mogą być stosowane
młoty elektryczne lub spalinowe przy zachowaniu dużej ostrożności z punktu widzenia bezpiecznego
wykonania robót.
Przy zrywaniu lub rozbiórce obiektów lub nawierzchni młotami pneumatycznymi należy przestrzegać
następujących zasad:

a) stosować przerwy w pracy pracowników obsługujących narzędzia pneumatyczne ze względu na
dużą ilość drgań oddziaływając na organizm ludzki,

b) nie wolno dopuszczać do wykonywani robót narzędziami pneumatycznymi kobiet, młodocianych
oraz osób chorych na reumatyzm,

c) przy pracy młotem wyburzeniowym zatrudnić równocześnie dwóch robotników zmieniających się
co pół godziny,

d) ograniczać d o możliwego minimum bieg luzem narzędzi pneumatycznych, ze względu na
wywoływanie przez te urządzenia nadmiernego hałasu,

e) narzędzia pneumatyczne podczas pracy powinny być trzymane sprężyście za uchwyty rekami
zgiętymi w łokciach, a przewód odprowadzający zużyte powietrze nie powinien być skierowany na
obsługującego dane urządzenie; poza tym pracownik obsługujący młot pneumatyczny powinien go
tak ostawić, aby pył wytwarzany w czasie jego pracy był odwiewany przez wiatr,

f) pracownicy obsługujący narzędzia pneumatyczne powinni być poddawani badaniom lekarskim
przynajmniej dwa razy w roku.
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4. Transport.
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania tylko takich środków transportu, które nie wpłyną
niekorzystnie na jakość wykonywanych Robót i właściwości przewożonych materiałów.
Do usuwania gruzu w czasie robót rozbiórkowych należy stosować suwnice pochyłe lub rynny zsypowe. 
Rynny zsypowe powinny być tak ukształtowane, aby nie dochodziło do wypadania i zsuwania się gruzu na
boki.
Transport z terenu budowy: samochód skrzyniowy i wywrotka. 
Odwiezienie drewna, złomu, szkła i gruzu na odpowiednie składowiska. Nie należy używać gruzu do
ponownego zużycia .

5. Wykonanie robót.
Przy robotach rozbiórkowych należy bezwzględnie przestrzegać przepisów BHP i wykonać stosowne
zabezpieczenia.
Prowadzenie robót rozbiórkowych, jeśli zachodzi możliwość przewrócenia części konstrukcji obiektu
rozbieranego przez wiatr, jest zabronione. Przy prędkości wiatru przekraczającej 10m/s należy
bezwarunkowo wstrzymać roboty rozbiórkowe.
Prace rozbiórkowe wykonywać można tylko według projektu i pod nadzorem uprawnionych osób.

5.1. Zaplanowanie prac rozbiórkowych  ( w niezbędnym zakresie)
Przed rozpoczęciem prac rozbiórkowych i wyburzeniowych trzeba zrobić wszystkie niezbędne
zabezpieczenia, czyli: oznakować i ogrodzić teren, zabezpieczyć wszystkie przejścia i przejazdy w zasięgu
robót. Robotnicy pracujący na wysokości powyżej czterech metrów muszą być w pasach ochronnych
przypiętych linami do trwałych elementów budynku. Prac na wysokości nie wolno prowadzić podczas
deszczu, śniegu i silnego wiatru.
Zależnie od warunków rozbiórkę wykonuje się ręcznie (używając młotów i kilofów) albo mechanicznie -
używając młotów elektrycznych i pneumatycznych oraz pił tarczowych.
Elementy konstrukcji stalowych i zbrojenie elementów żelbetowych tnie się palnikami acetylenowymi i
szlifierkami kątowymi.
Prace rozbiórkowe należy planować tak, by w maksymalnym stopniu odzyskać materiały nadające się do
ponownego użycia. Te, które będą wykorzystane, trzeba posegregować i zabezpieczyć przed zniszczeniem.
Gruz trzeba od razu usuwać z budynku, aby nie obciążał stropów. Nie wolno go wyrzucać przez okna,
najlepiej wysypywać go poprzez rynny zsypowe bezpośrednio do kontenerów.

W czasie rozbiórki:
– teren robót musi być wydzielony i ogrodzony;
– zabronione jest przebywanie ludzi na niższych kondygnacjach podczas prac;
– otwory w stropach muszą być szczelnie zakryte deskami lub ogrodzone;
– nie wolno zrzucać jakichkolwiek materiałów;
– nie wolno gromadzić gruzu na stropach, balkonach, schodach;
– nie wolno usuwać ścian lub innych części budynku przez podkopywanie lub podcinanie.

5.2. Podstawowe zasady rozbiórki elementów budynku (w niezbędnym zakresie)

5.2.1.Pokrycie dachu
Roboty związane z rozbiórką pokrycia dachu należy wykonywać ręcznie wykonane ręcznie. Arkusze papy
należy pociąć na mniejsze elementy. Następnie należy zdemontować istniejące, przewidziane do wymiany do
wymiany elementy drewniane konstrukcji dachu. Demontowane elementy należy opuszczać na dół za pomocą
liny transportowej; Na koniec uprzątnąć plac budowy.

5.2.2. Ściany
Rozbiórkę działowych ścian murowanych rozpoczyna się od skucia tynku, a następnie kolejno, warstwami,
od góry do poziomu podłogi, zdejmuje się elementy (cegły, pustaki, bloczki), z których są wykonane. Prace
wykonuje się z podestów lub lekkich przestawnych rusztowań najpierw na wyższych kondygnacjach, potem
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na niższych. Murowanych ścian nie wolno przewracać na strop, ponieważ może to spowodować zarwanie się
tego stropu i stropów niższych kondygnacji. Materiał z rozbiórki należy usuwać, aby nie zalegał na stropach.

5.2.3. Urządzenia i instalacje
Do rozbiórki urządzeń i instalacji elektrycznej, wodnej, kanalizacyjnej, wodociągowej, centralnego
ogrzewania i telefonicznej można przystąpić dopiero po odłączeniu ich od sieci miejskich. Najpierw należy
zdemontować urządzenia, tj. armaturę, umywalki, wanny, kuchenki, kotły, grzejniki, oprawy i osprzęt
elektryczny, a następnie przewody i rury. Jeśli ściany nie są przeznaczone do rozbiórki i nie będą w nich
wycinane otwory, a rury są całkowicie schowane, to możemy je pozostawić.

5.2.4. zdemontowane elementy stolarki i ślusarki o ile zostaną zakwalifikowane przez właściciela obiektu do
odzysku wykuć z otworów, oczyścić i składować.

5.2 .5 . Powstałe po rozbiórce wykopy zasypać gruntem piaszczystym lub materiałem kamiennym
zagęszczanym warstwami. Wierzchnia warstwę wykonać jako nawierzchnię utwardzoną na odpowiednich
warstwach podbudowy lub od grubości 0,2 m zasypać gruntem rodzimym.

5.2.6. Teren splantować i oczyścić z resztek materiałów.

6. Kontrola jakości.
Polega na sprawdzeniu kompletności dokonanej rozbiórki i sprawdzeniu braku zagrożeń na miejscu.

7. Jednostka obmiaru.
Skucie tynków i innych okładzin – m2 , rozbiórka elementów betonowych i żelbetowych – m3, rozebranie
podłóg – m2, rozebranie obróbek blacharskich – m2 , rozebranie rynien i rur spustowych – mb, wywóz gruzu
i elementów otworowych – m3 , wywóz złomu – t.

8. Odbiór robót.
Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających lub ulegających zakryciu. Inspektor
dokonuje na podstawie zapisów w dzienniku budowy.

9. Podstawa płatności.
Płaci się w jednostkach wg punktu 7 za wykonane roboty, oczyszczenie stanowiska pracy. Zapisane w
dzienniku budowy ilości i po odbiorze robót.

10. Przepisy związane.
Szczegółowe przepisy z zakresu warunków BHP przy robotach rozbiórkowych - Rozporządzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót
budowlanych Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401 
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SST 3. ZBROJENIE

CPV   45262310-7    

l.   Wstęp.

1.1.Przedmiot SST. 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
zbrojenia betonu w konstrukcjach żelbetowych wykonywanych na mokro i prefabrykowanych 
występujących przy remoncie budynku.

1.2. Zakres stosowania SST. 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robót objętych SST

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na
celu wykonanie zbrojenia betonu, a w tym:
- zbrojenie ław i ścian pod projektowane schody zewnętrzne,
- uzupełnienie zbrojenia we fragmentach istniejących schodów zewnętrznych,
- zbrojenie siatkami posadzek betonowych.
W zakres tych robót wchodzi przygotowanie i montaż zbrojenia prętami okrągłymi gładkimi i 
żebrowanymi, zgodnie z ustaleniami zawartymi w Dokumentacji Projektowej.

1.4. Określenia podstawowe.

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera.

2. Materiały.

2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej :
• strzemiona i zbrojenie pomocnicze A-I
• zbrojenie konstrukcyjne A-III

(2) Własności mechaniczne i technologiczne stali. 
• Własności mechaniczne i technologiczne dla walcówki i prętów powinny 

odpowiadać wymaganiom podanym w PN-EN 10025-1:2007 i PN-EN 10025-
2:2007. 

• W technologicznej próbie zginania powierzchnia próbek nie powinna wykazywać 
pęknięć, naderwań i rozwarstwień.

(3) Wady powierzchniowe.
* Powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań.
* Na powierzchni czołowej prętów niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej, 
rozwarstwienia i pęknięcia widoczne gołym okiem.
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* Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia 
niemetaliczne, wżery, wypukłości, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są 
dopuszczalne:
- jeśli mieszczą się w granicach dopuszczalnych odchyłek dla walcówki i prętów gładkich,
- jeśli nie przekraczają 0,5 mm dla walcówki i prętów żebrowanych o średnicy nominalnej 
do 25 mm, zaś 0,7 mm dla prętów o większych średnicach.

(4) Odbiór stali na budowie.
* Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, w który powinien 
być zaopatrzony każdy krąg lub wiązka stali. Atest ten powinien zawierać:

- znak wytwórcy,
- średnicę nominalną,
- gatunek stali,
- numer wyrobu lub partii,
- znak obróbki cieplnej.
* Cechowanie wiązek i kręgów powinno być dokonane na przywieszkach metalowych
po 2 sztuki dla każdej wiązki czy kręgu.
* Wygląd zewnętrzny prętów zbrojeniowych dostarczonej partii powinien być następujący.

- na powierzchni prętów nie powinno być zgorzeliny, odpadającej rdzy, tłuszczów, farb lub 
innych zanieczyszczeń,

- odchyłki wymiarów przekroju poprzecznego prętów i ożebrowania powinny się mieścić w
granicach określonych dla danej klasy stali w normach państwowych,

- pręty dostarczone w wiązkach nie powinny wykazywać odchylenia od linii prostej 
większego niż 5 mm na l m długości pręta.
* Magazynowanie stali zbrojeniowej.

Stal zbrojeniowa powinna być magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub 
stojakach z podziałem wg wymiarów i gatunków.

(5) Badanie stali na budowie.
* Dostarczoną na budowę partię stali do zbrojenia konstrukcji z betonu należy przed
wbudowaniem zbadać laboratoryjnie w przypadku gdy:
- nie ma zaświadczenia jakości (atestu),
- nasuwają się wątpliwości co do jej właściwości technicznych na podstawie oględzin 
zewnętrznych,

- stal pęka przy gięciu.
Decyzję o przekazaniu próbek do badań laboratoryjnych podejmuje Inżynier.

3.  Sprzęt.

Roboty mogą być wykonane ręcznie lub mechanicznie.
Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu.

4. Transport.

Stal zbrojeniowa powinna być przewożona odpowiednimi środkami transportu żeby uniknąć 
trwałych odkształceń, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robót.

5.1. Wykonywanie zbrojenia.

a) Czystość powierzchni zbrojenia.
* Pręty i walcówki przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z zendry, luźnych
płatków, rdzy, kurzu i błota,

* Pręty zbrojenia zanieczyszczone tłuszczem (smary, oliwa) lub farbą olejną należy opalać np. 
lampami lutowniczymi aż do całkowitego usunięcia zanieczyszczeń.
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* Czyszczenie prętów powinno być dokonywane metodami nie powodującymi zmian
we właściwościach technicznych stali ani późniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.
* Pręty stalowe użyte do wykonania wkładek zbrojeniowych powinny być wyprostowane.
* Haki, odgięcia i rozmieszczenie zbrojenia należy wykonywać wg projektu z równoczesnym 
zachowaniem postanowień normy PN-EN 1992-1-1:2008.

*Łączenie prętów należy wykonywać zgodnie z postanowieniami normy  PN-EN 1992-1-1:2008
* Skrzyżowania prętów należy wiązać drutem miękkim, spawać lub łączyć specjalnymi
zaciskami.
c) Montaż zbrojenia.
* Zbrojenie należy układać po sprawdzeniu i odbiorze deskowań.
* Nie należy podwieszać i mocować do zbrojenia deskowań, pomostów transportowych, 
urządzeń wytwórczych i montażowych.

* Montaż zbrojenia z pojedynczych prętów powinien być dokonywany bezpośrednio w 
deskowaniu.

* Montaż zbrojenia bezpośrednio w deskowaniu zaleca się wykonywać przed ustawieniem 
szalowania bocznego.

* Zbrojenie płyt prętami pojedynczymi powinno być układane według rozstawienia prętów 
oznaczonego w projekcie.

* Dla zachowania właściwej otuliny należy układane w deskowaniu zbrojenie podpierać 
podkładkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubości równej grubości otulenia.

6. Kontrola Jakości.

Kontrola jakości wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodności z projektem oraz
z podanymi wyżej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robót

Jednostką obmiarową jest l tona.
Do obliczania należności przyjmuje się teoretyczną ilość (t) zmontowanego zbrojenia, tj. łączną 
długość prętów poszczególnych średnic pomnożoną przez ich ciężar jednostkowy t/mb.
Nie dolicza się stali użytej na zakłady przy łączeniu prętów, przekładek montażowych ani drutu 
wiązałkowego.
Nie uwzględnia się też zwiększonej ilości materiału w wyniku stosowania przez Wykonawcę 
prętów o średnicach większych od wymaganych w projekcie.

8. Odbiór robót.

Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających i ulegających zakryciu oraz 
odbioru końcowego - wg opisu jak niżej: 
- Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu - wg STO 
-Odbiór końcowy wg. STO

* Odbiór zbrojenia przed przystąpieniem do betonowania powinien być dokonany przez
Inżyniera oraz wpisany do dziennika budowy.

* Odbiór powinien polegać na sprawdzeniu zgodności zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji żelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodności z rysunkami
liczby prętów w poszczególnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania haków
złącz i długości zakotwień prętów oraz możliwości dobrego otulenia prętów betonem.

An Archi Group ul. Chorzowska 64 ; 44.100 Gliwice ; tel. 32.331.16.17 biuro@a-ag.com.pl                                                     strona 23

mailto:biuro@a-ag.com.pl


SPECYFIKACJA-CZĘŚĆ SZCZEGÓŁOWA

9. Podstawa płatności.

Podstawę płatności stanowi cena jednostkowa za l tonę. Cena obejmuje dostarczenie 
materiału, oczyszczenie i wyprostowanie, wygięcie, przycinanie, łączenie oraz montaż 
zbrojenia za pomocą drutu wiązałkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejszą 
specyfikacją, a także oczyszczenie terenu robót z odpadów zbrojenia i usunięcie ich poza 
teren robót.
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SST 4. BETONOWANIE

CPV             45262300-4  

l.  Wstęp.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem mniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące
wykonania i odbioru robót betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST. 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające
i mające na celu wykonanie betonu w elementach konstrukcyjnych i wykończeniowych
objętych kontraktem. Łącznie z wykonaniem deskowań elementów wykonywanych na
budowie oraz ich rozdeskowania. W szczególności roboty obejmują betonowanie:
- ław i ścian pod projektowane schody zewnętrzne,
- uzupełnienie fragmentów istniejących schodów zewnętrznych,
- odpowiednich warstw posadzkowych,
- wykonanie uzupełnień i wypełnień przy zmianach konstrukcyjnych w budynku.

1.4. Określenia podstawowe. 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność
z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera.

2. Materiały.

2.1. Składniki mieszanki betonowej.
(l) Cement
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatków
mineralnych o następujących markach:
marki 32,5 - do betonu klasy C8/10 do C15/20
marki 42,5 - do betonu klasy wyższej niż  C15/20
b) Wymagania dotyczące składu cementu

Wg ustaleń obowiązujących norm

Dla cementu luzem należy stosować cementowagony i cementosamochody wyposażone we
wsypy umożliwiające grawitacyjne napełnianie zbiorników i urządzenie do wyładowania cementu
oraz powinny być .przystosowane do plombowania i wsypów i wysypów.
d) Świadectwo jakości cementu
Każda partia wysyłanego cementu powinna być zaopatrzona w sygnaturę odbiorczą kontroli
jakości 
e) Akceptowanie poszczególnych partii cementu
Każda partia cementu przed jej użyciem do betonu musi uzyskać akceptację Inżyniera.
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f) Bieżąca kontrola podstawowych parametrów cementu.
Zakres badań cementu pochodzącego z dostawy dla której jest atest z wynikami badań
cementowni można wykonać tylko badania podstawowe.

* Ponadto przed użyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca się
przeprowadzenie kontroli obejmującej:
- oznaczenie czasu wiązania 

- oznaczenie zmiany objętości 
- sprawdzenie zawartości grudek (zbryleń) nie dających się rozgnieść w palcach i nie
rozpadających się w wodzie.
W przypadku gdy w/w kontrola wykaże niezgodność z normami cement nie może być użyty do 
betonu.

g) Magazynowanie i okres składowania
* Miejsca przechowywania cementu mogą być następujące:

- dla cementu pakowanego (workowanego):
składy otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z boków
przed opadami) lub magazyny zamknięte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i
ścianach)

- dla cementu luzem:
- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, żelbetowe lub betonowe przystosowane do

pneumatycznego załadowania i wyładowania cementu luzem, zaopatrzone w urządzenia do
przeprowadzenia kontroli objętości cementu znajdującego się w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzenia pomiarów poziomu cementu, włazy do czyszczenia oraz klamry na
zewnętrznych ścianach).

* Podłoża składów otwartych powinny być twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczające cement przed ściekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

* Podłogi magazynów zamkniętych powinny być suche i czyste, zabezpieczające cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

* Dopuszczamy okres przechowywania cementu zależny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie może być użyty do betonu po okresie:

* 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych składach otwartych,
* po upływie okresu trwałości podanego przez wytwórcę w przypadku przechowywania w

składach zamkniętych.
* Każda partia cementu posiadająca oddzielne świadectwo jakości powinno być przechowywana

w sposób umożliwiający jej łatwe rozróżnienie. 
(2) Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
Do betonu należy stosować kruszywo mineralne odpowiadające wymaganiom obowiązujących 
norm, z tym ze marka kruszywa nie powinna być niższa niż klasa betonu. 

Ziarna kruszywa nie powinny być większe niż:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
- 3/4 odległości w świetle między prętami zbrojenia leżącymi w jednej prostopadłej do 
kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed użyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje 
oznaczenia:
-składu ziarnowego 
-kształtu ziarn 
-zawartości pyłów mineralnych 
-zawartości zanieczyszczeń obcych 
W celu umożliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej należy prowadzić
bieżącą kontrolę wilgotności kruszywa  i stałości zawartości frakcji 0-2 mm.
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2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego 

Użyte w konstrukcji betony :
- C-20/25 dla wykonania  schodów i uzupełnień w elementach konstrukcyjnych

2.3. Materiały do wykonania podbetonu.

Beton kl.  C 8/10 z utrzymaniem wymagań i badań tylko w zakresie wytrzymałości betonu na
ściskanie. 
Orientacyjny skład podbetonu:
- pospółka kruszona 0/40,
- cement hutniczy 25. Ilość cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm3 wilgotność optymalna 8%
- Kruszywo równomiernie stopniowane o frakcjach: 
20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%  

3.  Sprzęt. 
Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. Mieszanie składników powinno się 
odbywać wyłącznie w betoniarkach o wymuszonym działaniu (zabrania się mieszarek wolno 
spadowych).

4. Transport.

4.1. Transport, podawanie i układanie mieszanki betonowej.

(1) Środki do transportu betonu
* Mieszanki betonowe mogą być transportowane mieszalnikami samochodowymi

(tzw/gruszkami)
 ilość „gruszek" należy dobrać tak aby zapewnić wymaganą szybkość betonowania
z uwzględnieniem odległości dowozu, czasu twardnienia betonu oraz konieczne rezerwy
w przypadku awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien być dłuższy niż :
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wykonanie robót.

5.1. Zalecenia ogólne.

*Roboty betoniarskie muszą być wykonane zgodnie z wymaganiami obowiązujących norm

5.2. Podawanie i układanie mieszanki betonowej

* Do podawania mieszanek betonowych należy stosować pojemniki o konstrukcji
umożliwiającej łatwe ich opróżnianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowiązują odrębne wymagania
technologiczne przy czym wymaga się sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej
przy wylocie.
* Przed przystąpieniem do układania betonu należy sprawdzić: położenie zbrojenia,
zgodność rzędnych z projektem, czystość deskowania oraz obecność wkładek dystansowych 
zapewniających wymaganą wielkość otuliny.
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* Mieszanki betonowej nie należy zrzucać z wysokości większej niż 0,75 m od powierzchni, na
którą spada. W przypadku gdy wysokość ta jest większa należy mieszankę podawać za pomocą
rynny zsypowej (do wysokości 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokości 8,0 m).

5.3. Zagęszczanie betonu. •

Przy zagęszczaniu mieszanki betonowej należy przestrzegać następujących zasad:
* Wibratory wgłębne należy stosować o częstotliwości min. 6000 drgań na minutę z buławami *
Podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi nie wolno dotykać zbrojenia buławą wibratora.
* Podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi należy zagłębić buławę na głębokość 5-8 cm w

warstwę poprzednią i przytrzymywać buławę w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund
po czym wyjmować powoli w stanie wibrującym.

* Kolejne miejsca zagłębienia buławy powinny być od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego działania wibratora. Odległość ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

* Belki wibracyjne powinny być stosowane do wyrównania powierzchni betonu płyt
i charakteryzować się jednakowymi drganiami na całej długości.

* Czas zagęszczania wibratorem powierzchniowym, lub belką wibracyjną w jednym miejscu
powinien wynosić od 30 do 60 sekund.

* Zasięg działania wibratorów przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
głębokości i od 1,0 do 1,5 m w kierunku długości elementu. Rozstaw wibratorów należy ustalić
doświadczalnie tak aby nie powstawały martwe pola. Mocowanie wibratorów powinno być
trwałe i sztywne.

5.4 Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu należy sytuować w miejscach uprzednio przewidzianych
i uzgodnionych z projektantem.
* Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno być uzgodnione

z projektantem, a w prostszych przypadkach można się kierować zasadą, że powinna ona być
prostopadła do kierunku naprężeń głównych.

* Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna być starannie przygotowana
do połączenia betonu stwardniałego ze świeżym przez:
- usunięcie z powierzchni betonu stwardniałego, luźnych okruchów betonu oraz warstwy 

pozostałego szkliwa cementowego,
- obfite zwilżenie wodą i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o

stosunku zbliżonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo też narzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Powyższe zabiegi należy wykonać bezpośrednio przed
rozpoczęciem betonowania.

* W przypadku przerwy w układaniu betonu zagęszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno się odbyć później niż w ciągu 3 godzin lub po całkowitym
stwardnieniu betonu.

Jeżeli temperatura powietrza jest wyższa niż 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekraczać 2 godzin. Po wznowieniu betonowania należy unikać dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio ułożonego betonu.

5.5 Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest także w nocy konieczne jest
wcześniejsze przygotowanie odpowiedniego oświetlenia zapewniającego prawidłowe
wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczeństwa pracy.

5.6 Pobranie próbek i badanie.

*Na wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych
przewidzianych obowiązującymi normami oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
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Inżynierowi wszystkich wyników badań dotyczących jakości betonu i stosowanych
materiałów.

*Jeżeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, należy opracować plan
kontroli jakości betonu dostosowany do wymagań technologii produkcji. W planie kontroli
powinny być uwzględnione badania przewidziane aktualną normą i niniejszymi SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidłowości zastosowanych zabiegów
technologicznych,

*badania powinny obejmować:
- badanie składników betonu
- badanie mieszanki betonowej
- badanie betonu.

5.7 Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i wiązaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia
* Betonowanie należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niższych niż +5°C,

zachowując warunki umożliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości co najmniej 15MPa
przed pierwszym zamarznięciem.

* W wyjątkowych przypadkach dopuszcza się betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak
wymaga to zgody Inżyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C
w chwili układania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratą ciepła w czasie
co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadów
Przed przystąpieniem do betonowania należy przygotować sposób postępowania na wypadek
wystąpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilości osłon
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni świeżego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia
* Przy niskich temperaturach otoczenia ułożony beton powinien być chroniony przed

zamarznięciem przez okres pozwalający na uzyskanie wytrzymałości co najmniej 15 MPa.
* Uzyskanie wytrzymałości 15 MPa powinno być zbadane na próbkach przechowywanych

w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.
* Przy przewidywaniu spadku temperatury poniżej 0°C w okresie twardnienia betonu należy

wcześniej podjąć działania organizacyjne pozwalające na odpowiednie osłonięcie
i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.8 Pielęgnacja betonu

(l) Materiały i sposoby pielęgnacji betonu.
* Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu lekkimi

osłonami wodoszczelnymi zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu
i chroniącymi beton przed deszczem i nasłonecznieniem.

* Przy temperaturze otoczenia wyższej niż +5ºC należy nie później niż po 12 godzinach
od zakończenia betonowania rozpocząć pielęgnację wilgotnościową betonu i prowadzić ją co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobę).

* Nanoszenie błon nieprzepuszczających wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie 
będzie się łączył z następną warstwą konstrukcji monolitycznej, a także gdy nie są stawiane 
specjalne wymagania odnośnie jakości pielęgnowanej powierzchni.

* Woda stosowana do polewania betonu powinna spełniać wymagania obowiązujących norm.
*W czasie dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami drganiami.

(2) Okres pielęgnacji

An Archi Group ul. Chorzowska 64 ; 44.100 Gliwice ; tel. 32.331.16.17 biuro@a-ag.com.pl                                                     strona 29

mailto:biuro@a-ag.com.pl


SPECYFIKACJA-CZĘŚĆ SZCZEGÓŁOWA

* Ułożony beton należy utrzymywać w stałej wilgotności przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejącego należy rozpocząć po 24 godzinach od
zabetonowania.

* Rozformowanie konstrukcji może nastąpić po osiągnięciu przez beton wytrzymałości
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych.

5.9. Wykańczanie powierzchni betonu

(1) Równość powierzchni i tolerancji.
Dla powierzchni betonów w konstrukcji nośnej obowiązują następujące wymagania

* wszystkie betonowe powierzchnie muszą być gładkie i równe, bez zagłębień między ziarnami
kruszywa, przełomów i wybrzuszeń ponad powierzchnię,

* pęknięcia są niedopuszczalne,
* rysy powierzchniowe skurczowe są dopuszczalne pod warunkiem, że zostaje zachowana

otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,
* pustki, raki i wykruszyny są dopuszczalne pod warunkiem, że otulenie zbrojenia betonu będzie

nie mniejsze niż 2,5cm, a powierzchnia na której występują nie większa niż 0,5% powierzchni
odpowiedniej ściany,

* równość gorszej powierzchni ustroju nośnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadać
wymaganiom obowiązujących norm, tj. wypukłości i wgłębienia nie powinny być większe niż
2 mm,

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzeń
Jeżeli projekt nie przewiduje specjalnego wykończenia powierzchni betonowych, to

po rozdeskowaniu konstrukcji należy:
* wszystkie wystające nierówności wyrównać za pomocą tarcz karborundowych i czystej wody

bezpośrednio po rozebraniu szalunków,
* raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupełnić betonem i następnie wygładzić 

i uklepać, aby otrzymać równą i jednorodną powierzchnię bez dołków i porów.
* wyrównaną wg powyższych zaleceń powierzchnię należy obrzucić zaprawą i lekko

wyszczotkować wilgotną szczotką aby usunąć powierzchnie szkliste.
5.10. Wykonanie podkładu betonowego

Przed przystąpieniem do układania podbetonu należy sprawdzić podłoże pod względem nośności
założonej w projekcie technicznym.
Podłoże winne być równe, czyste i odwodnione.
Beton winien być rozkładany w miarę możliwości w sposób ciągły z zachowaniem kontroli
grubości oraz rzędnych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakości.

Kontrola jakości wykonania betonów polega na sprawdzeniu zgodności z projektem oraz
podanymi wyżej wymaganiami. Roboty podlegają odbiorowi.

7. Obmiar robót.

Jednostkami obmiaru są:
-1 m3 wykonanej konstrukcji.
-1 m3 wykonanego podbetonu.

8. Odbiór•robót.

Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających wg zasad podanych powyżej.

9. Podstawa płatności.

Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
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Cena jednostkowa obejmuje dla elementów konstrukcyjnych:
- dostarczenie niezbędnych czynników produkcji
- oczyszczenie podłoża
- wykonanie deskowania z rusztowaniem
- ułożenie mieszanki betonowej w nawilżonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych

otworów, zabetonowaniem zakotwień i marek, zagęszczeniem i wyrównaniem powierzchni
- pielęgnację betonu
- rozbiórką deskowania i rusztowań
- oczyszczenia stanowiska pracy i usunięcie materiałów rozbiórkowych poza granice obiektu.
Podbeton na podłożu gruntowym.
Płaci się za ustaloną ilość m3 betonu wg ceny jednostkowej, która obejmuje; wyrównanie
podłoża, przygotowanie, ułożenie, zagęszczenie i wyrównanie betonu, oczyszczenie stanowiska
pracy.

10. Przepisy związane.

PN-EN 206:2014-04 Beton - wymagania, właściwości, produkcja i zgodność
PN-EN 196-1:2016-07 Metody badania cementu. Oznaczenie wytrzymałości.
PN-EN 196-3+A1:2011 Metody badania cementu. Oznaczenie czasów wiązania i stałości           

objętości

PN-EN 196-6:2011 Metody badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-EN 1996-1-1+A1:2013-05 Projektowanie konstrukcji murowych
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek.
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SST 5. ROBOTY KONSTRUKCYJNE Z WYKORZYSTANIEM  STALI             

    CPV  45223210-1

l. Wstęp

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące
wykonania i odbioru konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

.1.3. Zakres robót wymienionych w SST

Roboty których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na
celu wykonanie i montaż konstrukcji stalowych, występujących w obiekcie przetargowym,
między innymi:
– Elementy konstrukcji nadproży.
– Lokalne wzmocnienia stropów
– Inne niezbędne

1.4. Określenia podstawowe

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami
wytycznymi.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją
projektową, SST i poleceniami Inżyniera.

2.  Materiały

2.1. Stal

2.1.1 Do konstrukcji stalowych zastosowano:

• Dwuteowniki ze stali S235JRG2
• Blachy
• Inne drobne elementy do balustrad 

2.1.2. Własności mechaniczne i technologiczne

 Powinny odpowiadać wymaganiom podanym w obowiązujących normach
- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć,
pęcherzy i naderwań.
- Na powierzchniach czołowych niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej,
rozwarstwienia i pęknięcia widoczne gołym okiem.
- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia
niemetaliczne, wżery, wypukłości, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są dopuszczalne
jeżeli:
- mieszczą się w granicach dopuszczalnych odchyłek
- nie przekraczają 0.5 mm dla walcówki o grubości od 25 mm oraz 0,7 mm dla walcówki o
grubości większej.
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2.1.3. Odbiór stali na budowie 

Powinien być dokonany na podstawie atestu, w który powinien być zaopatrzony każdy 
element lub partia materiału. Atest powinien zawierać:
- znak wytwórcy
- profil
- gatunek stali
- numer wyrobu lub partii
- znak obróbki cieplnej
Cechowanie materiałów wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.4. Odbiór konstrukcji na budowie 

Powinien być dokonany na podstawie protokółu ostatecznego odbioru konstrukcji w 
wytwórni wraz z oświadczeniem wytwórni, że usterki w czasie odbiorów 
międzyoperacyjnych zostały usunięte.
Cechowanie elementów farbą na elemencie.

2.2. Łączniki 

• rurki śr. 25 mm (RO), 
• pręty gwintowane, 
• śruby,
• podkładki, 
• kotwy 

Jako łączniki występują: połączenia spawane oraz połączenia na śruby.
2.2.1. Materiały do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwykłej stosuje się spawanie elektryczne przy użyciu
elektrod otulonych EA-146. Zastępczo można stosować elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 są to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji 
stalowych narażonych na obciążenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mieć:
- zaświadczenie jakości
- spełniać wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny być zgodne z wymaganiami obo-
wiązujących norm i wymaganiami producenta.

2.2.2. Powłoki malarskie

Materiały na powłoki malarskie wg rozdziału dotyczącego robót malarskich niniejszej SST.

2.3. Składowanie materiałów i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materiały dostarczone na budowę powinny być wyładowywane ręcznie lub
dźwigami. Do wyładunku mniejszych elementów można użyć wciągarek lub wciągników.
Elementy ciężkie, długie i wiotkie należy przenosić za pomocą zawiesi i usztywnić dla
zabezpieczenia przed odkształceniem. Elementy układać w sposób umożliwiający odczytanie
znakowania. Elementy do scalania powinny być w miarę możliwości składowane w
sąsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.
Na miejscu składowania należy rejestrować konstrukcje niezwłocznie po ich nadejściu,
segregować i układać na wyznaczonym miejscu, oczyszczać i naprawiać powstałe
w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powłoki
antykorozyjnej.

An Archi Group ul. Chorzowska 64 ; 44.100 Gliwice ; tel. 32.331.16.17 biuro@a-ag.com.pl                                                     strona 33

mailto:biuro@a-ag.com.pl


SPECYFIKACJA-CZĘŚĆ SZCZEGÓŁOWA

Konstrukcję należy układać w pozycji poziomej na podkładkach drewnianych z bali lub desek
na wyrównanej do poziomu ziemi w odległości 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, które po wbudowaniu zajmują położenie pionowe składować w tym samym
położeniu.

(2) Elektrody składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed 
zawilgoceniem.

(3) Łączniki (śruby, nakrętki, podkładki) składować w magazynie w skrzynkach lub beczkach.
2.4. Badania na budowie

2.4.1. Każda partia materiału dostarczona na budowę przed jej wbudowaniem musi uzyskać 
akceptacje Inżyniera.

2.4.2. Każda konstrukcja dostarczona na budowę podlega odbiorowi pod względem:
- jakości materiałów, spoin, otworów na śruby,
- zgodności z projektem,
- zgodności z atestem wytwórni
- jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji.
- jakości powłok antykorozyjnych.
Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych
uszkodzeń w czasie transportu potwierdza Inżynier wpisem do dziennika budowy.

3.  Sprzęt

3.1.Sprzęt do transportu i montażu konstrukcji

Do transportu i montażu konstrukcji należy używać żurawi, wciągarek, dźwigników, nośników
i innych urządzeń. Wszelkie urządzenia dźwigowe, zawiesia i trawersy podlegające przepisom
o dozorze technicznym powinny być dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami
uprawniającymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzęt do robót spawalniczych

* Stosowany sprzęt spawalniczy powinien umożliwiać wykonanie złączy zgodnie z techno-logią
spawania i dokumentacją konstrukcyjną.

* Spadki napięcia prądu zasilającego nie powinny być większe jak 10%.
* Eksploatacja sprzętu powinna być zgodna z instrukcją.
* Stanowiska spawalnicze powinny być odpowiednio urządzone:
- spawarki powinny stać na izolującym podwyższeniu i być zabezpieczone od wpływów 

atmosferycznych
- sprzęt pomocniczy powinien być przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno być urządzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpożarowymi,

zabezpieczone od wpływów atmosferycznych, oświetlone z dostateczną wentylacją;
Stanowisko robocze powinno być odebrane przez Inżyniera.

3.3. Sprzęt do połączeń na śruby

Do scalania elementów należy stosować dowolny sprzęt.

4.  Transport

Elementy konstrukcyjne mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. Podczas
transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratą stateczności.
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5.  Wykonanie robót

5.1. Cięcie

Brzegi po cięciu powinny być czyste, bez naderwań, gradu i zadziorów, żużla, nacieków
i rozprysków metalu po cięciu.
Miejscowe nierówności zaleca się wyszlifować.

5.2. Prostowanie i gięcie

Podczas prostowania i gięcia powinny być przestrzegane ograniczenia dotyczące granicznych
temperatur oraz promieni prostowania i gięcia.
W wyniku tych zabiegów w odkształconym obszarze nie powinny wystąpić rysy i pęknięcia.

5.3. Składanie zespołów

5.3.1. Części do składania powinny być czyste oraz zabezpieczone przed korozją co najmniej w
miejscach, które po montażu będą niedostępne. Stosowane metody i przyrządy powinny
zagwarantować dotrzymanie wymagań dokładności zespołów i wykonania połączeń
według załączonej tabeli.

Rodzaj odchyłki Element 

konstrukcji 

Dopuszczalna odchyłka 

Nieprostoliniowość Pręty, blachownice,
słupy, części ram 

0,001 długości lecz nie 
więcej jak 10 mm 

skręcenie pręta - 0,002 długości lecz nie 
więcej niż 10 mm 

Odchyłki płaskości 
półek, ścianek środników

- 2 mm na dowolnym odcinku 
1000 m 

Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru lecz nie 
więcej niż 5 mm 

Przesunięcie środnika - 0,006 wysokości 
Wygięcie średnika - 0,003 wysokości 

Długość elementu
Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchyłka wymiaru mm
 przyłączeniowy swobodny

do 500
500-1000
1000-2000
2000-4000
4000-8000
8000-16000
16000-32000

0.5
1,0
1.5
2,0
3.0
5,0
8,0

2,5
2,5
2,5
4,0
6,0
10,0
16,0

5.3.2. Połączenia spawane
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(1) Brzegi do spawania wraz z przyległymi pasami szerokości 15 mm powinny być
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczeń oraz nie powinny wykazywać rozwarstwień i
rzadzizn widocznych gołym okiem.
Kąt ukosowania, położenie i wielkość progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyłki
przyjmuje się według właściwych norm spawalniczych.
Szczelinę między elementami o nieukosowanych brzegach stosować nie większą od
1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubość spoin może być większa od nominalnej
o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza się grubość miniejszą:
o 5% - dla spoin czołowych
o 10% - dla pozostałych
Dopuszcza się miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jeśli wady te miesżczą się w
granicach grubości spoiny. Niedopuszczalne są pęknięcia, braki przetopu, kratery
i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
- obróbka spoin
- przetopienie grani
- wymaganą technologię spawania może zalecić Inżynier wpisem do dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne
- spoiny szczepne powinny być wykonane tymi samymi elektrodami co konstrukcyjne
- wady zewnętrzne spoin można naprawić uzupełniającym spawaniem, natomiast 
pęknięcia, nadmierną ospowatość, braki przetopu, pęcherze należy usunąć przez 
szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.4. Montaż konstrukcji

5.4.1. Montaż należy prowadzić zgodnie z dokumentacją techniczną i przy udziale środków,
które zapewnią osiągnięcie projektowanej wytrzymałości i stateczności, układu
geometrycznego i wymiarów konstrukcji. Kolejne elementy mogą być montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu stateczności elementów uprzednio zmontowanych.
Połączenia wykonywać wg punktu 5.3.

5.4.2. Przed przystąpieniem do prac montażowych należy:
- stropy przy nadprożach podstemplować obustronnie 
- sprawdzić stan podpór, 

5.4.3. Montaż
Przed przystąpieniem do montażu należy naprawić uszkodzenia elementów powstałe 
podczas transportu i składowania. Nadproża i inne elementy konstrukcji montować w 
sposób uwzględniający pracę istniejącej konstrukcji murów. Nadproża osadzać najpierw z 
jednej strony ściany, następnie za min. cztery dni można przystąpić do wykucia otworów z 
drugiej strony. Elementy osadzać na zaprawie M 5 lub betonie B 20 wg. rysunków. 
Obmurowanie belek wykonać z cegły pełnej kl. M15. Belki opierać na murze min. 12 cm.

6.  Kontrola jakości robót

Kontrola jakości polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z projektem oraz 
wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegają odbiorowi.

7. Obmiar robót

Jednostkami obmiaru jest  masa gotowej konstrukcji w tonach.
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8.  Odbiór robót

Odbiór obejmuje wszystkie materiały podane w punkcie 2, oraz czynności podane w 
punktach 5 i 6.

9. Podstawa płatności

Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynności wymienione w SST.

10. Przepisy związane

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorąco ze stali konstrukcyjnych.
PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorąco ze stali konstrukcyjnych.
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SST 6. ROBOTY IZOLACYJNE
CPV 45320000-6    

1. Wstęp.
1.1.Przedmiot
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru
robót izolacji przeciwwilgociowych i termicznych wewnątrz budynku.

1.2. Zakres  stosowania SST.
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robót objętych SST.
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu
wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiekcie objętym przetargiem, w
tym:

– Izolacje przeciwwilgociowe 
– Izolacja podłóg

1.4. Określenia podstawowe. 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją
projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2.  Materiały.
2.1. Wymagania ogólne 
2.1.1. Wszelkie materiały do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumiczne powinny odpowiadać
wymaganiom zawartym w normach państwowych lub świadectwach ITB dopuszczających dany materiał do
powszechnego stosowania w budownictwie. 

2.1.2. Do papowych izolacji należy stosować papy o wkładach nie podlegających rozkładowi biologicznemu,
do których zalicza się papy na tkaninie z włókien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na włóknie. 

2.l.3. Lepiki i kleje nie powinny działać destrukcyjnie na łączone materiały i powinny wykazywać
dostateczną odporność w środowisku, w którym zostają użyte oraz należytą przyczepność do sklejanych
materiałów, określoną wg metod badań podanych w normach państwowych i świadectwach ITB.

2.1.4. Materiały izolacyjne powinny być pakowane, przechowywane i transportowane w sposób wskazany w
normach państwowych i świadectwach ITB.

2.2. Materiały do izolacji przeciwwilgociowych
2.2.1. Izolacja papą termozgrzewalną.
System pokryć dachowych dwuwarstwowych NRO - warstwa podkładowa i warstwa wierzchniego krycia o
parametrach:

warstwa podkładowa
• średnie wydłużenie  (elastyczność) wzdłuż / w poprzek - 45±10 / 45±10 %
• średnia siła zrywająca wzdłuż / w poprzek - 550±100 / 450±100 N/50mm
• całkowita grubość papy – 2,0 mm (±0,2mm)
• wodoszczelność - przy ciśnieniu 10 kPa
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• wytrzymałość na rozdzieranie (gwoździem) - 300 N (±50 N)
• reakcja na ogień - klasa E,

warstwa wierzchniego krycia
• średnie wydłużenie  (elastyczność) wzdłuż / w poprzek - 5±3 / 5±3 %
• średnia siła zrywająca wzdłuż / w poprzek - 700±150 / 400±100 N/50mm
• całkowita grubość papy – 4,4 mm (±0,2mm)
• wodoszczelność - przy ciśnieniu 100 kPa
• przenikanie pary wodnej -  μ 20 000
• reakcja na ogień - klasa E,
• odporność na działanie ognia zewnętrznego - BROOF(t1)

2.2.2. Izolacja bitumiczna
Np. modyfikowana tworzywami sztucznymi, bitumiczna powłoka uszczelniająca z emulsji asfaltowej o
właściwościach nie gorszych niż:

• odporność na wysokie temperatury - do +70oC
• obciążenie przy nacisku - minimum 0,3MN/m2

• temperatura aplikacji / podłoża - +5oC do +30oC

2.3. Materiały do izolacji termicznych 
2.3.1. Płyty styropianowe.
Styropian odmiany określonej w Dokumentacji Projektowej, samogasnący, EPS 100. Grubości określone w
dokumentacji.

Wymagania
– płyty styropianowe powinny posiadać barwę granulek styropianowych wstępnie spienionych,
– dopuszcza się występowanie wgniotów i miejscowych uszkodzeń:

– dla płyt o grubości poniżej 30 mm - o głębokości do 4 mm
– dla płyt o grubości powyżej 30 mm - o głębokości do 5 mm

Łączna powierzchnia wad nie może przekraczać 50 cm2, a powierzchnia największej
dopuszczalnej wady 10 cm2.

– wymiary:
– długość - 3000,2000,1500,1000,500 mm - dopuszczalne odchyłki ±0,5%
– szerokość -1200,1000,600, 500 mm - dopuszczalne odchyłki ±1,5 mm
– grubość - 20-500 mm co 10 mm - dopuszczalne odchyłki ±0,5%

Pakowanie. 
Płyty styropianowe układa się w stosy o pojemności 0,5-3,6 m3, przy czym wysokość stosu nie powinna być
wyższa niż 1,2 m. Na opakowaniu powinna być naklejona etykieta zawierająca nazwę zakładu, oznaczenie,
nr partii, datę produkcji, ilość i pieczątkę pakowacza..

 Przechowywanie
Płyty styropianowe należy przechowywać z dala od ognia.

Transport. 
Płyty styropianowe należy przewozić w opakowaniu z zachowaniem przepisami BHP i ruchu drogowego. 

2.3.2. Polistyren ekstrudowany
Polistyren ekstrudowany odmiany określonej w Dokumentacji Projektowej, reakcja na ogień E. Grubości
określone w dokumentacji.

 Dane techniczne 
– gęstość ρ [kg/m³] - 30-39 
– format [m]  - 1,25x0,6 
– naprężenie ściskające przy 10% odkształceniu względnym σ10 [kPa]  - ≥ 300 
– średnia osiągana nasiąkliwość wodą przy długotrwałym zanurzeniu Wlt [%] - ≤ 0,35 
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2.4. Folie
2.4.1 Folia w płynie

Dane techniczne:
– Skład: dyspersja żywicy akrylowej, wypełniacze, środki pomocnicze
– Gęstość objętościowa: ok. 1,35 g/cm3
– Przyczepność do podłoża betonowego:  1,2 MPa
– Wytrzymałość na rozciąganie:  0,23 MPa

2.4.2 Folie
W zależności od miejsca zastosowania - folie budowlane paroszczelne, paroprzepuszczalne, kubełkowe.

3. Sprzęt. 
Można wykonać ręcznie lub przy użyciu dowolnego typu sprzętu.

4.Transport.
Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.

5. Wykonanie robót.
5.1. Ogólne warunki wykonania robót:
Roboty powinny być prowadzone zgodnie z karta katalogowa materiału izolacyjnego oraz zgodnie z
obowiązującymi normami w przypadku izolacji bitumicznych.
Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robót powinna mieścić się w granicach od + 5oC do +35oC i
być o 3 stopnie wyższa od temperatury punktu rosy. Wilgotność względna powietrza w czasie wykonywania
robót powinna być nie większa ni 85%.
Izolacje przeciwwilgociowe i przeciwwymiotne powinny być wykonane z materiałów nowych, użycie
uszkodzonego materiału jest niedopuszczalne.

5.2.Zakres wykonywania robót
5.2.1. Przygotowanie powierzchni betonowych
Pokrywana powierzchnia musi być oczyszczona, sucha, bez pyłu i zanieczyszczeń. Należy usunąć wszystkie
luźne części i substancje zakłócające wiązanie, takie jak pyły, oleje, tłuszcze, resztki środków
pielęgnacyjnych i związanych z szalunkiem itp.
Zagłębienia i małe uszkodzenia należy wyrównać, a większe ubytki wypełnić, zgodnie z zaleceniami SST
dotycząca, napraw konstrukcji betonowych i żelbetowych.
Materiały do napraw konstrukcji betonowych i że1betowych powinny być zgodne z zaleceniami Producenta
materiałów izolacyjnych a materiały izolacyjne powinny być zgodne z zaleceniami Procenta materiałów do
napraw konstrukcji betonowych i żelbetowych.
Bezpośrednio przed pokryciem betonu izolacją należy powierzchnie przedmuchać sprężonym powietrzem.
Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiadać zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych materiałów i ich aprobatach technicznych odnośnie:

– wytrzymałości podłoża na odrywanie (minimum 1,5 MPa),
– temperatury podłoża,
– wilgotności podłoża (maksimum 4% - chyba, e materiał jest przeznaczony do układania na podłoża

o większej wilgotności),
– wieku betonu.

Podłoża pod izolacje bitumiczne pionowe lub poziome powinny mieć powierzchnie możliwie równe, niezbyt
gładkie, bez występów i wgłębień. Pęknięcia i rysy większe niż 2 mm powinny być zaszpachlowane kitem
asfaltowym.
Podłoża pod izolacje na lepiku powinny być suche i dokładnie oczyszczone.
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5.2.2. Gruntowanie i izolacje przeciwwilgociowe
Przy wykonywaniu robót na zimno podłoża powinny być starannie zagruntowane . Powierzchnie betonowe
powinny być gruntowane za pomocą środków gruntujących, zalecanych przez Producenta materiału
izolacyjnego lub będących elementem danego materiału izolacyjnego zgodnie z kartą techniczną Producenta
i aprobatą techniczna. Powłoki gruntujące powinny być naniesione w jednej lub w dwóch warstwach z tym,
że druga warstwa może być naniesiona dopiero po całkowitym wyschnięciu pierwszej.

5.2.3. Wykonanie izolacji termicznej
Do wykonania izolacji stosować materiały w stanie powietrzno-suchym. Warstwy izolacyjne powinny być
układane starannie na styk bez szczelin. Płyty powinny być przycięte bez ubytków i bez wyszczerbień, przy
użyciu ręcznej piłki o drobnych zębach (płatnicy). Przy użyciu noża można dokładnie przyciąć styropian do
dowolnego kształtu.

5.2.4. Wykonanie izolacji podposadzkowej z folii budowlanej
Folia budowlana powinna być rozkładana na czystym i gładkim podłożu. Najlepiej gdy folia układana jest w
całości tj. w jednym kawałku; w przypadku łączenia pasy folii powinny być układane z minimum 20 cm
zakładem i wywinięte na ściany na wysokość ok. 15 cm, na łączeniu folie należy skleić szczelnie taśmą. Aby
folia w pełni spełniała swoje zadania najlepiej stosować  ją w połączeniu z taśma dylatacyjna.

6.  Kontrola Jakości.
– Wymagana jakość materiałów izolacyjnych powinna być potwierdzona przez producenta przez

zaświadczenie o jakości lub znakiem kontroli jakości zamieszczonym na opakowaniu lub innym
równorzędnym dokumentem.

– Materiały izolacyjne dostarczone na budowę bez dokumentów potwierdzających producenta ich
jakość nie mogą być dopuszczone do stosowania.

– Odbiór materiałów izolacyjnych powinien obejmować sprawdzenie zgodności z dokumentacją
projektową oraz sprawdzenie właściwości technicznych tych materiałów z wystawionymi atestami
wytwórcy. W przypadku zastrzeżeń co do zgodności materiału z zaświadczeniem o jakości
wystawionym przez producenta powinien być on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
państwowej.

– Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów izolacyjnych, których właściwości nie
odpowiadają wymaganiom przedmiotowych norm. Nie należy stosować również materiałów
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym)

Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robót.
Jednostką obmiarową robót jest m2 powierzchni zaizolowanej. Ilość robót określa się na podstawie projektu
z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiór robot.
Odbiór robót izolacyjnych powinien się odbyć przed wykonaniem prac wykończeniowych.
Podstawę do odbioru robót  izolacyjnych powinny stanowić następujące dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
c) zaświadczenia o jakości materiałów i wyrobów dostarczonych na budowę,
d) protokoły odbioru poszczególnych etapów robót zanikających,
e) protokoły odbioru materiałów i wyrobów,
f) wyniki badań laboratoryjnych, jeśli takie byty zlecane przez Wykonawcę.

Roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających.
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9. Podstawa płatności.
Płaci się za ustaloną ilość m2 izolacji wg ceny jednostkowej, która obejmuje:

– dostarczenie materiałów,
– przygotowanie i oczyszczenie podłoża,
– zagruntowanie podłoża,
– wykonanie izolacji wraz z ochroną,
– uporządkowanie stanowiska pracy.
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SST 7. ROBORY PRZY WZNOSZENIU RUSZTOWAŃ
CPV 45262100-2

1. Wstęp.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczącej wykonania i
odbioru rusztowań.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robót objętych SST.
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu
wykonanie i demontaż rusztowań.

1.4. Określenia podstawowe.
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiały.
Rusztowanie zewnętrzne rurowe wraz z pomostami i łącznikami oraz całym osprzętem, umożliwiające
ustawianie do wysokości min. 15 m.

3. Sprzęt.
Do wykonania i montażu rusztowań może być użyty dowolny sprzęt zapewniający właściwy montaż.

4. Transport.
Elementy rusztowań mogą być przewożone dowolnym środkiem transportu oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesunięciem oraz utrata stateczności.

5. Wykonanie robót.
Rusztowania powinny być wykonywane zgodnie z dokumentacja producenta albo projektem
indywidualnym.

5.1. Wymagania ogólne
Powinny być montowane zgodnie z dokumentacją projektową z elementów poddanych przez producenta
badaniom na zgodność z wymaganiami konstrukcyjnymi i materiałowymi,określonymi w kryteriach oceny
wyrobów pod względem bezpieczeństwa.
Montaż rusztowań, ich eksploatacja i demontaż powinny być wykonywane zgodnie z instrukcja producenta
albo projektem indywidualnym.
Osoby zatrudnione przy montażu i demontażu rusztowań oraz monterzy ruchomych podestów roboczych
powinni posiadać wymagane uprawnienia.
Użytkowanie rusztowania jest dopuszczalne po dokonaniu jego odbioru przez kierownika budowy lub
uprawniona osobę.
Na rusztowaniu lub ruchomym podeście roboczym powinna być umieszczona tablica określająca:

1) wykonawce montażu rusztowania lub ruchomego podestu roboczego z podaniem imienia i
nazwiska albo nazwy oraz numeru telefonu;

2) dopuszczalne obciążenia pomostów i konstrukcji rusztowania lub ruchomego podestu
roboczego.
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Rusztowania i ruchome podesty robocze powinny być wykorzystywane zgodnie z przeznaczeniem.

Rusztowania stojakowe powinny mieć wydzielone bezpieczne piony komunikacyjne.

Odległość najbardziej oddalonego stanowiska pracy od pionu komunikacyjnego rusztowania nie powinna
być większa niż 20 m, a między pionami nie większa niż 40 m.

Rusztowania i ruchome podesty robocze powinny:
3) posiadać pomost o powierzchni roboczej wystarczającej dla osób wykonujących roboty oraz

do składowania narzędzi i niezbędnej ilości materiałów;
4) posiadać stabilną konstrukcję dostosowaną do przeniesienia obciążeń;
5) zapewniać bezpieczną komunikacją i swobodny dostęp do stanowisk pracy; zapewniać

możliwość wykonywania robót w pozycji nie powodującej nadmiernego
6) wysiłku;
7) posiadać poręcz ochronną;
8) posiadać piony komunikacyjne.

Rusztowania należy ustawiać na podłożu ustabilizowanym i wyprofilowanym, ze spadkiem umożliwiającym
odpływ wód opadowych.

Liczbę i rozmieszczenie zakotwień rusztowania oraz wielkość siły kotwiącej należy określić w projekcie
rusztowania lub dokumentacji producenta.
Składowa pozioma jednego zamocowania rusztowania nie powinna być mniejsza niż 2,5 kN.

Konstrukcja rusztowania nie powinna wystawać poza najwyżej położoną linię kotew więcej niż 3 m, a
pomost roboczy umieszcza się nie wyżej niż 1,5 m ponad tą linią..
W przypadku odsunięcia rusztowania od ściany ponad 0,2 m należy stosować balustrady, od strony tej
ściany.
Udźwig urządzenia do transportu materiałów na wysięgnikach mocowanych do konstrukcji rusztowania nie
może przekraczać 1,5 kN.

Rusztowanie z elementów metalowych powinno być uziemione i posiadać instalacje piorunochronną.

Usytuowanie rusztowania w obrębie ciągów komunikacyjnych wymaga zgody właściwych organów
nadzorujących te ciągi oraz zastosowania wymaganych przez nie środków bezpieczeństwa. Środki
bezpieczeństwa powinny być określone w projekcie organizacji ruchu.
Rusztowania, powinny posiadać co najmniej:

– zabezpieczenia przed spadaniem przedmiotów z rusztowania;
– zabezpieczenie przechodniów przed możliwością powstania urazów oraz uszkodzeniem odzieży

przez elementy konstrukcyjne rusztowania.

Rusztowania, usytuowane bezpośrednio przy drogach, ulicach oraz w miejscach przejazdów i przejść dla
pieszych, oprócz wymagań określonych wcześniej, powinny posiadać daszki ochronne i osłonę z siatek
ochronnych.

Stosowanie siatek ochronnych nie zwalnia z obowiązku stosowania balustrad zabezpieczających.

Osoby dokonujące montażu i demontażu rusztowań są obowiązane do s tosowania urządzeń
zabezpieczających przed upadkiem z wysokości.

Przed montażem lub demontażem rusztowań należy wyznaczyć i ogrodzić strefę niebezpieczna.

Równoczesne wykonywanie robót na różnych poziomach rusztowania jest dopuszczalne, pod warunkiem
zachowania wymaganych odstępów miedzy stanowiskami pracy.
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Odległości bezpieczne wynoszą w poziomie co najmniej 5 m, a w pionie wynikają z zachowania co najmniej
jednego szczelnego pomostu, nie licząc pomostu, na którym roboty są wykonywane.

Montaż, eksploatacja i demontaż rusztowań oraz ruchomych podestów roboczych, usytuowanych w
sąsiedztwie napowietrznych linii elektroenergetycznych, są dopuszczalne, jeżeli linie znajdują się poza strefą
niebezpieczną. W innym przypadku, przed rozpoczęciem robót, napięcie w liniach napowietrznych powinno
być wyłączone.

Montaż, eksploatacja i demontaż rusztowań i ruchomych podestów roboczych są zabronione:
jeżeli o zmroku nie zapewniono oświetlenia pozwalającego na dobrą widoczność; w czasie gęstej mgły,
opadów deszczu, śniegu oraz gołoledzi; w czasie burzy lub wiatru, o prędkości przekraczającej 10 m/s.

Pozostawianie materiałów i wyrobów na pomostach rusztowań i ruchomych podestów roboczych po
zakończeniu pracy jest zabronione.

Zrzucanie elementów demontowanych rusztowań i ruchomych podestów roboczych jest zabronione.

Wchodzenie i schodzenie osób na pomost ruchomego podestu roboczego jest dozwolone, jeżeli pomost
znajduje się w najniższym położeniu lub w położeniu przewidzianym do wchodzenia oraz jest wyposażony
w zabezpieczenia, zgodnie z instrukcją producenta.

Na pomoście ruchomego podestu roboczego nie powinno przebywać jednocześnie więcej osób, niż
przewiduje instrukcja producenta.

Wykonywanie gwałtownych ruchów, przechylanie się przez poręcze, gromadzenie wyrobów, materiałów i
narzędzi po jednej stronie ruchomego podestu roboczego oraz opieranie się o ścianę obiektu budowlanego
przez osoby znajdujące się na podeście jest zabronione.
Łączenie ze sobą dwóch sąsiednich ruchomych podestów roboczych oraz przechodzenie z jednego na drugi
jest zabronione.
Rusztowania i ruchome podesty robocze powinny być każdorazowo sprawdzane przez kierownika budowy
lub uprawniona osobę: po silnym wietrze, opadach atmosferycznych oraz działaniu innych czynników,
stwarzających zagrożenie dla bezpieczeństwa wykonania prac,  i przerwach roboczych dłuższych niż  10 dni
oraz okresowo, nie rzadziej niż raz w miesiącu.

W czasie burzy i przy wietrze o prędkości większej niż 10 m/s prace na ruchomym podeście roboczym
należy przerwać, a pomost podestu opuścić do najniższego położenia i zabezpieczyć przed jego
przemieszczaniem.

W przypadku braku dopływu prądu elektrycznego przez dłuższy okres czasu, znajdujący się w górze pomost
ruchomego podestu roboczego należy opuścić za pomocą ręcznego urządzenia.

Naprawa ruchomych podestów roboczych może być dokonywana wyłącznie w ich najniższym położeniu.
Droga przemieszczania rusztowań przejezdnych powinna być wyrównana, utwardzona, odwodniona, a jej
spadek nie może przekraczać 1%.

Rusztowania przejezdne powinny być zabezpieczone co najmniej w dwóch miejscach przed przypadkowym
przemieszczeniem.

Przemieszczanie rusztowań przejezdnych, w przypadku gdy przebywają na nich ludzie, jest zabronione.

6. Kontrola jakości.
Zgodnie z punktem 5 niniejszej SST.
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7. Odbiór robót.
Odbiór rusztowania potwierdza się wpisem w dzienniku budowy lub w protokole odbioru
technicznego.
Wpis w dzienniku budowy lub w protokole odbioru technicznego rusztowania określa w szczególności

1) użytkownika rusztowania;
2) przeznaczenie rusztowania;
3) wykonawce montażu rusztowania z podaniem imienia i nazwiska albo nazwy oraz numeru telefonu;
4) dopuszczalne obciążenia pomostów i konstrukcji rusztowania;
5) datę przekazania rusztowania do użytkowania;
6) oporność uziomu;
7) terminy kolejnych przeglądów rusztowania.

8. Podstawa płatności.
Prace związane z montażem i demontażem potrzebnych rusztowań nie będą rozliczane oddzielnie.
Ustawienie, rozebranie i praca rusztowań powinny być wliczone do wartości robót, które będą wykonywane
z rusztowań.
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SST 8. ROBOTY MUROWE
CPV 45262520-2    

1. Wstęp.
1.1.Przedmiot
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru
murów z materiałów ceramicznych i innych elementów drobnowymiarowych, przeznaczonych do
wznoszenia ścian.

1.2. Zakres  stosowania SST.
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robót objętych SST.
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu
wykonanie / uzupełnienie murów wewnętrznych obiektu, tzn.:

– Ściany z cegły pełnej

1.4.Określenia podstawowe.
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót;
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją
projektową, SST i poleceniami  Inspektora Nadzoru

2. Materiały.
2.1. Woda zarobowa do zapraw PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosować można każdą wodę zdatną do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze
organiczne, oleje i muł.

2.2. Wyroby ceramiczne.
2.2.1. Cegła budowlana pełna klasy 15 wg PN-B-12050:1996

• Wymiary 250*120*65 mm. Masa 4,0-4,5 kg.
• Dopuszczalna ilość cegieł połówkowych, pękniętych do 10% ilości cegieł badanych
• Nasiąkliwość nie powinna być większa od 16%.
• Wytrzymałość na ściskanie 15 MPa.
• Odporność na działanie mrozu po 25 cyklach zamrażania do -15oC i odmrażania brak uszkodzeń po

badaniu.
• Odporność na uderzenie powinna być taka, aby cegła upuszczona z wysokości 1,5 m na inne cegły

nie rozpadła się na kawałki; może natomiast wystąpić wyszczerbienie lub jej pęknięcie. Ilość cegieł
nie spełniających powyższego wymagania nie powinna być większa niż:
– 2 na 15 sprawdzanych cegieł
– 3 na 25 sprawdzanych cegieł
– 5 na 40 sprawdzanych cegieł

2.3. Zaprawy budowlane
Marka i skład zaprawy powinny być zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. Przygotowanie zapraw
do robót murowych powinno być wykonywane mechanicznie.
Zaprawę należy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana możliwie wcześnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
Należy stosować gotową zaprawę do cegieł klinkierowych, przeznaczoną do tego typu wyrobów.
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3.   Sprzęt.
Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu.

4. Transport.
Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu.
Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratą stateczności.

5. Wykonanie robót (w niezbędnym zakresie)
Wymagania ogólne:

a) Mury należy wykonywać warstwami, z zachowaniem prawidłowego wiązania i grubości spoin, do
pionu i sznura, z zachowaniem zgodności z rysunkiem co do odsadzek, wyskoków i otworów.

b) W pierwszej kolejności należy wykonywać mury nośne. Ścianki działowe grubości poniżej l cegły
należy murować nie wcześniej niż po zakończeniu ścian głównych.

c) Mury należy wznosić możliwie równomiernie na całej ich długości. W miejscu połączenia murów
wykonanych niejednocześnie należy stosować strzępią zazębione końcowe.

d) Cegły układane na zaprawie powinny być czyste i wolne od kurzu.
e) Wnęki i bruzdy instalacyjne należy wykonywać jednocześnie ze wznoszeniem murów.
f) Mury grubości mniejszej niż l cegła mogą być wykonywane przy temperaturze powyżej 0°C.
g) W przypadku przerwania robót na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy murów

powinny być zabezpieczone przed szkodliwym działaniem czynników atmosferycznych (np. przez
przykrycie folią lub papą). Przy wznawianiu robót po dłuższej przerwie należy sprawdzić stan
techniczny murów, łącznie ze zdjęciem wierzchnich warstw cegieł i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegieł (w niezbędnym zakresie)
5.1.1. Spoiny w murach.

– 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubość nie powinna przekraczać 17 mm, a
minimalna 10 mm,

– 10 mm w spoinach pionowych podłużnych i poprzecznych, przy czym grubość maksymalna nie
powinna przekraczać 15 mm, a minimalna - 5 mm. Spoiny powinny być dokładnie wypełnione
zaprawą. W ścianach przewidzianych do tynkowania nie należy wypełniać zaprawą spoin przy
zewnętrznych licach na głębokości 5-10 mm.

– w niektórych ścianach, zgodnie z wytycznymi zawartymi w Dokumentacji Projektowej,
przewiduje się wprowadzenie elementów stalowych wzmacniających, np. płaskowniki i pręty
stalowe zbrojeniowe.

5.1.2. Stosowanie połówek i cegieł ułamkowych.
Liczba cegieł użytych w połówkach do murów nośnych nie powinna być większa niż 15% całkowitej liczby
cegieł.

a) Jeżeli na budowie jest kilka gatunków cegły (np. cegła nowa i rozbiórkowa), należy przestrzegać
zasady, że każda ściana powinna być wykonana z cegły jednego wymiaru.

b) Połączenie murów stykających się pod kątem prostym i wykonanych z cegieł o grubości różniącej
się więcej niż o 5mm należy wykonywać na strzępia zazębione boczne.

6.  Kontrola jakości.
6.1.Materiały ceramiczne.

Przy odbiorze cegieł należy przeprowadzić na budowie:
* sprawdzenie zgodności klasy oznaczonej na cegłach z zamówieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej,
* próby doraźne przez oględziny, opukiwanie i mierzenie:

– wymiarów i kształtu elementów ceramicznych,
– liczby szczerb i pęknięć,
– odporności na uderzenia,
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– przełomu ze zwróceniem szczególnej uwagi na zawartość margla.
W przypadku niemożności określenia jakości cegły i pustaka przez próbę doraźną należy ją poddać
badaniom laboratoryjnym (szczególnie co do klasy i odporności na działanie mrozu).

6.2.Zaprawy.
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, należy kontrolować jej markę i konsystencję
w sposób podany w obowiązującej normie. Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być
każdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchyłki wymiarów dla murów przyjmować wg poniższej tabeli.

Lp. Rodzaj odchyłek Dopuszczalne odchyłki mm 
mury spoinowane mury niespoinowane

l. Zwichrowania i skrzywienia: 
- na l metrze 
- na całej powierzchni 

3
10

6
20

2. Odchylenia od pionu 
- na wysokości l m 
- na wys. kondygnacji 
- na całej wysokości 

3
6

20

6
10
30

3. Odchylenia każdej warstwy od poziomu 
- na l m długości 
- na całej długości 

1
15

2
30

4. Odchylenia górnej warstwy od poziomu 
- na l m długości
- na całej długości 

1
10

2
20

5. Odchylenia wymiarów otworów w 
świetle o wymiarach: 
do 100 cm 

szerokość
wysokość

ponad 100 cm
szerokość
wysokość

+6,-3
+15,-1

+10,-5
+15,-10

+6,-3 
+15,-10

+10,-5
 +15,-10

7. Obmiar robót
Jednostką obmiarową robót murowych - m2 muru o odpowiedniej grubości lub – m3

Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiór robót
8.1. Odbiór robót murowych powinien się odbyć przed wykonaniem tynków i innych robót wykończeniowych.
Podstawę do odbioru robót murowych powinny stanowić następujące dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
c) zaświadczenia o jakości materiałów i wyrobów dostarczonych na budowę,
d) protokóły odbioru poszczególnych etapów robót zanikających,
e) protokóły odbioru materiałów i wyrobów,
f) wyniki badań laboratoryjnych, jeśli takie były zlecane przez budowę,
g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy były wykonywane przed odbiorem budynku.

9.Podstawa płatności.
Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
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– dostarczenie materiałów i sprzętu na stanowisko pracy
– wykonanie ścian, naroży, przewodów dymowych i wentylacyjnych
– ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowań
– uporządkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiałów
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SST 9. ROBOTY CIESIELSKIE
CPV 45422000-1

l. Wstęp
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru
konstrukcji drewnianych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robót wymienionych w SST
Roboty których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu
wykonanie i montaż konstrukcji drewnianych, występujących w obiekcie przetargowym, między innymi:

– naprawa lokalnych uszkodzeń, wymiana elementów podpokryciowych dachu, 

1.4. Określenia podstawowe
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami wytycznymi.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją
projektową, SST i poleceniami  Inspektora Nadzoru.

2.  Materiały
2.1. Drewno
Do konstrukcji drewnianych stosuje się drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami biologicznymi i
ogniem.
Do wykonania podkładu pod pokrycie dachu przewiduje się stosowanie płyt OSB3, zgodnie z opisem w
dokumentacji projektowej.
Preparaty do nasycania drewna należy stosować zgodnie z instrukcją ITB - Instrukcja techniczna w sprawie
powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed szkodnikami biologicznymi i ogniem.
Dla robót określonych w niniejszej specyfikacji stosuje się drewno klasy C-27 według obecnie
obowiązujących norm.

2.1.1. Wytrzymałości charakterystyczne drewna iglastego w MPa podaje poniższa tabela.

Lp. Oznaczenie

1 Zginanie 30

2 Rozciąganie wzdłuż włókien 0,75

3 Ściskanie wzdłuż włókien 20

4 Ściskanie w poprzek włókien 7

5 Ścinanie wzdłuż włókien 3

6 Ścinanie w poprzek włókien 1,5
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2.1.2. Dopuszczalne wady tarcicy

Wady

Sęki w strefie marginalnej 1/4 do 1/2

Sęki w całym przekroju 1/4 do 1/3

Skręt włókien do 10%

Pęknięcia, pęcherze, zakorki i zbitki:
a) głębokie, b) czołowe

1/2  1/1

Szerokość słojów 6mm

Krzywizna podłużna
a) płaszczyzn 30 mm - dla grubości do 38mm

10 mm - dla grubości do 75 mm
b) boków 10 mm - dla szerokości do 75mm

5 mm - dla szerokości >  250 mm
Wichrowatość 6% szerokości
Krzywizna poprzeczna    4% szerokości
Rysy, falistość rzazu dopuszczalna w granicach odchyłek grubości i szerokości elementu. Nierówność
płaszczyzn - płaszczyzny powinny być wzajemnie równoległe, boki prostopadłe, odchylenia w granicach
odchyłek.
Nieprostopadłość niedopuszczalna

2.1.3. Wilgotność drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosić nie więcej niż:
– dla konstrukcji na wolnym powietrzu - 23%
– dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem - 20%

2.1.4. Tolerancje wymiarowe tarcicy
a) odchyłki wymiarowe desek powinny byc nie większe:

– w długości: do + 50 mm lub do -20 mm dla 20% ilości
– w szerokości: do +3 mm lub do -1mm
– w grubości: do +1 mm lub do-l mm

b) odchyłki wymiarowe bali jak dla desek

c) odchyłki wymiarowe krawędziaków na grubości i szerokości nie powinny być większe niż +3 mm i
-2 mm.

d) odchyłki wymiarowe belek na grubości i szerokości nie powinny być większe niż +3 mm i -2 mm.

2.2. Łączniki 
2.2.1. Łączniki BMF
Należy stosować wg wytycznych producenta. Rozmiar, ilość otworów, grubość łączników wg. projektu 
konstrukcji.

2.2.2. Gwo  ź  dzie
Należy stosować: gwoździe okrągłe
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2.2.3.   Ś  ruby
Należy stosować:
Śruby z łbem szesciokątnym wg PN-EN- ISO 4014:2011

2.2.4. Nakr  ę  tki:
Należy stosować:
Nakrętki szesciokątne wg PN-EN-ISO 4034:2013-06

2.2.5. Podkładki pod   ś  ruby
Należy stosować:
Podkładki okrągłe

2.2.6. Wkr  ę  ty do drewna
Należy stosować:
Wkręty do drewna z łbem sześciokątnym
Wkręty do drewna z łbem stożkowym
Wkręty do drewna z łbem kulistym 

2.2.7.   Ś  rodki ochrony drewna
Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczające przed działaniem ognia powinny być
stosowane wyłącznie środki dopuszczone do stosowania w budownictwie

a) Środki do ochrony przed grzybami i owadami
b) Środki do zabezpieczenia przed sinizną i pleśnieniem
c) Środki zabezpieczające przed działaniem ognia

2.3. Składowanie materiałów i konstrukcji
2.3.1. Materiały i elementy z drewna powinny być składowane na poziomym podłożu utwardzonym lub
odizolowanym od elementów warstwą folii. Elementy powinny być składowane w pozycji poziomej na
podkładkach rozmieszczonych w taki sposób aby nie powodować ich deformacji. Odległość składowanych
elementów od podłoża nie powinna być mniejsza od 20 cm.

2.3.2. Łączniki i materiały do ochrony drewna należy składować w oryginalnych opakowaniach w
zamkniętych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczających przed działaniem czynników
atmosferycznych.

2.4. Badania na budowie
2.4.1. Każda partia materiału dostarczona na budowę przed jej wbudowaniem musi uzyskać akceptację
Inspektora Nadzoru.

2.4.2. Materiały uzyskane z rozbiórki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje Inspektor
Nadzoru.

2.4.3. Odbiór materiałów z ewentualnymi zaleceniami szczegółowymi potwierdza Inspektor Nadzoru
wpisem do dziennika budowy.

3.  Sprzęt
Do transportu i montażu konstrukcji należy używać dowolnego sprzętu. Sprzęt pomocniczy powinien być
przechowywany w zamkniętych pomieszczeniach. Stanowisko robocze powinno być urządzone zgodnie z
przepisami BHP i przeciwpożarowymi, zabezpieczone od wpływów atmosferycznych, oświetlone, z
dostateczną wentylacją.
Stanowisko robocze powinno być odebrane przez Inspektora Nadzoru.
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4.  Transport
Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. Podczas transportu materiały i
elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratą stateczności.

5.  Wykonanie robót
Roboty należy prowadzić zgodnie z dokumentacją techniczną przy udziale środków, które zapewnią
osiągnięcie projektowanej wytrzymałości, układu geometrycznego i wymiarów konstrukcji.

6.  Kontrola jakości robót
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegają odbiorowi.

7. Obmiar robót
Jednostkami obmiaru są:

– ilości w m3 wykonanej konstrukcji
– ilości w m2 wykonanej powierzchni

8.  Odbiór robót
Odbiór obejmuje wszystkie materiały podane w punkcie 2, oraz czynności podane w punktach 5 i 6.

9. Podstawa płatności
Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje wszystkie czynności
wymienione w SST.

10. Przepisy związane
PN-EN 1995-1-1:2010 Projektowanie konstrukcji drewnianych
PN-EN 844-3:2002 Drewno okrągłe i tarcica. Terminologia. Terminy ogólne dotyczące tarcicy.
PN-D-94021:2013-10 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymałościowymi.
PN-EN 10230-1:2003 Gwoździe z drutu stalowego.
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SST 10. WYKONYWANIE POKRYĆ I KONSTRUKCJI DACHOWYCH ORAZ PODOBNE
ROBOTY

CPV 45261000-4 

1. Wstęp.
1.1.Przedmiot
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru
pokryć dachowych wraz z obróbkami blacharskimi.

1.2. Zakres  stosowania SST.
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robót objętych SST.
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu
wykonanie obróbek blacharskich wraz z elementami wystającymi ponad dach budynków, a w tym między
innymi:

– Pokrycie dachowe z papy
– Obróbki blacharskie,
– Rynny i rury spustowe.

1.4. Określenia podstawowe.
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją
projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2.  Materiały.
2.1. Pokrycie dachu
System pokryć dachowych z papy termozgrzewalnej, dwuwarstwowych NRO - warstwa podkładowa i
warstwa wierzchniego krycia o parametrach: 

warstwa podkładowa
• średnie wydłużenie  (elastyczność) wzdłuż / w poprzek - 45±10 / 45±10 %
• średnia siła zrywająca wzdłuż / w poprzek - 550±100 / 450±100 N/50mm
• całkowita grubość papy – 2,0 mm (±0,2mm)
• wodoszczelność - przy ciśnieniu 10 kPa
• wytrzymałość na rozdzieranie (gwoździem) - 300 N (±50 N)
• reakcja na ogień - klasa E,

warstwa wierzchniego krycia
• średnie wydłużenie  (elastyczność) wzdłuż / w poprzek - 5±3 / 5±3 %
• średnia siła zrywająca wzdłuż / w poprzek - 700±150 / 400±100 N/50mm
• całkowita grubość papy – 4,4 mm (±0,2mm)
• wodoszczelność - przy ciśnieniu 100 kPa
• przenikanie pary wodnej -  μ 20 000
• reakcja na ogień - klasa E,

• odporność na działanie ognia zewnętrznego - BROOF(t1)

2.2. Rynny i rury spustowe.
– rynny z blachy stalowej powlekanej poliestrem, w kolorze ciemnoszarym
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– rury spustowe z blachy stalowej powlekanej poliestrem, w kolorze ciemnoszarym

2.3. Obróbki blacharskie.
Należy wykonać z blachy stalowej grubości 0,55mm, powlekanej poliestrem w kolorze ciemnym szarym.

3. Sprzęt.
Roboty można wykonać ręcznie lub przy użyciu dowolnego typu sprzętu.

4.Transport.
Do przewozu materiałów można używać dowolnego środka transportu.
Rolki papy należy przewozić krytymi środkami transportowymi, układane w jednej warstwie w pozycji
stojącej, zabezpieczone przed przewracaniem się i uszkodzeniem. Rolki należy układać w sposób
uniemożliwiający przemieszczanie się ich podczas transportu.

5. Wykonanie robót
5.1.Pokrycie dachu
Pokrycie z papy należy układać zgodnie z zaleceniami producenta.
Warstwę podkładową należy mocować do podłoża stosując łączniki mechaniczne. Warstwa wierzchnia -
zgrzewana.
Papę należy układać w temperaturze nie niższej niż 0 ºC; nie należy układać papy w przypadku mokrej
powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opadów atmosferycznych oraz przy silnym wietrze

5.2. Rynny i rury spustowe
Rynny i rury spustowe będą wykonane w oparciu o wymagania producenta.

5.3. Obróbki blacharskie
– obróbki blacharskie powinny być dostosowane do wielkości pochylenia połaci,
– roboty blacharskie z blachy można wykonywać o każdej porze roku, lecz w temperaturze nie niższej 

od -15°C.
– robót nie można wykonywać na oblodzonych podłożach.

6.  Kontrola Jakości
a) Wymagana jakość materiałów powinna być potwierdzona przez producenta przez zaświadczenie o

jakości lub znakiem kontroli jakości zamieszczonym na opakowaniu lub innym równo rzędnym
dokumentem.

b) Materiały dostarczone na budowę bez dokumentów potwierdzających przez producenta ich jakość
nie mogą być dopuszczone do stosowania.

c) Odbiór materiałów powinien obejmować zgodność z dokumentacją projektową oraz sprawdzenie
właściwości technicznych tych materiałów z wystawionymi atestami wytwórcy.
W przypadku zastrzeżeń co do zgodności materiału z zaświadczeniem o jakości wystawionym przez
producenta-powinien być on zbadany zgodnie z postanowieniami normy 

d) Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów, których właściwości nie odpowiadają
wymaganiom przedmiotowych norm.

e) Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7. Obmiar robót
Jednostką obmiarową robót jest  m2 pokrytej powierzchni w przypadku materiałów powierzchniowych. Ilość
robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru
i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiór robót
8.1. Odbiór podłoża

– badania podłoża należy przeprowadzać w trakcie odbioru częściowego, podczas suchej pogody,
przed przystąpieniem do krycia połaci dachowych,
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– sprawdzenie równości powierzchni podłoża należy przeprowadzać za pomocą łaty kontrolnej o
długości 2 m lub za pomocą szablonu z podziałką milimetrową. Prześwit między sprawdzaną
powierzchnią a łatą nie powinien przekroczyć 5 mm.

8.2. Odbiór robót pokrywczvch (w niezbędnym zakresie)
– roboty pokrywcze, jako roboty zanikające, wymagają odbiorów częściowych. Badania w czasie

odbioru częściowego należy przeprowadzać dla tych robót, do których dostęp później jest
niemożliwy lub utrudniony. 

Odbiór częściowy powinien obejmować sprawdzenie:
– podłoża,
– jakości zastosowanych materiałów,
– dokładności wykonania poszczególnych warstw pokrycia,
– dokładności wykonania obróbek blacharskich i ich połączenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru częściowego powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania końcowe pokrycia należy przeprowadzać po zakończeniu robót, po deszczu.
Podstawę do odbioru robót pokrywczych stanowią następujące dokumenty:

– dokumentacja techniczna,
– dziennik budowy z zapisem stwierdzającym odbiór częściowy podłoża oraz poszczególnych warstw

lub fragmentów pokrycia,
– zapisy dotyczące wykonywania robót pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiałów,
– protokóły odbioru materiałów i wyrobów.

Odbiór końcowy polega na dokładnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obróbek blacharskich i
połączenia ich z urządzeniami odwadniającymi, a także wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczeń
eksploatacyjnych.

8.2.1. Odbiór obróbek blacharskich, rynien i rur spustowych 
Odbiór powinien obejmować:

– sprawdzenie prawidłowości połączeń poziomych i pionowych
– sprawdzenie mocowania elementów do deskowania lub ścian
– sprawdzenie prawidłowości spadków rynien
– sprawdzenie szczelności połączeń rur spustowych z wpustami

9. Podstawa płatności.
W przypadku pokrycia płaci się za ustaloną ilość m2 pokrycia łącznie z wykonaniem podłoża. W przypadku
obróbek blacharskich płaci się za ustaloną ilość „m2”obróbki wg ceny jednostkowej, która obejmuje:

– przygotowanie blachy,
– zmontowanie i umocowanie, 
– uporządkowanie stanowiska pracy.
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SST 11. ROBOTY ELEWACYJNE
CPV 45443000-4

1. Wstęp.
1.1.Przedmiot
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru
robót elewacyjnych, związanych z wykonaniem izolacji termicznej oraz wykonaniem tynku zewnętrznego na
przygotowanym podłożu.

1.2. Zakres  stosowania SST.
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robót objętych SST.
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu
wykonanie tynków zewnętrznych na ocieplonych ścianach.

1.4.Określenia podstawowe.
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją
projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiały. 
2.1. Styropian
Płyty styropianowe.
Styropian odmiany określonej w Dokumentacji Projektowej, samogasnący. Grubości określone w
dokumentacji.

Wymagania
– płyty styropianowe powinny posiadać barwę granulek styropianowych wstępnie spienionych,

– współczynnik przewodzenia ciepła λ [W/(mK)]  - 0,032 
– dopuszcza się występowanie wgniotów i miejscowych uszkodzeń:

– dla płyt o grubości poniżej 30 mm - o głębokości do 4 mm
– dla płyt o grubości powyżej 30 mm - o głębokości do 5 mm

Łączna powierzchnia wad nie może przekraczać 50 cm2, a powierzchnia największej
dopuszczalnej wady 10 cm2.

– wymiary:
– długość - 3000,2000,1500,1000,500 mm - dopuszczalne odchyłki ±0,5%
– szerokość -1200,1000,600, 500 mm - dopuszczalne odchyłki ±1,5 mm
– grubość - 20-500 mm co 10 mm - dopuszczalne odchyłki ±0,5%

Pakowanie. 
Płyty styropianowe układa się w stosy o pojemności 0,5-3,6 m3, przy czym wysokość stosu nie powinna być
wyższa niż 1,2 m. Na opakowaniu powinna być naklejona etykieta zawierająca nazwę zakładu, oznaczenie,
nr partii, datę produkcji, ilość i pieczątkę pakowacza..

 Przechowywanie
Płyty styropianowe należy przechowywać z dala od ognia.

Transport. 
Płyty styropianowe należy przewozić w opakowaniu z zachowaniem przepisami BHP i ruchu drogowego. 
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2.2. Masa klejąca (zaprawa klejowa)
Po zmieszaniu z wodą w stosunku z godnym z karta producenta wygląd zewnętrzny powinien przypominać
ciemne ciasto bez zbryleń i grudek.
Konsystencja 10 ±1 cm stożka opadowego, przyczepność do styropianu w stanie powietrzno-suchym i po 24
godzinach działania wody min. 0,1 N/mm2, rozerwanie winno nastąpić w styropianie

2.3. Siatka zbrojąca
Tkanina z włókna szklanego zaimpregnowana alkaliodporną dyspersją z tworzywa sztucznego

– wymiary oczek 3 ÷ 5 oraz 4 ÷  7mm (wzdłuż i w poprzek)
– siła  zrywająca  pasek  szerokości  5 cm  w  stanie  powietrzno-suchym  min. 1,25 kN
– siła  zrywająca  pasek  szerokości  5cm , poddanego  działaniu  roztworu  NaOH przez  24 h –
min 0,6kN
– wydłużenie względne po działaniu 5% roztworu NaOH przez 28 dni - max 3,5% przy obciążeniu
próbki siłą 0,6kN

2.4. Wyprawa tynkarska
Jest to gotowa mineralna zaprawa w postaci proszku do zarobienia z wodą, przystosowana do wykonania
tynku cienkowarstwowego silikonowego, struktura baranek

– konsystencja do nakładania ręcznego 10 ± 1cm stożka opadowego
– konsystencja do nakładania maszynowego 10 ± 12cm stożka opadowego

2.5. Łączniki do mocowania płyt
Plastikowe rozprężne dł. 22 cm , ø 0,6 cm

2.6. Narożniki ochronne
Kątowniki perforowane stalowe ocynkowane lub aluminiowe wyłożone siatką z włókna szklanego.

3. Sprzęt.
Rusztowania do robót elewacyjnych muszą spełniać obowiązujące normy i być poddawane wymaganym
odbiorom.
Pozostałe roboty mogą być wykonane przy użyciu dowolnego sprzętu.

4. Transport.
Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu.
Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratą stateczności.

5. Wykonanie robót.
5.1. Docieplenie z płyt styropianowych
5.1.1.Przygotowanie podłoża
Podłoże powinno być stabilne, równe i nośne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone  z warstw mogących
osłabić przyczepność zaprawy, zwłaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejów, tłuszczów, wosku, resztek farby
olejnej i emulsyjnej. Przed przystąpieniem do prac naprawczych podłoże należy oczyścić (wodą pod
ciśnieniem) i, gdy jest zbyt chłonne, zagruntować. Gruntowanie należy przeprowadzić również w przypadku,
gdy podłoże stanowią np. słabsze tynki  cementowe, cementowo-wapienne, a także mury wykonane z betonu
komórkowego lub pustaków żużlobetonowych. Większe nierówności i wgłębienia należy wypełnić zaprawą.
W razie konieczności klejenia płyt styropianowych na słabych  podłożach, o nośności trudnej do określenia
(np. niestabilnych, pylących, trudnych do oczyszczenia) zaleca się wykonać próbę przyczepności. Polega
ona na przyklejeniu w różnych miejscach na elewacji, 8÷10 kostek styropianu o wymiarach 10x10 cm i
sprawdzeniu połączenia po 3 dniach. Wytrzymałość podłoża można uznać za dostateczną, jeżeli podczas
odrywania ręką styropian ulegnie rozerwaniu. Gdy kostka zostanie oderwana wraz z zaprawą i warstwą
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podłoża oznacza to, że podłoże nie jest wystarczająco nośne. Dalsze postępowanie w takim przypadku, np.
określenie sposobu usunięcia słabej warstwy, powinno być opisane w projekcie technicznym ocieplenia.
Powierzchnia płyt styropianowych przed wykonaniem na nich warstwy zbrojonej powinna być równa,
czysta, stabilna i odpylona, o ile płyty po przyklejeniu były szlifowane.
Zaprawę przygotowuje się przez wsypanie całej zawartości worka do naczynia z odmierzoną ilością wody
(w proporcji 5,00÷5,50 l na 25 kg suchej mieszanki) i wymieszanie, aż do uzyskania jednolitej konsystencji.
Czynność tę najlepiej wykonać mechanicznie, za pomocą wiertarki  z mieszadłem. Zaprawa nadaje się do
użycia po upływie 5 minut i po ponownym wymieszaniu. Przygotowaną zaprawę należy wykorzystać w
ciągu ok. 4 godzin.

5.1.2.   Przyklejanie płyt. 
Zaprawę klejącą należy nanieść na wewnętrzną stronę płyty metodą „pasmowo-punktową”. Polega ona na
wykonaniu ciągłej pryzmy obwodowej (o szerokości co najmniej 3 cm) przy krawędzi płyty i
równomiernym rozłożeniu na całej powierzchni 6÷8 placków o średnicy 8÷12 cm. W sumie należy nałożyć
taką ilość masy, aby pokrywała ona co najmniej 40 % powierzchni płyty (po dobiciu płyty do podłoża min.
60%) i zapewniała w ten sposób odpowiednie połączenie płyty ze ścianą. Bezpośrednio po nałożeniu
zaprawy klejącej płytę należy przyłożyć do podłoża, a następnie dobić do żądanego położenia tak, by
grubość zaprawy pod płytą nie przekraczała 1 cm. Przy równych i gładkich podłożach, dopuszczalne jest
równomierne rozprowadzanie zaprawy pacą ząbkowaną po całej powierzchni płyty tak, by po przyklejeniu
tworzyła warstwę o grubości 2÷5 mm

5.1.3. Wykonywanie warstwy zbrojonej. 
Do wykonania warstwy zbrojonej można przystąpić po odpowiednim związaniu zaprawy klejącej użytej do
przyklejenia płyt styropianowych i po ewentualnym wykonaniu dodatkowego mocowania mechanicznego
(przeciętnie po trzech dniach). Na powierzchnię przyklejonej izolacji należy naciągnąć zaprawę,
rozprowadzić ją pacą zębatą i zatopić w niej siatkę zbrojącą z włókna szklanego. Siatkę zaleca się zatapiać
pionowymi pasami i zaszpachlować na gładko tak, aby była całkowicie niewidoczna i jednocześnie nie
stykała się bezpośrednio z płytami styropianowymi. Po odpowiednim czasie schnięcia zaprawy (ok. 3 dni)
można nakładać tynk zewnętrzny. Należy unikać prowadzenia prac przy bezpośrednim nasłonecznieniu,
działaniu deszczu i przy silnym wietrze.

5.2. Wykonanie tynku 
5.2.1. Przygotowanie masy
Tynk dostarczany jest w postaci przewidzianej technologicznie przez producenta. Przygotowując gotową
zaprawę do użytku należy dostosować się ściśle do wymagań producenta.

5.2.2.Wykonanie tynku
Tynk należy nakładać na przygotowane podłoże w postaci równomiernej warstwy o grubości kruszywa, przy
pomocy gładkiej pacy ze stali nierdzewnej. Nadmiar materiału należy ściągnąć z powrotem do wiadra i
przemieszać. Powstałą powierzchnię zaciera się ruchami okrężnymi, przy użyciu pacy z tworzywa
sztucznego. Czas otwarty pracy (pomiędzy nałożeniem masy a zatarciem) zależy od chłonności podłoża,
temperatury otoczenia  i konsystencji masy. Należy doświadczalnie (dla danego typu podłoża i danej
pogody) ustalić maksymalną powierzchnię możliwą do wykonania w jednym cyklu technologicznym
(naciągnięcie i zatarcie). Materiał należy nakładać metodą "mokre na mokre", nie dopuszczając do
zaschnięcia zatartej partii przed naciągnięciem kolejnej. W przeciwnym razie miejsce tego połączenia będzie
widoczne. Przerwy technologiczne należy z góry zaplanować, na przykład: w narożnikach  i załamaniach
budynku, pod rurami spustowymi, na styku kolorów itp. Tynkowaną powierzchnię należy chronić, zarówno
w trakcie prac, jak i w okresie wysychania tynku, przed bezpośrednim nasłonecznieniem, działaniem wiatru i
opadów atmosferycznych. Czas wysychania tynku zależnie od podłoża, temperatury i wilgotności względnej
powietrza, wynosi od ok. 12 do 48 godzin. W warunkach podwyższonej wilgotności i temperatury około
+5°C czas wiązania tynku może być wydłużony. Temperatura podłoża i otoczenia podczas wykonywania
prac i wysychania tynku powinna wynosić od +5°C do +25°C.

Uwaga: Aby uniknąć różnic w odcieniach barw przy zastosowaniu kolorowych tynków, należy na
jedną powierzchnię nakładać tynk o tej samej dacie produkcji.
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W przypadku stosowania tynków na systemach ociepleń należy unikać używania kolorów ciemnych, o
współczynniku odbicia światła rozproszonego mniejszym niż 20%. Udział tynków w takich kolorach
nie powinien przekraczać 10% powierzchni elewacji. 
Przed tynkowaniem należy dokładnie zabezpieczyć wszystkie elementy znajdujące się w pobliżu, np.
szyby, stolarkę, obróbki blacharskie itp., gdyż zabrudzenia spowodowane tynkiem po jego wyschnięciu
są nie do usunięcia bez ryzyka uszkodzenia podłoża.

6. Kontrola Jakości.
Kontrola jakości powinna obejmować sprawdzenie równomierności ułożenia tynku, przebarwień,
sprawdzenie czy odchyłki warstwy docieplającej są mniejsze od normowych.

7. Obmiar robót.
Jednostką obmiarową robót jest m2. Ilość robót określa się na podstawie projektu i z uwzględnieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiór robót.
8.1. Odbiór podłoża
Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do robót tynkowych. Podłoże
powinno być przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5. Jeżeli odbiór podłoża odbywa się po
dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże oczyścić i zmyć wodą.

8.2. Odbiór tynków.
8.2.1. Ukształtowanie powierzchni, krawędzie przecięcia powierzchni oraz kąty dwuścienne powinny być
zgodne z dokumentacją techniczną.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od płaszczyzny i odchylenie krawędzi od linii prostej -
nie większe niż 3 mm i w liczbie nie większej niż 3 na całej długości łaty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku:
– pionowego - nie większe niż 2 mm na l m i ogółem nie więcej niż 4mm,
– poziomego - nie większe niż 3 mm na l m i ogółem nie więcej niż 6 mm na całej powierzchni
między przegrodami pionowymi (ściany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne są następujące wady:
– wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynków roztworów soli przenikających z
podłoża, pilśni itp.,
– trwałe ślady zacieków na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pęcherze wskutek niedostatecznej
przyczepności tynku do podłoża.

9. Podstawa płatności.
Płaci siedzą ustaloną ilość m2 powierzchni ściany wg ceny jednostkowej, która obejmuje:

– przygotowanie zaprawy,
– przyklejenie płyt styropianowych,
– wykonanie warstwy zbrojącej
– dostarczenie materiałów i sprzętu,
– ustawienie i rozbiórkę rusztowań,
– umocowanie i zdjęcie listew tynkarskich
– osiatkowanie bruzd,
– obsadzenie listew i innych drobnych elementów, 
– reperacje tynków po dziurach i hakach,
– oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiałów.
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SST 12. INSTALOWANIE DRZWI I OKIEN, I PODOBNYCH ELEMENTÓW
CPV 45421100-5 

l.  Wstęp.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące dostarczenia,
montażu  i odbioru stolarki i ślusarki okiennej i drzwiowej.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robót objętych SST.
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu
dostarczenie, wykonanie montażu stolarki i ślusarki okiennej i drzwiowej, a w tym:

– zewnętrznej stolarki drzwiowej aluminiowej,
– wewnętrznej stolarki drzwiowej,
– okien.

1.4. Określenia podstawowe.
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją
projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2.   Materiały.
2.1.Ślusarka aluminiowa
Drzwi wykonać zgodnie z informacjami zawartymi w Dokumentacji  Projektowej. Podział, kolor, okucia,
samozamykacze, zamki, szyby, odporność antywłamaniową oraz inne parametry zastosować takie jak w
opisie w Dokumentacji Projektowej. Zmianie mogą ulec wymiary, które przed zamówieniem należy
bezwzględnie sprawdzić na budowie.
Wbudować należy stolarkę i ślusarkę kompletnie wykończoną wraz z okuciami, uszczelkami i powłokami
wykończeniowymi (powłoki malarskie i okleiny drewnopodobne).
Do drzwi zewnętrznych zastosować profile z przegrodą termiczną tzw. ciepłe. 

2.1.1 Profile aluminiowe
Do drzwi zewnętrznych zastosować profile z przegrodą termiczną tzw. ciepłe. 
Na elementy ślusarki stosować kształtowniki ze stopów aluminium.  Połączenia elementów wykonywać jako
spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub skręcane na śruby.

2.1.2. Okucia 
Każdy wyrób stolarki budowlanej powinien być wyposażony w okucia zamykające, łączące, zabezpieczające
i uchwytowo-osłonowe.
Okucia powinny odpowiadać wymaganiom norm państwowych, a w przypadku braku takich norm -
wymaganiom określonym w świadectwie ITB dopuszczającym do stosowania wyroby stolarki budowlanej
wyposażone w okucie, na które nie została ustanowiona norma. 
Okucia stalowe powinny być zabezpieczone fabrycznie trwałymi powłokami antykorozyjnymi, w tym
przypadku chromowane.
W drzwiach wejściowych do budynków stosować zamki, połączone z układem zabezpieczeń
elektronicznych w budynku.

An Archi Group ul. Chorzowska 64 ; 44.100 Gliwice ; tel. 32.331.16.17 biuro@a-ag.com.pl                                                     strona 62

mailto:biuro@a-ag.com.pl


SPECYFIKACJA-CZĘŚĆ SZCZEGÓŁOWA

2.1.3. Uszczelki i przekładki
Uszczelki i przekładki powinny odpowiadać następującym wymaganiom:

– twardość Shor'a min. 35-40
– wytrzymałość na rozciąganie ok. 8,5 MPa - odporność na temperaturę od -30 do +80°C
– palność - nie powinny rozprzestrzeniać ognia
– nasiąkliwość - nie nasiąkliwe
– trwałość min. 20 lat

2.1.4.Malowanie 
Powierzchnie elementów należy pokryć anodową powłoką tlenkową typu Al/Anl5u wg koloru wskazanego
w dokumentacji.

2.2. Drzwi wewnętrzne
Drzwi wewnętrzne wykonać zgodnie z informacjami zawartymi w Dokumentacji  Projektowej. Należy
stosować drzwi typowe, płytowe, okleinowane, wyposażone w zamki patentowe. W zależności od
przeznaczenia - pełne, z podcięciem / z kratką nawiewną w dolnej części drzwi.
Wbudować należy stolarkę kompletnie wykończoną wraz z okuciami, uszczelkami i powłokami
wykończeniowymi (powłoki malarskie i okleiny drewnopodobne).

Dopuszczalne wady i odchyłki wymiarów stolarki drzwiowej nie powinny być nie  większe niż podano
poniżej. Różnice wymiarów w mm drzwi:

– wymiary zewn. ościeżnicy do l m  5
– powyżej l m 5
– różnica długości przeciwległych elementów do l m 1
– ościeżnicy mierzona w świetle powyżej l m 2
– przekątnych skrzydeł we wrębie l do 2 m 3
– powyżej 2 m 3
– elementów grubość do 40 mm 1
– powyżej 40 mm 2
– grubość skrzydła  l

2.3. Okna z PVC
Okna wykonać zgodnie z informacjami zawartymi w Dokumentacji Projektowej. Przed zamówieniem
stolarki okiennej wymiary należy bezwzględnie sprawdzić na budowie. Wbudować należy stolarkę PCV
zespoloną kompletnie wykończoną wraz z okuciami o wielkości, kształcie i kolorze zgodnym z
Dokumentacją Projektową. Stolarka okienna powinna być wykonana z profili PCV posiadających
odpowiednie normy państwowe.
Okna o parametrach techniczno – użytkowych nie gorszych niż:

– profile wielokomorowe z usztywnieniem profilem stalowym
– zabezpieczenia antywłamaniowe, podział i sposób otwierania zgodnie z DP
– w oknach stosować nawiewniki higrosterowane, zgodnie z opisem w DP
– ugięcie elem. od obc. wiatrem f<1/300 odległości między punktami zamocowań
– trwałość użytkowa: min. 10 000 cykli otwarcia – zamknięcia skrzydła
– szklenie - P4

2.4. Parapety
Parapety zewnętrzne będą wykonane z blachy stalowej powlekanej, malowanej proszkowo na kolor
grafitowy.
Parapety wewnętrzne - wykonane z PVC.

3. Sprzęt.
Do wykonania i montażu ślusarki może być użyty dowolny sprzęt.
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4.Transport.
Każda partia wyrobów powinna zawierać wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednią
normą.
Elementy do transportu należy zabezpieczyć przed uszkodzeniem.
Elementy mogą być przewożone dowolnym środkiem transportu, zabezpieczone przed uszkodzeniem,
przesunięciem oraz utratą stateczności.

5.Wykonanie robót.
5.1. Zalecenia ogólne
5.1.1.Przed rozpoczęciem montażu należy sprawdzić:

– prawidłowość wykonania ościeży,
– możliwość mocowania elementów do ścian,
– jakość dostarczonych elementów do wbudowania.

Elementy powinny być osadzone zgodnie z dokumentacją techniczną lub instrukcją zaakceptowaną przez
Inspektora Nadzoru.
Elementy powinny być trwale zakotwione w ścianach budynku.
Zamiast kotwienia dopuszcza się osadzanie elementów za pomocą kołków rozporowych, pod warunkiem
zachowania odpowiednich walorów antywyważeniowych.
Osadzone elementy powinny być uszczelnione miedzy ościeżem a ościeżnicą lub ścianą tak aby nie
następowało przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywać z
elastycznej masy uszczelniającej.

5.2. Osadzanie i uszczelnienie stolarki
Dokładność wykonania ościeży powinna odpowiadać wymogom dla robót murowych.
Stolarkę montować wg zaleceń producenta najlepiej przez ekipy wyspecjalizowane, mające podpisane
umowy na montaż z producentem.
Osadzenie należy wykonać tak, aby drzwi spełniały przewidywane walory antywłamaniowe i
antywyważeniowe.
Szczeliny między ościeżnicą a murem wypełnić materiałem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
świadectwem ITB.
Przed trwałym zamocowaniem należy sprawdzić ustawienie ościeżnic w pionie i poziomie;
Po zmontowaniu dokładnie zamknąć i sprawdzić luzy.

Dopuszczalne wymiary luzów w stykach elementów.

Miejsca luzów 
Wartość luzu i odchyłek 
okien drzwi 

Luzy między skrzydłami +2 +2 
Między skrzydłami a ościeżnicą -l -l 

6.  Kontrola Jakości.
6.1. Badanie materiałów 
Badanie materiałów użytych na konstrukcję należy przeprowadzić na podstawie załączonych zaświadczeń o
jakości wystawionych przez producenta stwierdzających zgodność z wymaganiami dokumentacji i normami
państwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementów powinno obejmować:
Sprawdzenie wymiarów, wykończenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, połączeń
konstrukcyjnych, prawidłowego działania części ruchomych. Z przeprowadzonych badań należy sporządzić
protokół odbioru.
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6.3. Badanie jakości wbudowania powinno obejmować:
– sprawdzenie stanu i wyglądu elementów pod względem równości, pionowości i spoziomowania,
– sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
– sprawdzenie uszczelnienia pomiędzy elementami a ościeżami,
– sprawdzenie działania części ruchomych,
– stan i wygląd wbudowanych elementów oraz ich zgodność z dokumentacją.

7. Obmiar robót.
Jednostką obmiarową robót jest ilość m2 elementów zamontowanych wraz z uszczelnieniem. Drzwi, okna i
bramy (materiał) mogą być rozliczane sztukowo.
Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiór robót.
Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających lub ulegających zakryciu.
Odbiór obejmuje wszystkie materiały podane w punkcie 2, oraz czynności podane w punktach 5 i 6.

9.  Podstawa płatności.
Płaci się w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montażu, zamontowanie,
uszczelnienie otworów, oczyszczenie stanowiska pracy.
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SST 13. TYNKOWANIE
CPV 45410000-4

1. Wstęp.
1.1.Przedmiot
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru
tynków wewnętrznych.

1.2. Zakres  stosowania SST.
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robót objętych SST.
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu
wykonanie tynków zewnętrznych i wewnętrznych, a w tym:

– tynki mokre
– tynki cementowo-wapienne
– gładzie gipsowe
– suche tynki 

1.4. Określenia podstawowe.
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją
projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiały.
2.1. Woda wg (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosować można każdą wodę zdatną do picia, oraz wodę z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze
organiczne, oleje i muł.

2.2. Piasek 
2.2.1. Piasek powinien spełniać wymagania obowiązującej normy przedmiotowej, a w szczególności:

– nie zawierać domieszek organicznych,
– mieć frakcje różnych wymiarów, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek

średnioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.2.2. Do spodnich warstw tynku należy stosować piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich -
średnioziarnisty

2.2.3. Do gładzi piasek powinien być drobnoziarnisty i przechodzić całkowicie przez sito o prześwicie
0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i skład zaprawy powinny być zgodne z wymaganiami normy państwowej.
Przygotowanie zapraw do robót murowych powinno być wykonywane mechanicznie.
Zaprawę należy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana możliwie wcześnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
Do zapraw tynkarskich należy stosować piasek rzeczny lub kopalniany.
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Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować cement portlandzki z dodatkiem żużla lub popiołów
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, że temperatura otoczenia w ciągu 7 dni od chwili
zużycia zaprawy nie będzie niższa niż +5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, które powinno tworzyć jednolitą i jednobarwną masę, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeń obcych. Skład objętościowy zapraw należy dobierać
doświadczalnie, w zależności od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Materiały do suchych tynków (w przypadku konieczności zastosowania)
2.4.1. Płyty gipsowo-kartonowe
2.4.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta
2.4.3. Łaty drewniane, profile stalowe i łączniki wg instrukcji producenta

2.5. Gładź gipsowa
Gładź powinna być białą masą szpachlową, przeznaczoną do wykonywania gładzi gipsowych, oraz do
wypełniania ubytków na powierzchniach ścian i sufitów. Materiał musi spełniać wymagania takie aby mógł
być zastosowany na typowych podłożach mineralnych takich, jak beton, gazobeton, gips, tynki cementowe,
cementowo-wapienne i gipsowe. Powinien nadawać się do stosowania wewnątrz pomieszczeń, przy czym
grubość pojedynczej warstwy nie może przekroczyć 2 mm. 

Dane techniczne gładzi gipsowej

Proporcje mieszanki

 0,30÷0,34 l wody na 1 kg zaprawy
0,90÷1,02 l wody na 3 kg zaprawy
1,50÷1,70 l wody na 5 kg zaprawy
3,00÷3,40 l wody na 10 kg zaprawy
7,50÷8,50 l wody na 25 kg zaprawy

Czas gotowości do pracy ok. 1,5 godziny
Czas otwarty pracy ok. 15 minut
Przyczepność min. 0,50 MPa
Temperatura przygotowania od +5°C do +25°C
Temperatura podłoża i otoczenia od +5°C do +25°C
Gęstość w stanie suchym ok. 1,1 g/cm3

Max. grubość jednej warstwy 2 mm

2.6. Preparat gruntujący
Cechy produktu.
Środek gruntujący jest impregnatem do gruntowania produkowanym jako gotowa do użycia wodna dyspersja
najwyższej jakości żywicy akrylowej. Dzięki dużej zdolności penetracji, wnika silnie w głąb podłoża,
powodując jego wzmocnienie i ujednorodnienie parametrów całej gruntowanej powierzchni, reguluje proces
chłonności podłoża i zapobiega odciąganiu nadmiernej ilości wody z wykonywanych na nim warstw, np.
gładzi szpachlowych, zapraw klejących do płytek, wylewek itp. Dzięki temu emulsja poprawia warunki
wiązania zapraw i przyczynia się do osiągnięcia przez nie zakładanych parametrów technicznych, w tym
przyczepności.. Emulsja w trakcie stosowania nie zmydla się. Po wyschnięciu jest bezbarwna i przepuszcza
parę wodną. Można jej używać w pomieszczeniach bez okien, jest nie palna. Zastosowana na podłożu (po
całkowitym wyschnięciu) jest odporna na temperatury od -20°C do +80°C.

3.   Sprzęt.
Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu.
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4. Transport.
Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu.
Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratą stateczności.

5. Wykonanie robót (w niezbędnym zakresie)
5.1 Tynki cementowo-wapienne
5.1.1 Ogólne zasady wykonywania tynków

a) Przed przystąpieniem do wykonywania robót tynkowych powinny być zakończone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
ościeżnice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca się przystąpienie do wykonywania tynków po okresie osiadania i skurczów murów tj. po
upływie 4-6 miesięcy po zakończeniu stanu surowego.

c) Tynki należy wykonywać w temperaturze nie niższej niż +5°C pod warunkiem, że w ciągu doby nie
nastąpi spadek poniżej 0°C.
W niższych temperaturach można wykonywać tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
środków zabezpieczających, zgodnie z „Wytycznymi wykonywania robót budowlano-montażowych
w okresie obniżonych temperatur".

d) Zaleca się chronić świeżo wykonane tynki zewnętrzne w ciągu pierwszych dwóch dni przed
nasłonecznieniem dłuższym niż dwie godziny dziennie. 

e) W okresie wysokich temperatur świeżo wykonane tynki powinny być w czasie wiązania
i twardnienia, tj. w ciągu l tygodnia, zwilżane wodą.

5.1.2. Przygotowanie podłoży
5.1.2.1 Spoiny w murach ceglanych.
W ścianach przewidzianych do tynkowania nie należy wypełniać zaprawą spoin przy zewnętrznych
licach na głębokości 5-10 mm. Bezpośrednio przed tynkowaniem podłoże należy oczyścić z kurzu
szczotkami oraz usunąć plamy z rdzy i substancji tłustych. Plamy z substancji tłustych można
usunąć przez zmycie 10% roztworem szarego mydła lub przez wypalenie lampą benzynową.
Nadmiernie suchą powierzchnię podłoża należy zwilżyć wodą.

5.1.3. Wykonywanie tynków trójwarstwowych
Tynk trójwarstwowy powinien być wykonany z obrzutki, narzutu i gładzi. Narzut tynków
wewnętrznych należy wykonać według pasów i listew kierunkowych. Gładź należy nanosić po
związaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gładzi
powinna być mocno dociskana do warstwy narzutu. Należy stosować zaprawy cementowo-wapienne
- w tynkach nie narażonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, - w tynkach narażonych na
zawilgocenie oraz w tynkach zewnętrznych o stosunku 1:1:2.

5.2. Wykonywanie suchych tynków (w razie konieczności wykonania)
Suche tynki z płyt gipsowo-kartonowych można układać:

a) bezpośrednio na podłożu - na deskowaniu o gładkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej lub
aluminiowej,

b) na podkładzie z placków zaczynu gipsowego lub na podkładzie z listew lub łat drewnianych,
umocowanych do podłoża.

Mocowanie płyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje się specjalnymi blachowkrętami
przystosowanych do używania wkrętarek. Mocując płyty do rusztu należy zwracać uwagę aby płyty nie
spoczywały bezpośrednio na podłodze ale powinny być podniesione i dociśnięte do sufitu (dystans między
podłogą a krawędzią płyty winien wynosić ok. 10 mm) Złącza płyt należy okleić taśmą papierową
perforowaną lub z włókna szklanego i zaszpachlować zaprawą gipsową.
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5.3. Gładź gipsowa
5.3.1. Przygotowanie podłoża
Podłoże powinno być stabilne i nośne, tzn. odpowiednio mocne i oczyszczone z warstw mogących osłabić
przyczepność masy szpachlowej, zwłaszcza z kurzu, brudu, olejów, tłuszczów, wosku i resztek powłok
malarskich. Źle związane z podłożem fragmenty powierzchni należy uprzednio odkuć, zaś części luźne lub
osypliwe usunąć przy pomocy szczotki drucianej. Jeżeli istnieje potrzeba redukcji chłonności podłoża,
należy zastosować emulsję gruntującą. Wszystkie elementy stalowe mogące stykać się z masą szpachlową
powinny być zabezpieczone antykorozyjnie. 

5.3.2. Przygotowanie masy szpachlowej 
Masę szpachlową przygotowuje się przez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzoną ilością
wody (w proporcji 0,30÷0,34 l wody na 1 kg suchego wyrobu) i wymieszanie ręczne lub mechaniczne
(wiertarka z mieszadłem do gipsu), aż do uzyskania jednolitej masy bez grudek. Masa szpachlowa nadaje się
do użycia po upływie ok. 5 minut i po powtórnym wymieszaniu. Na tym etapie można regulować
konsystencję masy poprzez dolanie wody lub dosypanie suchego materiału (w przypadku wypełniania
większych ubytków powinna być gęstsza niż w przypadku wykonywania gładzi). Masa przygotowana
zgodnie z podanymi wymaganiami zachowuje swoje właściwości ok.1,5 godziny. Należy przygotowywać w
czystych pojemnikach (resztki związanego gipsu skracają czas wiązania świeżej masy gipsowej). 

5.3.3 Sposób użycia
Masę szpachlową nakłada się na powierzchnię równomiernie, najlepiej za pomocą gładkiej pacy ze stali
nierdzewnej. W miarę postępu prac nanoszoną masę należy sukcesywnie wygładzać. Zaleca się, aby przed
wykonaniem gładzi wypełnić duże ubytki w podłożu. Masę na ściany nakłada się pasami w kierunku od
podłogi do sufitu, wykonując ruch pacą od dołu ku górze. W przypadku sufitów gładź nakłada się pasami w
kierunku od okna w głąb pomieszczenia, ciągnąć pacę „do siebie”. Po wyschnięciu masy drobne nierówności
należy usunąć papierem ściernym lub siatką do szlifowania. Powstałe niedokładności należy ponownie
cienko zaszpachlować i przeszlifować. Czas otwarty pracy masy zależy od chłonności podłoża, temperatury
otoczenia i konsystencji zaprawy. Podczas wysychania gładzi należy unikać bezpośredniego nasłonecznienia
i przeciągów oraz zapewnić właściwą wentylację i przewietrzenie pomieszczeń. Dalsze prace
wykończeniowe, np. tapetowanie lub malowanie, można rozpocząć po wyschnięciu gładzi. Przed
malowaniem farbami wodorozcieńczalnymi, wykonaną gładź należy zagruntować preparatem zalecanym
przez producenta farby lub rozcieńczoną farbą. Przed układaniem okładzin zaleca się powierzchnię gładzi
zagruntować emulsją.

5.4. Preparat gruntujący
5.4.1.Przygotowanie podłoża
Podłoże powinno być suche, oczyszczone z kurzu, brudu, olejów, tłuszczów i wosku. Wszystkie luźne, nie
związane właściwie z podłożem warstwy należy przed zastosowaniem emulsji usunąć.

5.4.2. Przygotowanie preparatu
Preparat produkowany jest jako emulsja gotowa do bezpośredniego użycia. Nie wolno jej łączyć z innymi
materiałami ani zagęszczać, dopuszczone jest rozcieńczanie w proporcjach wskazanych przez producenta.

5.4.3. Sposób użycia
Emulsję najlepiej nanosić na podłoże w postaci nie rozcieńczonej, jednokrotnie wałkiem lub pędzlem jako
cienką i równomierną warstwę. Przy bardzo chłonnych i słabych podłożach, do pierwszego gruntowania
można zastosować emulsję rozcieńczoną czystą wodą w proporcji 1:1. Po wyschnięciu pierwszej warstwy,
gruntowanie należy powtórzyć emulsją bez rozcieńczenia. Użytkowanie powierzchni należy rozpocząć nie
wcześniej niż po 24 godzinach od nałożenia emulsji.
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6.  Kontrola Jakości.
6.1. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, należy kontrolować jej markę i konsystencję
w sposób podany w obowiązującej normie.
Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.2. Płyty gipsowo-kartonowe
Strona licowa płyt nie powinna mieć szwów, krawędzie płyt powinny być proste lub spłaszczone.

7. Obmiar robót.
Jednostką obmiarową robót jest m2. Ilość robót określa się na podstawie projektu i z uwzględnieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiór robót.
8.1. Odbiór podłoża
Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do robót tynkowych. Podłoże
powinno być przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2..
Jeżeli odbiór podłoża odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże oczyścić i zmyć
wodą.

8.2. Odbiór tynków.
8.2.1. Ukształtowanie powierzchni, krawędzie przecięcia powierzchni oraz kąty dwuścienne powinny być
zgodne z dokumentacją techniczną.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od płaszczyzny i odchylenie
krawędzi od linii prostej - nie większe niż 3 mm i w liczbie nie większej niż 3 na całej długości łaty
kontrolnej 2 m. Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku:

– pionowego - nie większe niż 2 mm na l m i ogółem nie więcej niż 4mm w pomieszczeniu,
– poziomego - nie większe niż 3 mm na l m i ogółem nie więcej niż 6 mm na całej powierzchni

między przegrodami pionowymi (ściany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne są następujące wady:
– wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynków roztworów soli

przenikających z podłoża, pilśni itp.,
– trwałe ślady zacieków na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pęcherze wskutek niedostatecznej

przyczepności tynku do podłoża.

8.3. Odbiór suchych tynków
Odchylenie powierzchni okładziny z płyt gipsowo-kartonowych od płaszczyzny i odchylenie krawędzi od
linii prostej nie powinny być większe niż l mm/l m.

9. Podstawa płatności.
9.1. Tynki cementowo-wapienne, gipsowe, gładź
Płaci siedzą ustaloną ilość m2 powierzchni ściany wg ceny jednostkowej, która obejmuje:

– przygotowanie zaprawy,
– dostarczenie materiałów i sprzętu,
– ustawienie i rozbiórkę rusztowań,
– umocowanie i zdjęcie listew tynkarskich,
– osiatkowanie bruzd,
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– obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementów,
– reperacje tynków po dziurach i hakach,
– oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiałów.

9.2. Suche tynki
Płaci się za l m2 okładziny wg ceny jednostkowej, która obejmuje:

– dostarczenie materiałów i sprzętu,
– przygotowanie podłoża,
– mocowanie płyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,
– uporządkowanie miejsca pracy.
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SST 14. ROBOTY MALARSKIE
CPV 45442100-8

1. Wstęp.
1.1.Przedmiot
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru
robót malarskich .

1.2. Zakres  stosowania SST.
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robót objętych SST.
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu
wykonanie robót malarskich w obiekcie:

– malowanie tynków farbami emulsyjnymi, lateksowymi.
– malowanie elementów ślusarskich

1.4. Określenia podstawowe.
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją
projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiały.
2.1. Farby budowlane gotowe.
2.2.1.Informacja ogólna
Farby niezależnie od ich rodzaju powinny odpowiadać wymaganiom norm państwowych lub świadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Wszystkie farby kolorowe mieszane komputerowo przez
producenta.

2.2.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach można stosować farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i świadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.2.3. Farby zmywalne wytwarzane fabrycznie
Stosować farby zapewniające odporność na działanie czynników chemicznych i pozwalające na zmywanie
zanieczyszczeń przy pomocy detergentów oraz z użyciem wody.

2.2.4. Farby zewnętrzne (w przypadku konieczności zastosowania)
Stosować farby zapewniające odporność na działanie czynników atmosferycznych oraz pozwalające na
odpowiednią gospodarkę wilgotnościową ściany zewnętrznej.

2.2.5. Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogólnego stosowania

wydajność - 6-10 m2/dm3,
max. czas schnięcia - 24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
wydajność -15-16 rn2/dm3,
max. czas schnięcia - 8 h

Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogólnego stosowania - biały do wygładzania podkładu pod powłoki
chlorokauczukowe,
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Rozcieńczalnik chlorokauczukowy do wyrobów chlorokauczukowych ogólnego stosowania - biały do
rozcieńczania wyrobów chlorokauczukowych,

2.2.6 Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogólnego stosowania

wydajność - 6-8 m2/dm3

czas schnięcia -12 h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogólnego stosowania

wydajność - 6-10 m2/dm3

2.2.7. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych i stalowych.
Wymagania dla farb:

– lepkość umowna: min. 60
– gęstość: max. 1,6 g/cm3

– zawartość substancji lotnych w% masy max. 45%
– roztarcie pigmentów: max. 90 m                                       
– czas schnięcia powłoki w temp. WC i wilgotności względnej powietrza 65% osiągnięcia 5 stopnia
wyschnięcia - max. 2 godz.

Wymagania dla powłok:
– wygląd zewnętrzny - gładka, matowa, bez pomarszczeń i zacieków,
– grubość-100-120 μm
– przyczepność do podłoża - l stopień,                 
– elastyczność - zgięta powloką na sworzniu o średnicy 3 mm nie wykazuje pęknięć lub odstawania od
podłoża, 
– twardość względna - min. 0,1,
– odporność na uderzenia - masa 0,5 kg spadająca z wysokości 1,0 m nie powinna powodować
uszkodzenia powłoki
– odporność na działanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie może stępować spęcherzenie
powłoki. 

Farby powinny być pakowane zgodnie z PN-0-79601-2:1996 w bębny lekkie lub wiaderka stożkowe wg PN-
EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5-C.

2.3. Woda
Do przygotowania farb stosować można każdą wodę zdatną do picia. Niedozwolone jest użycie wód
ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze organiczne, oleje i muł.

2.4. Rozcieńczalniki
W zależności od rodzaju farby należy stosować:

– wodę - do farb emulsyjnych,
– terpentynę i benzynę - do farb i emalii olejnych,
– inne rozcieńczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczególnych rodzajów farb powinny
odpowiadać normom państwowym lub mieć cechy techniczne zgodne z zaświadczeniem o jakości
wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

3.  Sprzęt
Roboty można wykonać przy użyciu pędzli, wałków lub aparatów natryskowych.

4.  Transport.
Farby należy transportować zgodnie z przepisami obowiązującymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robót.
Przy malowaniu powierzchni wewnętrznych temperatura nie powinna być niższa niż +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia należy ogrzewać.
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W ciągu 2 dni pomieszczenia powinny być ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakończeniu
malowania można dopuścić do stopniowego obniżania temperatury, jednak przez 3 dni nie może spaść
poniżej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni ciepłym powietrzem od
przewodów wentylacyjnych i urządzeń ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie ścian i sufitów można wykonać po:

– całkowitym ukończeniu robót instalacyjnych (z wyjątkiem montażu armatury i urządzeń
sanitarnych),
– całkowitym ukończeniu robót elektrycznych,
– całkowitym ułożeniu posadzek,
– usunięciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podłoży
5.1.1. Podłoże posiadające drobne uszkodzenia powierzchni powinny być, naprawione przez wypełnienie
ubytków zaprawą cementowo-wapienną. Powierzchnie powinny być oczyszczone z kurzu i brudu,
wystających drutów, nacieków zaprawy itp. Odstające tynki należy odbić, a rysy poszerzyć i ponownie
wypełnić zaprawą cementowo-wapienną.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny być oczyszczone, odtłuszczone zgodnie z wymaganiami
obowiązujących norm dla danego typu farby podkładowej.

5.2.Gruntowanie.
Należy stosować podkłady wg. wskazań producentów farb.

5.3. Wykonywania powłok malarskich
5.3.1. Powłoki powinny dawać aksamitno-matowy wygląd powierzchni. Barwa powłok powinna być
jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powłok bez uszkodzeń, smug, plam i śladów pędzla.

5.3.2.Powłoki z farb i lakierów olejnych i syntetycznych powinny mieć barwę jednolitą zgodną ze wzorcem,
bez smug, zacieków, uszkodzeń, zmarszczeń, pęcherzy, plam i zmiany odcienia. Powłoki powinny mieć
jednolity połysk.

6.  Kontrola jakości.
6.1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmować:

– sprawdzenie wyglądu powierzchni,
– sprawdzenie wsiąkliwości,
– sprawdzenie wyschnięcia podłoża,
– sprawdzenie czystości,

Sprawdzenie wyglądu powierzchni pod malowanie należy wykonać przez oględziny zewnętrzne.
Sprawdzenie wsiąkliwości należy wykonać przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie
kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilżonej powierzchni powinna nastąpić nie wcześniej niż po 3 s.

6.2. Roboty malarskie
6.2.1. Badania powłok przy ich odbiorach należy przeprowadzić po zakończeniu ich wykonania:

– dla farb emulsyjnych i lateksowych nie wcześniej niż po 7 dniach,
– dla pozostałych nie wcześniej niż po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza się przy temperaturze powietrza nie niższej od +5OC wilgotności powietrza
mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmować:
– sprawdzenie wyglądu zewnętrznego
– sprawdzenie zgodności barwy ze wzorcem
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– dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powłoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastyczności
i twardości oraz przyczepności zgodnie z odpowiednimi normami państwowymi.
– dla farb ognioochronnych sprawdzenie grubości powłoki.

Jeśli badania dadzą wynik pozytywny, to roboty malarskie należy uznać za wykonane prawidłowo. Gdy
którekolwiek z badań dało wynik ujemny, należy usunąć wykonane powłoki częściowo lub całkowicie i
wykonać powtórnie.

7.  Obmiar robót.
Jednostką obmiarową robót jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podłoża, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowań lub drabin malarskich oraz
uporządkowaniem stanowiska pracy. Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiór robót.
Roboty podlegają warunkom odbioru według zasad podanych poniżej.

8.1. Odbiór podłoża
Zastosowane do przygotowania podłoża materiały powinny odpowiadać wymaganiom zawartym w normach
państwowych lub świadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podłoże, posiadające drobne
uszkodzenia powinno być naprawione przez wypełnienie ubytków gładzią gipsową. Podłoże powinno być
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2. Jeżeli odbiór podłoża odbywa się po dłuższym czasie od
jego wykonania, należy podłoże przed gruntowaniem oczyścić.

8.2. Odbiór robót malarskich
8.2.1. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego powłok malarskich polegające na stwierdzeniu równomiernego
rozłożenia farby, jednolitego natężenia barwy i zgodność; ze wzorcem producenta, braku prześwitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek tartego pigmentu lub wypełniaczy, braku plam, smug, zacieków,
pęcherzy odstających płatów powłoki, widocznych okiem śladów pędzla itp., w stopniu kwalifikującym
powierzchnię malowaną do powłok o dobrej jakości wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odporności powłoki na wycieranie polegające na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miękką, wełnianą lub bawełnianą szmatką kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odporności powłoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepności powłoki do podłoża polegające na próbie poderwania ostrym narzędziem
powłoki od podłoża.

8.2.5. Sprawdzenie odporności powłoki na zmywanie wodą polegające na zwilżaniu badanej po-wierzchni
powłoki przez kilkakrotne potarcie mokrą miękką szczotką lub szmatką.

Wyniki odbiorów materiałów i robót powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa płatności. 
Płaci się za ustaloną ilość m2  powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania podłoża, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowań lub drabin malarskich oraz
uporządkowaniem stanowiska pracy. Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
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SST 15. INSTALOWANIE SUFITÓW PODWIESZANYCH
CPV 45421146-9

1. Wstęp.
1.1.Przedmiot
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru
sufitów podwieszanych.

1.2. Zakres  stosowania SST.
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robót objętych SST.
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu
wykonanie sufitów podwieszanych w obiekcie, przy zastosowaniu sufitów podwieszanych.

1.4. Określenia podstawowe.
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją
projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiały.
2.1. Wytyczne ogólne
Materiały stosowane do wykonania sufitów podwieszanych powinny mieć:
- oznakowanie znakiem CE co oznacza, że dokonano oceny ich zgodności ze zharmonizowaną normą 
europejską wprowadzoną do zbioru Polskich norm z europejską lub krajową aprobatą techniczną,
- deklarację zgodności z uznanymi regułami sztuki budowlanej wydaną przez producenta,
- oznakowanie znakiem budowlanym co oznacza że są to wyroby nie podlegające obowiązkowemu 
oznakowaniu CE, dla których dokonano oceny zgodności z Polską Normą lub aprobatą techniczną,
- termin przydatności do użycia podany na opakowaniu
Materiały do wykonania sufitów podwieszonych należy w całości przyjąć z asortymentu produktów tego 
samego wybranego systemu.

2.2. Materiały potrzebne do wykonania robót
W pełni demontowalny system sufitów podwieszanych. System składa się z płyt akustycznych perforowa-
nych wypełniających i konstrukcji nośnej systemowej stalowej.

3.  Sprzęt
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje
niekorzystnego wpływu na jakość i środowisko wykonywanych robot.

4.  Transport.
Transport materiałów odbywa się w sposób zabezpieczający je przed przesuwaniem podczas jazdy, 
uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a określony w instrukcji Producenta i 
dostosowanej do polskich przepisów przewozowych.
Rozładunek materiałów ręcznie lub mechanicznie.

5. Wykonanie robót

5.1. Warunki przystąpienia do robót
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Przed przystąpieniem do wykonywania systemów sufitów podwieszanych powinny być zakończone 
wszystkie roboty stanu wykończeniowego (oprócz podłóg z wykładziny).
Przed rozpoczęciem prac montażowych pomieszczenia powinny być oczyszczone z gruzu i odpadów.
Pomieszczenia powinny być suche i dobrze przewietrzone.

5.2. Montaż rusztów stalowych systemowych sufitów podwieszanych

Zasady doboru konstrukcji
Ruszt stanowiący podłoże dla płyt mineralnych powinien składać się z dwóch warstw: dolnej
stanowiącej bezpośrednie podłoże dla płyt – czyli warstwy nośnej oraz górnej czyli warstwy
głównej. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy składający się tylko z warstwy nośnej.
Materiałami konstrukcyjnymi do budowania rusztów są kształtowniki stalowe. Dokonując wyboru
rodzaju konstrukcji rusztu Projektant bierze pod uwagę czynniki:
kształt pomieszczenia:
− jeżeli rzut poziomy pomieszczenia zbliżony jest do kwadratu, to ze względu na sztywność
rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,
− w pomieszczeniach wąskich zastosowanie znajduje konstrukcja jednowarstwowa,
− sposób zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,
− jeżeli ruszt styka się bezpośrednio z płaską konstrukcja przegrody, to można zastosować ruszt
jednowarstwowy; natomiast ruszt oddalony od stropu zazwyczaj winien być konstrukcji
dwuwarstwowej,
− rozstaw elementów warstwy nośnej zależy również od kierunku usytuowania podłużnych
krawędzi płyt w stosunku do tych elementów,
grubość zastosowanych płyt:
− rozmieszczenia płyt,
− sztywność płyt,
funkcję jaką ma spełniać sufit:
− jeżeli sufit stanowi barierę ogniową, to kierunek rozmieszczenia płyt musi być zawsze
prostopadły do elementów warstwy nośnej. Ruszt takiego sufitu może być wykonany z
kształtowników stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma
wpływu na odporność ogniową, ponieważ o własnościach ogniochronnych decyduje okładzina
gipsowo-kartonowa.

Kotwienie rusztu
W zależności od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest strop, wybiera się odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia muszą spełniać warunek
pięciokrotnego współczynnika wytrzymałości przy ich obciążaniu. Znaczy to, że jednostkowe
obciążenie wyrywające musi być większe od pięciokrotnej wartości obciążenia przypadającego na
każdy łącznik lub kotwę.
Konstrukcje sufitów mogą zostać podwieszone do stropów zbudowanych w oparciu o belki
profilowe przy pomocy rożnego rodzaju obejm (mocowanie imadłowe). Elementy mocujące
konstrukcję jak np.: kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do
istniejących zabetonowanych wypustów stalowych lub bezpośrednio do stalowej konstrukcji stropu
rodzimego i powinny wytrzymywać trzykrotną wartość normalnego obciążenia.
Wszystkie elementy stalowe służące do kotwienia muszą posiadać zabezpieczenia antykorozyjne.

5.3. Sufity podwieszane, modułowe 60x60cm - wypełnienie rastrowe.
Zgodnie z instrukcjami producenta przyjętego systemu.

6.  Kontrola jakości.
Częstotliwość oraz zakres badań materiałów powinna być zgodna z normami. Dostarczone na plac
budowy materiały należy kontrolować pod względem ich jakości. Zasady kontroli powinien ustalić
Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiały i wyroby mają zaświadczenia o
jakości wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu właściwości technicznych na podstawie
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badań doraźnych.
Badania w czasie wykonywania robót w szczególności powinny dotyczyć sprawdzenia materiałów:
− narożniki i krawędzie (czy nie ma uszkodzeń),
− wymiary (zgodnie z tolerancją),
− obciążenie na zginanie niszczące lub ugięcia płyt,
Wyniki badań płyt sufitowych i innych materiałów powinny być wpisywane do dziennika budowy i 
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7.  Obmiar robót.
Jednostką obmiarową robót jest m2 wykonanego sufitu.

8. Odbiór robót.
Odbiór robót polega na sprawdzeniu jakości wykonania w odniesieniu do wytycznych producenta.

9. Podstawa płatności. 
Płaci się za ustaloną ilość m2  powierzchni wykonanego sufitu podiweszonego. Ilość robót określa się na
podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w
naturze.

An Archi Group ul. Chorzowska 64 ; 44.100 Gliwice ; tel. 32.331.16.17 biuro@a-ag.com.pl                                                     strona 78

mailto:biuro@a-ag.com.pl


SPECYFIKACJA-CZĘŚĆ SZCZEGÓŁOWA

SST 16. KŁADZENIE PŁYTEK 
CPV 45431000-7 

1. Wstęp.
1.1.Przedmiot
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące
wykonania i odbioru okładzin z płytek wewnętrznych ceramicznych.

1.2. Zakres  stosowania SST.
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robót objętych SST.
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu
wykonanie okładzin  wewnętrznych z płytek w pomieszczeniach i miejscach określonych w Dokumentacji
Projektowej.

1.4.Określenia podstawowe.
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami.

1.5.Ogólne wymagania dotyczące robót.
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją
projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiały.
2.1. Płytki do pomieszczeń sanitarnych i pomocniczych

• ceramiczne szkliwione jasne wymiar podstawowy 30x60 cm
• gresowe antypoślizgowe, wymiar podstawowy 60x60cm,

Parametry techniczne płytek wg katalogu przyjętego producenta.

2.2. Klej do płytek

Użyty klej powinien spełniać wymogi :
– Baza: mieszanka cementów z wypełniaczami mineralnymi i modyfikatorami
– Gęstość nasypowa: ok. 1,5 kg/dm3

– Temperatura stosowania: od +5°C do +25"C
– Czas wstępnego dojrzewania:5 min.
– Czas zużycia: do 2 godz. (90 min.)*
– Czas naskórkowania: powyżej 25 min. 
– Spływ: poniżej 0,1 mm
– Przyczepność:>0,8MPa(l,3MPa)*
– Odporność na temperaturę: od -30°C do +70°C
– Klej elastyczny

2.3. Spoina
Dane techniczne:

– Baza: mieszanka cementów z wypełniaczami mineralnymi i modyfikatorami polimerowymi
– Gęstość nasypowa: ok. 1,3 kg/dm3

– Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C
– Czas zużycia: do 2 godz.
– Ruch pieszy: po 24 godz.
– Odporność na temperaturę: od -30°C do +70°C
– Orientacyjne zużycie przy typowych grubościach płytek:
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rozmiar płytek [cm] szerokość spoin [mm] ilość CE 35 [kg/m2] 
10x10 5 1,2 
10x20 5 0,6 
10x20 8 0,9 
30x30 10 0,8 

3.   Sprzęt.
Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu.

4. Transport.
Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu.
Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratą stateczności.

5. Wykonanie robót.
5.1. Roboty płytkarskie.

• Okładziny ceramiczne powinny być mocowane do podłoża warstwą wyrównującą lub bezpośrednio
do równego i gładkiego podłoża. W pomieszczeniach mokrych okładzinę należy mocować do
dostatecznie wytrzymałego podłoża.

• Podłoże pod okładziny ceramiczne mogą stanowić nie otynkowane lub otynkowane mury z
elementów drobnowymiarowych oraz ściany betonowe.

• Do osadzania wykładzin na ścianach murowanych można przystąpić po zakończeniu
osiadania murów budynku.

• Bezpośrednio przed rozpoczęciem wykonywania robót należy oczyścić z grudek zaprawy i brudu
szczotkami drucianymi oraz zmyć z kurzu.

• Elementy wykończeniowe powinny być posegregowane według wymiarów, gatunków i odcieni
barwy.

• Temperatura powietrza wewnętrznego w czasie układania płytek powinna wynosić co najmniej
+5oC.

• Dopuszczalne odchylenie krawędzi płytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno być
większe niż 2 mm/m, odchylenie powierzchni okładziny od płaszczyzny nie większe niż 2 mm na
długości taty dwumetrowej.

6.  Kontrola Jakości.
Przy odbiorze należy przeprowadzić na budowie:

• sprawdzenie zgodności klasy materiałów ceramicznych i klinkierowych z zamówieniem,
• próby doraźnej przez oględziny, opukiwanie i mierzenie:

◦ wymiarów i kształtu płytek
◦ liczby szczerb i pęknięć,
◦ odporności na uderzenia,

W przypadku niemożności określenia jakości płytek przez próbę doraźną należy ją poddać badaniom
laboratoryjnym (szczególnie co do klasy i odporności na działanie mrozu w przypadku wykładziny
zewnętrznej).

7. Obmiar robót.
Jednostką obmiarową robót jest m2. Ilość robót określa się na podstawie projektu i z uwzględnieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8.Odbiór robót.
Przed przystąpieniem do płytkowania należy dokonać odbioru podłoży. Odbioru okładzin wg zasad w
punkcie 5.1 SST "Część ogólna"
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9. Podstawa płatności.
Płaci się za ustaloną ilość m2 powierzchni ułożonej okładziny wg ceny jednostkowej, która obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- przygotowanie podłoża,
- dostarczenie materiałów i sprzętu,
- docinanie płytek,
- ustawienie i rozbiórka rusztowań,
- wykonanie okładziny z wypełnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
- zamurowanie przebić,
- obsadzenie listew narożnych, kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementów,
- reperacje tynków,
- oczyszczenie miejsca pracy z pozostałości materiałów.
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SST 17. KŁADZENIE I WYKŁADANIE PODŁÓG; KŁADZENIE WYKŁADZIN 
ELASTYCZNYCH   

CPV 45432100-5;  45432111-5

1. Wstęp.
1.1.Przedmiot
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru
posadzek.

1.2. Zakres  stosowania SST.
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robót objętych SST.
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu
wykonanie posadzek, a w tym:

– warstwy wyrównawcze pod posadzki
– wykończenie posadzek z wykładzin z tworzyw sztucznych

1.4. Określenia podstawowe
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją
projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiały (w niezbędnym zakresie)
2.1. Woda 
Do przygotowania zapraw stosować można każdą wodę zdatną do picia, z rzeki lub jeziora. niedozwolone
jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze organiczne, oleje
i muł. 

2.2. Piasek
Piasek powinien spełniać wymagania obowiązującej normy przedmiotowe, a w szczególności: 

– nie zawierać domieszek organicznych, 
– mieć frakcje różnych wymiarów, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek

średnioziamisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.3. Cement 
2.4.Kruszywo do posadzki cementowej.
W posadzkach maksymalna wielkość ziaren kruszywa nie powinna przekroczyć 1/3 grubości posadzki. W
posadzkach odpornych na ścieranie największe dopuszczalne wielkości ziaren kruszywa wynoszą przy
grubości warstw 2,5 cm -10 mm, 3,5 cm - 16 mm.

2.5.Masa uszczelniająca  
Składa się z asfaltów ponaftowych o penetracji minimum 30 w temperaturze 25°C, włóknistych wypełniaczy
mineralnych, plastyfikatorów i dodatków zwiększających przyczepność kitu do powierzchni
uszczelniających konstrukcji (paki tłuszczowe, żywica kumaronowa, kauczuk syntetyczny i żywice
sztuczne)
Wymagania dla kitów asfaltowych uszczelniających:

– penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetracji - 50-75
– temperatura mięknięcia - nie normalizuje się
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– przyczepność do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7x7x7 cm, połączonych spoiną kitu o
grubości 20 mm i wyciąganych prostopadle do spoiny - kit nie powinien zrywać się w masie.
– wydłużenie względne przy zerwaniu, nie mniej niż - 20 mm,
– spływność z betonu w położeniu pionowym w temperaturze - 20±2°C - nie normalizuje się,
– odporność na zamrażanie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze -20±2C zrzuconej z wysokości 2,5 m
na płytę stalową - bez pęknięć i odprysków,
– gęstość pozorna, nie mniej niż -1,5 mm

2.6. Wykładziny rulonowe z PVC
Przewiduje się zastosowanie wykładziny z tworzyw sztucznych, homogenicznej, rulonowej, do pomieszczeń
o dużym natężeniu ruchu.

wymagania 
• grubości -     2mm, 
• ognioodporność -     Bfl s1
• wgniecenie resztkowe -    ok. ≤ 0.02 mm
• właściwości elekrostatyczne -    < 2 kV
• antypoślizgowość -      R9

2.7. Kleje do wykładzin rulonowych PCV
Zaleca się stosowanie klejów bezrozpuszczalnikowych, takich jak np. kleje dyspersyjne lub klejów w
proszku. Do przyklejania wykładzin należy stosować kleje zalecane przez producenta wykładziny.
Stosowane kleje powinny zapewniać trwałe połączenie wykładziny z podkładem i nie powinny oddziaływać
szkodliwie na wykładzinę.

3. Sprzęt.
Roboty można wykonać przy użyciu sprzętu zalecanego przez producenta wyrobu.
                     
4. Transport.
Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu Podczas transportu materiały i
elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratą stateczności.   
Transport płytek:
Transport wykładziny - w rolach w pozycji poziomej.

5. Wykonanie robót (w niezbędnym zakresie)
5.1.Warstwy wyrównawcze pod posadzki
Warstwa  wyrównawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podłoża gruntem, ułożeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gładko oraz
wykonaniem i wypełnieniem szczelin dylatacyjnych, ułożeniem siatki przeciwskurczowej. Wymagania
podstawowe:

– Podkład cementowy powinien być wykonany zgodnie z projektem, który określa wymaganą
wytrzymałość i grubość podkładu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.
– Wytrzymałość podkładu cementowego nie powinna być mniejsza niż: na ściskanie - 12 MPa, na
zginanie - 3 MPa.
– podłoże, na którym wykonuje się podkład z warstwy wyrównawczej powinno być wolne od kurzu i
zanieczyszczeń oraz nasycone wodą.
– Podkład cementowy powinien być oddzielony od pionowych stałych elementów budynku paskiem
papy, folii lub pianki.
– W podkładzie powinny być wykonane szczeliny dylatacyjne.
– Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkładów cementowych oraz w ciągu co najmniej 3 dni
nie powinna być niższa niż 5°C.
– Zaprawę cementową należy przygotowywać mechanicznie. Zaprawa powinna mieć konsystencję
gęstą - 5-7 cm zanurzenia stożka pomiarowego.
– Ilość spoiwa w podkładach cementowych powinna być ograniczona do ilości niezbędnej, ilość
cementu nie powinna być większa niż 400 kg/m3. 
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Zaprawę cementową należy układać niezwłocznie po przygotowaniu między listwami kierunkowymi o
wysokości równej grubości podkładu z zastosowaniem ręcznego lub mechanicznego zagęszczenia z
równoczesnym wyrównaniem i zatarciem. Podkład powinien mieć powierzchnię równą, stanowiącą
płaszczyznę lub pochyloną, zgodnie z ustalonym spadkiem.
Powierzchnia podkładu sprawdzana dwumetrową łatą przykładaną w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywać większych prześwitów większych niż 5 mm. Odchylenie powierzchni podkładu od płaszczyzny
(poziomej lub pochyłej) nie powinny przekraczać 2 mm/m i 5 mm na całej długości lub szerokości
pomieszczenia. W ciągu pierwszych 7 dni podkład powinien być utrzymywany w stanie wilgotnym, np.
przez pokrycie folią polietylenową lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni wodą.
W pomieszczeniach tego wymagających wykonać posadzkę w spadku do kratek ściekowych.

5.2. Posadzki z wykładziny przemysłowej
Ze względu na specyfikę przyjętego wykończenia przy realizacji robót należy ściśle dostosować się do
wymagań i zaleceń producenta. W szczególności należy zwrócić szczególną uwagę na poprawność
przygotowania podłoża pod wykładzinę.

6. Kontrola jakości.
– Wymagana jakość materiałów powinna być potwierdzona przez producenta przez zaświadczenie o
jakości lub znakiem kontroli jakości zamieszczonym na opakowaniu lub innym równorzędnym
dokumentem.
– Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów, których właściwości nie odpowiadają
wymaganiom technicznym. Nic należy stosować również materiałów przeterminowanych po okresie
gwarancyjnym.
– Należy  przeprowadzić kontrolę dotrzymania warunków ogólnych wykonania robót (cieplnych i
wilgotnościowych).
– Sprawdzić  prawidłowość wykonania podkładu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robót.
Jednostką obmiarową robót jest m2. Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiór robót
Roboty podlegają odbiorowi wg. zasad podanych poniżej.

– Odbiór materiałów i robót powinien obejmować zgodności z dokumentacją projektową sprawdzenie
właściwości technicznych tych materiałów z wystawionymi atestami wytwórcy. W przypadku
zastrzeżeń co do zgodności materiału z zaświadczeniem o jakości przedstawionym przez producenta -
powinien być on zbadany laboratoryjnie.
– Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów, których właściwości nie odpowiadają
wymaganiom technicznym.
– Nie należy stosować również materiałów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
– Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

Odbiór powinien obejmować:
– sprawdzenie wyglądu zewnętrznego; badanie należy wykonać przez ocenę wzrokową,
– sprawdzenie prawidłowości ukształtowania powierzchni posadzki; badanie należy wykonać przez
ocenę wzrokową,
– sprawdzenie grubości posadzki cementowej należy przeprowadzić na podstawie wyników pomiarów
dokonanych w czasie wykonywania posadzki.
– sprawdzenie prawidłowości wykonania styków materiałów posadzkowych; badania prostoliniowości
należy wykonać za pomocą naciągniętego drutu i pomiaru odchyleń z dokładnością do l mm, a
szerokości spoin - za pomocą szczelinomierza lub suwmiarki. 
– sprawdzenie prawidłowości wykonania cokołów lub listew podłogowych; badanie należy wykonać
przez ocenę wzrokową,
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9. Podstawa płatności.
Płaci się za ustaloną ilość m2 powierzchni ułożonej posadzki wg ceny jednostkowej, która obejmuje
przygotowanie podłoża, dostarczenie materiałów i sprzętu, oczyszczenie stanowiska pracy.
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SST 18. ROBOTY BUDOWLANE WYKOŃCZENIOWE, POZOSTAŁE

CPV             45450000-6 

l.    Wstęp. 

1.1.Przedmiot SST                                                                

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 

montażu urządzeń dodatkowych i realizacji prac towarzyszących dla robót głównych.

1.2. Zakres stosowania SST. 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robót objętych SST. 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające 

wykonanie prac podstawowych oraz czynności związane z realizacją podstawowych 

elementów wyposażenia. ?

1.4. Określenia podstawowe

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.   

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 

dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera.                                |

2. Materiały.  

Należy stsować materiały odpowiednie dla danego zakresu prac, zgodnie z określeniami 
zawartymi w Dokumentacji Projektowej

3. Sprzęt.

Roboty mogą być wykonane przy użyciu specjalistycznego sprzętu, wskazanego przez 
producenta urządzenia.

4. Transport 

Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu.
Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratą stateczności.        

5. Wykonanie robót

Wykonanie robót powinno być ściśle dostosowane do zakresu realizowanych prac i powinno 
być zgodne z obecnie obowiązującymi normami i przepisami prawnymi.

6.  Kontrola Jakości.

Oceny jakości robót dokona Inżynier przy współudziale producenta.

7. Obmiar robót.
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Wszystkie urządzenia należy skalkulować w sztukach wliczając w ich koszt montażu, 

ewentualnie w innych jednostkach, ustalonych w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.

8.  Odbiór robot.

Przy udziale producenta lub na podstawie wytycznych producenta przy udziale Inspektora 

Nadzoru

9.Podstawa płatności.

Płaci się za zamontowane i sprawnie działające urządzenie nie zawierające wad i uszkodzeń. 
Płatność jest możliwa po zakończeniu odbiorów jak w p.8.

10. Przepisy związane.

Katalogi producentów
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