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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH (ST)
ST B 00.00.00

I. CZESC OGOLNA.

1. Nazwa zaméwienia.
Roboty uzupetniajgce do zamowienia p.n. ,Budowa kompleksu budynkéw Komendy Miejskiej Policji
przy ul. Wapiennej w Bielsku-Biatej wraz z budowg chodnikéw, drég wewnetrznych, miejsc
parkingowych, kojcow dla pséw oraz infrastruktury technicznej przy ul. Wapiennej i Piekarskiej w
Bielsku Biatej na dz. nr 4102/15.”

2. Przedmiot i zakres robét budowlanych.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania ogdlne wykonania i odbioru robét
dotyczgce zamierzenia inwestycyjnego p.n. ,Budowa kompleksu budynkéw Komendy Miejskiej Policji przy
ul. Wapiennej w Bielsku-Biatej wraz z budowg chodnikéw, drég wewnetrznych, miejsc parkingowych, kojcéow
dla pséw oraz infrastruktury technicznej przy ul. Wapiennej i Piekarskiej w Bielsku Biatej na dz. nr 4102/15.”

3. Roboty towarzyszace i tymczasowe.

W pojeciu Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 02.04.2004r Dz. U. Nr 202 poz. 2072
przewiduje sie wykonywanie robot towarzyszgcych i tymczasowych — rusztowania, ogrodzenie placu
budowy.

4. Informacje o terenie budowy.
Obszar przewidziany pod inwestycje przeznaczony pod zabudowe znajduje sie w Bielsku Biatej na
dziatce nr 4102/15, obreb Lipnik w rejonie ulic: Piekarskiej i Wapiennej.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji zamowienia,
az do zakonczenia i odbioru kohcowego robot. W czasie wykonywania robét Wykonawca dostarczy,
zainstaluje i bedzie utrzymywaé wszystkie tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce. Fakt przystgpienia
do robd6t Wykonawca obwiedci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z Zamawiajgcym
oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach uzgodnionych przez Zamawiajgcego tablic informacyjnych,
ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Zamawiajgcego. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez
Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.

Wszystkie koszty wynikajgce z zapiséw niniejszego punktu nie podlegajg odrebnej zaptacie
i przyjmuije sie, ze sg skalkulowane w wycenie ofertowe;.

4.1. Organizacja robét budowlanych:
Wg zasad BHP, p.poz oraz harmonogramu robot.

4.2. Zabezpieczenie intereséw oséb trzecich:

Zabezpieczenie interesbw o0soOb trzecich zapewnione zostanie poprzez odgrodzenie maszyn
i urzadzen posiadajgcych wszelkie niezbedne oznakowania i dopuszczenia oraz poprzez odgrodzenie terenu
budowy tasmg znakowg przez Wykonawce.

4.3. Ochrona srodowiska:

Wykonawca podczas prowadzenia robét ma obowigzek stosowaé sie do przepiséw zawartych
w ustawie z dnia 27.04.2001r. — ,Prawo ochrony srodowiska”, a w szczegdlnosci:
- utrzymywaé w nalezytym stanie teren budowy;
- podejmowaé¢ wszelkie kroki majgce na celu unikniecie uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb trzecich lub
wiasnosci, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych zjawisk powstatych w nastepstwie realizacji
zamowienia na terenie i wokot terenu budowy;
- zachowa¢ s$rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych
pytami, zawiesinami, substancjami toksycznymi, organicznymi i niebezpiecznymi dla $rodowiska
wodnego;
- zachowac $rodki ostroznosci zwigzane z mozliwoscig powstania pozaru;
- thumic¢ hatas;
- na biezgco wywozi¢ oraz utylizowaé gruz i odpady niebezpieczne zgodnie z odrebnymi przepisami.
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Wszystkie koszty wynikajgce z zapisdw niniejszego punktu nie podlegajg odrebnej zaptacie
i przyjmuje sie, ze sg skalkulowane w wycenie ofertowej.

4.4. Warunki BHP:

Wykonawca podczas realizacji zamowienia ma obowigzek przestrzegania przepiséw
Bezpieczenstwa i Higieny Pracy, a w szczegdlnosci ma zadbaé o to, aby pracownicy nie wykonywali pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymaganh
sanitarnych, a takze, aby posiadali odpowiednig odziez ochronng. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat
wszelkie urzgdzenia sanitarne, socjalne oraz zabezpieczajgce dla zapewnienia bezpieczenstwa wokot
terenu budowy. Ponadto Zamawiajgcy stawia wymég, aby realizacja umowy przebiegata zgodnie
z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. Dz. U. Nr 47 poz. 401 z dnia 19.03.2003r.
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

Wszystkie koszty wynikajgce z zapiséw niniejszego punktu nie podlegajg odrebnej zaptacie
i przyjmuije sie, ze sg skalkulowane w wycenie ofertowe;.

4.5. Zaplecze dla potrzeb wykonawcy:

Nie lezy w gestii Zamawiajgcego organizowanie zaplecza dla Wykonawcy, lecz Zamawiajgcy
zapewni teren w celu ewentualnego posadowienia kosztem Wykonawcy kontenera magazynowo -—
socjalnego na czas trwania roboét.

4.6. Warunki dotyczace organizacji ruchu:
Zgodnie z zapisami punktu 4 Specyfikacji Technicznej, Wykonawca winien zabezpieczy¢ dostepnosc
do drogi pozarowej oraz zapewni¢ wtasciwg komunikacje zgodnie z ruchem lokalnym.

4.7. Ogrodzenie:
Zgodnie z zapisami punktu 4 Specyfikacji Technicznej, Wykonawca winien zabezpieczyé obszar
robét przed dostepem oséb trzecich.

4.8. Zabezpieczenie chodnikéw i jezdni:
Zgodnie z zapisami punktu 4 Specyfikacji Technicznej, Wykonawca winien wykona¢ daszki
zabezpieczajgce nad ciggami komunikacyjnymi.

5. Nazwy i kody CPV.
1) Dziaty robét:
45000000-7 Roboty budowlane.

6. Okreslenia podstawowe, zawierajace definicje pojec¢ i okreslen niezdefiniowanych.
Nie dotyczy.

Il. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH ORAZ MATERIALOW.
1. Wymagania ogélne.

Wszystkie materialy zastosowane do realizacji zamowienia winny posiada¢ odpowiednie atesty
dopuszczajgce do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania w budownictwie zgodnie
z zapisem art. 10 Ustawy z dnia 07.07.1994r. ,Prawo budowlane” oraz Ustawg z dnia 16.04.2004r.
,O wyrobach budowlanych” Dz. U z dnia 30.06.2004r. nr 92 poz. 881 oraz posiada¢ parametry nie gorsze od
zaproponowanych w zatgczonych Specyfikacjach Technicznych. Kazda partia materiatdw dostarczona
celem wykonania robét winna posiada¢ dokumenty okreslajgce w sposob jednoznaczny jej cechy.

2. Warunki sktadowania.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialty do czasu, gdy zostang one
wbudowane, byty odpowiednio zabezpieczone, zachowaty swojg jakos$¢, wtasciwosci i byty w kazdej
chwili dostepne do kontroli przez Zamawiajgcego.

3. Kontrola jakosci Wykonawcy.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci uzytych do wykonanie zamdwienia
materiatdw. Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia odpowiedniego systemu kontroli,
wigczajgc pracownikdéw, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania probek
i badan materiatow. W razie potrzeby, na polecenie Zamawiajgcego, Wykonawca bedzie przeprowadzac
dodatkowe badania tych materiatow, ktére wzbudzg watpliwo$¢ Zamawiajgcego, co do ich jakosci.
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Przed przystgpieniem do badah Wykonawca zobowigzany jest do zawiadomienia Zamawiajgcego
0 rodzaju, miejscu i terminie badania. Wyniki badan muszg by¢ przedstawione do akceptacji
Zamawiajgcego. Koszty tych dodatkowych badan obcigzajg Wykonawce. Wykonawca zwolniony bedzie
z wykonywania badanh zakwestionowanych materiatéw w przypadku, gdy materiaty te zostang usuniete,
ulepszone lub zamienione na inne, nie budzace watpliwoéci, z jego wtasnej woli.

4. Kontrola jakosci Zamawiajacego.

Zamawiajgcy po dokonaniu weryfikacji i akceptacji systemu kontroli materiatdbw i robdt
prowadzonych przez Wykonawce, ocenia¢ bedzie ich zgodno$¢ na podstawie wymagan Specyfikacji
Technicznej, a takze w oparciu o dokumenty i wyniki badan.

lll. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU.

Zamawiajgcy stawia wymoég, aby realizacja umowy przebiegata zgodnie z rozdziatem nr 3
o0 brzmieniu ,, Obstuga i stosowanie maszyn, narzedzi i innych urzadzen technicznych” Rozporzgdzenia
Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 23.10.1997r. w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa
i higieny pracy (Dz. U. Nr 129 poz. 844 z dnia 23 pazdziernika 1997r.).

IV. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU.

Zamawiajgcy stawia wymog, aby realizacja umowy przebiegata zgodnie z rozdziatem nr 4
0 brzmieniu , Transport wewnetrzny i magazynowanie” Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej
z dnia 23.10.1997r. w sprawie ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy Dz.U.Nr 129 poz.844
z dnia 23 pazdziernika1997r.

V. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH.
1. Wymagania ogélne.

Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos¢ za prowadzenie robot zgodnie z zawartg Umowa,
za jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonanych robdét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Przetargowa,
Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami Zamawiajgcego. Decyzje dotyczace akceptacji
lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w Dokumentacji
Przetargowej i w ST, a takze w odpowiednich Normach i Wytycznych. Dokumentacja Przetargowa, w tym ST
oraz wszystkie zatgczniki przekazane przez Zamawiajgcego Wykonawcy, stanowig integralng czes¢ Umowy,
a wymagania wyszczegolnione cho¢by w jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte
byly w catej dokumentagiji.

Wykonawca nie moze  wykorzystywaé bteddw i opuszczen w  Dokumentacjach,
a o ich wykryciu winien niezwlocznie zawiadomi¢ Zamawiajgcego, ktéry dokona odpowiednich zmian
i poprawek.

Dane okreslone w Dokumentacji Przetargowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe,
od ktérych ewentualne odchylenia sg dopuszczalne wylgcznie za zgodg Zamawiajgcego w ramach
okreslonego przedziatu tolerancji okreslonych w PN. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢
jednorodne i wykazywa¢ zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Przetargowg lub ST
i wptynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to materiaty takie bedg niezwlocznie zastgpione
innymi, a roboty rozbidérkowe i ponowny montaz zostanie wykonany na koszt Wykonawcy i nie moze to mie¢
wplywu na wyznaczony wczesniej termin zakonczenia robét.

2. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét.

Zamawiajgcy dokonat wyceny robot w oparciu o dokonane przedmiary wlasne. Wykonawca
po zakonczeniu kazdego etapu zaliczanego do odbioru czesciowego robét a potem po wykonaniu
zamowienia w catosci, dokona obmiaru powykonawczego co stanowi¢ bedzie podstawe do wyceny poprzez
pomnozenie ilosci jednostek obmiarowych przez ceny jednostkowe zawarte w wycenie ofertowej. Obmiaréw
dokonywac nalezy zgodnie z ogdlnie przyjetymi zasadami zawartymi w Katalogach Naktadéw Rzeczowych
Robét.

3. Opis sposobu odbioru robé6t budowlanych.

Odbiory czesciowe oraz odbidor koncowy dokonane zostang przez komisje wyznaczong przez
Zamawiajgcego w obecnosci Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej
na podstawie przedtozonych dokumentoéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robét z Dokumentacjg Przetargows.
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W trakcie odbioru konhcowego komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie robot.
W przypadku nie wykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robdét uzupetniajgcych komisja
przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru kohcowego. Podstawowym dokumentem
do dokonania odbioru korncowego robdt jest Protokét Koncowego Odbioru Robét sporzadzony weditug
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Wykonawca jest zobowigzany przygotowac na te okolicznosé
nastepujgce dokumenty:
a) Oswiadczenie Kierownika Budowy o zakonczeniu robét i wykonaniu ich zgodnie z dokumentacjg

projektowsg, sztukg budowlang i obowigzujgcymi przepisami.

b) Oswiadczenie Kierownika Budowy o doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku terenu budowy.
c) Wyniki pomiaroéw i badan zgodnie ze ST.
d) Certyfikaty, o ktérym mowa w pkt. Il ST.
e) Inne dokumenty majgce wptyw na realizowane zadanie.

W przypadku braku chociaz jednego z wyzej wymienionych dokumentéw, komisja odstgpi
od swoich czynnoséci i wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robét.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.01.00.00
ROBOTY ZIEMNE
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt ziemnych.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robot ziemnych wystepujgcych w obiekcie objetym kontraktem.
W zakres tych robét wehodza:
Wykopy, wykonanie warstw filtracyjnych, podsypek i nasypoéw, podkiad podposadzkowy z piasku
zwyktego, zasypki, transport gruntu.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robdt
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. Materiaty
2.1. Do wykonania robét materiaty nie wystepuja.
2.2. Grunty do wykonania podktadu
Do wykonania podktadu nalezy stosowaé kruszywo famane.
- podbudowa gr.35-40cm (Is-0,96) — kruszywo tamane
2.3. Do zasypywania wykopdéw nalezy uzy¢ gruntu wydobytego z tego samego wykopu, nie zamarznietego i
bez zanieczyszczeh takich jak ziemia roslinna, odpadki materiatbw budowlanych w 20% objetosci
zastypu, podostate 80% nalezy zasypa¢ kruszywem dowiezionym wielofrakcyjnym.
3. Sprzet
Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.
Roboty ziemne mozna wykonywac¢ przy uzyciu dowolnego sprawnego technicznie sprzetu.

4. Transport
Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem.
5. Wykonanie robét
5.1. Wykopy.
5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi
Przed przystgpieniem do wykonywania wykopdw przed budowg obiektu nalezy sprawdzic¢
zgodnosé rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny
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pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopdw konieczne jest kontrolowanie
warunkow gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.
5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopow
a) Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie nastepujgcych
bezpiecznych nachylen skarp:

— w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

—  w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

— w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

b) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujgce
zabezpieczenia:

— w pasie terenu przylegajgcym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci réwnej 3-krotnej
gtebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypéw i materiatéw, oraz mieé
spadki umozliwiajgce odptyw wod opadowych

— naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno
by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen

— stan skarp nalezy okresowo sprawdzaé¢ w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych
czynnikow.

5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopdw
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynoszg 10 cm.
5.1.4. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopow
(1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.
(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia
powinna by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.
(3) W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwlaszcza ponizej
poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ sie z Inzynierem celem podjecia
odpowiednich decyzji.

5.2. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy
5.2.1. Wykonawca moze przystgpi¢ do ukfadania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu
zezwolenia Inspektora Nadzoru, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
5.2.2. Warunki wykonania podkfadu pod fundamenty:
(1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio po zakohczeniu prac w wykopie.
(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno byé oczyszczone z odpadkéw
materiatéw budowlanych.
(3) Uktadanie podkfadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, réwnomiernie warstwami
grubosci 25 cm.
(4) Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢é warstwa stata na catej
powierzchni rzutu obiektu.
(5) Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od Js = 0,9
wedtug préby normalnej Proctora.
5.2.3. Warunki wykonania podkfadu pod posadzki:
(1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.
(2) Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatow
budowlanych.
(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rGwnomiernie jedng warstwa.
(4) Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to byé warstwa stata na catej
powierzchni rzutu obiektu.
(5) Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedtug préby
normalnej Proctora.

5.3. Zasypki
5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek
Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inspektora
Nadzoru, co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
5.3.2. Warunki wykonania zasypki
(1) Zasypanie wykopdéw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych
w nim robot.
(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno byé oczyszczone z odpadkéw
materiatéw budowlanych i $mieci.
(3) Uktadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:
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0,25 m — przy stosowaniu ubijakéw recznych,
0,50—1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ciezkimi tarczami.
0,40 m — przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi

(4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,95
wg préby normalnej Proctora.

(5) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu scian powinno by¢ wykonane w sposdéb nie
powodujgcy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.

6. Kontrola jakosci roboét
Wymagania dla robét ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.4.

(1) Sprawdzenie i odbiér robdét ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami
wyszczegoélnionymi w p. 11.
6.1. Wykopy

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakohczeniu powinny obejmowac:
— zgodnos$é wykonania robdt z dokumentacja
— prawidiowo$¢ wytyczenie robét w terenie
— przygotowanie terenu
— rodzaj i stan gruntu w podtozu
— wymiary wykopow
— zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.
6.2. Wykonanie podktadéw i nasypéw
Sprawdzeniu podlega:
— przygotowanie podfoza
— materiat uzyty na podktad
— grubosc¢ i rbwnomiernosé warstw podkfadu
— sposob i jakos¢ zageszczenia.
6.3. Zasypki
Sprawdzeniu podlega:
— stan wykopu przed zasypaniem
— materiaty do zasypKi
— grubosc¢ i rownomiernos¢ warstw zasypki
— sposob i jakos¢ zageszczenia.
7. Obmiar robét
Jednostkami obmiarowymi sg:
wykopy — [m’] ,
podkfady i nasypy — [m”]
zasypki — [m?]
transport gruntu — [m3] z uwzglednieniem odlegtosci transportu.
8. Odbior robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci
Wykopy — ptaci sie za m? gruntu w stanie rodzimym.
Cena obejmuije:
— wyznaczenie zarysu wykopu,
— odspojenie gruntu ze ziozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem;
Wykonawca we wtasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,
— odwaodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania $cianek szczelnych.
Wykonanie podktadéw i nasypdéw — ptaci sie za m® podktadu po zageszczeniu.
Cena obejmuije:
— dostarczenie materiatu
— uformowanie i zageszczenie podkfadu z wyréwnaniem powierzchni.
Zasypki — pfaci sie za m® zasypki po zageszczeniu.
Cena obejmuije:
— dostarczenie materiatéw
—  zasypanie, zageszczenie i wyréwnanie terenu.
Transport gruntu — pfaci sie za m~ wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z uwzglednieniem odlegtosci
transportu.
Cena obejmuije:
— zatadowanie gruntu na $rodki transportu
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— przewoz na wskazang odlegtosc
— wyladunek z rozplantowaniem z grubsza
— utrzymanie drég na terenie budowy i na zwatce.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe

i jednostki miary.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.
PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.
BN-88/8932-02 Podtoza kolejowe.

PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.

PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Tolerancje ksztattow
i wymiarow.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.05.00.00
KONSTRUKCJE STALOWE

Wstep

. Przedmiot SST

1

2.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru konstrukgciji stalowych.
Zakres stosowania SST

1

3.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
Zakres robot wymienionych w SST

1

4.

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujgcych w obiekcie przetargowym.
Okreélenia podstawowe

1

5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
Ogdlne wymagania dotyczgce robot

2

A.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Materiatly

Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN
10025:2002
(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 140 mm — 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 6,0
m; do 100 mm dla dtugosci wigksze;.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm
—3do15m
z odchytkami: do 50 mm dla dtugoéci do 6.0 m;
do 100 mm dla dtugosci wigksze;.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
(3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 45 mm — 3 do 12 m; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m; do
100 mm dla dtugosci wieksze;.
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.
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(4)

Blachy
Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994

Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm.

szerokosciach 160-700 mm i dlugosciach:

dla grubosci do 6 mm — 6,0 m

dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchyikg

do 250 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarcza sie w grubosciach 5-140 mm.

Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]
5-12 1000%2000 1250%2500 1500%3000
1000%x4000 1250%5000 1500%6000
1000x6000
powyzej 12 1000%2000 1250%2500 1750%3500
1500%x6000 1500%3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegdlnie blach weziowych zaleca sie stosowanie
blach grubych.

Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127

Blache zebrowang dostarcza sie w grubosciach 3,5-8,0 mm.

Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250x2500 mm; 1500x3000 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

Bednarka wg PN-76/H-92325

Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w kregach
0 masie:

— przy szerokosci do 30 mm — do 60 kg

— przy szerokosci 30 do 50 mm — do 100 kg

— przy szerokosci 50 do 100 mm —do 120 kg

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

Prety okragte wg PN-75/H-93200/00

Prety dostarcza sie o dtugosciach:

— przy $rednicy do 25 mm — 3-10 m

— przy $rednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogiete.

Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, kgtowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury kwadratowe
i okragte).

Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci St0S, St3SX, St3SY. Diugosci
fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej doktadnosci wykonania.

2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN

— Na powierzchniach

10025:2002.

— Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretdw powinna by¢ bez pekniec, pecherzy

i naderwan.

czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.
— Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne,
wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:
-- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
-- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla

walcowki o grubosci wieksze;.

2.1.4. Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien byé

zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:
— znak wytwdrcy

— profil

— gatunek stali

— numer wyrobu lub partii

— znak obrdbki cieplne;.
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2.1.5.

Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytwdrni, ze usterki w czasie odbiorow
miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

2.2. tgczniki
Jako fgczniki wystepujg: potgczenia spawane oraz potgczenia na sruby.

2.21.

222

Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowacé elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych
narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mie¢:
— zaswiadczenie jakosci
— spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
— opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych
norm i wymaganiami producenta.
Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
(1) $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 sredniodoktadne klasy:
dla $rednic 8-16 mm — 4.8
dla srednic powyzej 16 mm — 5.6-11
stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
whasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
3) nakretki szesciokgtne wg PN-EN-ISO 4034;2002
whasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czesciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
4) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
(6) podkiadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018
Wszystkie tgczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

(
(
(
(

2.3. Skltadowanie materiatow i konstrukgiji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wyladowywane Zurawiami. Do
wytadunku mniejszych elementow mozna uzyé wciggarek lub wciggnikéw. Elementy ciezkie, dtugie
i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywnic¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem.
Elementy ukfada¢ w sposéb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny
by¢ w miare mozliwoéci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.
Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac

uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ i naprawiaC powstate w czasie transportu

ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej.
Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowaé w tym samym potozeniu.

(2) Elektrody sktadowa¢é w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

(3) Laczniki (sruby, nakretki, podkiadki) skladowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie

241.

242

3. Sprzet

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac akceptacje
Inspektora Nadzoru.

Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

— jakosci materiatéw, spoin, otworéw na sruby,

— zgodnosci z projektem,

— zgodnosci z atestem wytworni

— jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji.

— jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzenh
w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.
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3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ Zzurawi, wciggarek, dzwignikéw, podnosnikow
i innych urzgdzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom
0 dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do
ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do robét spawalniczych

e Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologig spawania
i dokumentacjg konstrukcyjna.

e Spadki napiecia prgdu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

o Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

e Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:
— spawarki powinny staé na izolujgcym podwyzszeniu i

atmosferycznych
— sprzet pomocniczy powinien byé przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
— stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru.

3.3. Sprzet do potgczenh na Sruby
Do scalania elementow nalezy stosowac¢ dowolny sprzet.

4. Transport
Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci.
Sposéb sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robét

5.1. Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskéw
metalu po cigciu.
Miejscowe nierdwnosci zaleca sie wyszlifowacé.

5.2. Prostowanie i giecie
Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce granicznych
temperatur oraz promieni prostowania i giecia.
W wyniku tych zabiegdw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapi¢ rysy i peknigecia.

5.3. Sktadanie zespotdéw
5.3.1. Czeéci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniegj

w miejscach, ktére po montazu bedg niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny

zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan dokfadnosci zespotdéw i wykonania potgczen wedtug

zatgczonej tabeli.

Rodzaj odchyiki
Nieprostoliniowo$¢

by¢ zabezpieczone od wplywow

Element konstrukcji
Prety, blachownice, stupy,
czesci ram

Skrecenie preta -

Dopuszczalna odchytka
0,001 dtugosci

lecz nie wiecej jak 10 mm
0,002 dtugosci

lecz nie wiecej niz 10 mm

Odchyiki ptaskosci pétek, -

Scianek srodnikow

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru
lecz nie wiecej niz 5 mm

Przesuniecie srodnika

0,006 wysokosci

Wygiecie $rodnika

0,003 wysokosci

Wymiar nominalny mm

Dopuszczalna odchytka wymiaru mm

przytgczeniowy

swobodny
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Do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Potgczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny byé oczyszczone
z rdzy, farby i zanieczyszczerh oraz nie powinny wykazywacC rozwarstwieh i rzadzizn
widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielkoS¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki
przyjmuje sie wedtug wiasciwych norm spawalniczych.
Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wiekszg od 1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejsza:
0 5% — dla spoin czotowych
0 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie
w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy
lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
— obrébka spoin
— przetopienie grani
— wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne
— spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne
— wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast
pekniecia, nadmierng ospowatosé, braki przetopu, pecherze nalezy usungé przez
szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.
5.3.7. Potgczenia na Sruby
— dtugos¢ Sruby powinna by¢é taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejszg liczbe
podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwdr gtebiej jak na
dwa zwoje.
— nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do
taczonych powierzchni.
— powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢
warstwg smaru.
— $ruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.
5.4. Montaz konstrukciji
5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkéw, ktére
zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego
i wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy mogg by¢é montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu
statecznos$ci elementdéw uprzednio zmontowanych.
Potfgczenia wykonywac¢ wg punktu 5.4.
Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.
5.4.2. Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:
— sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletno$¢ i stan $rub fundamentowych oraz reperéw
wytyczajgcych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.
— poréwnaé wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchytki nie powinny
przekracza¢ wartosci:
Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm
stupa
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rzedna fundamentu rozstaw $rub

na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10.0
5.4.3. Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas
transportu i sktadowania.
Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukciji

Lp. Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygiecia h/750 lecz nie wiecej
stupa niz 15 mm

4 wygiecie belki lub 1/750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5 odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowane;j

Kontrola jakosci robét

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegajg odbiorowi.

Obmiar roboét

Jednostkami obmiaru sa:

1 tona - masa gotowej konstrukgiji.

8. Odbior robot

9.

10.

Wszystkie roboty objete podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.
Przepisy zwigzane
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogodlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
. B.09.00.00
SLUSARKI ALUMINIOWEJ WYKONANEJ Z PROFILI ALUMINIOWYCH

Wstep

. Przedmiot SST.

1.2

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru $lusarki aluminiowe;.
Zakres stosowania SST.

1.3.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.
Zakres robot objetych SST.

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie montazu $lusarki aluminiowej do obiektu wg ponizszego.
Okreslenia podstawowe.

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogdlne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest wystgpi¢ bezposrednio przed ztozeniem zamowienia do projektanta
architektury o :

- uzyskanie zgody na zastosowanie wybranego koloru, wykonczenia powierzchni zamawianych
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elementow,
- zatwierdzenie rysunkow warsztatowych detali elementéw wybranego systemu.
2.1. Ogdélne wytyczne.

2.1.1. Po wyborze dostawcy wyrobéw budowlanych omawianych w niniejszej specyfikacji,
wykonawca zobowigzany jest wystgpi¢ bezposrednio przed ztozeniem zamdwienia do projektanta
architektury o :

- uzyskanie zgody na zastosowanie wybranego koloru, wykonczenia powierzchni zamawianych
elementow,
- zatwierdzenie rysunkoéw warsztatowych detali elementéw wybranego systemu.

2.1.2. Materialy, urzadzenia oraz czesci ztgczne powinny spetnia¢ wymagania obowigzujgcych

Polskich Norm i Aprobat Technicznych.

2. Materiaty
2.2. Profile aluminiowe.

2.21. Ksztattowniki aluminiowe sg wykonywane w procesie przerébki plastycznej ze stopu
aluminium EN AW-6060 T66 (AIMgSi0,5 F22) zgodnie z normami:
- sktad chemiczny stopu wg DIN1725 T 1,
- odchytki wymiarowe ksztattownikéw wg DIN17615 T.3, DIN1748 T.4,
- wtasnosci mechaniczne wg DIN1748 T .1,
- inne wymagania okreslone w normach DIN1748 T.2 i DIN17615 T.1.

2.2.2. Powierzchnie ksztattownikdéw wykornczone powlokami proszkowymi poliestrowymi,
stosowanymi jako zabezpieczenie przed korozjg. Grubo$¢ powltoki poliestrowej proszkowej
oznaczanej wg PN-93/C-81515 — 75+15um.

2.3. Przektadki termiczne.
2.31. Izolatory, przez ktére zespalane sg listwy dociskowe mocujgce oktadziny elewacyjne Sciany
stupowo-ryglowej, wykonane sg z tworzywa sztucznego HPVC o bardzo dobrych wiasciwosciach
izolacyjnych zgodnie z normg BN-79/9031-01.

2.4. Uszczelki przyszybowe.

241. Uszczelki przyszybowe sg wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM wg DIN7863 i normy
wykonawczej wg DIN7715 E2.

2.4.2. Dobor uszczelek uzalezniony jest od przeznaczenia zabudowy oraz grubosci wypetnienia.
Wszystkie uszczelki muszg zosta¢ umieszczone w elementach w sposob gwarantujgcy wymagang
trwatg odpornos¢ na wptywy atmosferyczne oraz szczelnosé przylgi spoin. Uszczelki muszg by¢
wymienialne. Nalezy tylko i wytgcznie stosowac przewidziane uszczelki systemowe.

2.5. Elementy ztgczne.
2.51. Wkrety samogwintujgce, sruby, nakretki, podktadki stosowane do wykonywania potgczen,
sg wykonane ze stali nierdzewnej, wg norm przywotanych w dokumentacji systemowe;.
2.6. Okucia.
2.6.1. W konstrukcjach systemowych mogg by¢ stosowane wytgcznie okucia przewidziane dla
danego systemu. Mocowanie do ksztattownikéw okien i drzwi zgodnie z dokumentacjg systemowa.
Typy oku¢ powinny by¢ dostosowane do ciezaru wtasnego skrzydet oraz do obcigzen
eksploatacyjnych.
2.7. Materialy uzupetniajgce.
2.71. Podkiadki pod szyby, kleje, wetna mineralna, pianka poliuretanowa i silikony do
uszczelnienia potgczenh zgodnie z dokumentacjg systemowa.
2.8. Wsporniki i tgczniki.
2.8.1.  Aluminiowe wykonane sg ze stopu aluminium AIMgSi0,5 F22 i zabezpieczone przed korozjg
powtokami tlenkowymi.
2.8.2.  Stalowe wykonane sg z blachy stalowej i zabezpieczone przed korozjg, styki elementéw
stalowych z aluminiowymi sg odizolowane.

3. Wykonanie robét

2.1. Czynnosci przygotowawcze.
3.1.1.  Zleceniobiorca po uzyskaniu zlecenia ma obowigzek dokonaé obmiaréw na budowie,
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sporzadzi¢ rysunki konstrukcyjne wraz z obliczeniami statycznymi oraz dostarczyc je
zleceniodawcy w uzgodnionym terminie zgodnie z harmonogramem.

3.1.2.  Dostarczone przez zleceniobiorce rysunki techniczne przedstawiajgce konstrukcije, jej
wymiary, sposob montazu oraz zamocowanie jej elementéw wymagajg zatwierdzenia przez
architekta i zleceniodawce. Wszelkie odstepstwa od dokumentacji architektoniczno wykonawczej
nalezy uzgodnié¢ z architektem i inwestorem.

2.2. Montaz elementow.

3.2.1.  Sciana stupowo-ryglowa mocowana jest do konstrukcji budynku za pomocg specjalnych
wspornikéw stalowych lub aluminiowych. Elementy wspornikéw przykrecane sg od czota do stropu
budynku za pomocg stalowych kotkéw rozporowych (lub innych kotkéw odpowiednich do rodzaju
stropu). Do wspornika za pomocg $rub mocujgcych przykrecane sg ksztattowniki pionowe - stupy.
Konsole posiadajg otwory podtuzne, dajgce mozliwos¢ doktadnego ustawienia stupow wzgledem
siebie i stropéw, w trzech kierunkach (stopniach swobody). Pomiedzy ustawione stupy zaktadane
sg rygle. W przypadku ciezaru elementu obcigzajgcego rygiel do 60 [kg] rygle przykreca sie
bezposrednio do stupdéw. W przeciwnym przypadku rygle sg nasuwane na dodatkowe tgczniki
przykrecane do stupow. Catos¢ tworzy konstrukcje nosng kratowg. W utworzone otwory miedzy
stupami i ryglami montowane sg szyby, wypetnienia lub elementy ocieplajgce.

3.2.2.  Szczeliny powstate miedzy murem, a $ciang stupowo-ryglowg maskowane sg za pomocg
blach aluminiowych lakierowanych, wypetniane wetng mineralng o réznym stopniu twardo$ci i
uszczelniane silikonem oraz sznurami poliuretanowymi.

3.2.3. UWAGA: Wapno, cement, substancje alkaiczne i czyszczgce (np. wybielacze, pasty scierne)
majg szczegolnie szkodliwy wptyw na ksztattowniki aluminiowe, a zwtaszcza na dekoracyjne
powierzchnie ochronne. Dlatego tez nalezy ograniczy¢ wykohczeniowe roboty ,mokre” do
minimum. W przypadku zetknigcia zaprawy z powierzchnig aluminium, nalezy natychmiast zmy¢ z
niej zaprawe (nie dopusci¢ do jej stwardnienia). Brak przemycia spowoduje trwate odbarwienie i
uszkodzenie powierzchni.

2.3. Nadzér nad montazem konstrukcji.

3.3.1.  Montaz konstrukcji aluminiowych powinien odbywac¢ sie przez wyspecjalizowane firmy
wykonawcze producenta lub przez osoby przeszkolone przez producenta, pracujgce pod
nadzorem jego przedstawiciela i zgodnie z jego zaleceniami.

3.3.2. Montaz powinien odbywac¢ sie zgodnie z dostarczong przez producenta instrukcjg
zawierajgcg wykaz elementdw, podstawowe ich wymiary i schemat usytuowania wzgledem siebie i
podtoza oraz wskazowki dotyczgce kolejnosci montazu poszczegdlnych elementéw, przy
zastosowaniu zalecanych przez producenta metod postepowania i zachowaniu, okreslonych w
instrukcji parametrow. W/w prace nalezy wykonywac¢ pod nadzorem inspektora nadzoru,
projektanta, przedstawiciela producenta systemu.

Decyzje o zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszg by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy, potwierdzonym przez inspektora nadzoru i przez projektanta. Wszelkie zmiany i odstepstwa od
dokumentacji technicznej nie mogg powodowaé obnizenia wartosci uzytkowych, jakosciowych Iub
zmniejszaé trwatosé .

3. Fasady zewnetrzne zaprojektowano w systemie stupowo-ryglowym aluminiowym standardu 50mm — MB-
50N HI z ptaska listwg maskujgcy .
Powierzchnie profili nalezy wykonczy¢ powtokami lakierniczymi w kolorze zblizonym do NC S 7502 B wedtug
systemu kontroli jakosci Qualicoat.

A. Wymogi techniczne:
A1 Izolacyjno$¢ termiczna profili na podstawie obliczen (PN EN ISO 10077-1) powinna wynosi¢:
wspotczynnik Uf < 1,5 W/m2K . Izolacyjno$¢ catego przeszklenia Ucw < 0,9 W/m2K.

A.2 Kategorie szczelnosci

Przepuszczalnos¢ powietrza:

Klasyfikacja: Klasa AE wg. PN EN 12152
Wodoszczelnosé:

Klasyfikacja: Klasa RE wg. PN EN 12154
Odpornosé¢ na obcigzenie wiatrem:

Klasyfikacja: 2400 Pa wg. PN EN 13116:2004
Antywlamaniowos¢ :

Klasa RC 3 wg.PN ENV 1627 ( wskazane elewacje )
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B. Wymiary profili

Stupy i rygle majg statg szerokos¢ w widoku — 50mm.
Gtebokos¢ zabudowy wynika z obliczen statycznych.
Profile wykonane ze stopu AIMgSi 0,5 F22 wg DIN1725 , DIN 1748 i DIN 17615.

C. Wypetnienie

Szyby
Minimalna szyba referencyjna : 6ESG/16/6ESG/16/ 55.5 VSG P5 (RC3 ) ;

Parametry optyczno—energetyczne szyby zespolonej:

Lt > 50% EN-410
g (SF) < 30% EN-410
Ug - 0,5 W/mK EN-673

Czesci nieprzezierne nalezy wypetnié welng mineralng o grubosci minimum 16cm i ciezarze
wiasciwym 80kg/m3.

4. Drzwi i Scianki przeszklone wewnetrzne zaprojektowano w systemie MB45 firmy
Powierzchnie profili nalezy wykonac¢ jako anoda szczotkowana w kolorze stali nierdzewne;j.

A. Wymogi techniczne:
Wymiary profili nalezy dobiera¢ zgodnie z obliczeniami statycznymi .

B. Wymiary profili
Gtebokos$¢ zabudowy dla oscieznicy i skrzydta wynosi 45mm.
Profile wykonane ze stopu AIMgSi 0,5 F22 wg DIN1725 , DIN 1748 i DIN 17615.

C. Wypetnienie
Szkio - Float VSG 33.2

5. Okna zaprojektowano w systemie MB-86SI Iub réwnorzednym . Powierzchnie profili nalezy wykonhczyé
powtokami lakierniczymi w kolorze zblizonym do NC S 7502 B wedtug systemu kontroli jakosci Qualicoat.

A. Wymogi techniczne:

A1 Izolacyjno$¢ termiczna na podstawie obliczen (PN EN ISO 10077-1) wynosi: wspétczynnik U f< 1,5
W/m2K . Izolacyjnos¢ termiczna dla catego okna Uw < 0,9 W/m2K.

A.2 Kategorie szczelnosci

Przepuszczalnos¢ powietrza:

Klasyfikacja: Klasa 4 wg. PN EN 12207:2001

Wodoszczelno$¢:

Klasyfikacja: E1050 / 9A wg. PN EN 12208:2001

Odpornosé na obcigzenie wiatrem:

Klasyfikacja: C5/B5 wg. PN EN 12210:2001

B. Wymiary profili

Gteboko$¢ zabudowy dla ramy, stupka i rygla wynosi 77 mm.

Gtebokos¢ zabudowy dla skrzydta wynosi 86 mm.

Profile wykonane ze stopu AIMgSi 0,5 F22 wg DIN1725 , DIN 1748 i DIN 17615.

C. Wypetnienie
Minimalna szyba referencyjna : 6ESG/16/6ESG/16/55.5VSG P5

Parametry optyczno—energetyczne szyby zespolonej:

Lt > 50% EN-410
g (SF) < 30% EN-410
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Ug - 1,1 W/m**K EN-673

6. Drzwi zewnetrzne zaprojektowano w systemie MB-86SI firmy Aluprof S.A. Powierzchnie profili nalezy
wykonczyé powtokami lakierniczymi w kolorze zblizonym do NC S 2502 B wedtug systemu kontroli jakosci
Qualicoat.

A. Wymogi techniczne:

A1 Izolacyjno$¢ termiczna na podstawie obliczen (PN EN ISO 10077-1) wynosi: wspétczynnik U f < 2,6
W/m2K . Izolacyjnos$¢ termiczna dla catego przeszklenia Uw < 1,7 W/im2K.

A.2 Kategorie szczelnosci

Przepuszczalnos¢ powietrza:

Klasyfikacja: Klasa 3 wg. PN EN 12207:2001

Wodoszczelno$¢:

Klasyfikacja: 4A wg. PN EN 12208:2001

Odpornosé na obcigzenie wiatrem:

Klasyfikacja: C2 wg. PN EN 12211:2001

B. Wymiary profili

Gteboko$¢ zabudowy dla ramy, stupka i rygla wynosi 70 mm.

Gtebokos$¢ zabudowy dla skrzydta wynosi 70 mm.

Szerokos¢ widokowa profili: 72 mm dla oscieznicy , 149 mm oscieznicy wraz ze skrzydtem .
Profile wykonane ze stopu AIMgSi 0,5 F22 wg DIN1725 , DIN 1748 i DIN 17615.

C. Wypetnienie
Minimalna szyba referencyjna : 6ESG/16/6ESG/16/55.5VSG P5 ( RC3)

Parametry optyczno—energetyczne szyby zespolonej:

Lt > 50% EN-410
g (SF) < 30% EN-410
Ug - 0,5 W/mK EN-673

7. Drzwi i Scianki przeszklone wewnetrzne zaprojektowano w systemach okienno — drzwiowym i
bezszprosowym. Powierzchnie profili nalezy wykona¢ jako anoda szczotkowana w kolorze stali nierdzewnej.

A. Wymogi techniczne:
Wymiary profili nalezy dobiera¢ zgodnie z obliczeniami statycznymi .

B. Wymiary profili
Gteboko$¢ zabudowy dla oscieznicy i skrzydta wynosi 45mm.
Profile wykonane ze stopu AIMgSi 0,5 F22 wg DIN1725 , DIN 1748 i DIN 17615.

C. Wypetnienie
Szkio - Float VSG 33.2

8. Drzwi i scianki przeszklone o podwyzszonej odpornosci przeciwpozarowej zaprojektowano w systemie
okienno — drzwiowym i bezszprosowym.
Powierzchnie profili nalezy wykonac¢ jako anoda szczotkowana w kolorze stali nierdzewne;j.

A.1 Wymogi techniczne:
Wymiary profili nalezy dobiera¢ zgodnie z obliczeniami statycznymi .

A.2 Kategorie szczelnosci

Przepuszczalnos¢ powietrza:

Klasyfikacja: Klasa 2 wg. PN EN 12207:2001
Wodoszczelnosé:

Klasyfikacja: 3A wg. PN EN 12208:2001
Odpornosé¢ na obcigzenie wiatrem:
Klasyfikacja: C1 wg. PN EN 12211:2001
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B. Wymiary profili
Gtebokos$¢ zabudowy dla oscieznicy i skrzydta wynosi 78mm.
Profile wykonane ze stopu AIMgSi 0,5 F22 wg DIN1725 , DIN 1748 i DIN 17615.

C. Wypetnienie
Zestawy szybowe o odpowiedniej odpornosci ogniowej zgodnie z zapisami w aprobacie technicznej

systemu.

Siatka aluminiowa
Siatka powinna by¢ wykonana z blachy aluminiowej o grubo$ci min. 3mm. Otwory powinny mieé ksztait
kwadratéw o boku min. 5¢cm . Przezierno$¢ — minimum 50% . Kolor zblizony do NCS S 2502 B.

Ptyty kompozytowe aluminiowe.
Ptyta grubosci 4mm sktadajgca sie z 2 blach aluminiowych o grubosci 0.5mm ze stopu EN — AW 5005 .
Kolor zblizony do NCS S 1002 B. Ptyta o wla$ciwo$ciach nierozprzestrzeniajgcych ognia ( NRO ).
o Jako stabilizacje ptyt wielkoformatowych nalezy uzy¢ ptyty OSB.
e W celu uzyskania wlasciwego parametru antywtamaniowosci (RC3) nalezy zastosowac¢ wkiadki z
blachy stalowej gr. 2 mm utozonej w dwdch ptaszczyznach.

Ptyty HPL
Plyty grubosci 8mm, satyna, antygraffiti; podkonstrukcja aluminiowa, lakierowana. Kolor zblizony do NCS S

7502 B. Plyta o wtasciwosciach nierozprzestrzeniajgcych ognia ( NRO ).

Uwaga: Grubosé szyb powinna by¢é dobrana przez wykonawce slusarki zgodnie z normami oraz
obliczeniami statycznymi. Jest on zobowigzany przedstawi¢ stosowne obliczenia wykonane przez
uprawnionego projektanta. Architekt zastrzega sobie prawo akceptacji doboru kolorystyki szyb oraz
koloru slusarki. Wykonawca slusarki jest zobowigzany przedstawi¢ badania antywtamaniowosci RC3
na wszystkie wskazane w projekcie elementy. Przed zaméwieniem siatek elewacyjnych nalezy
wykonaé model elewacji w skali 1:1 na budowie aby uzyskaé¢ akceptacje inwestora i architekta
proponowanego rozwigzania.

Zaktada sie, ze uzyte systemy fasadowe i okienno — drzwiowe posiada¢ bedg parametry nie gorsze od
parametrow systemow wyszczegdlnionych ponize;.

System MB-45 jest nowoczesnym systemem aluminiowym, stuzgcym do wykonywania nie
wymagajgcych izolacji termicznej elementéw architektonicznej zabudowy wewnetrznej i zewnetrznej,
np.: réznych typow $cianek dziatowych, okien, drzwi, w tym drzwi przesuwanych recznie
i automatycznie, drzwi wahadtowych wiatrotapow, witryn, bokséw kasowych, gablot, konstrukciji
przestrzennych.

Gtebokos$¢ konstrukcyjna ksztattownikéw okna wynosi: 45 mm (oscieznica), 54 mm (skrzydio), a drzwi
odpowiednio: 45 mm i 45 mm. Takie przyjete gtebokosci ksztattownikéw skrzydta i oscieznicy dajg efekt
jednej ptaszczyzny od strony zewnetrznej po zamknieciu - w przypadku okna i efekt zlicowanych
powierzchni skrzydet i oscieznicy — w przypadku drzwi. Ksztatt profili pozwala uzyskaé smukte
i wytrzymate konstrukcje okien i drzwi. Istotnym walorem systemu MB-45 jest mozliwos¢ giecia profili,
m.in. oscieznic, skrzydet i przewigzek, co umozliwia wykonanie réznego rodzaju tukéw oraz konstrukcji
tukowych. Szczelno$¢ zapewniona jest dzieki stosowaniu specjalnych uszczelek z kauczuku
syntetycznego EPDM, ktéry gwarantuje odpornos¢ na starzenie podczas wieloletniej eksploataciji.
Uszczelki przyszybowe i uszczelke centralng przycina sie pod katem 45° i klei w narozach. Uszczelki
przymykowe nie wymagajg ciecia w narozach; w skrzydle okna uszczelke tg nalezy klei¢ w Srodkowej
czesci goérnej poprzeczki.

Kazda konstrukcja okienna lub drzwiowa systemu MB-45, przeznaczona do zamontowania w zabudowie
zewnetrznej, posiada efektywny system odprowadzania wody i wentylacji z komory szybowej oraz
z komory pomiedzy skrzydtem a oscieznicg. Otwory wentylacyjno — drenazowe od strony zewnetrznej
zakryte sg ostonkami z tworzywa sztucznego. Cechg charakterystyczng systemu jest jego Sciste
powigzanie z systemami okienno-drzwiowymi MB-45S, MB-45D, MB-59S, MB-60, MB-70 i MB-78EI.
Przyjecie takiego zatozenia konstrukcyjnego pozwolito uzyskac¢ i zastosowac¢ wiele kompatybilnych
elementdow w tych systemach, np.: wspdlnych listew przyszybowych, naroznikéw, listew
uszczelniajgcych, uszczelek przyszybowych i przymykowych, wspdlnych oku¢, zamkow, zawias oraz
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wiele identycznych proceséw technologicznych jak kotkowanie tgcznikéw przewigzek i poprzeczek,
klejenie naroznikow, wykrawanie réznych wybran, itd. Jednym z efektow unifikacji jest niemal identyczny
wyglad zaréwno zewnetrzny jak i wewnetrzny wyrobéw wykonanych w réznych systemach zabudowy.
Uniwersalno$¢ i atrakcyjno$¢ systemu dodatkowo zwieksza mozliwosé dokonania wyboru pomiedzy
kilkoma wariantami rozwigzan, w przypadku réznych szczegdtéw konstrukcyjnych, np. uszczelnienia
dolnego skrzydet drzwi, uszczelnien drzwi przesuwanych i wahadtowych, ksztattu listew przyszybowych,
ksztattu i wysokosci progéw drzwiowych. Szyby lub inne wypetnienia montowane sg za pomoca listew
i uszczelek przyszybowych. System pozwala na stosowanie zestawoéw szybowych grubosci od 2 mm
do 35 mm w skrzydtach okien oraz od 2 mm do 26 mm w oknach statych i skrzydtach drzwi. Tak szeroki
zakres grubosci wypetnien gwarantuje mozliwos¢ stosowania wszystkich typowych szyb. Konstrukcja
MB-45 jest dostosowana do mozliwosci zamontowania w niej typowych, wg standardéw europejskich,
okué, zamkow, zawias. Ksztattowniki okien posiadajg wyprofilowane rowki o takich wymiarach, aby
mozna byto w nich stosowac¢ okucia obwiedniowe i tgczniki zgodne ze standardem EURO. Dzieki temu
mozliwe jest realizowanie roznych zyczen naszych klientéw bez zmiany podstawowej konstrukcji.

W skrzydle drzwi dolna krawedz tafli szkla znajduje sie na wysokosci 16 cm od powierzchni posadzki,
co zabezpiecza przed przypadkowym wybiciem szyby podczas uzytkowania drzwi. Ksztattowniki
oscieznic i skrzydet dzieki odpowiedniej grubosci Scianek, listwy przyszybowe o przekroju zamknietym
oraz sprawdzone okucia zapewniajg dobre wtasnosci antywtamaniowe okien i drzwi. tgczenia profili
wykonuje sie przy minimalnej obrébce z wykorzystaniem dostarczanych aluminiowych fgcznikéw oraz
akcesoriow dodatkowych. Potgczenia naroznikowe typu ,L”, wykonywane sg poprzez ciecie pod katem
45° koncow profili oscieznic lub skrzydet oraz zagniatanie i klejenie ich za pomocg kleju 2-
sktadnikowego do aluminiowych naroznikdbw wsunietych w wewnetrzne komory ksztattownikow.
Potagczenia poprzeczne typu ,T”, wykonywane sg za pomocg kotkowania przewigzek z wsunigtymi
tacznikami oraz przy uzyciu kleju. Zastosowanie kleju gwarantuje bardzo duzg sztywnos¢ i szczelnos¢
potgczenia. Zamocowanie progdéw drzwiowych wykonywane jest tak, aby mozliwy byt ich demontaz bez
konieczno$ci odkrecania innych elementéw drzwi.

Systemy MB-45 w zakresie drzwi wewnetrznych i segmentéw Scian dziatowych posiadajg aprobate
techniczng AT-15-5176/2009.

Duzy wybdr kolorow w palecie standardowej umozliwia zaspokojenie potrzeb najbardziej wymagajacych
klientow. Powtoki kolorystyczne wykonywane sg metodg lakierowania proszkowego lub anodowania.

System MB-86SI — system okienno — drzwiowy z izolacjg termiczng. System okienno-drzwiowy MB-86 to
produkt o bardzo dobrych parametrach, dajgcy mozliwos¢ zaspokojenia réznorodnych potrzeb
uzytkownikéw. Konstrukcja jego ksztattownikéw posiada 3 warianty wykonania w zaleznosci od wymagan
oszczednosci energii cieplnej: ST, Sl i AERO. MB-86 to pierwszy swiecie system aluminiowych okien i drzwi,
w ktérym zastosowany zostat aerozel - materiat o0 doskonatej izolacyjnosci termicznej. Do zalet systemu MB-
86 nalezy takze wysoka wytrzymatosc¢ profili, umozliwiajgca wykonywanie konstrukcji o duzych gabarytach i
ciezarze.

Cechy, ktore wptywajg na funkcjonalnosc¢ i estetyke konstrukcji wykonanych w systemie MB-86:
= szerokie przektadki termiczne o nowym ksztalcie, pozwalajgce na zastosowanie dodatkowej
przegrody w strefie izolacji profili
= dwukomponentowa uszczelka centralna doskonale uszczelnia i izoluje termicznie przestrzen
pomiedzy skrzydtem i oScieznicg
» duzy zakres ksztattownikéw gwarantuje uzyskanie wymaganej estetyki i wytrzymatosci konstrukciji
= listwy do szklenia z dodatkowym uszczelnieniem, dostepne w trzech wariantach: Standard, Prestige
i Style
= ksztalty profili dostosowane do montazu réznych rodzajéw okué obwiedniowych, w tym takze
zawiasow ukrytych
= szeroki zakres szklenia pozwala na stosowanie wszystkich spotykanych typéw szyb, w tym takze
dwukomorowych, akustycznych lub antywtamaniowych
= odwodnienie profili dostepne w dwdch wariantach: tradycyjne lub ukryte
System MB-50N HI sciana stupowo — ryglowa o podwyzszonej izolacyjnosci termicznej
System przeznaczony jest do konstruowania i wykonywania lekkich scian ostonowych - ptaskich typu
zawieszanegdo i wypetniajgcego oraz dachdw, swietlikdw i innych konstrukcji. Ksztatty profili umozliwiajg taki
dobdr profili stupdw i rygli, ktory daje efekt zlicowania powierzchni stupdw i rygli od strony wewnetrzne;j
fasady.

System MB-SR50N HI posiada podstawowe cechy i mozliwosci bazowej konstrukcji MB-SR50N, na
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szczegoblng uwage zastuguje w nim jednak strefa izolacji termicznej, w ktérej zastosowano specjalne
dwukomponentowe izolatory. Ich baze stanowi izolator HPVC (lub zespdt izolatoréw o odpowiedniej
szerokosci) identyczny jak w systemie standardowym MB-SR50, pozwalajgcy na doktadne prowadzenie
wkreta podczas montazu na budowie. Na jego obu bocznych powierzchniach doklejone sg dodatkowe
elementy z materiatu elastycznego, podwyzszajgce izolacyjnos¢ termiczng i ograniczajgce ruch powietrza w
przestrzeni oddzielajgcej wypetnienia fasady. Ztozony w ten sposéb izolator pozwala zachowa¢ wygode i
doktadnos¢ montazu tradycyjnej fasady, zapewniajgc jednoczesnie uzyskanie wysokich parametrow izolacji
termicznej — wspoétczynnik przenikalnosci cieplnej w zaleznosci od zastosowanych profili i akcesoriow miesci
sie w granicach: 0,94 do 1,94 W/m2K. Podobnie jak w bazowej wersji fasady konstrukcja umozliwia
zastosowanie r6znego rodzaju wypetnien, w tym takze szkta wielkogabarytowego i szyb zespolonych
dwukomorowych, w zakresie elementoéw otwieranych szczegdlnie polecane jest wykorzystanie w fasadach
serii HI takze okien i drzwi o podwyzszonej izolacyjnosci termicznej systemu MB-70HI.

System MB-SR50N HI zostat gruntownie przebadany w Instytucie IFT Rosenheim uzyskujgc bardzo
wysokie parametry techniczne:

Infiltracja powietrza: klasa AE 1200, EN 12152

Szczelnosé na wode opadowa: klasa RE1500, EN 12154

Odpornosé na obcigzenie wiatrem: 2,4 kN/m2, EN 13116:2002

Odpornosé na uderzenie: klasa I5/E5, PN-EN 14019

9. Transport
Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig
norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Elementy moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesunieciem oraz utratg statecznosci.

10. Kontrola jakosci
10.1. Badanie materiatéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodno$¢ z wymaganiami
dokumentacji i normami panstwowymi.
10.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowag:
— sprawdzenie wymiaréw, wykonhczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potgczen
konstrukcyjnych, prawidiowego dziatania czesci ruchomych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokdt odbioru.
10.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:
— sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
— sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
— sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,
— sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,
stan i wyglad wbudowanych elementdéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.
Roboty podlegajg odbiorowi.
11. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robdét jest ilosé m? elementow zamontowanych wraz z uszczelnieniem.
llos¢ Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
12. Odbiér robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w punktach 5 i 6.
13. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie w jednostkach wg punktu 8 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu,
zamontowanie, uszczelnienie otworéw, oczyszczenie stanowiska pracy roboét okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
14. Przepisy zwigzane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogolne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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Materiaty, urzgdzenia oraz czesci ztgczne powinny spetniaC wymagania obowigzujgcych Polskich
Norm i Aprobat Technicznych.

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-6006/2006
Certyfikat Zgodnosci Nr ITB-642/W

Parametr Wartos¢ Wg. Normy

Przepuszczalno$¢ powietrza: Klasa 2 PN-EN 12207:2001
Wodoszczelnosc: PN-EN 12208:2001

Odpornosé na obcigzenie wiatrem: C1 PN-EN 12210:2001

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.11.00.00
OKLADZINY ZEWNETRZNE

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru okfadzin zewnetrznych.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie oktadzin zewnetrznych obiektu.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robdét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Materialy.
2.1. Systemy podkonstrukcji aluminiowych
Systemy podkonstrukcji aluminiowych to zespét profili, przektadek i tacznikdw pozwalajgcych uzyskaé
zgdang ptaszczyzne sciany/sufitu w celu poprawnego zamontowania ptyt elewacyjnych typu: kompozyt.
Duzy wybdr wymiaréw elementéw pozwala na zniwelowanie odchytek ptaszczyzny $ciany
w szerokim zakresie. Zastosowane rozwigzania techniczne pozwalajg na kompensacje wymiaréw w pionie i
poziomie oraz uzyskanie wymaganych dylatac;ji.

2.2. Zastosowanie podkonstrukcji

Pod konstrukcja to bazowa konstrukcja pozwalajgca na uzyskanie zgdanej ptaszczyzny sciany/sufitu. Sktada
sie z zespotu konsol montazowych przekiadek termicznych zapobiegajgcych powstawaniu mostkéw
termicznych (dla elewacji wentylowanych ocieplanych wetng mineralng), profili nosnych ielementow
mocujgcych do podtoza.

Konsole montazowe wykonane sg z wyciskanych profili.

Profile nosne wykonane sg z wyciskanych profili aluminiowych.

Elementy montazowe — w zaleznosci od rodzaju podfoza i wystepujgcych obcigzen.

Konsole montazowe ze wzgledu na rozmiar dzielimy na:

c). pojedyncze; 80mm;

d). podwdjne; 160mm:;

Dobér konsol pojedynczych i podwdéjnych nastepuje zgodnie z obliczeniami obcigzen statycznych
dla danej elewacji, biorgc pod uwage takie parametry jak: (dystans od Sciany, rodzaj ptyty elewacyjnej,
sposéb montazu). Przy czym konsole podwdjne najczesciej stosuje sie jako konsole state, jako element
taczacy profile nosne, oraz w miejscach gdzie wystepujg wieksze obcigzenia, ktére dla konsol pojedynczych
zostaty przekroczone. Konsole pojedyncze najczesciej stosuje sie jako posrednie elementy wsporcze.
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Konsole montazowe ze wzgledu na zastosowanie dzielimy na:

a). state; - profii nosny montowany jest do konsoli statej w sposob uniemozliwiajgcy jego
przesuniecie. Montaz odbywa sie za pomocg wkretéw samowiercgcych montowanych w otworach statych
konsoli.

b). przesuwne; - profil nosny montowany jest do konsoli przesuwnej w sposéb umozliwiajacy jego
przesuniecie. Montaz odbywa sie za pomocg wkretéw samowiercgcych montowanych w otworach
przesuwnych (fasolkach) konsoli. (konsola pojedyncza — 2 szt, konsola podwdjna — 4 szt).

Profile nosne systemu majg za zadanie przeniesienie obcigzeh z ptyt elewacyjnych na konsole
montazowe, zapewnienie kompensacji wymiaréw w zwigzku z rozszerzalnoscig termiczng materiatéw oraz
uzyskanie wymaganej ptaszczyzny do montazu ptyt elewacyjnych. Profile typu “T” stosuje sie jako profile
nosne dla duzych obcigzen oraz profile maskujgce “fuge” pionowg miedzy ptytami elewacyjnymi.

2.3. Plyty elewacyjne kompozytowe

Ptyty warstwowe skfadajg sie z obustronnych oktadzin z blachy aluminiowej, grubosci 0,5 mm oraz
rdzenia grubosci 3 mm, z kompozyciji polietylenu niskiej gestosci z wypetniaczem mineralnym lub z
polietylenu niskiej gestosci.

Blachy aluminiowe oktadzin ptyt sg wykonane ze stopu aluminium EN AW-3005 lub EN AW 3105
wedtug normy PN-EN 573-3:2010, stan H44 wedtug normy PN-EN 515:1996, o wtasciwosciach
mechanicznych spetniajgcych wymagania normy PN-EN 485-2:2009. Blachy aluminiowe sg na zewnetrznej
(licowej) stronie ptyt powlekane ochronng powtokg organiczng PVDF (polifluorek winylidenu) grubosci
nominalnej nie mniejszej niz 22um. Na wewnetrznej stronie, blachy aluminiowe sg powlekane ochronng
powtokg epoksydowg grubosci co najmniej 5 um. Grubos¢ ptyt kompozytowych wynosi 4 mm.

Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje, ptyty powinny mie¢ mozliwosé
stosowania w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery Cl, C2 i C3 wedtug norm PN-EN ISO 12944-
2:2001 i PN-EN 12500:2002.

WEASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

Dopuszczalne odchytki wymiarow

- grubosé. -0,15/ +0,1 mm

- szerokosg¢, -0/+2mm

- dlugos¢, -0/+3 mm

Gestos¢ pozorna rdzenia nie wieksza niz 1700 kg/m3 + 10%

Masa powierzchniowa ptyty nie wigksza niz 8,0 kg/m2 £+ 8%

Wiasciwosci przy zginaniu:

obcigzenie sitg 20 daN:

- sztywnosc¢ (El), daNm2/m >=40,0

- ugiecie nie wieksze niz 0,5mm

obcigzenie sitg 60 daN:

- sztywnosc¢ (El), daNm2/m >=30,0

- ugiecie nie wieksze niz 2,0mm

Sita niszczgca przy zginaniu. Srednia w kierunku prostopadtym i réwnolegtym nie mniejsza niz 50.0 daN
Modut sprezystosci przy zginaniu, srednia w kierunku prostopadtym i réwnolegtym nie mniejszy niz 12800
MPa

Przyczepnos$¢ rdzenia do oktadzin, oznaczona metodg oddzierania:

-w stanie powietrzno-suchym > = 7,0 N/mm

-po cyklach termicznych > =7,0 N/mm
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Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 | Wilasciwosci powloki organicznej PVDF
1.1 | Wyglad (stan powierzchni) brak widocznych wad | PN-EN ISO 12944-7:2001
1.2 | Grubo$¢, um >22 PN-EN 13523-1:2010
1.3 | Polysk 60° 305 PN-EN 13523-2:2002
1.4 | Odpornos¢ na odrywanie od podioza )
metoda siatki nacieé, stopien 0 PN-EN ISO 2409:2008
1.5 | Twardos¢ otdéwkowa HB PN-EN 13523-4:2002 Iub
PN-ISO 15184:2001
1.6 | Elastyczno$é toki — préb inani 1 i
yczn powioki — préba zginania brak spekan powtoki PN-EN 13523-7:2002
przy T <1
2 | Odpornos¢ korozyjna — brak objaw6w zniszczen powtoki pod wplywem dziatania
srodowisk w czasie, h
2.1 | Odpornosé¢ na dzi i j i
solr?e'rnl'?sc na dziatanie obojetnej mgly 1000 PN-EN 1SO 9227:2007
Jy
2.2* | Odpornos$¢ na dziatanie wilgoci, metodg .
zanurzenia w wodzie, h 1000 PN-EN 13523-9:2002
2.3* | Odpornos$é na dziatanie promieniowania
UVB (1000 h), okreslona zmiana; P _
a) barwy AE <1 N-EN 13523-10:2010
b) potysku redukcja potysku < 10%
2.4 | Odporno$¢ na dziatanie cieczy:
a) woda destylowana (+40 + 2°C) 1000
b) roztwory (+23 + 2 C):
- 0,1% HCI 500
- 1% HCI 96 ;
- 0.1% H,S0, 500 PN-EN I1SO 2812-1:2008
- 1% H,SO, 96
- 0,1% NaOH 1000
- 1% NH,OH 500
- 3% NaCl 1000
* wlasciwosc¢ okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu i badaniami gotowych wyrobow

2.4 Tynk sylikatowy
2.4.1 Materiat
Gotowy do uzycia tynk cienkowarstwowy na bazie szkta wodnego o strukturze baranka w Kolorz

okreslonym w projekcie wykonawczym. Skfad: szkto wodne potasowe, wypetniacze mineralne, pigmenty,
stabilizatory woda i inne dodatki

2.4.2 Wiasciwosci

Odporny na zanieczyszczenia i utrudniajgcy rozwdéj mikroorganizméw na elewacji — z uwagi na zastosowanie

standardowego zabezpieczenia przed nimi w trakcie procesu produkcyjnego

2.4.3 Przeznaczenie

Hydrofobowy, przepuszczajgcy pare wodng tynk krzemianowy do stosowania na zewnatrz budynkow,
stosowany szczegdlnie w systemach ocieplenia na welnie mineralne;j.

2.4.4 Dane techniczne

Ziarnistosc¢:
Gestosé:

Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej p:30-50

1,5/2,0/3,0mm
ok. 1,8kg/dm3

Wspotczynnik przewodzenia ciepta A: 0,7W/mK

pH: 12

Nasigkliwosé (wspdtczynnik w) <0,20 kg/m>h®°
Wspotczynnik SD: 0,06-0,10mm (przy 2mm grubosci warstwy)
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Struktura: K- baranek; R — kornik

Struktura K1,5 K2 K3 R2 R3

Zuzycie (kg/m2) | ok. 2,5 | ok. 3,2 | ok. 4,2 | ok. 2,8 | ok. 3,9

2.4.5 Podtoze
Podtoze musi by¢ nosne, suche, niespekane, nasigkliwe, niezmarzniete oraz wolne od kurzu, tluszczu i
wykwitéow. Przed zastosowaniem tynku kazde podtoze musi by¢ zagruntowane

2.4.6 Uktadanie
Powierzchnie osypujace sie nalezy oczysci¢ mechanicznie
Pozostatosci oleju szalunkowego na betonie usuwaé strumieniem gorgcej pary wodnej
Powierzchnie zanieczyszczone i/lub pokryte algami: oczysci¢ mechanicznie, strumieniem gorgcej pary
wodnej lub przy uzyciu $rodkéw do usuwania alg
Stare zwietrzale farby mineralne oczysci¢ mechanicznie
Wykwity oczy$ci¢ mechanicznie
Uszkodzone, spekane powierzchnie naprawi¢ przy uzyciu odpowiednich szpachléwek
Wszystkie podtoza gruntowac podkfadem (czas schniecia podktadu min. 24 godziny)
Po co najmniej 24-godzinnym schnigciem podktadu naktadac tynk silikonowy. Tynk zamieszac
wolnoobrotowym mieszadiem, nie mieszac z innymi produktami. Tynk naktadac nierdzewng paca stalowg
warstwie réwnej grubosci ziarna i zaciera¢. Struktura rowkowa: po krotkim przeschnieciu zaciera¢ pacg z
tworzywa sztucznego wykonujgc ruchy koliste, poziome lub pionowe. Struktura drapana: bezposrednio po
zaschnieciu zaciera¢ pacg plastikowg ruchami kolistymi. Pracowa¢ réwnomiernie i bez przerwy.
Temperatura podtoza, powietrza oraz materiatu podczas stosowania oraz przez 12 godzin od zastosowania
nie moze by¢ nizsza niz +8stC. Przy duzym nastonecznieniu, podczas deszczu lub przy silnym wietrze
odpowiednio ostoni¢ elewacj. Duza wilgotno$¢ powietrza i niskie temperatury mogg wyraznie wydtuzy¢ czas
wigzania i zmieni¢ odcien barwy. Czyszczenie narzedzi — wodg natychmiast po uzyciu.

25 Ptyty elewacyjne z wysokocisnieniowego laminatu kompaktowego HPL

2.5.1 Materiat

Piyty elewacyjne z wysokocisnieniowego laminatu kompaktowego HPL, z powierzchnig zewnetrzng
zabezpieczong w technologii EBC, o gruboéci ... jednostronne, wykonczenie powierzchni: satynowe,
mocowane na podkonstrukcji aluminiowej

2.5.2 Parametry

Wiasciwosci Metody Wiasciwosci lub cechy Jednostka Wynik
testowe
Jakos¢ powierzchni
Jakos¢ powierzchni EN 438-2:4 | Plamy, brud podobne mm’/m” <2
uszkodzenia powierzchni In’/ft? <0,0003
Widkna, wtosy, zadrapania mm/m’ <20
In/ft’ <0,073

Tolerancja wymiarowa

Tolerancje wymiarowe EN 438-2:2 | Grubosé Mm 6,0<t<8,0:+/-0,40

8,0<t<12,0:4/-0,50

12,0<t<16,0:+/-0,60

In 0,2362<t<0,3150:4/-0,0157

0,3150=t<0,4724:+/-0,0197

0,4724<t<0,6299:+/-0,0236

EN 438-2:9 | Ptaskos¢ Mm/m <2
In/ft <0,024
EN 438-2:6 | Dlugosc¢ i szerokos¢ Mm +5/0
In +0,1968/0
EN 438-2:7 | Prostolinijno$¢ krawedzi Mm/m <1
In/ft <0,012
Norma Prostokatnos Mm 2550x1860=max réznica miedzy
producenta przekatnymi (x-y)=4

3050x1530=max réznica miedzy
przekatnymi (x-y)=4

3650x1860=max réznica miedzy
przekatnymi (x-y)=5

4270x2130=max roznica miedzy
przekatnymi (x-y)=6

In 100,39x73,23=max roznica miedzy
przekatnymi (x-y) =0,1575
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120,08x60,24=max roznica miedzy
przekatnymi (x-y) =0,1575

143,70x73,23=max roznica miedzy
przekatnymi (x-y) =0,1969

168,11x83,86=max roznica miedzy
przekatnymi (x-y) =0,2362

Elementy zakrzywione Promien Mm n.a. 970/980+/-5%
wew 1290/1300+/-5%
In 38,19/38,58+/-5%
50,79/51,18+/-5%
Max. mm n.a r970/980:1300(-0/+5)
wysokos¢ r1290/1300:1300(-
0/+5)
r38,19*38,58:51.18(-
0/+5)
r50,79/51,18:51,18(-
- 0/+5)
in
Kat maxymalny n.a. 90+/-0,5st
Wiasciwosci fizyczne
Odpornos¢ na EN 438- Srednica naciecia — 6 <tmm Mm <10
uderzenia przez kule 2:21 z wysokoscig spadku 1,8m
wielkosrednicowg
Odpornos¢ na ASTM Srednia wysoko$é Ft 1,0466
uderzenia D5420-01 uszkodzenia
Srednia energia uszkodzenia | J 11,3
Stabilno$¢ wymiarowa EN 438-2:7 | Zbiorcza zmiana | Wzdtuznie % <0,25
przy podwyzszonej wymiarowania
temperaturze Poprzecznie % <0,25
Odpornos¢ na wilgo¢ EN 438- Wzrost masy % <3
215 Wyglad Ocena <4
ASTM W odochtonno$¢ Ocena Bez zmian
D2247-02
ASTM W odochtonno$¢ % 0,5
D2842-06
Modut sprezystosci ES ISO Naprezenia MPa Elementy zakrzywione 28000
178
ASTM Naprezenia Psi 21305000
D638-08
Wytrzymatos¢ na EN ISO Naprezenia Mpa 2120
zginanie 178
ASTM Naprezenia Psi 217500
D790-07
Wytrzymatos¢ na EN ISO Naprezenia MPa 270
rozcigganie 527-2
ASTM Naprezenia Psi 210150
D638-08
Gestos¢ EN ISO Gestos¢ g/cm3 21,35
1183
ASTM Gestos¢ g/cm3 21,35
D792-08
Odpornos¢ na ISO Wytrzymatos¢ krytyczna N 6mm=2000
mocowanie 13894-1 8mm=3000
210mm=4000
0,2362in: 22000
0,3150in:3000
20,3937in:4000
Inne wiasciwosci
Wiasciwosci pogodoodpornosci
Odpornos¢ EN 12524 Odpornosé¢ W/mK 0,3
termiczna/przewodnos$é termiczna/przewodnos$é
Odpornos¢ na szok | EN  438- | Indeks wytrzymatosci na | Indeks 20,95
klimatyczny 2:19 zginanie (Ds.)
Indeks modutu sprezystosci | Indeks 20,95
(Dm)
Wyglad Ocena 24
Odpornos¢ na sztuczne | EN  438- | Kontrast Skala szarosci ISO | 4-5
warunki klimatyczne 2:29 105 A02

(wraz ze
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Swiattotrwatoscia) Kontrast Skala szarosci ISO | 4-5
Cykl zachodnio - 105 A03
europejski
Wyglad Ocena 24
Odpornosé na sztuczne | Norma Kontrast Skala szarosci ISO | 4-5
warunki klimatyczne producenta 105 A02
(wraz ze
Swiattotrwatoscia) Kontrast Skala szarosci ISO | 4-5
Cykl  florydzki 3000 105 A03
godz.
Wyglad Ocena 24
Odpornos¢ SO, DIN 50018 | Kontrast Skala szarosci ISO | 4-5
105 A02
Kontrast Skala szarosci ISO | 4-5
105 A03
Wyglad Ocena 24
Ognioodpornos¢
Reakcja na ogien EN 438-7 Klasyfikacja t26mm/0,2363in | Euroclass D-s2, dO B-s2, dO
Klasyfikacja t28mm/0,3150in | Euroclass B-s1
(podkonstrukcja metalowa) do
ASTM Klasyfikacja Klasa n.a. A
Charakterystyka E84/UL
palnosci powierzchni | 723 Indeks rozprzestrzeniania | FSI n.a. 0-25
materiatu sie ptomienia
Dymienie indeks SDI n.a. 0-450
3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci.
5. Wykonanie roboét

5.1Podkonstrukcja

Podkonstrukcja to konstrukcja uzupetniajgca system pozwalajgca na zamontowanie ptyt elewacyjnych
typu np. kompozyt w sposéb niewidoczny — mechaniczny. Sktada sie z systemu zawieszek elementéw
uzupetniajgcych oraz profila bazowego.

2) Zawieszki wykonane sg z wyciskanych profili aluminiowych.

3) Profil bazowy wykonany jest z wyciskanego profilu aluminiowego.

4) Sposbéb zamocowania i rozmieszczenia zawieszek okresla producent mocowanej ptyty.

System umozliwia zawieszenie formatki ptyty na elewacji i ptynng regulacje jej potozenia. Regulacja
pionowa odbywa sie za pomocg $ruby regulacyjnej w spinkach umieszczonych na jednym poziomie w
lewym i prawym goérnym rogu formatki. Regulacje poziomg uzyskuje sie poprzez przesunigcie formatki
ze spinkami wzdtuz profilu bazowego. Sruba regulacyjna spinki nie zaciera sie w profilu bazowym
poprzez zastosowanie blaszki slizgowej. Kazda formatka ptyty elewacyjnej po zatozeniu i wyregulowaniu
jest blokowana wkretami 4,8x30 przynajmniej w dwdch miejscach na jednym poziomie. Do blokowania
ptyty stuzg spinki ze srubami regulacyjnymi. Blokada stata nastepuje poprzez skrecenie spinki z profilem
bazowym przez otwér fiSmm w spince. Natomiast blokada przeséwna poprzez skrecenie spinki z
profilem bazowym przez otwér fasolkowy w spince. W celu zniwelowania drgan (np od wiatru) ptyt
elewacyjnych stosuje sie ttumiki z np.kompozyt w profilu bazowym systemu.

Obmiar roboét

Jednostkg obmiarowg robét jest mZ. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

Odbiér robét
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Podstawg do odbioru robét powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty

Dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetnieniami w trakcie
wykonywania robot.

Dziennik budowy.

Dokumenty dotyczace jakosci woudowanych materiatéw

Protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych

Przy odbiorze korncowym nalezy sprawdzic:

Zgodnos¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowg oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku
budowy dotyczgcych zmian i odstepstw od Dokumentacji Projektowej

o Protokoty z odbioréw czesciowych i realizacje postanowien dotyczgcg usuniecia Usterek.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej.
10. Przepisy zwigzane
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczgce elementéw murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Piyty kartonowo-gipsowe
PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania
w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.12.00.00
ROBOTY POKRYWCZE
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elementami wystajgcymi ponad dach
budynku tzn.:
Pokrycie dachu.
Obrobki blacharskie
Rynny i rury spustowe.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robdt
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. Materiaty
Papa termozgrzewalna
Obrobki blacharskie
Rynny i rury spustowe
Blacha tytanowo-cynkowa
Grubo$¢: 0,8 mm
Arkusze standardowo zabezpieczone folig ochronng, usuwang po zakonczeniu instalaciji.
3. Sprzet
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Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci.

Wykonanie roboét

. Obroébki blacharskie

5.2.

obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci,

roboty blacharskie z blachy tytanowo-cynkowej mozna wykonywaé o kazdej porze roku, lecz
w temperaturze nie nizszej od —15°C.

Robét nie mozna wykonywa¢ na oblodzonych podtozach.

Rynny z blachy cynkowej lub ocynkowanej

5.3.

rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych czionéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy
i sktadany w elementy wielocztonowe,

powinny byc¢ tgczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm; ztgcza powinny by¢ lutowane
na catej dtugosci,

rynny powinny by¢ mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie
wiekszych niz 50 cm,

spadki rynien regulowa¢ na uchwytach zgodnie z projektem,

rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,

rynny o przekroju kwadratowym

Rury spustowe — z blachy jw.

rury spustowe powinny by¢é wykonane z pojedynczych cztondéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza
blachy i stadany w elementy wielocztonowe,

powinny by¢ tgczone w ztgczach pionowych na rgbek pojedynczy lezacy, a w ztgczach poziomych na
zaktad szerokosci 40mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej diugosci,

rury spustowe powinny by¢ mocowane do scian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych
niz3 m,

uchwyty powinny by¢ mocowane w sposéb trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie
w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na
gteboko$¢ kielicha.

5.4 Blacha tytanowo-cynkowa, gtadka na rgbek stojgcy

Kolor: antracyt

Grubos¢: 0,7 mm

Arkusze standardowo zabezpieczone folig ochronng, usuwang po zakonczeniu instalaciji.

Arkusz blachy tgczone w ztgczach pionowych na rgbek stojgcy pojedynczy a w ztczach poziomych na zakfad
szeroki 40mm; zigcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci.

5.5 Papa termozgrzewalna do pokryc dachowych

6.
6.1.

Grubosc¢ arkusza w warstwie z posypkg gruboziarnistg - 5,2mm £ 0,2mm
Warstwa powlokowa — asfalt modyfikowany elatromerami SBS

Osnowa — wtdknina poliestrowa o gramaturze min. 250 g/m2

Wykonczenie warstwy goérnej — gruboziarnista posypka mineralna
Wykonczenie warstwy dolnej — folia z tworzywa sztucznego
Wodoszczelno$¢ — wodoszczelna przy cisnieniu 10 kPa

Odporno$é na sptywanie w podwySszonej temperaturze - = 100°C
Gietkos¢ w niskiej temperaturze - <-20°C

Wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu, maksymalna sita rozciggajgca:
- kierunek wzdtuS — 900 N/50mm

- kierunek w poprzek — 800 N/50mm

Wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu, wydtuSenie przy maksymalnej sile rozciggajace;:
- kierunek wzdtuS — 45%

- kierunek w poprzek — 55%

Klasyfikacja ogniowa — KLASA E

Szerokos¢ zaktadki - 8 cm

Kontrola jakosci

Materiaty izolacyjne
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Wymagana jakos¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢é potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwno
rzednym dokumentem.
Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich
jakosc¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.
Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac¢ zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwércy.
W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta — powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.
Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatdw izolacyjnych, ktérych wilasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.
Nie nalezy stosowac¢ rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.
lloS¢ robdt okresdla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

badania podfoza nalezy przeprowadzac w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystgpieniem do krycia potaci dachowych,

sprawdzenie réwnosci powierzchni podtoza (deskowania) nalezy przeprowadza¢ za pomocg taty
kontrolnej o dlugosci 2 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit miedzy
sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢é 5 mm.

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadzac¢ dla tych robédt, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy lub

Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
— dokfadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

— doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robét jest:
m? pokrytej powierzchni,
8. Odbior robot
8.1. Odbiér podtoza
3.
4,
8.2. Odbiér robot pokrywcezych
5.
utrudniony.
— podioza (deskowania i tat),
— jakosci zastosowanych materiatow,
6.

badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzaé po zakonczeniu robét, po deszczu.

Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

— dokumentacja techniczna,

— dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbidr czesciowy podioza oraz poszczegdlnych warstw
lub fragmentéw pokrycia,

— zapisy dotyczace wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

— protokéty odbioru materiatéw i wyrobdw.

Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i

potgczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych

zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.1. Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

7.
8.
9.

10.

9.

sprawdzenie prawidtowos$ci potgczen poziomych i pionowych,
sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub Scian,
sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien,
sprawdzenie szczelnosci potgczeh rur spustowych z wpustami.
Rury spustowe mogg by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodéw kanalizacyjnych.
Podstawa ptatnosci
Pokrycie z blachy.
Placi sie za ustalong ilo$¢ m? izolacji z wykonaniem podtoza i warstwy wierzchniej.
Obrébki blacharskie.
Ptaci sie za ustalong ilos¢ ,m” obrébki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuije:
— przygotowanie,
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— zmontowanie i umocowanie w podtozu, zalutowanie potgczen,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

Rynny i rury spustowe

Ptaci sie za ustalong ilos¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
— przygotowanie,

— zmontowanie, umocowanie i zalutowanie potgczen,

— uporzagdkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowane;j i
cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.13.00.00
ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania

i odbioru robdt malarskich.
1.2. Zakres stosowania SST.

1.3.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
Zakres robot objetych SST.

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie nastepujgcych robét malarskich:

Malowanie konstrukcji stalowych,

Malowanie tynkow.

Okreslenia podstawowe.

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogdlne wymagania dotyczgce robot.

21.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Materiatly

Woda (PN-EN 1008:2004)

2.3.

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wéd
sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
Spoiwa bezwodne

2.4.

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleista o zabarwieniu od zdéitego do ciemnobrgzowego
i odpowiadajgcg wymaganiom normy panstwowe;j.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozoéttej do brunatnej,
bedacej roztworem Zzywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym
dodatkiem modyfikujgcym, o wiasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego,
lecz o krétszym czasie schniecia. Powinien on odpowiada¢é wymaganiom normy panstwowej lub
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Rozcienczalniki

2.5.

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

— wode — do farb wapiennych,

— terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

— inne rozciehczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajéw farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci
wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

Farby budowlane gotowe
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2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
2.5.2. Farby lateksowe wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowaé farby lateksowe na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB.
2.5.4. Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachlowka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
— wydajnos¢ — 610 m%dm?,
— max. czas schniecia — 24 h
Farba do gruntowania epoksgpoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97
~ wydajno$¢ — 4,5-5 m*dm
— czas schnigcia— 24 h
Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
—  wydajnosé — 5-6 m?/dm?®,
— max. czas schniecia—24 h
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
~ wydajnosé — 6-8 m?/dm?®
— czas schnigcia— 24 h
Lakier bitumiczno-epoksydowy
= wydajnos¢ — 1,2-1,5 m*/dm?®
— czas schniecia— 12 h
2.5.5. Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002
~ wydajnos¢ — 6-8 m¥dm?®
— czas schniecia— 12 h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania wg PN-C-81901/2002
~ wydajno$é — 6-10 m%dm®
2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych
Wymagania dla farb:
— lepko$¢ umowna: min. 60
-~ gesto$é: max. 1,6 g/lem®
— zawartos¢ substanciji lotnych w% masy max. 45%
— roztarcie pigmentéw: max. 90 m
— czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiggniecia 5
stopnia wyschniecia — max. 2 godz.
Wymagania dla powtok:
— wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,
— grubos¢ — 100-120 ym
— przyczepnos¢ do podtoza — 1 stopien,
elastycznos¢ — zgieta powloka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub
odstawania od podtoza,
twardos¢ wzgledna — min. 0,1,
odpornosé na uderzenia — masa 0,5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowac
uszkodzenia powtoki
odpornosé na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowaé
specherzenie powioki.
Farby powinny byé pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.
2.6. Srodki gruntujgce
2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
— na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodg
w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki
malarskiej.
2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).
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2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno
by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3—-5%.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli, watkéw lub aparatéw natryskowych.
4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.
5. Wykonanie robét
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢
ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem
od przewodéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonac po:
— catkowitym ukonczeniu roboét instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i urzgdzen sanitarnych),
— catkowitym ukonczeniu roboét elektrycznych,
— catkowitym utozeniu posadzek,
— usunieciu usterek na stropach i tynkach.
5.1. Przygotowanie poditozy
5.1.1. Podloze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé¢, naprawione przez
wypetienie ubytkédw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byé oczyszczone
z kurzu i brudu, wystajgcych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy
poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.
5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy
PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.
5.2. Gruntowanie.
5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac¢ bez gruntowania powierzchni.
5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego samego
rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5.
5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem.
5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby
podkfadowe.
5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachlowkg
epoksydowa.
5.3. Wykonywania powtok malarskich
5.3.1. Powtoki wapienne powinny rownomiernie pokrywaé podtoze, bez przeswitow, plam i odpryskow.
5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjgcych
i dezynfekujgcych.
Powtoki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzenh, smug, plam i sladéw pedzla.
5.3.3. Powtoki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze
wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzenh, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny miec¢ jednolity potysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowaé farby w réznych
odcieniach.
6. Kontrola jakosci
6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podtoza,

— sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malo-
wanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej
niz po 3 s.
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6.2. Roboty malarskie.

8.1.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakohczeniu ich wykonania:
— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.
6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.
6.2.3. Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami
panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé za wykonane prawidtowo.

Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub

catkowicie i wykonac¢ powtdrnie.

Obmiar roboét

Jednostkg obmiarowg robét jest m® powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

Odbiér robét

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

Odbidr podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym
w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢é naprawione przez wypetnienie ubytkow
zaprawg cementowo-wapienng do robdét tynkowych lub odpowiednig szpachléwky. Podtoze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa
sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscié.

8.2. Odbidr robdt malarskich

10.

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajgcych ptatdéw powtoki, widocznych
okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobre;j
jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni migkka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajgce na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powioki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatow i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Podstawa ptatnosci

Placi sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem

do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin

malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu

z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Przepisy zwigzane

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914.:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.14.00.00
POSADZKI

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.
Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.
Warstwa wyréwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa,
Zz oczyszczeniem i zagruntowaniem podfoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy,
z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin
dylatacyjnych.
Posadzki wtasciwe.
Posadzka cementowa z cokolikami, grubosci 2,5-5 cm, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podfoza
rzadkg zaprawg cementowg, utozeniem zaprawy cementowej marki 8 MPa z zatarciem powierzchni na
gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.
Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podtogowych ceramicznych terakotowych z cokolikami luzem
utozonych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza,
zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktéw wysokosciowych, sortowaniem plytek,
moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawa,
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.
Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogowych terakotowych luzem o wymiarach 15x15 cm, utozonych na
zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podioza, zagruntowaniem
mlekiem cementowym, ustawieniem punktéw wysokosciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem,
przycieciem, dopasowaniem i ufozeniem na =zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawa,
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robdt
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.
Niedozwolone jest uzycie wdd sSciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
— mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek

Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)

2.4. Kruszywo do posadzki cementowej
W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci posadzki.
W posadzkach odpornych na $cieranie najwieksze dopuszczalne wielkosci ziaren kruszywa wynoszg
przy grubosci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm — 16 mm.

2.5. Wyroby gresowe

Piytki podtogowe - gres rektyfikowany.
a) Wiasciwosci ptytek podiogowych:
— barwa: wg wzorca producenta
— nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
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— wytrzymato$é na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa

— Scieralno$¢ nie wiecej niz 1,5 mm

— mrozoodpornosé liczba cykli nie mniej niz 20

— kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%

— tugoodpornos¢ nie mniej niz 90%

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

— dtugos$c¢ i szerokosc: 1,5 mm

— grubos¢: +0,5mm

—  krzywizna:1,0 mm

— twardos¢ wg skali Mahsa 8

— Scieralnos¢ V klasa Scieralnosci

— naschodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.

Piytki gresowe muszg by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami:
— stopnice schodéw,

—  listwy przypodtogowe,

—  katowniki,

— narozniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

— dtugosc i szerokos¢:  +1,5mm

— grubosc: 10,5 mm

—  krzywizna: 1,0 mm

b) Materiaty pomocnicze

Do mocowania ptytek mozna stosowaé zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo klej.

Do wypetnienia spoin stosowac zaprawy wg. PN-75/B-10121:

— zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego i mgczki wapiennej

— zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej
kazeiny.

c) Pakowanie

Piytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1 m? ptytek.

Na opakowaniu umieszcza sie:

— nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci,
znaki ostrzegawcze dotyczgce wyrobdéw tatwo tlukgcych sie oraz napis ,Wyréb dopuszczony
do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...".

d) Transport

Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

Podtoge wytozy¢ materiatem wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm.

Opakowania uktadac $cisle obok siebie. Na Srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze

dotyczgce wyrobéw tatwo ttukgcych.

e) Sktadowanie
Piytki sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢
sktadowania do 1,8 m.
2.6. Zaprawa samopoziomujgca
2.7. Wyktadzina naturalna typu linoleum

— Kolor antracytowy

— Minimalne parametry techniczne:

— wyktadzina wyprodukowana w 100% z produktéw naturalnych

— nie zawiera polichlorku winylu,.

— wyktadzina trudno-zapalna

— wykfadzina nie zawiera metali ciezkich zgodnie z normg DIN EN 71-3.

— wykfadzina pokryta dwoma warstwami wosku akrylicznego utwardzonymi promieniami UV.

— wzor nakrapiany i bezkierunkowy.

— grubosc¢ catkowita min. 2,5 mm

— ciezar catkowity min. 2900 g/m2.

— wykfadzina w klasie uzytkowej 34 zgodnie z normg EN685

— elektrostatycznos¢ 2 kV

— wykfadzina musi posiada¢ odpornos¢ ogniowg min. Cfl-s1.

— tlumienie dZzwiekdéw uderzeniowych na poziomie min. 4 dB;

— antyposlizgowosé min R9.

— trwatos¢ kolorystyczna min. w klasie 6.
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Cokolik z wyktadziny linoleum wykonany za pomocg elastycznej listwy PCV. Wykfadzina cieta
w paski i wklejana do listwy PCV na tasmie dwustronnej, potgczenie narozne spawane
Parametry réwnowazno$ci listwy:

Elastyczna listwa cokotowa PVC do wykfadzin dywanowych w kolorze wyktadziny:

tatwa i szybka technologia montazu (na klej termotopliwy lub na tasme)

wygodna w montazu przy wykorzystaniu nozyc do ciecia,

odporna na uszkodzenia mechaniczne i wilgo¢

wysokiej jakosci klej do wklejania paska wyktadziny

wymiary: dt. 2500 mm, wys. 55 mm, szer. - max. szer. paska wyktadziny: 53 mm

2.8. Wykiadzina dywanowa

Wykfadzina dywanowa petelkowa —w ptytce w kolorze Srednio-szarym.

W kazdej ptytce nieregularnie utozone réwnolegte paski w odcieniach

jasnego popielu (perta), popielu oraz bezu (kawa z mlekiem) nr A7829511.

Parametry rownowaznosci:

Wyktadzina dywanowa, tuftowana, petelkowa w ptytce o wymiarach 50 x 50cm

Wyktadzina posiada runo o ciezarze 700 g/m2, runo wyktadziny wykonane z przedzy
poliamidowej barwionej w masie oraz powierzchniowo. Przedza wykonana jest z materiatu w
100% podlegajgcemu recyklingowi.

Wyktadzina z podktadem wykonanym na bazie bitumenu, maty akustycznej ($rednia
izolacyjnos¢ akustyczna wyktadzin z matg jest = 10 dB) lub poliolefinu.

Wykfadzina musi by¢ antyelektrostatyczna, musi mie¢ 33 klase uzytkowag. Wyktadzina musi
mie¢ odpornos¢ na kotka foteli biurowych

wyktadzina musi legitymowac sie odpowiednio niskg opornoscig elektryczna:

Wykfadzina musi legitymowac sie certyfikatami Green Label Plus, GUI, ISO oraz C2C.

Cokolik z wyktadziny dywanowej wykonany za pomocg elastycznej listwy PCV. Wyktadzina
cieta w paski i wklejana do listwy PCV na tasmie dwustronne;.

Parametry réwnowazno$ci listwy:

Elastyczna listwa cokotowa PVC do wykfadzin dywanowych w kolorze wyktadziny:

tatwa i szybka technologia montazu (na klej termotopliwy lub na tasme)

wygodna w montazu przy wykorzystaniu nozyc do ciecia,

odporna na uszkodzenia mechaniczne i wilgo¢

wysokiej jakosci klej do wklejania paska wyktadziny

wymiary: dt. 2500 mm, wys. 55 mm, szer. - max. szer. paska wyktadziny: 53 mm

2.9. Podtoga sportowa — wykonczenie wierzchnie: drewno HEVEA.

Podtoga sportowa musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 14904 ,Nawierzchnie terendw sportowych —
Halowe nawierzchnie sportowe przeznaczone do uprawiania wielu dyscyplin sportowych — Specyfikacja” i
spetnia¢ nastepujgce parametry techniczne:

CHARAKTERYSTYKA SEICOM SPLUGA 14904
Podatnos¢ na poslizg 100
Absorpcja energii 67%
Wspdtczynnik odksztatcenia pionowego min. 2,1 mm
Wspdtczynnik odbicia pionowego pitki min. 94%
Odpornosé na obcigzenie toczne 1500 N
Odpornos$¢ na Scieranie 26 mg
Klasa reakcji na ogien Cfl-S1
Emisja formaldehydu w normie
Zawartos¢ pentachlorofenolu W normie
Wspotczynnik odbicia zwierciadlanego 0,4
Potysk 33
Odpornosé¢ na wgtebienie 0,1 mm
Odpornos¢ na uderzenie W normie

2017r.



Meritum Grupa Budowlana

Elementy systemu podtogowego:
folia 0.2 mm
amortyzator neoprenowy 15 mm
legar dolny z drewna iglastego 23 x 50
legar gérny z drewna iglastego 23 x 50
sportowy panel z drewna Hewea o gr. min. 22 mm

arON=

Wymagania techniczne, ktére musi spetnia¢ sportowa deska podtogowa (panel) z litego drewna:
¢ Rodzaj drewna — lity panel Hewea
o Grubos¢ catkowita — min. 22 mm
o Dlugosc¢ deski — min. 1830 mm
o Szerokos¢ deski - min. 129 mm
o fabrycznie lakierowane dwustronnie na gotowo
¢ fgczone czterostronnie na system piéro-wpust
e potgczenie klepek w panelu sportowym za pomocg starannie wyfrezowanych wczepéw (piuro-
wpust)
o sktadajgce sie z dwdch rzeddéw klepek
e wierzchnia warstwa uzytkowa 9 mm
o twardo$¢ drewna Hevea w skali brinella = 47 MPa
e skurcz objetosciowy drewna = 4,8 %
 modut elastycznosci 9 200 N/mm?
« wytrzymato$é na ugiecie 66 N/mm?
2.10. Podtoga sportowa — nawierzchnia poliuretanowa.
Podtoga sportowa musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 14904 ,Nawierzchnie terenéw sportowych —
Halowe nawierzchnie sportowe przeznaczone do uprawiania wielu dyscyplin sportowych — Specyfikacja” i
spetnia¢ nastepujgce parametry techniczne:

Wysokos$¢ systemu 73 - 250 mm
Absorpcja energii 64% EN 14808
Odksztatcenie 3,8 mm EN 14809
Odksztatcenie warstwy gornej 0,6 mm EN 14809
Podatnos¢ na poslizg 98 EN 13036-4
Odbicie pitki 93% EN 12235
Potysk 3% EN 2813
Odpornos¢ na obcigzenie toczne >1500 N EN 1569
Odpornos¢ na uderzenie > 8 Nm EN 1517
Odpornos¢ na wgtebienia 0,18 mm EN 1516
Odpornos¢ na Scieranie 150 mg EN I1SO 5470-1
Klasa reakcji na ogien Br-S1 EN 13501-1
Zawarto$¢ V.O.C. 0,01 gr/lit (EU) 2004/42/EG
45 gr/lit (US) ASTM D 3960
kompozycja zywiczna Wolne od rozpuszczalnikéw i metali ciezkich
Wydtuzenie przy zerwaniu 200 % DIN 53455
Wytrzymatos¢ na rozcigganie 10 N/mm? DIN 53455
wytrzymato$¢ na rozdzieranie 25 N/mm DIN 53515

Wymagania techniczne, ktére musi spetnia¢ poliuretanowa nawierzchnia sportowa:
¢ Typ nawierzchni: kombi-elastyczna
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Klasyfikacja: C4 wedtug normy EN 14904
Reakcja na ogien: klasa Bfl-S2

Odpornosé na poslizg: wedtug normy EN 13036-4
Absorpcja energii: 64% wedtug normy EN 14808
Emisja formaldehydu: klasa E1

Elementy systemu podtogowego:
o folia 0.2 mm
systemowy element elastyczny 100 x100 x 20mm
legar dolny o wymiarach 18 x 84 mm
Slepa podtoga o wymiarach 15 x 72 mm
ptyta ze sklejki, gr 15 mm
mata z granulatu gumowego o grubosci 4mm
szpachla poliuretanowa
masa poliuretanowa o grubosci 2mm
o sportowy lakier poliuretanowy o podwyzszonej scieralnosci

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.
4. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci.
5. Wykonanie robét
5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem
i zagruntowaniem podfoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem
powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.
Wymagania podstawowe.

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagang
wytrzymato$c¢ i grubos$¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na
Sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

Podtoze, na ktéorym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno byé wolne od kurzu
i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.
W podkfadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg nalezy przygotowywa¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

llos¢ spoiwa w podktadach cementowg/ch powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢ cementu
nie powinna by¢ wigksza niz 400 kg/m®.

Zaprawe cementowg nalezy uktadaC niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi
0 wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia
Z réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg ptaszczyzne Ilub pochylong, zgodnie
z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podkfadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywac¢ wiekszych przeswitdw wigekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od
ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub
szerokosci pomieszczenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podkfad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie
folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2. Posadzki cementowe

Na spoiwie cementowym mogg by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwuwarstwowe
Z zaprawy cementowej.

Posadzki nalezy wykonywac zgodnie z projektem, ktéry powinien okresli¢ rodzaj konstrukcji podtogi,
grubos¢ warstw, marke zaprawy, wielko$¢ spadkéw rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.
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5.3.

Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywaé wytrzymatosé nie nizszg — przy
posadzkach z betonu odpornego na $cieranie — 16 MPa, przy pozostatych posadzkach — 10 MPa.

W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne

oddzielajgce posadzke wraz z catg konstrukcjg podtogi od pionowych elementéw budynku,

dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie réznigcych sie wymiarach,

przeciwskurczowe w odstepach nie wieksz;/ch niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonezgo do
kwadratu nie powinna przekracza¢ 36 m® przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m* przy
posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na $cieranie i 12 m? przy posadzkach
jednowarstwowych.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione masg asfaltowa.

Zaprawe cementowg, z ktorej wykonano posadzke nalezy doktadnie zagescic, a powierzchnie wyréwnac
i zatrze¢ na gtadko.

Oczyszczong posadzke nalezy wyszpachlowaé zaczynem cementowym z ewentualnym dodatkiem
pigmentu i po uptywie co najmniej 5 dni powtdrnie szlifowad.

Czysta i sucha powierzchnia posadzki powinna by¢ natarta olejem Inianym.

Podtoga sportowa — wykornczenie wierzchnie: drewno HEVEA.

Na istniejgcym podtozu nalezy utozy¢ folie PE.

Folia izolacyjna ma za zadanie stabilizowa¢ poziom wilgoci konstrukcji drewnianej i nawierzchni
sportowej , ma ograniczy¢ wptyw wilgoci wynikajgcej z réznicy temperatur .

Nie chroni natomiast konstrukcji podtogi przed dziataniem wilgoci gruntowej , dlatego tez nie zastepuje
w zaden sposéb izolacji przeciwwilgociowej .

Na folii utozy¢ systemowy ruszt sktadajgcy sie z:

- legaru dolnego o wymiarach 23x50x3000-4000 mm w rozstawie co 400 mm z przymocowanymi
specjalnymi elementami elastycznymi absorbujgcymi energie wykonanymi z neoprenu o grubosci 15
mm

- legaru gérnego o wymiarach 23x50x3000-4000 mm w rozstawie co 100 mm

Systemowa drewniana podtoga sportowa powierzchniowo-elastyczna powinna by¢ utozona na ruszcie
podwdjnie legarowanym z zastosowaniem paneli sportowych wykonanych z litego drewna hevea o
grubosci 22 mm. Wysoko$¢ przestrzeni podtogi drewnianej do zabudowy (odlegto$¢ miedzy podtozem
betonowym i poziomem gotowej nawierzchni podtogi) powinna wynosi¢ 83 mm + kliny o zakresie
regulacji 19-40 mm. Podtoga powinna by¢ odsunieta od sciany o okoto 2-3 cm i wykonczona listwg
przyscienng wentylowang co dej mozliwos¢ cyrkulaciji powietrza pod konstrukcjg podtogi. Dzieki niej, a
takze dzieki specjalnej technologii montazu podtogi, instalacja wentylacji mechanicznej podpodtogowe;j
nie jest wymagana.

W celu podniesienia i prawidtowego wypoziomowania podtogi nalezy zastosowaé odpowiednie kliny
regulacyjne .

Do rusztu przymocowa¢ deski podtogowe ( panele ) z litego drewna Hevea o grubosci 22 mm
szerokosci 129 mm dtugosci 1830 mm .

Deski podtogowe ( panele ) muszg sktadaC sie z dwdch rzedéw litych klepek hevea ktore dla
zwiekszenia powierzchni stycznej tgczone i klejone powinny byé ze sobg poprzez odpowiednie
potgczenia technologiczne ( tzw. Czopy/gniazda ) .

Kolejne panele podiogowe muszg tgczy¢ sie miedzy sobg na pidro i wpust na kazdej krawedzi.

Panele muszg by¢ fabrycznie lakierowane dwustronnie lakierem poliuretanowym sportowym
utwardzonym promieniami UV na gotowo oraz muszg umozliwia¢ co najmniej 10 krotng renowacje
przeprowadzong poprzez cyklinowanie zuzytej w trakcie eksploatacji warstwy panela bez szkody dla ich
stabilnosci .

Catos¢ wykonczona musi by¢ systemowg listwg przyscienng z drewna iglastego w kolorze naturalnym
malowana lakierem bezbarwnym z otworami umozliwiajgcymi wentylacje grawitacyjng podtogi .

Faza konczgca polega na malowaniu linii boisk sportowych .

Kontrola jakosci

. Wymagana jako$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie

6.2.

o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.
Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom

6.3.

technicznym. Nie nalezy stosowaé réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robét (cieplnych,

wilgotnosciowych).
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8.1.

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

Obmiar roboét

Jednostkg obmiarowg robét jest mZ llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbiér robét

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

Odbidr materiatéw i robét powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacijg projektowg oraz sprawdzenie

8.2.

wiasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen
co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien byé
on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom

8.3.

technicznym.
Nie nalezy stosowac¢ réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.4.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
Odbidr powinien obejmowag:

10.

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac¢ przez ocene wzrokowa,
— sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé przez
ocene wzrokowa,
— sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.
— sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatéw posadzkowych; badania prostoliniowosci
nalezy wykona¢ za pomocag naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z dokfadnoscia 1 mm,
a szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.
— sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonac
przez ocene wzrokowa.
Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilosé¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
przygotowanie podioza, dostarczenie materiatow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.
Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.
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