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SST-09

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

WYKONANIE TYNKOW

POCIENIONYCH WEWNETRZNYCH | ZEWNETRZNYCH

(Kod CPV 45410000-4)
1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zamowieniu przez zamawiajgcego
Budowa budynku nwielofunkcyjnego.
1.2. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejsze| specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkOw pocienionych wewnetrznych i zewnetrznych.
1.3. Zakres stosowania SST

Szczeqgdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.2.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i1 odpowiednie szczegotowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzad do niniejszej standardowej
specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uSciSlenia, odpowiednie dia przewidzianych projekiem robdt,
uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robdt, niezbedne do
uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg miec miejsce tylko w przypadkach
prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosS¢, ze podstawowe wymagania bedg
speinione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doSwiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlanej.

1.4. Przedmiot | zakres robot objetych SST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosSci majgcych na celu wykonanie wewnetrznych i zewnetrznych
tynkow pocienionych z fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich.

Przedmiotern opracowania jest okreSlenie wymagan odnosSnie wiasSciwosSct matenatdow, wymagan w
zakresie przygotowania podiozy i sposobOow ich oceny, wymagan dotyczgcych wykonania tynkdw
pocienionych a takze ich odbiorow.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczgcych wykonania tynkow zwyktych, podktadow z tynkow
ZwyKiych, lynkOow Sziachelnych, specjainych (np. akuslycznych, przeciwpozarowych), renowacyjnych,
stiukow, tynkow sgrafitto i suchych tynkow.

1.5. OkresSlenia podstawowe, definicje

OkreSlenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogoine” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.

Podioze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podkiad, na kt6ry naktada sie wyprawe.
Podkiad — warstwa ochronna lub wyrownujgca natozona na powierzchnie elementu budowlanego.
Wyprawa — stwardniata warstwa masy tynkarskiej natozona na podiozu.

Wyprawa pocieniona — warstwa wyprawy o grubosci od 1 do 3 mm natozona na podtoze.

Tynk pocieniony — nanoszona recznie lub mechanicznie wyprawa jedno- lub wielowarstwowa (dwu- lub
trzywarstwowa) o tgcznej gruboSci nie przekraczajgcej 8 mm, stanowigca powloke wyréwnawcza,
ochronng i dekoracyjng.

Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw minerailnych, wypemiaczy, domieszek lub dodatkdow
modyfikujgcych, ewentualnie pigmentow, przygotowana fabrycznie lub na placu budowy.

Masa tynkarska — masa otrzymana przez zarobienie wodg lub specjalng substancjg suchej mieszanki
tynkarskiej.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna bgdz barwigca, ktéra nadaje kolor masie tynkarskie;j.
Okres przydatnosSci mieszanki — okres, w kidrym sucha mieszanka tynkarska przechowywana g
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opakowaniu fabrycznym speinia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki.
1.6. Ogoine wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedziainy za jakoS¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowsg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace
rob6t podano w ST ,Wymagania ogbine” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.7. Dokumentacja robat tynkowych
Dokumentacje robét tynkowych stanowig:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastrukiury z dnia 03.07.2003 r.
w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133),
dla przedmiolu zamowienia dia kiérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe,

— projekt wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzgdzenia Ministra Infrastrukiury z 02.09.2004 r. w
sprawie szczegoOtowego zakresu | formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robot budowianych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr
202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664),

— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot (obligatoryjne w przypadku zamdwien publicznych),
Sporzgdzone zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.08.2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664),

— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastrukiury z dnia 26 czerwca
2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia

zawieraigcego dane dolyczgce bezpieczensiwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz.
953 z pozn. zmianami),

- dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu | powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z uslawg z 16 kwielnia 2004 r. 0 wyrobach budowianych (Dz.
U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobéw lub zalecenia producentéw dotyczace
stosowania wyrobow,

— protokoty odbiorow czesciowych, koncowych 1 robot zanikajgeych, z zatgczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czeSci skladowe dokumentacji robét z
naniesionymi zmianami dokonanymi w ioku wykonywania robdi (zgodnie z arl. 3, pkt 14 uslawy Prawo
budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z p6zniejszymi zmianami).

Tynki pocienione nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji projektowej i szczegétowej
specyfikacji lechnicznej wykonania i odbioru robGl lynkowych, opracowainych dia konkretnego przedmiotu
zamowienia.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSC! MATERIALOW

2.1. Ogoine wymagania dotyczace wiasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i skiadowania podano w ST
-JWymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty stosowane do wykonania tynkdéw pocienionych powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normag
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg
specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisj¢ Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracjg zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy
Ona wyiobu uimieszczonego w wykazie wyrobOw majgcych niewielkie znaczenie dia zdrowia i
bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ?e sg to wyrobhy nie podlegajgce ohowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla kiorych dokonano oceny zgodnosci z Polska Normg lub aprobatg techniczng,
badz uznano za ,regionainy wyréb budowiany”,

— okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.
2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania tynkéw pocienionych powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych. 80
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2.2.2. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych powinny odpowiadaé wymaganiom normy
PN-B-10106:1997 lub aprobat technicznych.

2.2.3. Zaprawy budowlane uzywane do przygotowania podtoza pod tynki pocienione oraz ewentualnego
wykonania podktadow pod wyprawy pocienione powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-80/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykie”.

Do zapraw tych nalezy stosowac:
— piaski odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 13139:2003 i PN-EN 13139:2003/ AC:2004,
— cement odpowiadajgcy wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002,

— wapno suchogaszone (hydratyzowane) lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z
wapna palonego. Ciasto wapienne powinno tworzyc jednolita i jednobarwng mase, bez grudek
niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych; wymagania dla wapna okreslone sg w normie
PN-EN 459-1:2003,

— gips odpowiadajgcy wymaganiom normy PN-B-30041:1997,

— wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004; bez badan laborataryjnych moze
byc stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

2.2.4. Masy wyrownawcze | haprawcze do poditozy odpowiadajgce wymaganiom aprobat technicznych.
2.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobdw do robat tynkowych
Wyroby do roboét tynkowych moga byC przyjete na budowe, jesli speiniajg nastepujgce warunki:

— S3g zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakierystykg podang w dokumentacji projeklowej | specyfikadji
technicznej (szczego6iowe)),

— s wilasciwie oznakowane | opakowane,
— spelniajg wymagane wlasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty Swiadczgce © dopuszczeniu do obrotu | powszechnego lub
jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich
rowniez karty katalogowe wyrobdéw lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot tynkowych fabrycznie przygotowanych mieszanek
tynkarskich nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
2.4. Warunki przechowywania wyrobow do robét tynkowych

Wszystkie wyroby do robét tynkowych pakowane w worki powinny by¢é przechowywane i magazynowane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢é suche i
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Cement, gips | wapno suchogaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie i masy tynkarskie

przygotowane fabrycznie powinny byC przechowywane w oryginainych, zamknigtych opakowaniach,
uktadanych na paletach lub drewnianej wentylowanej podiodze, w iloSci warstw nie wiekszej niz 10.

Cement | wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywac w zasobnikach (zbiornikach) do cementu.

Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywac na skiadowiskach otwartych, w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami

Kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanych zasiekach).
3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogoine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Wymagania ogoine” Kod CPV 45000000-7,
pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania robot tynkowych
Roboty tynkowe mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktGre nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jakoS¢ materiatdw i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla Srodowiska.

Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledniC wymagania producenta suchych mieszanek tynkarskich lub
mas tynkarskich.

Do mechanicznego wykonania zapraw i robot tynkowych nalezy stosowac:
— mieszarki do zapraw,
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— agregaty tynkarskie,

— betoniarki wolnospadowe,

— pompy do zapraw,

- przenosne zbiorniki na wode,

— tynkarskie pistolety natryskowe,

— zacieraczki do tynkow.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogéine wymagania dotyczgace transportu podano w ST ,Wymagania ogoéine” Kod CPV 45000000-7,
pkt 4

4.2. Transport materiatow

4 2.1. Wyroby do robdt tynkowych mogg by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowegeo,
kolejowego, wodnego i innyimi.

Zatadunek 1 wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje si¢ recznie. Reczny
zatadunek zaleca sie prowadzicC przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich
jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych powinny umozliwiaé zabezpieczenie tych
wyrobow przed zawilgoceniem.

Cement | wapno suchogaszone luzem nalezy przewozic¢ cementowozami.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewoziC w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych. |

Kruszywa mozna przewoziC dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogoine zasady wykonania robdt podano w ST  \Wymagania ogoine” Kod CPV 45000000-7, pkt 5
5.2. Warunki pirzystgpienia do robot

- Przed przystgpieniem do wykonania robot tynkarskich powinny byC zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia | bruzdy, wykonane podkiady
przewidziane w dokumentacji projektowej i szczegotowe] specyfikacji technicznej, osadzone oscieznice
drzwiowe | okienne, jesli nie nalezg do tzw. stolarki konfekcjonowane)j.

— Zaleca si¢ przystgpiente do wykonywania tynkdw po okresie osiadania | skurczdéw murdw ti. po uplywie
4-6 miesiecy od zakoriczenia stanu surowego.

— Bez specjalnych SrodkOw zabezpieczajgcych prace tynkarskie w warunkach zimowych moga byc¢
wykonywane tylko wiedy, gdy temperatura powietrza, materiaidw oraz podioza tynku jest nie nizsza niz
+5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nasigpi spadek temperatury ponizej 0°C. W niektorych
przypadkach, okresSlonych we wskazowkach producenta mieszanki tynkarskiej, konieczne moze stac
si¢ zachowanie wyzszych temperatur minimalnych.

Przy tynkowaniu wewnegtrznych powierzchni, ktGre nie posiadajg jeszcze zewnetrznej izolacji ciepinej
nalezy zwrociC uwage na mozliwoSC gwaltownego obnizenia temperatury tynkowanego elementu w
warunkach zimowych.

— Bez specjalnych oston ograniczajgcych wptyw czynnikow atmosferycznych tynki pocienione zewnetrzne
powinny byC wykonywane przy bezwietrznej i bezdeszczowej pogodzie.

— WilgotnoS¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkdéw pocienionych barwionych nie moze
przekraczac 80%.

— Przy wykonywaniu wyprawy pocienionej na powierzchni tynku podkfadowego nalezy zachowacl
minimalny czas przerwy technologicznej, dostosowany do warunkdw pogodowych i lokainej wentylacii,
nie krotszy niz 3 tygodnie, o ile wskazdwki producenta mieszanki tynkarskiej nie stanowig inacze;j.

5.3. Wymagania dotyczgce podtozy pod tynki pocienione

Podtozem moze byC powierzchnia bezpoSrednio przeznaczona do otynkowania lub podkiad, na ktéry
nakfada sie wyprawe.
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Tynki pocienione mozna wykonywac na podiozach:

— Z betonow zwyktych (w konstrukcjach monolitycznych i prefabrykowanych),
— Z autoklawizowanych betonow komorkowych,

— z zaprawy cementowej marki M4-M7,

— Z zaprawy cementowo-wapiennej marki M2-M7,

— Z gipsu i ptyt kartonowo-gipsowych.

Poditoza powinny byC rowne, mocne, jednorodne, rownomiernie chtongce wade, szarstkie, suche, nie

pylace, wolne od wykwitow, bez rys i peknieC. Powierzchnia ewentualnego tynku podkiadowego nie
powinna by wygtadzona lub zatarta.

Nadlewki, nacieki | wystajgce nierownosci podioza nalezy skuc lub zeszlifowac.

Rysy, raki, kawerny i ubytki podioza nalezy naprawiC zaprawg cementowg lub specjalnymi masami
naprawczymi, na ktére wydane sg aprobaty techniczne.

Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usungé, zmywajgc
odpowiednimi preparatami odituszczajgcymi albo stosujgc Srodki mechaniczne (np. piaskowanie).

Z podtozy nalezy usungcC warstwe pylacg oraz odpyli¢c powierzchnie.

Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyijnie.
Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny mie€ zaszpachlowane styki piyt | wkrety mocujgce.

Podkfady z tynkow zwykiych powinny spetniaC wymagania PN-70/B-10100, odpowiednie do zatozonej w
dokumentacji projektowej | szczegolowej specyfikacji technicznej — odmiany i kategorii tynku
podktadowego.

Uwzgledniajgc stan podioza, wskazowki pochodzgce od producenta mieszanki tynkarskiej oraz warunki
atmosferyczne, w kiorych nakiadana bedzie wyprawa, konieczne moze by¢ wstepne przygotowanie
podtoza do tynkowania, poprzez jego zwilzenie wodg, zagruntowanie bgdz zastosowanie Srodkoéw
zwigkszajgcych przyczepnosSE tynku do podioza. Jako Srodki zwiekszajgce przyczepnosE tynku do podioza
stosowane s3:

— oObirzutka wstepna,
— zaprawy i szlamy zwiekszajgce przyczepnosce,
— substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.

Dobor ewentualnych dziatan wstgpnego przygotowania podioza musi by¢é zgodny z zaleceniami
producenta mieszanki tynkarskiej oraz wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegb6towej specyfikacji
technicznej.

5.4. Wykonanie tynkow pocienionych

Rodzaj i typ tynku a takze wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej okreslone sg w dokumentaciji
projektowej i szczegotowej specyfikacji technicznej.

Tynki pocienione mogg bycC jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe).

Ze wzgledu na technike wykonania i sposob obrobienia powierzchni rozréznia sie nastepujgce typy
tynkow pocienionych:

- cyklinowane - wykonywane przez przetarcie zatartej warstwy wyprawy po wstepnym jej stwardnieniu
(okoto 24 h) cykling zgbatg o wysokosSci zebbw adpowiadajgcej wymiarom najgrubszego ziarna,

— zacierane — wykonywane przez zatarcie pacg lub szczotkg wyprawy do uzyskania gladkiej powierzchni
lub w przypadku mas zawierajgcych okragte ziarna, zagtebien w ksziatcie rowkow,

— natryskowe — wykonywane metodg natrysku miotetkg, pedzlem, agregatem tynkarskim lub pistoletem
tynkarskim,

— wyttaczane — wykonywane przez modelowanie natozonej warstwy za pomocg rolki.
Grubosc¢ tynkow pocienionych wynosi od 2 do 8 mm.

Przy wykonywaniu tynkow pocienionych nalezy bezwzglednie przestrzegac instrukcji producenta
mieszanki tynkarskiej w zakresie przygotowania podioza i masy tynkarskiej, a takze warunkow naktadania
masy tynkarskiej oraz jej pielegnacii.

Ponadto przy wykonywaniu tynkow nalezy przestrzegac nastgpujgcych zasad ogbinych:

— mieszankg tynkarskg dobierac tak, by zapewni¢ zgodnosS¢ zatozonej w dokumentacji projektowej i
szczegotowej specyfikacji technicznej grubosSci tynku i jego poszczeg6inych warstw (tynki
wielowarstwowe) z zaleceniami producenta wybranej mieszanki tynkarskiej, 83

SEKO
OWEOB Promocija Sp. z 0.0. 2005



SST-09 TYNKI WEWNETRZNE | ZEWNE TRENE

— obowigzkowo stosowaé technikg wykonywania i rezimy technologiczne (np. minimaine przerwy
technologiczne) oraz sposob obrobienia tynku zgodne Z pmcedurami wykunawczymi zawartymi we
wskazéwkach producenta mieszanki tynkarskiej,

- profile tynkarskie dobieraé odpowiednio do ich przyszie] funkcji (profile naroznikowe, stykowe,
szczelinowe, dylatacyjne itp.) oraz z uwzglednieniem zgodnosdi materiatu z ktdrego wykonany jest
profil, z przewidywanym rodzajem tynku,

— nie dopuszczac do powstania pustych przestrzent za profitamt tynkarskimt np. listwami naroznikowymt,
_ elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadzac rGwnomiernie na catym obwaodzie,
— w miejscach narazonych na peknigcia zaktadac siatke,

— nacigcia tynku ( kontrolowane peknigcia’) wykonywac przed przystgpieniem do ostatniego etapu
wykonczenia tynku np. sacierania, wygtadzania; na &cianach zewngtrznych naciecia tynku S3
niedozwolone — nalezy stosowaé odpowiednie profile tynkarskie,

_ ewentualne zbrojenie tynku siatkg nalezy wykonywac zgodnie Z wymaganiar dokumentacji
projektowej | szczegotowe] specyfikacji technicznej oraz saleceniami z iNsStrukcji producenta mieszanki
tynkarskiej,

— przed catkowitym stwardnieniem tynku nalezy dokonac jego przecigcia, az do podtoza, W miejscach fug
przewidzianych w dokumentacji projektowej; poO uplywie niezbednego czasu i przeschnigciu powstatych
w wyniku przecigcia szczelin nalezy je wypeic odpowiednig masg elastyczng,

_ &wieze tynki zewngirzneé w okresie letnim powinny by¢ chronione przed zbyt intensywnym dziataniem
promieni stonecznych | opadami deszczu, a8 W okresie zimowym przed mrozert,

— tynki wewngeirzne, po ich natozeniu, powinny mieé zapewniong dobrg wentylacje.
5.5. \Wymagania dotyczgce tynkow pocienionych

5 5 1. Przyczepno$é tynku do podtoza polegajgca na mechanicznym potgczeniu Sig¢ Zaprawy z podiozem
powinna zapewniC lakie przyleganie | zespolenie tynku Z podtozem, aby poO stwardnieniu zaprawy nie
wystepowaty odparzenia, pgcherze itp. Oznaczenie przyczepnoscl tynku do podtoza nalezy wykonywac wg
PN-85/B-04500. Wzajemna przyczepnese poszczegbinych warstw w tynkach wielowarstwowych badana
metodg wwadracikowania powinna dawad wynik pozylywny i nie powinna byé mniejsza Nz przyczepnuéc
catego tynku do podioza.

5 52 Odpomo$é tynkow na uszkodzenia mechaniczne. Miarg odpomosct na uszkodzenia jest brak
wypadania kwadracikOw przy badaniu rmiotkiem Baronmnie'go wg pkl. 8.4.2.1. niniejszej ST.

5 5 3. Mrozoodpormose tynkow. Tynki zewnetrzne powinmny by¢ mrozoodporme, tzn. probki wykonane Z
zaprawy przeznaczonej do wykonania tynku nie powinny wykazywacl zmian po badaniu odpornosci na
dziatanie mrozu wg PN-85/B-04500.

554 GrubosC gotowych tynkOw w 2aleznoéci od rodzaju podtoza | mieszanki tynkarskiej, sposobu
wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosic 2+8 mm — Z tym, ze dia tynkow jednmrsbmwych
grubosc ta powinna wynosi¢ 2+4 mm, a dla wielowarstwowych 3+8 mm. W tynkach wielowarstwowych

grubos¢ kazdej z warstw powinna si¢ sawieraé w granicach 1+3 mim.

5§ 55. Cechy powierzchni otynkowanych. Powierzchnie tynkdow powinny byC gtadkie lub miec¢ fakture
wynikajacq Z techniki obrobienia powierzchni, a takze odznaczac sSig jednolitg barwg — bez smug i plam
oraz przeswitow podtoza. Powierzchnie te nie powinny pylic.

Wykwity w postaci nalotu wykrystalizuwanych na powierzchni tynku roztworéw Soli przenikajgcych Z
podioza, a takze zacieki majgce postac trwatych SladOw oraz wykwity ptesni itp. S§ niedopuszczalne.

Nie dopuszcza Sig wystepowania pecherzy, Tys i spekan na powierzchni tynku. Powierzchnie tynkow
pokrytych powtokq malarskg z farb wodnych tub wodorozciefczalnych powinny pozwalac na ich renowacje
bez uszkodzenia (rozmycia) tynku.

5 5.6. PrawidtowosC wykonania powierzchni | krawedzi tynkow

Powierzchnie tynkow powinny DyC tak wykonane, aby tworzyly regularne ptaszczyzny pionowe lub
poziome zgodnie Z zaprojektowanyi obrysem. Krawedzie przecinania Si¢ powierzchni otynkowanych
powinny byC prostoliniowe, 3 kgty dwuscienne utworzone przez te powierzchnie powinny byC kagtami
prostymi fub powinny by¢ zgodne Z katami przewidzianymi w dokumentacji projektowej. Dopuszczaine
odchytki — jak dia tynkow wewnetrznych kat. 11l wg PN-70/8-10100.

Widoczne miejscowe nierdwnosci lub wgtebienia na gtadko otynkowanej powierzchni, nie wynikajgce z
techniki wykonania, sg niedopuszczalne. Natomiast w przypadku tynkdw na elementach prefabrykowanych

dopuszcza Si¢ widoczne Skosy wyréwnujgce uskoki w ptaszczyznie licowej, wynikajace Z dopuszczalnych
dla tych prefabrykatow odchytek wymiarowych lub z tolerancji montazu.
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